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Tudi
nerjaveče
jeklo rjavi
Dejavnost članov Društva
inovatorjev in avtorjev
tehničnih izboljšav

V Clanku bom prikazal izvedbo inovacije
od zametkov oziroma ideje pa vse do raali-
zacije. Življenjsko okoljG in še posebej de-
lovno okolje v naši družbi naravnost kličeta
po spremembah oziroma izboljšavah. Da bi
lahko opisal stanje iz katerega se je rodila
ideja za mojo inovacijo. moram najprej opt-
sati problem, kl je razvojno službo Belinke
vzpodbudll. da je razvila in začela s ptlotno
proizvodnjo BELSIL paste za povrSinsko
čiSčenje nerjavečth jekel.

2aradi vključkov in nečistoč v materialu
po toplotnem preobtikovanju in po varje-
nju lahko nerjavna pločevina začne rjaveti.
Tako obdelane elemente je potrebno oči-
stiti, ker so nečistoče vzrok za nadalinje
rjavenje Rjavenje je lunkcija elektrokemij-
ske reakcije, kjer se nečistoče vedejo kot
katoda, osnovno jeklo pa kot anoda. Tudi
zaradl estetskega videza ali bioloSko-ke-
mljskih potreb je treba povrSino ali zvar
očistiti,

V začetni fazi je proizvodnja Belsi! paste
potekala laboratorijsko na zelo preprost
način in sicer:

- ročno doziranje kislin in polnil v re-
aktor

- ročno polnjenje in tehtanje komerci-
alnih ročk z Belsil pasto.

Ker je ta pasta agresivna, strupena in
jedka pastozna snov ostrega vonja. je dela-

vec pri svojem delu moral uporabljati po-
sebno zaSCitno obleko, zašfiito obraza. di-
haJ in rok. To je bilo za delavca zelo ne-
ugodno delovno mesto. TakSno stanje me
je vodrlo k izboljžanju delovnih pogojev.

In zdaj spet nazaj k bistvu inovacije. Opi-
sane ra2mere so mi ponudite izziv, da raz-
vijem napravo, s kalero bi opisan postopek
pilotne proizvodnje Belsil paste avtomatizi-
ral. predvsem pa ga naredil bolj humanega
in varnega za delavce, ki bodo napravo
upravljali. Ves tehnoložki postopek po novr
zamisli poteka v zaprtem sistemu: od pol-
njenja posode za prtpravo zmesi kislin, pri-
prave reaktorja. pa vse do polnjenja proiz-
voda v komercialne ročke,

Bistvo tehnologije je dozirna tehtalna
naprava (D, T), ki nam omogoča polavto-
matsko embaliranje ptastičnih komercial-
nih rofik od 1 do 20 kg. Dozrranje poteka
tako. da na tehtnico položimo ročko izbra-
ne velikosti in nato ročko v sistemu zapre-
mo z varnostno vktopno-izklopno napravo.
Tako je preprefien kakršenkoli dotik paste
z okolico in je dan pogoj za električni vklop
doziranj«.. Doziranje avtomatsko prekine

Legenda:
1 - elektr. motor z gonllom
2 - elektr. mag. tuljava
3 - ekstrudor
4 - ohiSje ekstrudorja
5 - krmilni ventil

tehtnica, ko doseže predhodno nastavlje-
no težo izbrane ročke.

Dozirno tehtalna naprava je sestavljena
iz sledečih elementov (glej skico - D, T):

- elefctromotorni pogon z gonilom
- elektrlčna magnetna tuljava za krmi-

Ijenje ventila
- ekstrudor preoblečen s teffonom
- ohišje ekstrudorja preoblečen s te-

flonom
- elektronska tehtnica preobtečena

s teftonom
Z uporabo opisane naprave smo izbolj-

šali kar nekaj paramBtrov proizvodnje pa-
ste. Tako smo urediii ekološki vpliv. vpliv
na organizem detavca, izlofiili neprijetna
zaščitna sredstva delavceS, zmanjšali ne-
varnosli za požkodbe na minimum in pred-
vsem povečali kapaciteto za 7,2-krat.

Izvedba investiclje po opisanih rešitvah
je zahtevala nemalo truda sodelavcev raz-
ličnih strok (kemljske lehnologije. elektro-
tehnike. varstva pri delu, gradbeniStva) ter
znatna sredstva. ki pa jih zgoraj opisani
rezultati popolnoma opravtčujejo.

Avtor: STANE HABIČ


