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Predmetni izum se nana$a na metalur-
gitno pec za ekstrakcijo hlapljivih kovin,
n. pr. magnezija ali aluminija, potom ob-
delovanja v vakuumu, in zlasti za tako
ekstrakcijo pri visokem vakuumu in pri
poviSani temperaturi, Izum obstoja v glav-
nem v tem, da je retorta ali komora, ki
vsebuje obdelovane tvarine, podvrZena po-
viSanemu vakuumu na svojih dveh stranech
in da je v to svrho obdana od prostora, v
katerem vlada poviSani vakuum in katere-
ga stena ima relativno nizko temperaturo,
medtem ko je retorta ali komora kurjena
in ravno tako podvrZena poviSanemu vaku-
umu. Ta razporedba ima za utinek, da
imenovana stena prevzema razliko med
pritiskom v notranjosti retorte ali komo-
re in atmosferic¢nim pritiskom.

Kondenzator za kovinske hlape je na-
mes$éen bodisi v notranjosti peéi, bodisi
prednostno zunaj peci in se ohladi najbolj-
81 na temperaturu, ki ve¢ ne dovoljuje ne-
nadnega vnetja kovine pri dotiku z zra-
kom. Slednja razporedba dopuSca ekstrak-
cijo kovine, ne da bi bilo potrebno preki-
niti kurjavo peci.

Dalje se more glasom izuma eventualno
podeliti reakcijski retonti ali komori zelo

sploSCen del, v katerega se dajo snovi, ki

naj se obdelujejo v tanki plasti, tako da
se pospeSi reakcija.

Izum se nanaSa tudi na druge karakte-
ristitne dodatke, ki so v nadaljnem opisa-
ni, in na njih razne kombinacije, bodisi
medsebojne ali v zvezi z glavnimi zna&il-

nostmi izuma. Zlasti se nanaSa na razpore-
ditev podolgovate reakcijske retorte ali
komore, katere konci komunicirajo vsak
posebej z enim kondenzatorjem, pri emer
so predvidene zapore, da se more poljubno
prekiniti komunikacija med retorto ali ko-
moro in enim ali drugim kondenzatorjem
ali obema kondenzatorjema.

Priklju¢eni natnt kaZe kot primer dve
obliki izvedbe take peli glasom izuma, ka-
kor tudi kondenzator, ki poseduje znacil-
nosti, ki tvorijo del izuma. V tem nacrtu
kaze:

sl. 1 podolZni vertikalni presek prve
konstrukcijske oblike peli;

sl. 2 podolZni vertikalni presek poseb-
ne konstrukcije kondenzatorja, ki je spo-
soben za uporabo v zvezi z gornjo pecjo;

sl. 3 diametralni presek vertikalne pe-
¢i, prav tako glasom izuma;

sl. 4 tloris preseka po &rti A-A pedi iz
slike 3.

V opisu in v sledelih patentnih zahtevih
se uporablja izraz ,komora‘ za oznatbo
bodisi reakcijske komore bodisi reakcijske
retorte.

Kot je predoteno v sl. 1, vsebuje pet
zaprto kovinsko komoro 1, katere srednji
del je obdan od elektridnega upora za kur-
javo 2. Imenovana komora 1 in upor 2 sta
pa zopet obdana od kovinske stene 7 na
tak nacin, da med to steno in steno 6 ko-
more 1 ostane obrolast prostor 3. Srednji
del stene 7 je obdan od zunanje kovinske
stene 4, katera je potom {&elnih delov 5
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zvezana s steno 7. Med steno 7 posode 3 in
zunanjo steno 4 se nahaja plast 8 ognja-
varne izolacijske snovi, ki ovira, da bi to-
plota iz notranjosti pedi oslabila mehaniéni
odpor stene 4. Navedena obloga 8 in Celne
stene 5 segajo preko robov elektriénega
upora 2 v taki meri, da se vzdruZujejo ti-
sti deli sten 7, ki leZijo zunaj delov 5, na
zadostno nizki temperaturi, da ne oslabi-
jo radi toplote, ki se razvija v notranjosti
pedi in v komori 1. Imenovana komora 1
in posoda 3 sta med seboj zvezani $ Svoji-
mi obojimi konei. Na vsakem koncu ko-
more | je namesfen stoZlast prostor 9, ki
je odprt na svojih koncih, in njegova od-
daljenost z ozirom na kurjeni del imeno-
vane komore je tolika, da sta imenovana
prostora 9 relativho hladna v primeri s
temperaturo, ki vlada v ostalih delih ko-
more 1. Pokrovi 10, vsi opremljeni z istop-
no odprtino 11, katero =zapirajo ventili
12, zapirajo zunanje konce prostorov 9.
Elektriéni tok za kurilni upor 2 se dovaja
k temu uporu potom izoliranih vodov 13
in 14. Komora 1 in posoda 3 sta potom
pripadajotih cevi 15 in 16, opremljenih z
ventili 17, 18 in s tripotno pipo 19a, zve-
zani z vakuumsko ¢rpalko 19, ki jo poga-
nja motor 20.

Pet deluje na slede¢i nacdin: obdelovana
snov, Ki je sposobna, da sprosti hlapljivo
kovino, se naklada skozi enega izmed
prostorov 9, s tem da se dvigne pokrov 10,
v oni del komore 1, ki je kurjen z elektri¢-
nim uporom 2. Pokrov se nato zapre, rav-
no tako ventili 12, ¢e so bili odprti, pa¢ pa
ostanejo odprti ventili 17, 18, in &rpalka 19
se poZene. Ko se je dosegel vakuum isto-
Casno v komori 1 in v posodi 3, se spusti
tok v kurilni upor 2. Reakcija se vr$i na
snov v komori 1 vsled poviSane toplote, ki
rezultira iz kurjave, in hlapljiva kovina se
sprosti in izhlapi. Kovinski hlapi, ki se tako
sprostijo, se kondenzirajo v obliki tekoce
kovine v prostorih 9, odkoder se ta teko-
¢a kovina ekstrahira skozi izstopne odpr-
tine 11 in ventile 12. Priporoéljivo je, da se
pred to ekstrakcijo prekine tok v uporu 2
za izvestni Cas, v svrho da postane tekoca
kovina, zbrana v kondenzatorju, zadosti
hladna, da se ne more sama od sebe vneli,
¢im dospe v dotik z atmosfero. Preden se
odpro- ventili 12, se odpravi vakuum isto-
casno. v komori 1 in v posodi 3 s pomotjo
tripotne pipe 19a. Odklopitev toka v uporu
2 ni potrebna, ¢e so kondenzatorji 9 do-
volj oddaljeni od srednjega dela komore 1,
da se nahaja tekoca kovina po sebi v do-
volj hladnem stanju, da se more ekstrahi-
rati brez nevarnosti da bi se vnela,

Vsled teh sredstev ni podvrZen oni del
stene komore 1, ki je segrevan na visoko

temperaturo, razliki pritiska, ker prenasa
atmosfericni pritisk v celosti hladna stena
4. V svrho, da se zagotovi boljSe ravnotez-
je pritiska na obe strani stene 6 v njenem
kurjenem delu, morejo biti predvidene od-
prtine v navedeni komori in v doti¢nih de-
lih. Na ta nacin se stena 6 ne more defor-
mirati. Nadaljna prednost te razporedbe je
ta, da se toplota komore 1 ne more prena-
Sati na okolico potom prevajanja skozi po-
sodo 3, kar povzroca izbojljSanje donosa
peci.

Ce se obdeluje v pe¢i med drugim alu-
minijeva ruda z redukcijskim sredstvom, n.
pr. zelezovim sulfidom, se pritisk v komori
1 in v posodi 3 n. pr. zniZza na 10 in celo
na 2 mm Zivega srebra in temperatura zvi-
Sa na 1200 do 1800° C. Spro3ceni alumini-
jevi hlapi se kondenzirajo v prostorih 9, iz
katerih se ekstrahira kovina v tekolem
stanju. Anhidrid Zveplaste Kkisline, ki se
tvori pri reakciji, v slu¢aju da obstoji re-
dukcijsko sredstvo iz sulfida, se ekstrahira
iz peli vsled samega delovanja vakuumske
Crpalke 19.

Kondenzatorji 9 so prednostno kon-
struirani tako, kot je to predstavljeno v sl
2. V tem primeru poseduje kondenzator
posodo 21, ki se nahaja na koncu komore
| in ki je odprta v gornjem delu. Ta po-
soda je obdana ob delne stene 22, ki tvori
prostor 23. Imenovana stena 22 je obdana
od notranje stene 24 prostora 25, ki je na
svojih obeh koncih zaprt in ki po eni stra-
ni Komunicira potom voda 26 z ventila-

torjem 27, in po drugi strani potom voda

28 z atmosfero. Visok vakuum se prenasa
od Crpalke 19 (ki v sl. 2 ni predoena) v
komoro 1 skozi prostor 23. Ognjavarna
izolacijska snov izpolnjuje éelni del 5 ta-
ko, da kar najbolj ovira prevajanje toplo-
te iz pedi na kondenzator. Vsled zra¢nega
toka, ki ga povzroca ventilator, ki ohla-
iuje kondenzator, se zbira kovina v teko-
cem stanju v posodi 21 in se odvaja s tem,
da se odpre pokrov 10. Namesto da se
predvidi ena sama posoda 3, ki se razteza
obenem v reakcijsko posodo 1, v konden-
zatorja 9 in v ognjavarno oblogo 8, more-
ta biti predvideni dve loceni posodi 3, ki
sta zvezani vsaka po eni strani s celoto re-
akcijske komore 1 in kondenzatorjev 9,
po drugi strani pa z ognjavarno oblogo 8.

Vsl 3in 4 je predocena vertikalna pe¢,
Ki vsebuje v glavnem isto razporedbo kot
jo predstavljata sl. 1in 2. Ta vertikalna peé
ima dva kondenzatorja 9, ki se moreta
zvezati vsak zase s komoro 1 ali od te ko-
more odklopiti s pomodjo ventilov 29 in
vodov 30.

Vsak kondenzator je zvezan z vaku-
umsko ¢rpalko 19 (ki ni predolena) in vsa-



kemu kondenzatorju je prikljuen ventil
31 ali vakuumsko prekinjalo. Kondenzator-
ji so opremljeni z ventili 32, ki dopudca-
jo, da se odtoli kondenzirana tekoca ko-
vina v posode 33. Lijak za polnjenje 34, ki
ie zaprt s pokrovom 35 in opremljen z gib-
litvim nepropustnim zamaskom 36, je na-
mescen v gornjem delu komore 1, da dovo-
ljuje Sarziranje pe¢i z reakcijskimi snovmi.
Ta lijak in njegov pokrov ter zamaSek 36
delujejo kot sito.

Komora 1 konluje v svojem spodnjem
delu v lonec 37, ki ima ventil 38, ki dopus-
¢a izpraznitev Zlindre, ki se tvori v ko-
mori 1.

Pe¢ po gornji razporedbi obratuje Vv
glavnem na isti nacin kot je opisan glede
sl. 1 in 2. Prednostno se pusti delovati pe¢
tekom izvestne dobe samo z enim konden-
zatorjem in nato samo z drugim kondenza-
torjem. Tekoéa kovina, ki se nahaja v lon-
cu kondenzatorja, ki je v uporabi, se mo-
re odto¢iti v posodo 33 skozi ventil 32,
potem ko se je zaprl ventil 29 in prekinil
vakuum v tem kondenzatorju s tem, da se
je odprl ventil 31. Isti postopek se nato
more uporabiti pri drugem kondenzatorju,
s tem da se zapre njegov ventil 29. Ako se
odpre v tem trenutku ventil 29 prvega
kondenzatorja in zapre njegov ventil 31,
obratuje pe¢ iznova i t. d.

Patentni zahtevi:

1. Metalurgitna pec za reakcije pri va-
kuumu in visoki temperaturi, s kurjeno
reakcijsko komoro in kondenzatorjem, o-
znaena s tem, da je reakcijska komora
obdana od posode, ki ne propulfa zraka,
in da se istofasno podvrzeta reakcijska ko-
mora in ta posoda poviSenemu vakuumu,
doim je podvrZena zunanja stena imeno-
vane posode atmosferi¢nemu pritisku in je
kalori¢no izolirana napram kurilni napra-
vi reakcijske komore in napram kurjene-
mu delu te komore.

2. Metalurgi¢na pe¢ po zahtevu 1., o-
znaCena s tem, da je reakcijska komora
raztegnjena v dolZino in kurjena samo v
svojem srednjem delu, medtem ko sega po-
soda, ki jo obdaja, na obeh straneh preko
kurjenega dela imenovane komore.

3. Metalurgi¢na pe¢ po zahtevih 1. in
2., oznacena § tem, da sta zunaj kurjenega
dela reakcijske komore in dela posode, ki
obdaja fa kurjeni del komore, komora in
posoda podaljSani, in sicer za dovolj ve-
liko oddaljenost, da postane temperatura
v notranjosti podaljska reakcijske komore
v najbolj oddaljenem delu komore nizja od
temperature izhlapevanja hlapljive kovine,

katere hlap: se sprostijo v kurjenem delu
reakcijske komore.

4, Metalurgina pe¢ po zahtevih 1. do 3,
oznalena s tem, da se nahajajo na koncih
reakcijske komore prostori, ki so logeni
potom sten in so n. pr. nagnjeni proti zu-
nanji strani, v svrho da zbirajo kondenzi-
rano kovino.

5. Metalurgi¢na pe¢ po zahtevih 1. do
4. oznalena s tem, da so prostori za kon-
denzacijo kovine zaprti s pokrovi, ki niso
toplotno izolirani in ki so eventualno o-
premljeni z vodi, ki imajo zaporne organe
za izpraznjenje kondenzirane kovine.

6. Metalurgiéna pet po zahtevu 1., o-
znalena s tem, da je po eni strani med re-
akcijsko komoro in njenimi sredstvi za
kurjavo in po drugi strani med zunanjo
steno posode name3fen ognjavaren toplot-
ni izolator, katerega izolacijska vrednost
je zadostna, da ostane zunanja stena poso-
de dovolj hladna, da se njen mehani¢ni
odpor obéutno ne zmanjsa.

7. Metalurgi¢na pec¢ po zahtevih 1. in 6.,
oznatena s tem, da se razteza posoda, ki
obdaja reakcijsko komoro, paralelno s to
komoro po celi dolZini slednje, in da je
ta posoda izpopolnjena s plaSéem, ki tvori
oddelek, ki je zvezan s posodo in prevze-
ma atmosferi¢ni pritisk, pri temer so med
posodo in notranjostjo tega plaS¢a names-
Cene odprtine.

8. Metalurgi¢na pe& po zahtevih 1. in 2.,
oznacena s tem, da je reakcijska komora
podaljSana izven kurilne cone s prosto-
rom, ki vsebuje zbiralno posodo za vzpre-
jem kondenzirane kovine, in da je obdana
z drugim prostorom, ki je po eni strani
opremljen z odprtino, ki kon¢uje na pro-
sto, in po drugi strani z napravo za cirku-
lacijo zraka, pri ¢emer je ta slednji pro-
stor eventualno lo¢en od zbiralne posode
potom stene, ki slednjo obdaja in je v zve-
zi z izvorom vakuuma.

9. Metalurgi¢na pe po zahtevu 1., o-
znatena s tem, da sta reakcijska komora
in posoda, ki jo obdaja, obe zvezani po-
tom vodov, v katere so vstavljeni zaporni
organi, z vakuumsko ¢rpalko, in da je
predviden vetil kot vakuumsko prekinjalo,
ki dopuscéa, da se more poljubno zopet
vzpostaviti atmosferi¢ni pritisk v reakcij-
ski komori in v posodi, ki jo obdaja.

10. Metalurgit¢na pe¢ po zahtevu 1., o-
znacena s tem, da je nameScena reakcijska
komora vertikalno in da poseduje v svo-
jem spodnjem delu odprtino za ekstrakcijo
Zlindre, ki jo upravlja nepropusten izprez-
njevalni zaporni organ, in da poseduje v
zgornjem delu lijak za polnjenje s sitom,
med tem ko je zgornji del reakcijske ko-
more zvezan z dvema kondenzatorjema,



Ki se moreta potom zapornih organov na-
pram reakcijski komori izolirati ali pa z
njo zvezati.

11. Metalurgicna pe¢ po zahtevih 1. in
10., oznacena s tem, da je vsak kondenza-
tor zvezan z izvorom vakuuma in da je
opremljen z ventilom kot vakuumskim pre-
kinjalom, kakor tudi z zapornim organom
za izpraznjevanje kondenzirane kovine.

12, Metalurgi¢na pe¢ po zahtevu 1., o-

znacena s tem, da je reakcijska komora
sploScena.

13. Metalurgi¢na pel po zahtevih 1. do
12., oznacCena s kurilnim uporom, ki je na-
mescen med reakeijsko komoro in posodo,
ki slednjo obdaja.

14, Metalurgicna pe¢ po zahtevih 1. do
13., oznacena z ognjavarno, toplotno-izo-
lacijsko maso, ki je nameS¢ena med toplim
t:.le]-om naprave in vsakim kondenzator-
jem.



(o

Vi
20
1
7
s
[
Vi 2 /0
i G4 \V/ }74{ g
5
e Il
/5
fa 2
O
= 27
s
rrrrr 5, 4
=2
brlJlJA‘llll - - "/E
2/ N 73
_3’ [ [ /
| -/0
| il P 27
/‘x /5 i }?5 25 ef
& s
N A

Ad pat. br. 16146




L 3 .
- .19
SV S L e [
4 .' 8 B 1L

N J.i'

- ,.‘:f..

o




