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Puostupak za besprekidnu izradu vencastih creva, koja se sastoje od plastiéne vlaknaste
mase Zivotinjskog porekla, sposobne za mesanje.

Prijava od 22 maja 1936.

Vazi od 1| novembra 1937,

Nazunaceno pravo prvenstva od 23 maja 1935 (Nemacka).

Prijava se odnosi na izradu vestackih
venaca od creva za kobasice za kuvanje,
pectenje i sl. koja se sastoji od plasti¢nih,
vlaknastih masa sposobnih za meSanje
zivotinjskog porekla, a koje se mogu do-
biti od koze, zila, misica, mase i sl. Pod
vencastim crevima razumeju se creva, ko-
ja imaju oblik venaca ili prstenja.

Za kobasice za kuvanje i za pecenje
upotrebljavaju uvek prirodna creva u
vencastom obliku. Tako savijene kobasice
imaju prednost u odnosu na prave koba-
sice, Sto lakSe i bolje odgovaraju posu-
dima za kuvanje ili pecenje, kod istovet-
ne duzine zahtevaju mnogo manje posu-
de. Dalje se kobasice u vencastom obliku
vezivaju samo jedanput sa parcetom ko-
nopca, posto se oba kraja savijene kobasi-
ce moZze najedanput vezati.

Prema predlezetem pronalasku, izra-
duju se prvi put veStacka creva u venca-
stom obliku, koja imaju sve prednosti pri-
rodnih vencastih creva. A osim toga omo-
guceno Je ista Kontinuirno izraditi u pro-
izvolinoj duZini 1 u proizvolinom precniku.
Osim toga usled maSinskog spravljanja
mnogo su ravnomernija od prirodnih
vencastih creva. -

Poznato je iz patenata prijaviteljke,
da se veStaCka creva za kobasice pravog
valjkastog oblika izraduju na taj natin,
Sto se koza obraduje sa hemikalijama, na
pr. bubre¢i delujué¢im hemikalijama i me-
hanicki razdeljuje i razvlaknjava, posle
Cega se dobivena plasti¢na vlaknasta ma-
sa, Koja se moZe mesiti, presuje kroz pr-
slenaste dizne i tako dobivena creva suSe

i otvrdnjavaju. Kao narocCito probitatno
za ovo pokazale su se dizne ¢iji je kruzni
prostor delimi¢no izraden od pokretlji-
vih elemenata, na pr, prstenaste dizne ije
je jezgro ili i plast postavljen tako, da mo-
ze da se okrece. Pri presovanju vlaknaste
paste kroz prstenaste dizne probitaéno je,
da se y unutrasnjost nastajuceg creva udu-
vavaju vazduh ili vruéi gasovi, koje se su-
3 u naduvanom stanju, a zatim otvrdnjava
pomocu sretstava za otstranjivanje vode i
sretstava za Stavljenje.

Pri produzetku svyojih ispitivanja
prijaviteljka je sebi postavila kao prvi za-
datak, da izraduje veStacka vencasta cre-
va. Ona je pronasla, da se veStacka venca-
sta creva mogu besprekidno izradivati na
taj nacin, Sto se pomocu presovania jedne
plasti¢ne vlaknaste mase, koja se da me-
siti, a Zivotinjskog je porekla, iz jedne pr-
stenaste dizne stvara uz uduvavanje ga-
sova u unutrasnjost creva 1 zavrtnjasto-
odvodenje creva, jedna proizvolino du-
gacka crevna spirala, koja se susi, otvrd-
njava i pre upolrebe odvaja y pojedine
komade, Koje pretstavljaju Zeliena ven-
dasta creva.

Pri izvodenju pronalaska moZe se
postupiti na razne nacine, MoZe se prvo
izraditi jedno pravo, ili skoro pravo valj-
kasto crevo i zatim se isto odvoditi za-
vrtanjski preko jednog uredaja za tran-
sportovanje, Zatim se mozZe pomocu naro-
Citog oblika prstenaste dizne izradivatj is-
krivljeno crevo, koje se takode zavrtanj-
ski odvodi. Naposletku se moZe pomocu
odgovarajuce konstrukcije prstenaste di-
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zne izradivati jedno crevo, kaoje izlazi spi-
ralno i spiralno se odvodi.

Za uoblicavanje creva moZe se upo-
trebljavati obi¢na prstenasta dizna. Ali
probitacno je da se upotrebljuje jedna
prstenasta dizna sa pometljivim. narocito
obrtljivim delovima. Pri tome mogu kako
jezgro dizne, tako i njen plast, pa y da-
tom slucaju i oboje zajedno da su izradeni
tako, da se mogu obrtati. Ukoliko su oba
dela dizne izradena okretljivo, mogu se
ista okretati kako u istom, tako i y razli-
Citom pravcu, sa istom ili razli¢itom br-
Zinomn.

Pri upotrebi dizna sa obrtljivim delo-
vima dobiva se crevo, koje se obrée oko
svoje osovine sa brzinom zavisnom od
pravea i brzine okretanja delova. Ako u
nekom odredenom slufaju izgleda probi-
tacno, da se to obrtanje creva usporj ili
zaustavi, onda se upotrebljuju prstenaste
dizne, koje se u njihovom zadniem delu
sartoje iz jednog ili dva obrtljiva dela, a
u prednjem delu od nepokretliivih delo-
va. Ako se nepckretliivi deo uzme dovolj-
no dugacak, onda se moZe dobiti crevo,
koje se praktickj vise ne okrece oko svoje
duZinske osovine. Do istog cilia se dolazi,
ako se mesto upotrebe predanjeg nepo-
kretljivog dela izradi dizna tako, da se
jezgro i plaSt dizne okreéy sa istom br-
zinom u razii¢itim pravcima.

Konstrukcija prstenaste dizne moZe
se na pr. izvrsiti prema patentu br. 11009.

Osim obrtljivosti delova dizne od na-
ro¢itog su znafaja za dejstvo prstenaste
dizne i oblik creva joS | polozaj jezgra di-
zne i izrada otvora (usta) dizne.

Ako se upotrebljuje jedna dizna sa
centricno postavljenim jezgrom, onda se
dobije crevo koje izlazi pravo i koje pri
zavrtanjskom navijanju postaie nejedna-
ko. Njegova spoljnja strana, koja je pri
tome izloZena najjacem razvlaCenju, po-
staje tanja odn, slabija od unutarnie stra-
ne, tako da se mogu ocekivati da ¢e kod
gotovih vencastih creva postojati naklo-
nost da prskaju na jednoj strani pri pu-
njeniu. Opiti su pokazali da ta neijednakost
moze 1znositi do 10%. UopSte uzevsi moze
se spreci preko te nejednakosti, naro&it
ako se izraduju creva, ¢ija debliina zida
premasSuje Zeljenu za oko 10%. Onda se
dobiju proizvodi, koji uprkos maloj ne-
Jednakosti debljine zidova, zadovoljavaju
zahtevima pri punjenju kobasica i pri pe-
Cenju 1 kuvanju.

Ali idealno reSenje bi bilo, kada bi se
postiglo crevo koje je potpuno jednako.
Idu¢i tome cilju prijaviteljka je prona$la,
da se jednaka vencasta creva mogu izra-
diti na taj nalin, ako se pri presovanju

pravog ili skoro pravog creva iz prstena-
ste dizne, to crevp izradi sa jacom deblji-
nom zida na jednom delu njegovog obima
i crevo se zavrtaniski tako odvodi, da deo
sa jacom debljinom zida lezi na spoljnjoj
stranji stvorene crevne spirale,

izrada takvog «a jedne strane pojaca-
nog creva moZze se na pr. vriiti tako, ako
ie jezgro dizne postavljeno ekscentri¢no
u istu, tako da nastane jedan prstenasti
otvor, koji na svome najuzem mesty od-
govara Zeljenoj jacini creva, dok pa svom
najSirem mestu prevazilazi deblijiny cre-
va, za onoliko za kolika se zeli pojaca-
vanje. Odnos najveceg priblizenja jezgru
prema najvecem odstojanju izmedu jezgra
i plaSta, uzima se narocito zavisno od prec-
nika crevne spirale, koja se zeli izradivati
i to tako, da se stvara crevo, ¢ija je spolj-
nia strena toliko pojaCana, da se ista pod
uplivom rastezanja pri zavrtaniskom od-
vodenju creva rastegne do jaCine unutar-
nie strane, Upotrebljuje se na pr. jedna
dizna, Cije je jezgro postavlieno tako, da
prstenasti otvor na najuzem mesty iznosi
.38 mm, a na mesty najveceg udaljenja
izmedu jezera i unutarnjeg zida dizne iz-
nosi 0.52 mm. Iz takve dizne izlazi nejed-
nako debelo i usled svoje nejednakostj is-
krivlijeno crevo, koje se odvodi zayrianj-
ski v podjedngkim uvojima, pri Cemu nje-
gova zadebljana spolina povrSina ostaje
uvek izlozena najjacem rastezaniu. To se
vrSi na pr, pomocu valjaka zavrinjasto
postavljenih oko jedne osovine, koji uob-
licuju crevo tako, da isto ima uvoje sa
unutarnjim preénikom od oko 160 mm.
PoSto je pri tome pojacana spoljna stra-
na crevne spirale podvrgnuta najjacem
rastezanju, dobiva gotovo, zavrtanjsko
crevo podjednaky debljinu zidova i to pri
pretniky od oko 45 mm i gore navedenom
polozaju ekscentri¢nog jezgra dizne, pod-
jednaku debljinu zida od oko 0.45 mm.

Odnos najveceg priblizenja jezgra
prema najvedem odstojanju izmedu jezgra
i plasta dizne, odreden je uglavnom unu-
tarnjim preénikom crevne spirale, koja
treba da se izradi. Ukoliko je manji pre-
¢nik crevne spirale i time je veca mera
rastezanja spoljne strane creva za vreme
njegovog zavrtanjskog zavijanja, utoliko
se mora drzati veéi razmak izmedu te dve
vrednosti, Pri rastuéem precnika crvene
spirale, moZe se odnos pribliziti vredno-
sti L.

Prema jednom drugom obliku izvo-
denja pronalaska, izraduje se pomodéu na-
ro¢itog oblika dizne odmah jako iskrivlje-
no crevo. Za to se upotrebljuju dizne
¢ija su usta na pr. sa strane iselena uko-
so, Usled manjeg otpora na ukoso isece-



noj stranj pri presovanju mase kroz pr-
stenastu diznu, nastupa razli¢ito krivljenje
izlazeceg creva, koje je s jedne strane za-
visno od pritiska presovanja, a s druge
strane od oblika jezgra dizne. Ako se ra-
di sa prstenastim diznama koje imaju s
jedne strane delove koji se okrecéuy ili de-
limicno okrecu, 4 s druge strane ukoso
iseCena usta dizne, onda izlazi crevo za-
vitanjski samo pp sebi i pri njegovom od-

vodenju treba samo da se odrzava
u tom obliku. U tom slucaiu je o-
blik creva pri izlazu dizne takav, da

isto na jednom dely svoga obima ima
pojacanu debljinu zida 1 nepotrebno
ie pojacavanje, poSto se pri zavrtanjskom
odvodenju creva, koje se stvara u krivom
abliku ne mora vriiti istezanje u svrhu iz-
iednacenja celokupnog obima, Sta vise
dovoljno je zavrtanjsko odvodenje creva
hes istezanja. Alj je Cesto preporudljivo,
da se crevo koje krivo izlazi, uz rastezanje,
zavrtanjski odvodi y syrhu odrzavanja
ili popravljanja njegovog oblika, U tom
slucaju je probitatno, da se crevo koje
izlazi iz dizne, izradj razilicite jacine po-
mocu upotrebe jednog ekscentri¢nog jez-
gra, da bi se time izjednacCila neZeljena
oslabljenja debljine zida na spoljnoj stranj
spirale,

Za zavrianjsko odvodenie creva koje
izlazi pravo ili skoro pravo iz dizne uz
rastezanje, odn. za zavrtanisko odvodenje
creva koje izlazi krivo iz dizne bez raste-
zanja, moze da sluzi svaki transportni u-
reda), ok okoga se crevo, eventuaino uz
razvlacenje, moze spiralno navijati. Prei-
mucstveno se upotrebljuje jedna valjcana
putanja, koja se sastoji od sprovodnih va-
ijaka postavljenih oko osovine u koncen-
tricnim uvojima, koji se valjei delimicno
pokre¢u pomocu pogonskog vratila, a
delimi¢no sy postavijeni kao potporni
valjci, slobodno okretljivi. Kretanje va-
liaka vrsi se pomocu elasticnih pogonskih
sretstava, pa pr. pomoéu gumenog prste-
nija ili spiralnih opruga. Valiei s¢ mogu
proizvoljno podesavati tako, da se pre¢nik
creva spirale moze menjati proizvoljno.

Creva se suse na poznati nacin i ospo-
sobliuju se za kuvanje pomocéu sredstava
za otstranjenje vode ili za Stavljenje, po-
nova se suse i naposletku se pomocu valja-
ka dovode u pljosnat oblik, ¢ime se olak-
fava njihovo pakovanje. SuSenje odn. i
ocvrinjavanje moze se vrsiti kako za vre-
me zavrtanjskog uvijanja odn. odvodenja,
tako i priklju¢no tome,

Kao ishodni materijal upotrebljuju se
vlaknaste paste koje sadrZe belancevine i
koje se dobivaju od koze, delova koZe,
koZe ozlobodene Stave, zila, miSi¢a, mesa i

sl. Za izradu paste od koznih vlakana pod-
vrgava se ishodni materijal obradi labav-
lienja i zatim se mehanicki razdeljuje ili
razvlaknjuje,

Ishodni materijal se moZe na pr. po-
mocu obrade sa bubreé¢i delujuéim hemi-
kalijama prevesti u stanje pristupac¢no pre-
radi. Bubrenje se moZze yr8iti pomocu al-
kalnih ili kiselih te¢nosti, ili i pomoéu so-
nih rastvora. U datom sluajy mogu se u-
potrehiti i razna sredstva za bubrenje, ko-
ja se prilagodavaju u njihovim koncentra-
cijama ishodnom materijalu kao i stupnju
zeljene predobrade, KoZa se moZe na pr.
podvrgnuti prvo duZoj obradi sa kretom,
pa se prikljuéno tome obradivati sa hlo-
rovodoni¢nom kizelinom, ili se moze meso
samo pomocu obrade sa hlorovodoni¢nom
kiselinom prevesti u zeljeno stanje nabub-
renja, Obrada bubrenja uglavnom se pro-
duzuje dotle, dok se ishodi materijal koji
sadrzi belancevine ne osposobi, da se po-
moéu mehanicke obrade moZe prevesti u
jednu pastastu masu, koja se moZze plasti-
¢no mesiti, Uopste uzevsi, tako dugo se
Lubri dok meso ne primi u sebe znatnu
sadrzinu, na pr. 70% | vise vode bubrenja.

Osposobljenje za preradu materijala
koji sadrzi belan¢evine moze se vrgiti i po-
mocu toplotne obrade u prisustvu vode.
Naposletku moze se ishodni materijal pod-
vignuti deiimi¢no hidrolititcnom cepanju
pomocu dejstva toplote i istovremeno, ili
priklju¢ns tome, obradivati sa bubreci dej-
stvujué¢im hemikalijama.

Nabubreli i u svojoj strukturi olabav-
ljeni materijal moze se pod izvesnim okol-
nostima neposredno wuoblitavati pemodu
presovanja kroz prstenaste dizne Ali se o-
bi¢no nabubreli materijal podvrgava ob-
radi jedno- ilj viSestruke raspodele i raz-
viaknjenja, koja obrada se mora tako vo-
diti, da se posteduje struktura vlakana ma-
terijala, naro¢ito duzing vlakana. Mehanic-
lka raspodela j razviaknjenje vrii se pomocu
uredaja koji gnjece, razdeljuju, cepaju, na
pr. pomoc¢u holendera, rajsvolfa, uredaja za
gnjecenje ili pomody presovanja, odgova-
rajuci, obradenog mesa kroz dugacke ce-
vi, koje se probitacno postepeno suZavaju.
Na kraju se moze dobivena masa nabubre-
lih mesnatih vlakana homogenisati pomo-
¢u obrade u nosilicama ili meSalicama, pri
¢emu se vigknasta masa moZe podesiti na
jednu Zeljenu sadrzinu vode, Sadrzina vo-
de u masi, koja sadrzi belantevina i koja
ie namenjena (presovanju) uoblitavanju
pomocu prstenastih dizni, moZe se kretati
u Sirokim granicama, ali preimudstveno
treba da iznosi vise od 75%, na pr. 85%0—
93 9%.

Dobivena pastasta masa, koja sadrzi



koliko god je moguce nepovredena belan-
Cevinasta vlakna u jako nabubrelom sta-
nju uvodi se u prstenaste dizne opisane
konstrukcije,

U priloZzenom crtezu je Sematski pret-
stavljen uredaj prema ovom pronalasku.

Slika | pokazuje celokupan uredaj u
kome se izraduju vestactka creva, delimi-
¢no y preseku, delimi¢no u izgledu.

Slika 2 pokazuje izgled odozgo jed-
nog dela spiralne putanje pocev od usta
dizne.

Sl. 3 i 4 pokazuje narocite konstruk-
cije dizni.

Na jednom postolju 1 postavliena su
dva lonca 2 1 3 koji se mogu pokretati oko
nosaca, od kojih se lonac 2 nalazi u radu,
dok se lonac 3 puni. Lonac 2 koji se nalazi
u radu lezi na jednom stolu 4 koji je ve-
zan sa klipnom polugom 5 i klipom 6 jed-
nog cilindra za presovanje ulja 7. Taj cilin-
dar za presovanje napaja se sa uljem po-
mocu jedne pumpe 8, iz rezervoara 9,
kroz sprovod 10, Sprovodi 10 snabdeveni
su ventilima 11, kojima se upravlia tera-
nje klipa 6 napred i natrag. Nosa¢i posto-
lia imaju prstenje za podeSavanie 12, na
kojima leZe lonci 2 i 3 pri punjenju. U lon-
cu 2 nalazi se za vreme rada klip 13, koji
j¢ vezan sa jednom Supljom klipnom po-
lugom 14, ¢vrsto montiranom na postolju
1. Suplja klipna poluga produzuie se jed-
nim crevnim sprovodom 15, na kome se
nalazi ventil 16. Tai sprovod utite u dvo-
struki cilindar 17, koji sluzi kao rezervoar
¢ odbojnik. Za odrzavanje pritiska u ci-
lindru sluzi dvostruki klip 18, koga pokre-
¢e ulje pomocu pumpe za ulje 19, iz rezer-
voara 20, kroz sprovod 21. 22 je ventil za
natpritisak. Cilindar 17 je pomoéu spro-
voda 23, koji se preko jedne troputne sla-
vine rafva u sprovode 25 i 26, vezan sa
\isolxopritixnim cilindrima za presovanje

28, Imu se naizmeni¢no pune i prazne.
thov 29 i 30 oba cilindra za presovanje
pokreéu se na proizvoljan nadin. na pr. po-
mocu zgusnutog vazduha, ili pomocu vre-
tena. Visokopritisni cilindri sy vezani sa
pistenastom diznom 35 pomocu sprovoda
31 i 32, koji su snabdeveni ventilima 33 i
34. Ta prstenasta dizna sastoji se od jed-
nog nepokretnog plasta 36, koji se produ-
Zuje pomocu jednog nepokretnog dodat-
ka 37 i od jednog obrtljivog dela jezgra
38, na koji se priklju¢uje nepokretliivi deo
iezgra 39. Taj je ukolen pomoéy osovine
40. Nepokretljivi deo jezgra 39 i osovina 40
Suplji su da bi se kroz njih mogao dovoditi
vazduh ili drugi gasovi. Obrtljivi deo jezgra
38 pokrece se pomocu zupéanika 41. Obrt-
liivi deo jezgra 38 i plast 36 stvaraju. je-
dan prstenasti prostor 42, u koji utidu

sprovodi 31 i 32, kroz koje se sprovodi
plasti¢na masa dizni. Prstenasti prostor 42
produzava se pomocu prstenastog prostora
43, koga satinjavaju nepokretni deo jez-
gra 39 i pomocu ovoga ukoCeni nastavak
37. Celokupna dizna je montirana na rad-
nom stolu 44, Crevo 45 koje izlazi iz prste-
naste dizne 35, sprovodi se napred preko
valjaka 46 i 47, pri Cemu se valici 46 slo-
bodno obrtljivi potporni valjci, dok se valj-
¢i 47 pokreéu glavnim vratilom 49 pomocu
elasti¢nih veza 48. Valjci su snabdeveni
olucastim ili slicno izradenim povriinama,
da bi se izbeglo prianjanje, ili naro¢€ito pni
stajanju nezeljeno primanje toplote creva
od valjaka iz prostora za suSenje. Za po-
deSavanje valjaka postavljeni su nosaci
vljaka 50 u obliku slova U na Sinama 51
koje idu paralelno sa vratilom.

U radu biva plastitna vlaknasta masa
iz lonca 2 pomoc¢u uzdizanjem klipa 6 po-
dignutog stola 4 upresovana kroz Suplju
klipnu polugu 14 u sprovod 15 i dolazi pri
otvorenom ventilu 16 u cilindar 17 1 kome
vlada pritisak od 20—40 at. Iz tog cilindra
dolazi masa u visokopritisne cilindre za
presovanje 27 i 28, iz kojih se naizmeni¢no
pritiskom od 300—500 at. protiskuje kroz
sprovode 31 i 32 u prstenasti prostor 42,
Cvde se vrij pod uticajem obrcuceg se jez-
¢ra 38 slaganja vlakana u tangencijalnom
praveu, naroCito u delu koje je blize jez-
gru. Iz prstenastog prostora 42 dolazi vlak-
nasta masa y prstenasti prostor 43, koji je
stvoren od nepokretljivih delova i u kome
se vlaknasta masa aksialno slaze, narodito
u njenim spoljnim slojevima. Iz prstenastog
prostora 43 izlazi jedno pravo crevo, koje
se sastoji iz ukrSteno poredanih vlakana i
zbog toga ima narocito veliku iacinu. U
crevo se uduvava vazduh iz Suplje osovine
40. Naduvano crevo odvodi se zavrtnjasto
uvijeno preko valjaka 461 47. Crevo se mo-
7e za vreme tog odvodenja suSiti i o¢vr-
Snjavati. SuSenje se vrii pomoéu prevode-
nja zagrejanog vazduha preko naduvanog
creva. Za Stavljenje se upotrebljavaju po-
znata sredslva za odstranjivanie vode i
sredstva za Stavljenje, kao na pr. alumini-
jev sulfat, aluminijev cksid, tanin, ili druge
materije za Stavljenje, a preimudstveno
proizvodi Svelovanja, destilacije ili uglje-
nisanja materija koje sadrze celulozu i lig-
nin, na pr, drvenj destilati. UJ datom slu-
Caju moze se suSenje i otvrSnjavanje vr-
Siti i docnije.

U slici 3 pretstavljena je jedna prste-
nasta dizna 52 analogna prstenastoj dizni
35, ali koja se od ove razlikuje time, Sto
sadrzi u nastavku 53 jedan ekscentri¢no
postavljeni nepokretljivi deo jezgra 54.
Pri presovanju vlaknaste mase kroz tu



diznu stvara se nejednako debelo crevo,
¢iji deblji zid leZzi na spoljnjoj strani for-
mirane crevne spirale,

Sl. 4 pretstavlja jednu prstenastu di-
znu 55, koja je isto Konstruisana Kkao i
prstenasta dizna 35, ali ima ukoso odsecen
nastavak 56 i isto tako ukoso odsecen
deo jezgra 57. Iz te dizne izlazi pri preso-
vanju vlaknaste mase jedno crevo, koje je
iskrivljeno odgovarajuéi koso isefenoj
dizni.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za besprekidnu izradu
vestalkih vencastih creva pomoéu preso-
vanja jedne plasti¢ne mase, koja se moZe
mesiti, a Zivotinjskog je porekla, kroz
jednu prstenastu diznu, uz uduvavanje ga-
sova u unutra$njost stvarajuceg se creva,
naznacen time, Sto se crevo koje se izra-
duje odvodi zavrtanjski i u datom sluéaju
istovremeno sudi i ocvricava i Sto se do-
bivena crevna spirala pre upotrebe deli u
pojedine komade, koji satinjavaju zeljena
vencasta creva.

2.) Postupak prema zahtevu 1. nazna-
den ftime, Sto se u svrhu izrade vencastih
creva podjednake debljine pri presovanju
vlaknaste mase kroz prstenastu diznu iz-
raduje jedno crevo sa pojacanom deblji-
nom zida na jednom delu njegovog obima
i $to se isto zavrtanjski tako odvodi, da
dep sa pojacanom debljinom zida leZi na
spoljnoj strani izradene spirale.

3.) Postupak prema zahtevu 1, na-
znaten time, $to se u syrhu izrade venta-

stih creva podjednake debljine pomoéu na-
rocite konstrukcije dizne iznudava krivo ilj
zavrtanjsko izlazenje formiranog creva.

4.) Uredaj za besprekidnu izradu zavr-
tanjskih veStackih creva prema zahtevu 1,
naznacen time, Sto se sastoji od jednog
uredaja za presovanje koji utice u jednu
prstenastu diznu i od jednog transportnog
uredaja pomocu koga se iz dizne ispreso-
vano crevo odvodi u oblik zavrtnia.

5.) Uredaj prema zahtevu 4, za bespre-
kidnu izradu podjednako debelih venca-
stih creva, prema zahtevy 2. naznalen ti-
me, Sto ima jednu diznu sa ekscentri¢no
postavljenim jezgrom.

6.) Uredaj prema zahtevu 4 za bespre-
kidnu izradu podjednako debelih venca-
stih creva prema zahtevu 3, maznacen time,
§to ima jednu diznu sa ukoso izefenim u-
stima dizne,

7.) Uredaj prema zahtevu 4—6, na-
znacen time, $to ima jednu prstenasty di-
znu sa pokretljivim, preimucstveno obrt-
ljtvim delovima.

8.) Uredaj prema zahtevima 4—7- na-
znacen time, Sto ima jedan transportni u-
redaj, koji se sastoji od jednog pogon-

skog vratila i od sprovodnih valiaka koji

opkoljavaju pogonsko vratilo u koncen-
tricnim zavrtanjskim uvojima, koje valjke
delimi¢no pokrece pogonsko vratilo, a
delimitno, su postavljenj okretliivo kao
potporni valjci.

9.) Vencasta creya od suSenih i otvrs-
nutih plasti¢nih vlaknastih masa, koja se
mogu mesiti i koja su Zivotinjskog porek-
la, naznacena time, $to imaju zavrtanjski
ili vencasti oblik.
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