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14 let Osvobodilne fronte

27.aprila letos bomo praznovali 14.obletnico usta-
niovitve Osvobodilne fronte Slovenije.

Na ta dan leta 1941 so se zbrali na pobudo KP Jugo-
Slavije zavedni Slovenci v mali hisici pod Roznikom
V Ljubljani in napovedali odloé¢ilen boj okupatorju, ki
Je vdrl v naSo dezelo in hotel uni&iti naso lkllllum in
ha$ jezik ter hotel narediti iz naSe deZele kolonijo
tretjega Rajha.

27. april je za Slovence najpomembnejsi zgodovin-
ski dan, ker so se Slovenci uprli okupatorju v sredi
zasedene Ljubljane.

V teh odloéilnih dneh, ko je okupator vladal s svojo
mocjo, je edino KP peokazala delovnemu ljudstvu in

oSteni delovni inteligenci pravo pot k boljSemu Ziv-
Jenju. Ljudstvo se je odzvalo pozivu KP]J 4n stopilo
Vv borbene vrste bojevnikov za pravice delovnih ljudi.

Delovno ljudstvo je pokazalo svojo mod.

S parolo »Smrt fasizmu — svobodo narodu« so se
borili na%i borei in unifevali sovraznikove horde.

S tem geslom so terenci skrbeli za zvezo in Ziveli
s svojimi tovarisi v gozdovih. Ljudstvo je nosilo to
geslo v sreu in z veseljem ¢akalo dobrih novic.

Poziv KP] h oborozeni vstaji je naletel na tako
velik odziv, da je bil okupator primoran zadrzevati
na podro¢ju Jugoslavije mnogo divizij. Niti upora so
se spredle v veliko in moéno udarno silo delovnega
ljudstva, ki je terjalo svojo pravico in svobodo.

Zrtve in napori niso bili zaman. NOV je po Stiri-
letni borbi izgnala okupatorja in osvobodila narod
tlacanstva.

Vedno se bomo spominjali dneva, ko smo se uprli
in pokazali svojo voljo in mo¢, dneva, ki je postal
mejnik med &asom, ko so delovnemu ljudstvu vladali
drugi, in ¢asom, ko gospodari samo.

Naj zivi 27. april, naj zivi ZK]J in njen voditelj
tovaris Tito!
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Nekaj zanimivih statisti¢nih podatkov iz preteklega leta,
ki bodo vsakogar zanimali

1. Vstopi

Od 1. januarja 1954 do 31. decembra 1954 je v naSe
podjetje na novo vstopilo skupno 203 osebe, in sicer
156 zensk in 67 moi’aki‘h. Od iega je bilo 118 delavk,
6 namescenk in 12 vajenk ter 52 delavcev, 1 namesce-
nec in 14 vajencev. Vajenci so razporejeni takole:
4 kljuéavnic¢arji, 3 elektri¢arji, 2 barvarja, 2 apreterja,
3 predilei in 12 tkalk. Za vajence kljulavnicarje in
elektricarje se je zahtevala dovrSena mizja srednja
Sola, za barvarje, apreterje, predilee in tknfce pa vsaj
ovriena dva razreda srednje Sole.

2. lzstopi

Med letom je izstopilo iz pod"Lctju skupaj 75 ljudi,

tega 46 delavk in 4 namesc¢enke ter 21 delavcev in
1 nameséenec. lzstopili so tudi 3 vajenci, in sicer 1 zato,
ker ni opravil sprejemnega izpita, 2 pa zato, ker jima
delo ni ustrezalo. Vajenca, ki ni opravil sprejemnega
1zpita, je podjetje S{)l’ﬁjelﬂ kot delavea. Vzroki ostalih
1zstopov so bili slededi:

Zaradi tatvine in drugih disciplinskih kazni je bilo
odpusiéenih 6 delavk, sporazumno odpus¢enih je bilo
48 7ensk in 4 moski, na odsluzenje kadrovskega roka
je odslo 7 mladenicev, upokojeni sta bili 2 delavki in
1 delavee. Samovoljno, brez odpovednega roka so za-

-

pustile delo v podjetju 3 delavke.

3. Bolezni

Med letom je bilo izdano skupno 3458 bolniSkih
listov. Od tega odpade na zavarovance 2662 bolniskih
listov, 796 bolnidkih listov pa na svojce zavarovancev.
Ako rafunamo, da stane vsak zdravniski pregled, ki
ga plata Zavod za socialno zavarovanje, samo 80 din,
nam ta statistika pokaze, da je Zavod za socialno za-
varovanje izdal za te preglede skupno 276.640 dinarjev.

Na radun podjetja so bile izpla¢ane bolniske oskrb-
nine (bolezen do 7 dni) po posameznih mesecih takole:

238 oskrb. dni

januar 61 zavarov. 64.145 din
februar 64 i RGN 79.817 din
marec 84 % 320° 5, 84.969 din
april e e 239 60.560 din
mij 67 % 263 71.158 din
junij 106 o 408 128,515 din
Julij 69 k- i 67.001 din
avgust 94 e AT 91.745 din
september 74 s 5L i+ 942795 din
oktober 03 ¥ B w e 75.946 din
november 56 5 1 e 66.910 din
december 63 .. TR 71.756 din
Skupaj 858 zavarov. 3406 oskrb.dni  957.317 din

Na ra¢un Zavoda za socialno zavarovanje (bolezen
nad 7 dni) }'i)\n so bile izplatane po posameznih mesecih
bolniske oskrbnine takole:

103.702 din

januar 35 zavarov. 364 oskrb. dni

februar 17 5 D04« 41 43 85.918 din
marec 32 o 451 5 129.012 din
april 28 P BR{ % 132588 din
maj 28 .. 200 - 81.524 din
junij 49 ¥ 77y R E 198.983 din
Julij 43 o 3 =y . 144.608 din
avgust 38 ! by 139.871 din
september 42 . 40 135.723 din
oktober 53 " 436 122.938 din
november 34 203 75.747 din
december 31 269y, 77.970 din

Skupaj 410 zavarov. 4561 oskrb.dni 1,428.104 din



Stran 2

) KONOPLA Nc¢

Ux
=1

=)
[# ]

Ako tedaj sestejemo obe konéni vsoti, nam poka-
Zeta, da je bilo na ra¢un bolnigkih oskrbnin izplaganih
v preteklem letu skupno 2,285.421 din ali povpreéno na
enega zavarovanca 2538 din, ako ratunamo, da je bilo
v letu 1954 povpreéno 900 zavarovancev v podjetju.

4. Obratne nezgode

V minulem letu nismo imeli v podjetju nobene
vecje ali tezke obratne nezgode. Bilo pa je 58 manj-
§ih obratnih nezgod, ki so se dogodile skoraj vse za-
radi nepazljivosti delavcev samih. Samo dva primera

Pri vratarju
ni peé¢ prerivanja
po koncéanem delu

lahko pripisujemo pomanjkljivosti za¢itnih sredsiev
(izpad ¢olni¢kov) in Se to samo zato, ker se primeri
takih nezgod res ne dajo uéinkovito prepreciti. Zaradi
nezgod je izpadlo skupno 885 delovnih dni.
5. lzostanki

V letu 1954 je podjetje zabelezilo skupno 1173 dni
izostankov. Od teil je bilo 1032 dni opravi¢enih in
141 dni neopravic¢enih izostankov. Med opravi¢enimi
izostanki je ]l)ilo 53 dni izrednega dopusta. Vsi neopra-
vi¢eni izostanki so §li v smislu dolo¢b Tarifnega pra-
vilnika in Pravil podjetja na rafun rednega letnega
dopusta. Poleg tega so imeli vsi neopraviceni izostanki
za posledico ¢érianje otroSkega dodatka za zamujene
dni in podobno.

6. Dnevne zamude

Zamujeno prihajanje na delo, kar lahko $tejemo za
disciplinske prestopke, je v naSem podjetju rakrana,
ki se le tezko ledi. Enm’mivo je namred to, da zamujaje
na delo skoraj vedno eni in isti ljudje. Klicani na
odgovornost zaradi zamujanja, se zagovarjajo z vsemi
mogocimi in nemogodimi izgovori. Jasno je, da je bila
uprava podjetja pri daljSih in neopraviéljivih zamu-
dah primorana se¢i po kaznih, medtem ko so se opra-
vicljive zamude tolerirale. Ceprav vse zamude skupaj.
ki so bile storjene lansko leto, ne znafajo veé kot
skupno 184 ur ali 23 delovnih dni, vendar pa morame
gledati in si prizadevati, da te popolnoma odpravimo.

7. Dopusti

Lansko leto je izkoristilo redni letni dopust skupne
851 delavcev in nameséencev. V smislu Tarifnega pra-
vilnika je bil razpon dopustov od 15 do 37 dni. Vsi
dopusti skupaj so znaSali skupno 14.547 delovnih dni
ali povpre¢no na osebo 19 dni dopusta. Dopusti so hili
izkoriséeni takole:

284 delaveey in names¢. po 15 dni ali skupno 4.620 dni

150 5 ¥ W R [y - iy 2.080
70 3 . - b oY R e -, 1.292 ",
35 " o A Fs LSl v 630 3p
43 & iy % b | g = 817 .
51 . R | R o 1:020- 72
56 < o B i e 1§ e
32 P D e o 04,
35 AT v + e ERC T ' 0.5
50 i » » ST o » 720 38
21 N i e Lo L0 R
20 & g« v PRt ot ”» 520 ..
7 o 5t % T e S i89 ,,
9 i b - et i 3 252
9 i <5 & L AR ., 261
18 s 5 74 v DU Ty <. 540
2z o = natledle: e . 222

831 delav. in namesé. popr. 19 dni ali skupno 14.547 dni

Ako je Ze bilo lansko leio popreéje 19 dni dopusta
na eno osebo, vsekakor letos ne bo kazalo, da bi znaSal
kolektivni dopust samo 15 dni kot do sedaj, ker bi
imelo od tega podjetje le $kodo, temveé bo treba raz-
misljati ako ne bi kazalo, da bi se letos raztegnil ko-
lektivni dopust na tri tedne.

Cemu sluZijo klimati¢ne naprave v tekstilnih tovarnah

Vse tekstilne surovine so higroskopiéne, to je, spre-
jemajo zratno vlago in so zaradi tega zelo obéutljive
za njeno nihanje. Zivalske dlake uporabljamo celo kot
pripomoc¢ek za dolo¢evanje zradéne vlage.

Vsebina vlage v preji ali vlaknu je odvisna od
zra¢ne vlage oziroma, kakor pravimo, relativne® zraé-
ne vlage v prostoru, kjer se material nahaja. Suh zrak
vlakna ali prejo osusi, vlazen pa navlazi. Presuha
vlakna so trda, krhka, rada se lomijo, povzro¢ajo prah
v prostoru in se zaradi naboja stati¢ne elekirike ne-
rada uravnavajo in tezko predejo. Posledica vsega
tega je slaba kvaliteta preje, manjsa trdnost ter za-
stoji v produkciji zaradi pretrgov niti. Dejstvo, da se
vsako tekstilno vlakno najbolje predelava pri dolo¢eni
relativni zraéni vlagi, nas sili, da v delovnih prostorih
vzdrzujemo tako zraéno vlago, ki najbolj ustreza
vlaknu, ki ga predelujemo. Kot primer navajam nekaj
podatkov iz revije Textil-Praxis 10/54.

* Relativno zra¢no vlago imenujemo vlago, ki je v
zraku, in jo izrazamo v odstotkih do absolutne zraéne
vlage, to je do nasi¢enosti (koncentracije), pri kateri
se zacne vlaga v zraku strjevati (kondenzirati).

% rel. zratne %, povecanja Trgalna dolzina

vlage trdnosti v km
50 4,5 i1

60 9,4 11,5

70 15 12,5
80 21,5 13
100 25,6 15

Podatki se nanasajo na bombaZno prejo in se po-
vecanje trdnosti ra¢una od trdnosti absolutno suhe
preje.

Ker pa je odvisna relativna zraéna vlaga tudi od
temperature zraka, moramo v prostoru vzdrzevati tudi
stalno temperaturo, ki pa mora biti znosna za ljudi,
ki delajo v prostoru.

Vse to lahko dosezemo z dobrimi klimati¢nimi na-
pravami. Obi¢ajne vlazilne naprave z razpriilei za
vodo niso najbofjée, ker razpriijo vodo neenakomerno
po prostoru, niti s temi napravami ne moremo doseci
stalne temperature zraka, kar je pogoj za stalno rela-
tivno zracno vlago. Pri preveliki ohladitvi zrak raz-
priene vode me more sprejeti in ta zaradi tega kon-
denzira v obliki kapljic na stenah, stropu, strojih itd-
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Moderne klimati¢ne naprave sestojijo iz central-
nega vlazilnega prostora, kjer se zrak opere, dobi za-
tevano temperaturo in vlago. Iz tega prostora se zrak
8 pomodcjo ventilatorjev vodi po kanalih v delovne
Pbrostore. Mreza kanalov mora biti skrbno preracu-
Nana, upostevajo¢ pri tem velikost prostora, razmesti-
tev strojev in njih velikost, §tevilo ljudi, ki delajo
¥ prostoru, razmestitev in 3tevilo svetlobnih teles, lego
i Stevilo oken in vrat kakor tudi izolacijo sten. Pri
brojektiranju je treba upoStevati poleg najvisje in
hajnizje dopustne temperature tudi najvifjo in naj-
Nizjo letno zunanjo temperaturo.

Pri pravilni izmeri in ob upoStevanju zgoraj na-
vedenih dejstev lahko zahtevamo od moderne klima-
ti¢ne naprave, da nam vzdrzuje v delovnem prostoru
stalno temperaturo s toleranco *1°C in stalno rela-
tivno zra¢no vlago s toleranco *2 %, kar bo vsekakor
ugodno vplivalo na produktivnost in kvaliteto izdelkov.

Pri izdelavi natrtov za naSo novo tkalnico bi bilo
vsekakor dobro misliti tudi na moderno klimati¢no
napravo, ki bi se verjetno izpla¢ala kljub vigji na-
bavni ceni. O eventualnih nedostatkih zgoraj opisane
klimati¢ne naprave dobimo lahko informacije v Tiska-
rini v Kranju, kjer ta naprava deluje v avtomatski
tkalnici

Svilnica (Asclepias)

(Nadaljevanje, piSe ing. S. Sazonov)

Vprasanje popolnega izkoris¢anja svilnice, t. j. kul-
ture najprimernejSe vrste (n.pr. syriaca, cornuti itd.),
bo zahtevalo daljsi §tudij tako agronomov kakor ke-
mikoy.

V laboratoriju Tekstilnega instituta so se v glavnem

vesili poizkusi za doloditve odstotka vlakna, semena,
semenskega vlakna, doloditve alfa in beta - gama ce-
uloze, pepela, ekstrakeijskih snovi v lupini ploda in
% olja v semenu. Istotasno so se vrdili poizkusi de-
Kortikacije stebla kakor tudi razliéni nacini degumi-
ranja li¢ja. Naslednji, v tabelah navedeni podatki nam
fovorijo o tem, da bi tudi iz naSe samonikle svilnice
ahko organizirali gotovo surovinsko bazo za kotonin,
olje in morda tudi kavéuk.

I. Vzorec svilnice iz okolice Slav. Broda
1. dolzina stebel (povpre¢no od

Salensov) T hIsme T a T e w sod 00 do = 140 I
2. vlaga zratno suhih stebel . . od 10,32 do 12,30 %
3. licje na absolutno suho iezo

Htcj])lzl Rl Bty o BT S R P D L R (R B
4. tehni¢éno vlakno (kotonin) na

absolutno suho steblo . . . od 11,40 do 13.00 %
5. skupna celuloza od tehnicne-

pasviaknat st e O C TR T 0 d 85,08 00" 88,00 %
9. alfa celuloza ... . .. Uiod '75,76'.do 86,10 %
7. beta 4 gama celuloza . . . od 4,20 do 11,80 %
8. metri¢na $tevilka kotonina s 3333
9. pretrgalna dolzina . . 4241 km

II. Vzorec stebla svilnice iz okolice Pozarevcea

1. dolzina stebel (povprecno od 10 kosov)
(od 68 do 153 cm) R A Rt I, (LR

2. vlaga zra¢no suhih stebel . . . 12,12 %
3. li¢je na absolutno suho teZo stebl 26,08 %,
4. tehni¢no vlakno kotonin Fianei it 11,19 %
5. skupna celuloza od tehni¢nega vlakna 85,09 %,
B RltAIcaltiloza ' -aE st | e RAEPUEL 87,81 %
7. beta + gama celuloza 5,65 %,
8. metriéna Stevilka kotonina 3846

9. trgalna dolZzina . . . . 62,42 km

Dolo¢itve odstotka -surovega kavéuka in smole v
listih niso bile izvriene, ker so poslana stebla bila
brez listov.

Vzoree §t. 1.
Poizkusi analize ploda 34 kosov

1. vlaga ploda . i h 8,50 %,
2. vlaga semenskih vlaken . 8,34 %
3. olje v semenu R 16,01 %,
4. ekstrakcija lupine z bencolom 0,18 %
5. eksirakcija lupine z alkoholom 16,35 %,
6. ekstrakcija lupine z bencinom 1,56 %
7. ekstrakcija lupine z acetonom 0,64 %,
8. Teza desetih kosov plodov 55,12
od tega a) semena S r o 41,09 %,
b) semenskega vlakna 16,69 %,
CITTUDINE S Sy S0 4221 %
¢) ostanki stebla 0,01 %

Yzorec st. 11,
(3 kosi odprtih plodov)

1. vlaga plodov 17,45 %
2. vlaga semena e e e B L 15,32 %
5. smole v plodu ekstrakeciji z bencolom 13,23 %,
4. olje v semenu AR 17,01 %
5. teza plodov (2 kosa) 1915 g
od tega a) semena 22,24 %
b) vlakna 20,47 %

¢) ' iapime = ot 57,28 %,

¢) ostanki stebla 0,03 %

Vzorec st 111
(od skupine od 5 kosov)

1. vlaga ploda . 9,61 %
2. vlaga semena i o T e e Rl S AT 8,55 %
3. smole v plodu ekstrakeije z bencolom . 8,82 %
4. olje v semenu . B AR IO S X 18,01 %,
5. teza za 5 kosov plodov . 21,755 ¢
od tega a) semena 40.85 %
b) vlakna 18.85 %,

c) PG e o 3954 %

&) ostanki stebla 0,74 %,

Razli¢ni do sedaj znani postopki kotonizacije li¢ja
svilnice so pokazali, da so za pravilno izpeljavo po-
stopka potrebna nadaljnja raziskovanja, in to iz sle-
dec¢ih razlogov:

1. Dekortikacija zratno suhega stebla je zelo te-
zavna zaradi debeline in krhkosti lesovine stebla in
licja, kakor tudi zaradi praznine v sredini stebla.
Tako je n. pr. pri vlagi stebel okrog 12 %, li¢je Se
vedno krhko in ni dovolj prozmo. Poizkusi predhod-
nega parjenja in suSenja pri visjih ter nizjih tempe-
raturah niso dali nobene prednosti pred trenjem obi-
¢ajnega zraéno suhega stebla.

2. Pri ro¢nem odstranjevanju li¢ja se jasno vidi, da
je li¢je v spodnjem delu stebla veliko {)olj mesnato,
nego v zgornjem, cesar n.pr. pri licju konoplje ali
lanu ne opazamo. Verjetno bo treba izvesti poizkuse
¢is¢enja in cepljenja strtega li¢ja na kak drug nadin.
Drug nacin bi bila dekortikacija zelenega stebla.

5. Kotonizacija ro¢no olupljenega li¢ja je bila iz-
vedena samo v laboratoriju, in sicer po metodi G. Bre-
demanna in dr. Kurta Garberja, kakor tudi po metodi
Tekstilnega instituta. Poizkusi so pokazali, da je bila
v vseh primerih pri kuhanju z 2—4 %-nim lugom in
pritiskom 2 atm. kotonizacija nepopolna, in je bilo
poirebno nadaljnje ¢is¢enje vlakna s pralnimi sred-
stvi, n. pr. v milnici. Pri vepljavi stiskanja med pro-
cesom kuhanja smo dobili lm]ljée rezultate. Glede na
izvedene poizjknsc vidimo, da je kvaliteta vlakna nafe
samonikle svilnice precej dobra. Mislimo, da je nujno
potrebno $e nadalje raziskovati kemi¢ne, mehani¢ne in
tehnoloske procese tudi z naSo samoniklo rastlino. Do-
lo¢itev koli¢in samonikle svilnice, kakor eventualno
organiziranje nasadov kultivirane rastline, pa mora
biti predana odgovornim strokovnjakom.
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Konoplja — tekstilna surovina

{Nadaljevanje, pife I'. Rebernik)

Vse delo pri predelavi konoplje, ki sem ga do sedaj
opisal, se je vriilo izven obrata terilnice, zunaj na
yrostem. Konopljena stebelea so delavei prenesli v
slizino terilnice, kjer so jih godili in zopet vskladi-
§¢ili na prostem v komorah. Sele naslednje faze dela
zahtevajo, da se stebelca prenese v notranje prostore
obrata, kjer jih s stroji in drugimi napravami pre-
delajo v konopljeno vlakno. Terilnice obic¢ajno niso
posebno veliki obrati. Grajene so pritliéno, imajo
svojo lastno kotlarno s stabilno montirano lokomobilo,
ki jim sluzi za pogon strojev. Razen tega jim daje
lokomobila tudi paro, ki jo rabijo za suSilnico in za
ogrevanje obratnih prostorov. Lokomobila s 100 KS
modi zadostuje za pogon in ostale potrcbe precej ve-
like terilnice. Za vskladii¢enje svojih polfabrikatov —
konopljenega vlakna — imajo skladisca, ki so zaradi
pozarne varnosti primerno oddaljena od obratnih pro-
storov in kotlarne. Stevilo delaveev in usluzbencev, ki
jih zaposluje razmeroma precej velika terilnica, znasa
100 oseb.

Kadar so dovoljne koli¢ine konoplje godene, zacno
s predelavo v obratu. Godeno konopljo prenesejo iz
komor najprej v sufilnico, kjer se izpari vlaga tako,
da vsebuje po suSenju najveé do 8 %, vode. Susenje je
vazno zurm'i predelave na lomilnem stroju. Stebelca
morajo biti suha, ker se sicer oleseneli del ne bi
lomil, ampak samo me¢kal in se vlakno ne bi odlocilo
od lesa. Stebelca na lomilnem stroju zlomijo prav na
gosto. Lomilni stroj ima veé parov zlebi¢astih valjé-
kov, ki so names¢eni tako, da delata dva po dva
skupaj in prijemljeta eden v drugega kakor zobaia
kolesa. Lomilni stroj je popolnoma sli¢en naSemu
tresilnemu stroju v predilnici, le da je na$ stroj se-
stavljen e z rahljalnim in zlagalnim strojem. Lo-
milni stroj za konoplja ima samo Zlebitaste valjcke
ter je na eni strani delavec, ki vlaga stebelea, na drugi
pa drug delavee, ki pobira in odlaga ro¢ko za rofka
na dolo¢eno mesto. Pri lomljenju Ze odpade oleseneli
del stebelca, ki se je lo¢il od vlaken. Odpadki se
zbirajo pod strojem in jih imenujemo »pezdire. Od
tasa do casa se pezdir odstrani izpod stroja in zbira
za kurjenje lokomobila. Tako zlomljena siebelca ko-
noplje imajo Se mnogo lesa, in vlakna se Se niso
popolnoma lo¢ila. Za to obstajajo posebni stroji, ki
jih imenujemo otepala, v srbohrvas¢ini pa jih imenu-
jemo svijalicee. Konopljeno dolgo vlakno, ki ga do-
bimo pri otepanju, imenujemo sotepano moéeno ko-
nopljo« ali srbohrvasko »vijana moéena kudelja<. Na-
zive v srbohrva3¢ini navajam zato, ker dobivamo v
nafo predilnico bale s tem nazivom materiala, da bo
s tem vsakomur razumljiv.

Sedaj poglejmo, kako izgleda stroj za otepanje in
kako se dela na njem. Stroj za otepanje prav lahko
primerjamo z veternico, ki ima premer 1,5 metra. Na
obodu kolesa je name&enih 8 Zeleznih noZev. NoZi so
ploi¢ate oblike, nekoliko ukrivljeni in niso ostri, tem-
vet topi. Delavee, ki dela na otepalu, vzame rocko
lomljene konoplje in jo vlozi na konja, mimo kate-
rega se vriijo nozi in udarjajo po konoplji. Delavec
popuscéa vedno nizje roc¢ico konoplje, potem pa jo
vletée nazaj pri obdelavi ene polovice, nato roico
obrne in otepa na isti na¢in Se drugo polovico. Pri
tem delu odpade les, ki je Se ostal na vlaknu, in
kraj$a vlakna ter ona vlakna, ki po trdnosti niso
dovolj odporna, da bi prenesla udarce nozev. Kratka
vlakna in pezdir padajo skupaj pod stroj in jih za to
doloeni delavec pobere in odnese k strojem za pre-
delavo hodnika. Kratka vlakna, ki odpadejo pri ote-
vanju konoplje, imenujemo sotepan hodnike ali srbo-
iu‘vaéko svijana kuéinac. Se nekaj vaznega se pri ote-

anju dogaja s konopljenim vlullinnm. lakna, ki se
Fo('ijo od lesa, so %e precej groba ali Siroka in se pri
pravilnem otepanju predvsem o¢istijo lesa in poleg
tega razecepijo v veé tanjdih vlaken. Cim tanjsa so
vlakna, bolj cepljena, tem boljfa je kakovost. Od

delavca na otepalu je mnogo odvisna kakovost vlakna;
obi¢ajno so pri tem delu le stareji in izvezbani de-
lavei. Dolgo konopljeno vlakno ali s strokovnim iz-
razom »otepana mocena konopljac je s to fazo dela
ze dosegla konéno predelavo v terilnici. Treba je po-
samezne otepane rocke vloziti v stiskalnico, napravitr
balo v tezi do 100kg in odpremiti v skladis¢e. Pra-
vilno skladii¢e mora biti tako zgrajeno, da ima stalno
vlago do 75 %, in da vlakno ni izpostavljeno sonénim
zarkom in svetlobi. Delavec na otepalu predela v
8 urah do 80 kg konoplje (misljena je e otepena) im
terilnice imajo svoji Kapaciteti primerno Stevilo ote-
pal v obratu. Postavljena so ena poleg druge, 20—40
na isti osovini, in imajo pogon s transmisijo.

Otepala so danes v terilnicah %¢ mnogo v rabi,
vendar so jih Ze izpodrinili modernejdi stroji, ki jih
imenujemo »turbine<, a konopljo, predelano na tur-
bini, sturbinsko konopljoe. Turbina je sestavljena iz
dveh delov, od kaleriln prvi del stroja otepe polovico
rocke, drugi del pa ostalo polovico. Stroj ima dva
#zlebasta trakova, ki sta brezkonéna in izdefmm iz gu-
mija. Trakova sta polozena eden vrh drugega, vmes
vloZijo Ze otrta konopljena stebelca, in tako trakova
prenasSata stebelca v stroj. Ostali del stroja ima dva
valja z nozi, ki opravljajo isto delo kot nozi pri ote-
palnih strojih. Sici)elca vlagajo v stroj po predhodnem
lomljenju na lomilnem stroju, katerega ze poznamo-
Turbina ima mnogo ve&jo produkcijo od otepal in
yredela v 8 urah do 1000 kg lomljenih siebele. &.e-s in
Lratka vlakna padajo pod turbino in jih morajo
¢asa do ¢asa pobrati.

Preden pridem na opis predelave kratkega vlakna,
ki se zbira pod ntepn{i ali turbino, naj omenim 3e
sortiranje konoplje preden gre na otepalni stroj ali
turbino. Ko pride konoplja iz lomilnega stroja., jo
delavee sortira po dolzini in barvi. Sortiranje po
dolzini je vazno ze zaradi dela samega na otepalnem
stroju, ker se laze otepa, ¢e so stebelca enako dolga.
po drugi strani pa je vaZno sortiranje zaradi kako-
vosti vlakna. Kakor vidimo, je sortiranje zelo nujno
in vazno delo v terilnicah, ki se v razli¢nih fazah dela
ponavlja.

Kratko konopljeno vlakno ali hodnik, ki ga do-
bimo pri otepanju konoplje, je treba prav tako oci-
stiti pezdirja. Obi¢ajno otepan hodnik najprej grobo
otresejo na tresilnem stroju, poiem Ze enkrat sudijo
in nato spustijo preko mehéalnega stroja, ki je sestav-
ljen s tresilnim strojem in ga tako oéistijo pezdirja
in kratkih vlaken, ki za predenje niso uporabna.
tem je tudi otepan hodnik dosegel svojo zadnjo fazo
dela; nato ga stisnejo v bale, tezke do 80 kg, in ga
prenesejo v skladif¢e. Odpadki, ki nastanejo pri ¢i-
séenju hodnika, se uporabljajo za izdelavo finejSih
vrst papirja. Ti odpadki vlaken so zelo dragocena
surovina za papirnice.

Iz gornjega opisa vidimo, da dobimo pri predelavi
konoplje v terilnicah dolgo in kratko vlakno. Koli-
¢ina dolgega vlakna se suce v viSini 12 %, hodnika v
vifini 6 %, torej skupaj 18 %, vse ostalo so odpadki
v viSini 82 %. Za boljSe razumevanje naj sluzi sledeci
primer, v katerem smo vzeli v predelavo 1000 kg go-
dene konoplje. Po navedenih podatkih izkoris¢anja
ali rendementa (izgovori: randman) dobimo 120 kg
dolgih vlaken, 60 kg kratkih vlaken in 820 kg odpad-
kov v obliki pezdirja in kratkih vlaken, ki za pre-
denje niso ve¢ uporabna.

Opis predelave konoplje od setve do vlakna je s
tem Eonéan. Iz opisa razvidimo, da je predelava dol-
gotrajna in zahteva mnogo sposobnih delaveev. Pre-
delava lanu se vrdi v terilnicah na isti naén kakor
predelava konoplje. Najblizja tovarna, ki predelava
lan, je v Grosupljem, in sicer predelava domad do-
lenjski lan, katerega predemo tudi v nasi predilnici.
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Po Nem¢iji in Franciji

(Nadaljevanje, pife O.Lipoviek)

Dopoldne 29.decembra sem se ‘javil pri vratarju
sFarbwerke Hoechste. Vratar me je poslal k dru-
gemu vratarju, ta mi je dodelil svojega pomocnika,
ki me je vodil v sprejemnico komercialnega oddelka
za trgovino z inozemstvom. Sprejel me je g. Baier ter
Ine nato predstavil g. Bussmannu. G. Bussmann je Sef
oddelka za zunanjo trgovino ter me je prijazno sprejel
in osebno odpeljal k pomoéniku fefa laboratorijev za

Vinski sod

v Heidelbergu

je bil do sedaj
3-krat poln vina in
drzi 221726 litrov

kemijo dr.Gurltu. To je napravil verjetno zato, ker
v tem ¢asu ni bil polno zaposlen, saj podjetje ni
obratovalo veé¢ kakor samo za pospravljanje in za in-
venturo, kar sem zvedel Sele od drugih. Seveda si
zato nisem ni¢ domisljal, saj te posebne pozornosti
kot tujec nisem poznal niti opazil. Dr. Gurlt me je
vodil k svojemu pomocniku, ta pa dalje z nekemu
obratnemu inZenirju, ki mi je bil dodeljen v pomoé
pri mojem strokovnem izpopolnjevanju v tiskanju. V
naslednjih dneh, ko sem delal v tovarni, v kateri je
zaposlenih 34.000 delavcey, sem bil v laboratoriju, ki
na prvi videz ni najmoderneje opremljen, ima pa
prakti¢no vse, kar si Zelite. Za laboratorijsko mizo
pred menoj je delal Zahedi, netak ministrskega pred-
sednika Perzije. Drugi sem bil jaz, za menoj sta bili
dve Indijki, za njima neki Peruanec in neki Meksi-
kanec, oba iz Juzne Amerike. Se dalje zadaj je delal
v druzbi Spanca neki Nemec, za njima pa kot oglje
¢rn zamorec. Res, Ze sam pogled na ta konglomerat
narodov v eni hali je zanimiv. Politika tu ne igra
vloge. Vsi brez izjeme imajo eno samo Zeljo, ¢im veé
se nautiti. Nemei pa vedo, da &im bolj bodo spoznali
njihove proizvode, toliko ve¢ jih bodo le-ti kasneje
prodali, ko se vrnejo v svoje deZele k svojim pod-
jetjem. Uradni jezik je nemski, vendar vam po zelji
Predavajo tudi v angleSkem ali francoskem jeziku.
Zanimal sem se za tisk z barvili, ki so cenejSa od teh,
katere uimrubljumo doslej mi (indigosoli), in pa za
pestri tisk. Ogledal sem si tisk z naftoli, tisk baz ter
jedki tisk, kakor tudi rezervni tisk. Na kraju svojega
braktié¢nega dela sem ostal fe en dan v belilnici, kjer

belijo s kloritom. Vse belezke v zvezi s strokovnim
delom imam, a so za »Konoplan< preobsirne ter se v
glavnem mnana3ajo na postopke, ki jih v&asih niti ni
mogoce opisati z besedami, temved jih je treba pri-
kazati prakti¢no. O rezultatu svojega udenja v tej
tovarni bom moral prakti¢no pokazati, kaj vse sem se
naucil, in upam, da tedaj ne bom razocaral {tistih, ki
so mi odobrili to potovanje. Tovarna Hoechst pri
Frankfurtu proizvaja barvila, farmacevtske izdelke in
je istocasno najvedji proizvodnik penicilina v Nem-
¢iji. Imel sem priloZnost videti kotel, kjer so ravno v
zadnji fazi izdelali 30.000 kg Indantren zelene barve.
To je kar precejinja koli¢ina, ¢e pomislimo, da stane
kilogram tega barvila pri nas okoli 22.000 din. Videl
sem tudi nekatere naprave za proizvodnjo penicilina,
vendar vam o tej proizvodnji ne vem kaj veé napi-
sati, ker sem videl le cevi, ki so v vseh smereh pre-
pletale prostor tega oddelka. Kajenje je v vseh pro-
storth tovarne najstroZje prepovedano. PrekrSitev se
kaznuje s takojinjim odpustom, ¢e ni povzrodil kriilec
druge Skode. Od farmacevtskih obratov sem videl
samo oddelek za pakiranje malih tablet, kjer se de-
lavec sploh ne dotakne tablete z roko, ampak gre vse
mehani¢no. V tem oddelku zaposleni se preobleéejo,
ko pridejo na delo, in to vse, razen svojega perila.
Oddelek je do skrajne moznosti sterilen. Nihée ne
sme v oddelek, kdor ves delovni ¢as ne ostane v
njem. Temeljita &istofa je samo po sebi razumljiva.
Na teln te tovarne je profesor dr. ing. rer. nat. h. c.
Winacker. Uprava teje 16 ¢lanov in prav toliko jih je
v nadzoinem odboru. Toliko ¢lanov je vsekakor po-
trebno, sa; je tudi Stevilo zaposlenih precejsnje.

Frankfurt — krizis¢e med Vzhodom in Zahodom

Kakor sem ze navedel, sem prezivel v Frankfurtu
Silvestrovo 1954 in tam docakal novo leto. Ze iz pri-
povedovanja sem vedel, da je Frankfurt v tem po-
gledu nekaj posebnega in je tudi res. Ze celo popoldne
so bile ulice polne veselih prostih ljudi, ki so tekali
domov ali pa rezervirat prostore v razne hotele
ali no¢ne lokale. Bil sem tujec in sem si do poznega
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vedera ogledoval to vrvenje. O mraku sem zavil v
cinemaskop. Po kinu me je pa neka dama v krznenem
plag¢u nagovorila, da bi kar z njo zapravil zadnje
ure tega leta. Moja denarnica je bila za tako ljubko
stvarco in tako galantno povabilo preborna in sem
odklonil. Ne dvomim v to, da je prav kmalu nasla
drugega, ki ni delil mnenja o njej z menoj. Ure so
minevale in ceste so se polnile z ljudmi obeh spolov
in vseh starosti. Kontno je prila tudi minuta, ki je
lo¢ila koledarsko leto 1954 od novega. Vse nebo nad
Frankfurtom je bilo svetlo od veé tisofev raket, ki so
jih spuscali in streljali v zrak veseli Nemci in pa v
glavnem vojaki zasedbene amerikanske vojske. Ta
ognjemet je res nekaj edinstvenega in ga mogode
opisati. Treba ga je videti. Bilo je bajno — toda
bil sem sam. Zavil sem v hotel, kjer sem stanoval, ter
sedel v bar in izpil steklenico Sampanjca. Mislil sem,
da bom postal druge volje. Pa nisem, znebil sem se
samo denarja, katerega sem nekaj dni kasneje zelo
pogresal.

Na novoleini dan sem obiskal zoolo8ki vrt v Frank-
furtu, kjer se Nemci trudijo, da bi iz ¢loveske opice
napravili ¢loveka. Opice si morajo pred jedjo umiti
roke in obraz, namazati ta dva dela telesa s kremo, se
potesati, nato dobe servieto in zlico ter na krozniku
hrano. Vse to delajo Zivali same, in je to uspeh znan-
stvenega raziskavanja, na kar postanete pozorni, ko
preditate opozorilo nad zimsko kletko; na njem pise,
da bodo morda trajala e leta, preden bo ta Zival
enaka prvemu ¢loveku in ne izkljuéujejo moznosti,
da tega ne bo doZivel nihte od sedanjih opazovalcev;
toda prigel bo ¢as, ko se to uresnici. Tudi en primerek
od 11 %e zivedih kratkovratih ziraf je v tem Zivalskem
vriw Bil sem tudi v »Palmengartenus, kjer najdete do
95 m visoke, vitke palme, poleg mogofnih platan in
cvetotega sboZitnega drevesac, lepo disecih orhidej
in prekrasnih muz.

Bil sem na letalii¢u, ki je na jugovzhodni strani
mesta, oddaljeno od Frankfurta 10 km. »Rhein-Maine<
Flughafen je eno najvetjih letalis¢ sveta. Na leta-
lit¢u sem se zadrzal 1 uro 45 minut in v tem ¢asu sem

videl pristati 16, a odleteti 14 velikih potniskih letal.
Direktna linija z Ameriko, z mnogimi mesti Evrope,
in linije, ki vezejo to letalifte z vsemi kontinenti
svela, se ustavijo v Frankfurtu. Bil sem ponosen, ko
sem od nekega uradnika tega letaliS¢a zvedel, da se
potniki zelo radi posluzujejo JAT (kratica za Jugoslo-
vanski aero transport), ker so piloti zelo vesci v le-
tenju. Letalif¢e je ogromno in vas po zvotniku opozo-
rijo na letalo, ki je 3 minute pred pristankom, na
letalo, ki je 1 km pred pristankom, in na letalo, ki je
pripravljeno za odlet. Bilo je precej hladno vreme, ko
sem stal na letalif¢u, toda precej hladneje je bilo
potnikom, ki so priili v pravih poletnih oblekah iz
Kaira.

Vrnil sem se z aviobusom v Frankfurt mimo $port-
nih stadionov in modernih predmestij. Frankfurt je
bil zelo bombardiran, a v glavnem ne naletite ved na
rudevine. Mesto je danes moderno in daje vtis druge
Amerike, predvsem v no¢nih urah, ko pride do izraza
elektri¢na in neonska reklama v vseh barvah. Tu je
danes krizii¢e trenja med Vzhodom in Zahodom. Tu
najdete poleg pravih banditov tudi prostitutke za naj-
razli¢nejSe cene. Imel sem vtis, ko sem poslugal ponu-
janje, da sem na ljubljanskem tirgu, kajti v Frank-
furtu se vam pocestnica proda zvedfer za 20 DM, proti
jutru — po eni uri ponoli — pa Ze za ceno 4 DM in
manj. Pri nas variira cena na podoben naéin pri sve-
7zem sadju ali pri solati. Noéni lokali so obiskani, ¢e
imajo na sporedu tocke, ki so ravno Se dovoljenes,
kakor reklamirajo v ¢asopisih. Toda ne vem vam po-
vedati, kaj bi se Ze dalo pokazati, kadar vam v bar-
skem sringuc¢ promenirajo dekleta v Evinem kostumu.
Za 1 DM se ne more bolj sle&i in zahtevati se tudi ne
more ved.

TakSen je Frankfurt. Lep in moderen. Zanimiv
podnevi in ponoéi, predvsem, ¢e ste v njem kot tujec.
Vse lahko vidite, vse dobiie — za denar!

V prihodnji Stevilki bom nadaljeval svoj potopis
z opisovanjem spominov z voZnje iz Neméije v Fran-
cijo, prihod v Pariz in moje delo v Vileggu pri ke-
miéni tovarni Irancolor.

Tekstil nekoé in danes

DanaSnja tekstilna industrija predstavlja Sirok
pojem in zajema veliko obmocje.

Nekdanja proizvodnja tekstila se je odvijala samo
v glaynih fazah dela. S predenjem, snovanjem in
tkanjem je bila tkanina gotova. Sele s ¢asom so priceli
surovo stkane tkanine tudi barvati, a lanene tkanine
beliti. Danasnja tekstilna industrija pa obsega mnogo
veéje podroéje, kar je posledica raziskovalnih del,
konkurence in raznolikosti proizvodov.

Enostavna orodja, ki so neko¢ sluzila proizvajalcem
tekstila, se v bistvu ne razlikujejo od sedanjih strojev,
so pa le-ti izpopolnjeni, mehanizirani in modernizi-

rani, vse v cilju enostavnejSega in kvalitetnejsega
dela, pri sou¢inku hitrejSega dela, pri najvedji racio-
nalnosti na delovni sili, strojih in materialu.

Prvotno so se tkale tekstilne tkanine na ro¢nih
statvah, podobnih dana¥njim ro¢nim statvam, seveda
brez regulatorja, brez listov kot jih poznamo danes,
ter brez udarnih palic in ¢olni¢kov. Prvotne statve
niso imele osnovnih valjev; niti so bile prosto napete-
Predenje se je vrdilo rofno, na principu dana$njih
selfaktorjev (kolovrat se pojavi Sele knsnej(;}.

Izdelki so sluzili le za domaée potrebe.

Postopoma, s porastom industrije, ki je proizvajala
vedno veé in tudi potrebovala vedno veé izdelkov, se
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Je razvila tudi tekstilna industrija. Po svojsivih pre-
delovalnih materialov so se priceli posamezni obrati
Specializirati na posebne proizvodne panoge. Porast
in modernizacija industrije sta povedala proizvodnjo
in izboljsala kvaliteto izdelkov. Danes uporabljani
stroji se nikakor ne morejo primerjati s prvimi sta-
tvami ali predilnimi stroji.

Mnogo kemic¢nih laboratorijev v tekstilni industriji
se bavi z vprasanjem izboljSanja naéina oplemenititve
tkanin v vseh pogledih, kot so to obstojnost, trdnost,
efekii nepremodljivosti, negorljivost, nemeckanje in
vrsta drugih lastnosti, s katerimi proizvajalei tkanin
obogatijo surovo tkanino. Vse teZnje za temi napredki
80 posledica velike konkurence in izbirénosti kupcev.
Borba za kvaliteto je grobar slabiega, na povrije pri-
hajajo novosti, ki so bolje, njih cene solidnejie ter
zahtevajo malo ¢asa za svojo ustvaritev.

Staro se pozablja — novo se poraja.

S—z

Novi predilni stroji v nasi tovarni

I%bont N Sah E"-%'i

DELOVNI NACRT TELOVADCEV IN ODBOJKASEV
»PARTIZANA« JARSE V LETU 1955 -

V 27. 8tevilki »Konoplana«< smo objavili bodoce delo
nasih lahkoatletov in planincev, tokrat si pa oglejmo,
kakfen program ima na$ >Partizanc v ostalih dejav-
nostih.

Kakor doslej, se bo tudi v bodo¢e vriila redna te-
lovadba vseh oddelkov. Razveseljivo pri tem je pred-
vsem dejstvo, da se udeleZuje vadbenih ur telovadbe
vedno ved nafe mladine. Iz tega je razvidno, da je
delo nafega drudtva pravilno in ima tudi za bodoénost
lepe izglede. Se vedno neizpolnjena Zelja pa je, da bi
se tudi ¢lanska telovadba uvedla in redno vrsila.
Uvesti ¢lansko telovadbo se nam doslej $e ni posre-
€¢ilo, kjub obSirni pismeni in ustni agitaciji.

Leto¥nja glavna obveznost vseh telovadeéih kakor
tudi samih vodstev drustev »Partizanc je udelezba na
»Pokrajinskem zletu v Koprue, ki bo 11. in 12. julija
letos. Tzlet bo v znamenju 10.obletnice osvoboditve
Primorske in Slovenske Istre izpod 25-letne italijanske
okupacije. Tega zleta se bo predvidoma udelezilo iz
nasega drudtva 12 pionirjev in mladincev ter 14 mla-
dink in 15 pionirk. V te Stevilke fe niso vkljuleni
vodniki, ki bodo spremljali nase telovadce.

Nadelstvo si je zadalo v nadaljnjem nalogo, da v
teku leta po moZnosti izpopolni vodniski kader, tako
kvalitetno kakor tudi Steviléno. V ta namen Ze obisku-
Jejo nasi vodniki zacetniski vaditeljski tefaj v Ljub-
ljani ter bodo le-ti svoje znanje dopolnili v nadalje-
valnem tec¢aju, ki bo v Makarski.

Odbojka je pri nas poleg lahke atletike najbolj
popularen Sport. Oglejmo si zatorej delo nadih od-
bojkarjev v preteklosti in v prihodnosti. O sistema-
ticnem treningu doslej ni bilo ne duha ne sluha. Da
se igra pri nas odbojka, se je videlo le takrat, kadar
je bila tekma. Za tak3no stanje bo letoinje leto po-
menilo preokret. Sedanji referent za odbojko, tovaris
Nusberger, je dejal, da se bodo letos vriili treningi
za odbojko enkrat tedensko, in kdor se jih ne bo
udelezeval, ne bo igral v moStvu, pa naj je fe tako
svelika« zvezda. To je edino pravilni nadin dela in
upajmo, da bomo kaj kmalu ugotovili njegove pra-
vilnosti.

Prvo delo nasih odbojkaSev bo finalno tekmovanje
v okrajnem merilu. Kakor verjetno Ze veste, so si
nasi odbojkasi v lanskem letu z zmagami priborili
vstop v finale. Upajmo, da se bodo dobro pripravili
na to zadnje sre¢anje in zasedli ¢astno mesto.

Iz obeh objavljenih naértov dela lahko vidite, da
bo dejavnost naSega »Partizanac pestra in bodo prili
na svoj ratun aktivni telovadei in tekmovalei in ne
nazadnje tudi gledalei.

7 dobro pripravljenim delom bomo dvignili ugled
nasega druStva doma in v krajih, kjer bomo gostovali.

NAMIZNI TENIS

Kljub temu, da v bliZnji okolici Jar§ skoraj ni
modtev, proti katerim bi nastopili nasi igralei namiz-
nega tenisa, bomo tudi letos napravili kar najbolj
pester spored, da bodo prisli na svoj raun igralei in
gledalei.

Novo sezono bomo priceli s turnirjem med igralei
iz posameznih obratov naSega podjetja. Tako bodo
posamezniki zastopali predilnico, tkalnico, tiskarno in
pisarne. Znano je, da je ta nacin tekmovanja doslej

—

Zivel praznik delovnih ljudi — Prvi maj!
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najbolj razburil kri igralcem in seveda tudi njihovim
navijacem.

Tudi najboljSega igraleca namiznega tenisa bomo
poiskali v nafem druStvu, in to na turnirju poedincev
in dvojic, ki bo letos konec aprila.

Za tem si bomo poiskali nasprotnika izven Jar$ in
igrali navadno in povratno tekmo z moStvom iz Koli-
tevega, z »Lekome, s »Partizanom« iz Mengsa ter s po
enim mostvom iz Ljubljane in Kranja. To pa $e ni nas
celoten program. Razumljivo je, da bomo igrali Se
priloznosine tekme, katerim pa datumov ne moremo
predvideti.

Za redne treninge se bomo pogovorili v prihodnjih
dneh in upam, da se jih bodo udelezili vsi dosedanji
igralci. Poleg pozivitve igre je na§ cilj za to leto, pri-
tegniti ¢im veéje Stevilo novincev v naSo sekcijo in
jim dati moznost, da se razigrajo s tem lepim Sportom.

=

TOCKOVANJE NA STIPI

Stiriclanska komisija, katero je postavilo nacelstvo
nasega »Partizana¢, je odloc¢ila glede to¢kovanja na
STIPI sledecde:

1. Vsak tekmovalec na STIPI, ki se udelezi obvez-
nega vstopa, prejme enako Stevilo tock.

2. Isto Stevilo toc¢k prejme vsak tekmovalec, ki se
bo udelezil obveznega kolesarjenja.

3. V vseh lahkoatletskih, plavalnih in v
disciplini je kriterij totkovanja sledec:

Prvoplasirani prejme toliko tock, kolikor je tekmo-
valcey prvi dan na startu, plus 10 toc¢k. Vsi za njim
plasirani prejmejo po eno tocko manj, tako da dobi
zadnji 10 tock.

3a. Kjer so plasmani zaradi doseZenih dolzin ali
casov enaki, se tudi mesta ocenijo enako, tako da se
seiteje Stevilo tock ter deli s Stevilom enakoplasiranih.

4. Tekmovalei pod 1. in 2. prejmejo enako Stevilo
tock kakor prvoplasirani pod tocko 3.

Komisija je sprejela gornji predlog po tehinem
preudarku, s katerim je nemogoce posamezniku uiti
ali zadrzati svoje mesto na ra¢un dobrega plasmana v
eni ali dveh disciplinah.

Komisija priporo¢a ta naéin totkovanja v disku-
sijo, iz katere se bodo upoStevali vsi tehtni protipred-
logi in se po teh preobrazilo ocenjevanje.

Gornji predlog je sprejela komisija soglasno.

Komisijo so sestavljali tovariSi: Zabukovec, Soba,
Strojan in LipovSek.

strelski

»Aktualno«

»Ali si ze naredila obrafun proiz-

Vprasanje:
vodnje?«

Odgovor: »Ne fe; kje imam pa Casle

Nasvet: »Vidi§, ¢e bi znala angleiko, bi pa Ze bil
lahko gotov.c

»Dolgo bo pomnil«
je naslov novega filma, katerega premiero bomo gle-
dali takoj, ko bo v JarSah montiran projektor za 3-D
film.
V glavnih vlogah nastopata Mr. David in Dedek
Mraz.
Zaradi lepih pokrajinskih posnetkov in nec¢loveskih

naporov glavnega igralea film toplo priporo¢amo.

Med seboj

.Kaj se ti najbolj dopade v zadnji kolekciji tiska-

nih tkanin?«

Ovojno platno, v katero je kolekcija vSital«

Delayski svet Induplan je na svoji 4. redni seji
sprejel na predlog upravnega odbora naslednji sklep:

10.000 din nagrade prejme vsak delavec ali name-
S¢enec nadega podjetja, ki v celem letu ni nikdar iz-
ostal od dela. Kandidat za to nagrado sme izostati le
v ¢asu rednega letnega dopusta. Vsi ostali izostanki,
pa naj bi bili ¥e tako zelo opraviéljivi, izkljutujejo
kandidaturo za nagrado. Tudi sluzbena potovanja in
orozne vaje niso opraviéljive.

Ocenjevanje za izvedbo tega sklepa se pri¢ne s
15. aprilom t.1. Kdor do 15.aprila 1956 ne bo manjkal
na delu, razen v ¢asu rednega dopusta, prejme na-
grado 10.000 din.

Rac¢unajte s tem in kandidirajte za nagrado!

SPORED FILMOV KINA INDUPLATI

16.—17. aprila: Zadovoljsivo Pariza.
20.—21. aprila: Prepovedani sad.
Milijonarski Neapelj.
Kapitan Kid.
30. aprila—2. maja: Evo nas spet
(igrata Patt in Pattachon).

25.—24. aprila:

27.—28. aprila:

4.— 5.maja: Rim ob enajstih.

7.— 8.maja: Usoda ljubezni.
1{.—12. maja: Pot nade.

14.—15. maja: Moulin rouge.

Izdaja v 600 izvodih kolektiv tovarne »Induplatic
Odgovorni urednik: Lipoviek Otmar
Natisnila Triglavska tiskarna v Ljubljani




