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" SLABA PROIZVODNJA TUDI V OKTOBRU

Slaba kolidingka proizvodnja v zadnjih mesecih in ni¢ Dbolj~-
8a, situacija.v mesecu oktobru je povzyc:'la, da eimamo ob
koncu oktobra kolidinski plan proizvodn c wseZen le 92,5 %.

V oktobru je bil kolidinski plan dosezen 1> zb 82,5 %. Tako
slabo kolicinsko doseganje plana se odraza tudi na slabsi
realizaciji (prodaji), kar ima za posledico obdéutno manjsSe
doseganje dobidka za osebne dohodke in sklade, kar zmanjsuje
tudi nase skupne ogebne prejemke, '

Ze. slabSo kolidinsko proizvodnjo so vzrok v glavnem objek-
ivni faktorji kot so: obdutna stagnacija na domatem in zu-
nanjem trziscu v povprasevanju za nafimi proizvodi in delno
pomanjkanje asortimana surovin, Pri finandéni realizaciji pa
nam polegﬁée omenjenih vzrokov zmanjsSuje boljsi uspeh ges
slabSe doseganje prodajnih cen pri posameznih artiklih ter
dvig proizvodnjih stroskov zaradi dviga cen surovin in po-~
moznih materialov.

To so v glavnem objektivne teZave, ki nam zmanjsSujejo bolj-

' fe proizvodne uspehe.

Mnogo boljsi proizvodni uspeh pa bi v zadnjih mesecih po=-
sebno'pa Se v oktobru bil lahko dgseéen_z vetjim prizade-
vanjem, z bolj$o organizacijo in vedjim ’'skoristkom stroj-
nega parka. Za primer navajam, da zarad: ‘.cupravicenih vzro-
kov imamo zaostahke naroéil Se za-I(,II, -~ I1T. kvartal,

Obrat vijakarne je dosegel v oktobru operativni plan s 94 %
osnovni plan s T4,5 %.

- Kljub temu, da so bile‘pri postavljanju plana zak oktober

v temu obratu vpostevane objektivne tezZave s posgtavitvijo

nizjega plana, ta ni bil doseZen in to v glavnem zaradi

‘slabe koordinacije med komercijalo -~ planskim in obiratom.

Tudi drugi subjektivni vzroki posameznikov, ki niso vlo~
zili maksimalinega truda v proizvodnjo, so doprinesli k ze-.

lo slabemu izvrSevanju plana v oktobru., Zaradi slabe proiz-



vodnje in nizke finantne realizacije je bil v temu obratu
tudi pladni sklad obdutno nizji, kar ge.odraza v nizZjih
osebnih pregemklh zaposlen&h~

el

Qprqﬁwxgxl*qghe Je dosegel v oktobru k01101nsk1 plan s 109 %y
Rezultat tudi v temu obratu ni bil zadovoljiv, ker bi z bolje
sxm_delom in organlzaclgo lahko dosegli modénejie preseganje :
plana, posebno Se, ker nas k temu 511130 velika narodéila in

-

tudi zaostanki v izdobavi verig.

g ThLE

Obrat OTV je osnovni plan dosegel z 69,5 %, operatlvnl plan
‘pa 79 %, medtem ko je bila finandna realizacija doseZena
93 % zaradi artiklov, ki imajo visoko prodajno vrednost.

Rezultat v temu obratu bi bil lahko mmo ~ boljdi, ker je
storilnost in izkoriflanje strojnega pe, . Se vedno zelo
nizka, kar je predvsem krivda na vodstvu obrata, ker ne.
izkoriida vseh monosti, da z bolj§o organizacijo, priu-
¢itvijo in drugimi podegi ne poveda storilnosti in doseZe
boljSe izkoriSéanje strojnega parka,. Objektivne teZave v
delnem pomanjkanju veéjih_narméil za nekatere verige so tu-
di. od glavnih vzrokov, da kapacitete tega obrata niso pol-
no izkorié?ene.

Kova¢nica je v oktobru dosegla operativmi plan z 97 %, o0s=
novni pa le z 54,5 %. Spremembe, stornacije in drugi slabi
trini pogoji, Ze ved alli manj celo leto ovirajo, da ne mo-
‘rerno v tem obratu preiti na tako proizvodnjo, ki bi jo lah-
ko dosegli z obstojeéim strojnim parkom in kadrom, Situaci-
ja v mesecu oktobru bi bila kljub navedenim tezavam lahko
nekoliko boljSa z boljSo notranjo organizacijo pri izko-
risdanju kapacitet in bolj&im sodelovanjem med obratom in
planskim oddelkom, in to, v pogledu aZurnosti in kooperacije.

V kolikor bomo v novembru in decembru oblutno povedali
doseganje planskih nalog, ter dosegli *:.7i boljSo finanCno
realizacijo bomo ob koncu leta lahke z-.. "ucili pfoizvonjo,
ki Bo vedja od lanskoletne za 3 = 4 %.
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Gracilon nwil.cuje meselne wezultete in skupmi progent oe
seganja plano napram planirani proizvednji, ;
Grafilon kolilinske proizvodnje za obdebjg januar - okfober

1961.
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| DEL@isiy CISISGA DOHODKA V GOSPODARSKTH ORGANIZACTIJAH -

Delitev ¢isteza dohodka v gospodarski organizaciji je-pred—
;Pisanalz.Urétbo 0 spremembi Zakona o delovnih razmerjih in
z Zakonom o sredstvih gospodarske organizacije (Ur. list
FLRJ &t./17/61). Po obeh predpisih je gospodarska organi-
zacija dolZna sestaviti poseben pravilnik o raddeljevanju
cistega dohpdka na ekonomske enote v podjetju. Ta pravilnik
dajé osnove in merila za delitev &istega dohodka na osebne
dohodke in skl@de.

Gospodarske organizacije so doline te pravilnike sestaviti
vsaj 88/31/12-1961 in jih dati v potrditev delavskim svetom.

S tem pravilnikom se dolodijo poleg osno¥ in meril za de-
~ litev tistega dohodka tudi nalela za delitev sredstev na-
mengenlh za osabne dohﬂdke ‘delavcev. Pri tem se dolocl, v
katerih primerih in kak$nih pogojih lahko delavskl_svet
pri delitvi éistega dohodka odstopa od 1« tavljenih osnov
in meril. Dolo¢ijo se pravice obratov, e!c¢ -omgkih enot in
©-drugih olracunskih enot na delitvi &istega dohodka.
Osrove in norila so lahko za vse gospodarsko organizacijo
"enotna aTi pa razliéna za'posamezne enote.

Osnove -M¢r113 delitve doloca delavski svet gospodarske

0rgan12301ge 431 pa delavakl svet obratne enote po d01001—
1ih tega pr“Vllnlkd.

Pri dolodanju rosnov in meril'pa mora ravnati gospodarska
ozganizacija 8 skrbjo dobrega gospodarjenja. :
- .. To-pomeni da se morajo dolo¢iti za delitev ¢istega dohod-
ka takéne osnove in merila, da S0 2 hjimi trajno zagotov-
ljena redstva za, ra251r1tev materlalne podlage njene de-.
javnosti 1n da so sredstva namengena za osebne dahodke de-
laveev in za druge potrebe v skladu z uspehl gospodarjenja
organizacije, po prlzadevangu delovnega kolektiva., Pri tem
_je”upgétévati.razmerje med mspehi lastnega goSppdérjenja‘
_ziuspeﬁi in pogoji gospodarjenja drugih gospodarskih‘dt— :
: ganizacijQ Ali po -domage: gospodarska organizacija mora
_ngnéhﬁo miéliti na razvoj svoje proizvoli . in v ‘ta namen



stodno izlodati del sredstev distega dohodka za nove. ine.
vesticije ali nadomestitev izrabljenih kapacitet, del 8i-
stega dohodke pa nameniti osebnim dohodkom delavcev v sklddu
s povecano produktivnostjo. '

Nov na¢in razdelitve dohodka naj bo ze . :lovne kolektive
,,laatna.»topn;aw;gzvoaa, odnosno potreba v bododnosti, ki
~naj bo osnova za poveéange delovne storilnosti in s tem
hitrejiezn povelavanja dohodka in osebne potroSnje.

'Prejéni nadin razdeljevanja osebnih dohodkov je slonelm,
na tarifnih pogtavkah in v glavnem na obdasnem razdelje-.
vanju "dobicka"., Le nekatera podjetja so imela uveden po=-
seben nadin nagrajevanja po enoti izdelka ali po uspehu
aPonomsklh euot.

Delitev ¢istega dohodka na taksen naéin ni bila posledica
vpliva dela kolektiva, ampak se je dolocalo administrativno.
Z vkinitvijo tarifnih postavk in minimalnih osebnih dohod-
kov ot instrumentov neposrednega drustvenega vpliva na,
razdelitev Cistega dohodka v podjetju in z zamenjavo si-
stema razdelitve dohodka, so ‘dobili delovni kolektivi no- .
vo funkeijo v sistemu razdelitve druZbenega produkta. Znat-
no so se povesala sredstva, s katerimi gospodarske organi-
zacije samostojno ru2polagaJo. Posebno se, ako so ta sred-
stva produkt zviSene produktivnosti. V +tch pogojih je pro~
blem razdelitve éistega dohodka na akum ’r.cijo in osebno
potrofnio postal osnovni problem delovn:': l:olektivov, ki
na tom poltoPjivée 'nimajo zadostnih izkuienj. Zaradi te~
gaISO'tRQi razumljive tezkoée, ki nastopajo v praksz_lz-
vajanja novih pravilnikov. _ | '

~ Razvoj nekega podjetja je neposredno vezan na razvoj osta~-
1lih sorodnih podjetij, ki se na trisdu pojavljajo kot
konkurenti. Je neravnomeren, kot se razvija tudi celotno
gospodarstvo. Zaradi tega prihaja do razlik pri produk-
tivnosti dela in konéno do neenskega dohodka pri posamez-
nih podgetjlh in grupah podjetij. Te razlike naj bi se z
novim na¢inom delitve dohodka v perspektivi om;llle,-k
¢emur bi pripomogli novi nadini kreditiranja gospodarstVa,
ki imo za smoter ustaviti zvidanje cen in ustvariti moz-
nosti zniZevanja cen do neke normalne meje, ki zagotavlja



primerno rentabilnost in s tem primerna sredstva za sklade .
in OSGbno'potroénjo. Irenutno so glede doseganja dohodka
nekatera podjetja na boljsem kot druga zaradi raznih okol-
nogti (monopolni polozaj, veliko povPraéevanje po tem blagu
itd.), vendar pa se zaradi sprememb na domadem trzisdu (stav-
'1jan3e novih kapacitet v pogon, uvoz) te moZnosti stalno
spreminjajo in tako prihajajo v povoljnej8i polozaj druge
godpodarske organizacije. Gogpodarsfvo je v stalnem gibanju,
delovni kolektivi pa morajo budno paziti ne razvoj sorodnih
podjedij in temu primerno sprejemati ukrepe, ki naj zagoto-
vijo podjetju zadostna sredstva za razvoj, ‘a obdrzi mesto

v proizvodnji konkureninih podjetij.

NAS PRAVIIL JlK O DELITVI CISTEGA DOHODKA

Pri ncs ge novi pravilnik o delitvi cistega dohodka uporab-
- 1ja Ze od 1/4=-1961 dalje.

Njegove znadilnosti so naslednje:

l. Obravnave elonomske in obralunske enote!povsem samostojno
teje da le te ugotavljajo na podlagi ekonomidnosti (do-
seganju dobidka) lasten dohodek in &isti dohodek.,

2. ReZijski obrati in uprava podjetja participirajo na us-
pehu vseh ekonomskih in obradunskih enot.

3. Strogki pomoZnih obratov in uprave se razdelijo na eko-
nomgke \in obracunske enote po visSini doseganja dobidka.
Ta na¢in delitve se je pokazal sorazmerno Se kot najbolj
primeren in so ga izmed veé nadéinov, ki so se predlagali
osvojile vse ekonomske enote. Vsi drugi nadini (po bruto
produktu, po proizvodnih osebyih prejemkih itd.) so po-
kazali, da so bile nekatere enote, ki ne dosegajo ekvi-
valentne rentabilnosti, ali pa imajo v/ %o osebnih pre-
jemkov (rodno delo) na takSen nadin bo.  cbremenjene =
rez130 1ot ra je bilo normalno potrebnc.

4, &ot bor korekture med ekonomskimi in obradunskimi
enove i nestopa individualno dolodeni odstotek za sklade
za poramezno ekonomske enoto. Ta faktor skuSa ublaziti
naslednje rczlike, ki nastopajo med ekonomskimi enotamis



a)

b)

Rosl ike, ki nastopajo pri rentabilnosti strojne ali pol-
rodéns in rodne izdelave izdelkow, j
lazlilze, 1 nagtajajo pri rentabilnosti izdelkov posamez-
nih ekonompkih enot zaradi vpllva trga. Visoke in zmiZane
cene za drobne verige, zniZane cene za sidrne verige itd.

Perspektivne potrebe po investicijskih sredstvih posamez-
nih ekonomgkih enot. V kovaénici in veriZni kovadnici,

Zicovleku in galvani ter OLV, v bliZnji bodotnosti ne bo
~novih investieij. (razen predvidene zamenjave proizvodnje

kovanih verig od 2033 mm na elektrovarjeni nalin), glave

ne 1nvestlclae bodo v bododnosti v verigarni ( movi stroji

za drobne verlge) in vijakarni (stroji za lesne vijake).

Vi ti faktorgl 80 narekovall, da. ge osvojijo..za ekenomske
enote individualni. odstotki.delitve ¢istega dohodka, da se
~ dose egajo skladi, kjer 31h bomo potrebovali in s katerimi

bodo te ekonomske enote. znatno zvigale dotddek, din s tem
'ustvarlle Se vecje moznoutl za boljso. Gaf:ﬁeV-sredSuev za
'”osebno yotroano, da se postav130 vage ¢l ouske enote na

f'pr1b11ano cnak start in da se da vsem:

LU an SOI‘cl&II YN0 El’"l&-'

[

ke moin uTL. da z znlzevangen proizvednih troékov, z veejo

'pr01zv0un}o ustvarlJo vigjo rentabilnost in ' tem vigji dow-
'hhodec,' “tem ra _tudl vecja. sredstva za osebne dohoikee

Pri 1zva3argv pravilnika prihaja sicer do manjéih anomali]j

in- spremomb v dos egungu rentab¢¢nost1, ne po:krivdi delov-

_a)

b)

c)

nega kOlethu kots 5

zvzsanje materialnlh strogkov (zvidanje cen surovin za
ceca T %,_zv1san3e cen embalaZe in drugem reZzijskem maew
terialu.)

Zastoji na trzidéu (3rno vijadno blago) ter znifevanje
cen sidrnim verigam in érnewu vijiadnemu lagu (rabati),
Zvigevanje rezijske stopnje, ker ne moremo v celoti lz-
koriscati stroinilk %apacitet. '



e
Zarell t2 soremenjenih pogejev je bilo sklenjemn, da se v
1L, ponisiit delifev distega dohodka popravi iz 67 % za 0= °
sebns donodke din 33 % za sklade, na 7¢ % za osebne dohodke

in 30 % za sklade, Individulani odstotki delitve &istega
dohodka no o mmomskih enctah so se tudi popravili.

Za prihodnjc lete se predvideva -, da bodo pomozne delavnice
imele lastni ekonomski izradun in tako parti01plra¢e le na
rentabilnogti svej2 proizvodnje, kar bo imelo za posledlco
znatno vedje AanlmanJe kol exmlvac ki ge zaposlen v teh de-
lavnicah, za povecanje pronvodnde in znizanje strosSkov,-

Zvezni republiBki, kekor tudi lokalni orgeni posvelajo za=
dnji ¢as veliko pozornost ugotavlijanju in ocenjevadju re- .
zultatov, ki so bili dosezZeni ¥ gosgpodarstvu po uveljavitvi
natel novega gospodarskega sistema. Dosedanje razprave ka-
Zzejo, da so Ze vidne Stevilne pozitivns pogledice novega
sistema, pad pa so se pri mnogih gospodarckih organizacijah

pokazale negzativnc pogledise, ker bu,ci,%fpawe v bistvu od
nadel izvajanja. Mnoge gospodarske crg: - eije niso pos-
lovale ¢ liosno dzvrSevale delitve ¢igvte - lohodka s skrbjo

dobxe . nsnodarja. Osebni dohodki g9 noared po uveljavitvi
tely priirilnikov nesorazmernc po*asli in nigo bili v skladuo °
z zvilenjem stvordilnosti. Vedina ¢istega dohodka je bila po~
rabljenn zw ozebne dohodke, podjetje se niso ozirala'tudi_.
na potrebe po obnofitvi gvojih delovnih sredstev in pove-
canju obratrin sredstev in so tako sredstva za sklade
zimanjSevala na radun osebnih prejsmkov.

S strani Zveznéga izvrénege sveta se pripraviiajo razna
navodila organom delavskega semoupravljanja kako nai de-

Tt oleRiiv: parwn e | dalhoe Soaibonts AinbadiEn
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SKILPT ORGANOV UPRAVLJANJA

Upravni odbor in delavski svet podjetja sta v mesecu okto-
. bru na svojih sejah sprejela med drugimi tudi tele pomem=-

bnejée sklepe:

UPRAVI I ODBOR:

1l

2

e

Da, bi povecali prodajo Crnega vijacnega blaga za katere~
za ni posebnega povpraSevanja na trgu se grosistom, ki
se jiﬁ je Ze dosedaj priznaval rabat odobri pri mnakupu
tega blaga Se dodatni 3 % rabat.

Da se poveds proizvodnja v obratu 0TIV in znizZajo proiz-
vodni strodki se sprejmejo slede01 zeld juskis |

a) stremeti je za tem, da se pocenl proizvodnja, da bo
moZno zniZati cene verigam

b) povedati je proiz#odnjo pri Gemer je ustrezno stimu-
lirati delavce pri proizvodnji sidrnih verig na oseb-
nih dohodkih glede na koli&ino in kvaliteto izdelkov;

e¢) vodstvo OTK se zadolZi, da se prevzem verig po eks-
pertih vr3i na ¢im ekonomicénejsi nacéin;
&) pri izdelavi mostilkov za verige, se je pridriZevati

ekonomicénejSega naéina, tako da se za ve¢ dimenzij
verig uporablja le ena dimenzija mostickov;

d) za kurjenje pedéi naj se uporalea le gosti mazut, ki
je cenejsi.

Zacetkom meseca_novembra je sklicati SirSe posvetovanje
vgeh vodilnih v podjetju, predstavnikov sindikata in .
organizacije ZK, na katerem se bo razpravljalo o izvr-
gevanju proizvodnega plana in realizacije prodaje ter
ukrepih za njih.gzboljsanje.

4, Komisija za pravilnik o razdeljevanju sredstev za oseb-

ne dohodke naj do srede meseca novembra proudi eventu-
elne spremembe dolocil oz. meril za nagrajevanja de~

rlavc_ev po enoti proizvoda po posameznih ekonomskih eno-

tah ter predlozi U,0, svoj predlog.



DELAVORL B7ETs

1, Sprejme s e predlog upravnege odbora we "Previlnik o
rristojnosti in delum organov delavskega samoupbaviisnja
v ekonomzkih enotah podjetja" upostevajoé spremembe, ki
jih je predlagala sindikalna organizacija ter spremembe,
ki so blle sprejete na zasedanju ob sprejemu tega pra-
vilniks =

e Bazpisgao-se-volitve v obratne delavske swvete za dan
31/10-1961 in izvolijo potwebni volilni organi.,

Vodja splosSnega sektorja:
: /Jese Joze/

T2 I 0DY F0oL1IPRY
za volitve v obratne delavske svete TYL, q;e 31/10~1961.

-..............——.-——-—-—........—--—-.—-.—.——___-——.——————-————-—-’—-—_—-——_—u-

Vpisanih Voli- % Oprav. % Niso %

volilecev 1lo _odsot. volili
Volidde . I, 125 ' 97 1,6 2& 19,54 3,2
Volisde II, 206 B3 eqjd 8l 15,0 1,0
Voligae 11T oTs i ARy - 89,0 20g 1 CauRriig e 3 g
Volisée IV,' 45 A S | 3 Py Rt e
Voliddée V,:@ 289 g0 934 0b De T 1,1
Skupaj: B w76 BB 9 36,730 3.5

Wa voliicu &t. I - kovaCnica se niso udelezili volitev 3
1, Bekid Svetislaw, 2. Hribar Peter, Medid Atif,

Na voliscu LI, -~ verigarna : DemSar Rajko in Zgonc Marija

Na voliséu 8t. III, =~ v1jakarna s Logar Ivan, Trpine Pavel
in Krlstah Vinko.

. Na volisdu st, IV, - OTV: Cotelj Stane

Ng voliséu £t. V. rezijske delavniwe in ioluZbencis Jexreb
Anton, Krasna Albin in Horvat Joze,
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ITVOLIANI GLANI OBRATNIH DELAVSKI: = TOV
| ¥

Y& R’ L & A R N A

1. Ifagh Albin 12, GemaZar Marjan
2, Gorjanc Ivon 13, Vovk Ivenka

'3, TuZar Antox A 14, Stravs Pavla
4. Bringek Vinko 15, Gagpersis Vida
5, Pire Anton = 16. Hebrle Rudi

6+ Potodnik Alojz 17, Merdanovié Arif
7. Zoleznjak Joze ~ 18. Cvelbar Ivan'
8. Kalan Rajko : 19, Jenstrle Ivanka
9. Vodigek Alfoz 20, Benedgk Ivanka
lo, Laharner Anton 21, Zajdela Marija

1l, Gagperin Ivan

R D Vol e @ N TG A

1ue-hidtel Frene: . lo. Pogadnik Franc,
2y Hosiy Rugl Mot 11, Mulej Mirko |

3. Pigkur Peter 12, Grile Stanio

4, Muhovec Vinko g 13, Leben Danilo

5, Ferjon Branc i - 1he Prindid Ivon

6, Horvat Vertin . . 715, Panker Preme

T« Gajger Frane . ‘i 16, Zele Franc

8y Oadid Ivem . *:: .+ 17. Azman Karel

9, CimZar-Janio -

OBRAT TEZKIH VERIG

" 1le Jursinié Anica .9, Zupan Anton
2, Solar Janez S Mne] Demant Cirdl
3. Jalen Franc 11, Favéar Mirko
4, Zakovsek Viktor 12, Bernard Martin

54 Antolin Alojz < - . 13+ Pogatar Franc
6. Vidic Janez g oo 4. Tunder Fremc
7. Lipud Slavko 15, Gludéié Miha

8. Ku&tar Franc
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VI ZE KA BN A .

Resman Jo:ie
pidok Iven
Breje Anton
Resnik Stane
BegSter Janez
Frelih Franc
Tavéar Francka
Kristen Vinko

" Rupar Franc

Mohoxe Mirko

Sugtersid Franc

Logar Stanko
Bukovnik Ivan I

12

o

14, Markovié Ivan

15, Usaj Franc

16, Pogasnik Matev
17+ AZmen Ciril
18..Mrgole JozZe

19, ErZen Marija

20 JMarkun Franc

2l. Jurc Frida

22, Zavratnik Franc
23, Mlakar Francka
24, Cengié¢ Jelka
25, Dolenc Marija

REZIJA IN USLUZBENCI:

BrZon lnton
Vidic lliha
Poljak Milos
Kejﬁér Joze
Iskra TI'rancke
Bak Alojz
Rozmen Marjan
Rozman 'Stanko
Polajnar Miha
Ur&i¢ Roman

11. Spirndénik Mirko
12. Rozman ing. Vinko

~ 13. Zgone Alojz
14,
15.
164
17
V18
19.

Kolman JozZe
Siler Franc
Dovzan Ivan
Krebs Konstantin
Ur&i¢ Rafko
Baloh Milan

 Volilna komisija




PROIZVODNITI PROCES

Pod proizvodnim procesom v SirSem smislu rozumemo v industrij-
skih roijcotiih vsa ona dela, ki sluzijo pretvarjanju surovine ,
v notov nroizvod, to je: nabava, transport, skladisdenje, nepos
sredno predelavo surovine v proizvod, kontrola, odprema, evi-
dencae itd.

TEHIOLOSKI PROCES

Proizvodnji proces se deli na razne tehnolodke procese, ki vpli-
vajo na izmeno surovine, odnosno materijala, bodisi v pogledu,
izgleda, oblike, dimenzije, svojstev mulekularnega sestava ma-
terijala, povrsSine in pretvarjanja ene stvari'v drugos Navedene
spremembe 80 na osnovi mehaniénega, fizikalnega ali kemidnega
vplivanje na materijal ali pa s kombinacijo vseh vplivov katere
logimo nas _

a/ llehanidno tehnoloSke procese

b/ Kemijsko tehnologke procese

DETOVII POSTOPREK:

Tehmologki proces sam se dalje deli na delovne postopke ozi-
roma operacije.

IZBIRA TEHNOLOSKEGA PROCESA

Igti proizvod se lahko proizvede na osnovi razliénih tehno-
loskih poztopkov ali razlitnih délovnih postopkov. Z ozitom
na’fo, da ge pred vsako proizvodnjo postavlija zahteva eko~
nomidnosti in rentabilnosti, je poiskati pri izbiri postopka
vedno tistega, ki je najbolj ekonomiden in rentabilen pri
istih kakovosthih pogojih proizvoda. /

Organizacijski nadin industrijske proizvodnje.

1, Po kolidini proizvodov in po udelezbi istega nadina iz-
delave lahko nagin’proizvodnje delimo na naslednje nadines
a) Kosovni nadin proizvodnje
b) Serijski nadin proizvodnje
¢) Masovni nadin proizvodnje



{OSOVNI NACIN PROIZVODNJE

tosovni » .Zin proizvodnje je proizvodnje _osameznih konénih
proizvolov. ki se med seboj redno razlikujcjo..

SERIJSKA £1OIZVODNJA

Pod serijskim naéinom proizvodnje razumemo proizvodnjo enakih
istovrstnih izdelkov v dolodenem Stevilu, katera se zopet lo-.
31 na maloserijsko in velikoserijsko proizvodnjo. Velikoserij- -
ska proizvodnja pa pomeni proizvodnjo manjSega Stevila tipov
proizvodov z veliko koliéino proizvodov v eni serijd.

' MASOVNI NACIN PROIZVODNJE

Masovni nadin proizvodnje pomeni izdelavo eﬁega (najved do.
tri) dolodene proizvodeie s specialno organizacijo in avto-
'matizacijo, kar omogoda proizvodnjo velike koliéineAproizvo—
dov, Pri nas je tak natin proizvodnje moZno organizirati pri
lesnih vijakih z ozirom na velike potrebe trZidda pri posa~- .
‘meznih dimenzijah. Saj odklanjamo naroila samo za eno dimen-
zijo lesnih vijakov letno tudi do 50 milijonov komadov. Mor-
da obstojajo Se drugi nr01zvodi, ki 1ma30 vse pogogo zZa ma~
s0Vno pr01zvodnao.

Celié Leon

L HJENJE V. ATMOSFERT ZASCITNEGA PLINA

Pri hladni predelavih materiala, bodisi pri valjanju, vlelenju.
stiskanju ali gnetenju, se material utrjuje. Pri tem naraida
raztrina trdnost, pada pa raztezek in istodasno se zmanjsuje
sposobnost za nadaljnjo predelavo. Vsaka kovina ima svojo '
specifidno sposobnost za hladno predelavo, ta pa zavisi od
strukbture kovine. Jeklo z nizkim % ogljika n.pr; ima zelo
veliko sposobnost hladne predelave,-doseiemo lahko do 90 %
predelave. Pri tem trdnost naraste od zadetnih 32 kp/mm na
loo kp/mp raztezek pa pade od 30 na 2 %.
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Pri tako visoki predelavi pa Ze obstoja nevarnost, da uni-
gimo sam materiel in delovno orodje, zato tako visoke hlad-
ne predelave v praksi ne uporabljamo, ampak material vmesno

- mehko Zarimo., Vmesno imenujemo zato, ker to Zarjenje ilzvr-
$imo med dvema operacijama hladne predelave, mehko zarjenje
. pa zato, ker postane pri tem material, ki se je s hladno
predelavo utrdil, zopet mehak. S hladno ' .~2delave smo struk-
turo kristalov unidili s tem, da smo iz ' ‘stili njihovo :
medsebojno. drsno sposobnost, z mehkim %' :njem pa kristalom
'$0 drsno sposobnost vrnemo in s tem obenen sposobnost za
nadaljnjo hladno predelavo.

Povrdina hladno predelanega materiala je. svetla in gladka

in takSno povriino Zelimo tudi obdrzZati v vedini perimerov,
Okgidi Zeleza na povrsini materiala unidujejo namred delov-
no t.je. obdelovalno orodje in zaradi tega oksidirana povr- '
Sina ni zaZeljena. Vsako ogrevenje materiala pri vedjih
temperaturah in pristopu zraka, t.j. pri Zarjenju pa je nuj-
no povezano z oksidacijo povrsine. Kisik zraka se namred.
veze s kovino v kovinske okside ir povrSina ni ved svetla,
ampak se z ozirom na debelino oksida in temperaturo pri ka-
teri je ta oksid nastal, obarva n.pr. pri Zelezu od zjave
preko modre do sive barve. Debelina tako nastale oksidne
skorje ni povsod enaka, ampak zavisi od razlidnih faktorjev,
tako od temperature, kolidine zraka, difuzije itd. To oksid-
no skorjo sicer lahko kemiéno odstranimo z luZenjem v raz-.
nih razrededenih kislinah. Vendar, ker kot Ze releno, debe-
lina te oksidne skofje ni enakomerna, z eno odstranitvijo
tudi ne dobimo enakomernih dimenzijskilh . or luZemega ma~-
teriala, kar pa je predpogoj v velini I 2sko predelovalne
industrije. Poleg tega pa nam luZenje predstavlja Se eno
dodatno operacijo. Da se izognemo tej dodatni operaciji,
skuSamo Ze sam proces mehkega Zarjenja voditi tako, da pri
tem prepretimo nastajanje oksidov. To dosezemo lahko na.
dva nadina in sicer z zarjenjem v vakuumu tyj. Vv razrede~
Cenem zraku ali pa z zZarjenjem v atmosferi zadlitnega pliné.e
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‘ : Zaxjenje v vakuumu, ki se vrii v posebnih globinskih pedeh
Je molno raz$irjeno in daje lepe, svetle povrsSine, Ima pa
ta nedostatek, da se povrsina materiala delno razogljidi.

_fDa bi se izognili tudi tej pomanjkljivosti se je razvilo
‘sarjenje v atmoaferi zaSéitnega plina. Zadditni plini so
enostavni plini ali plinske'zmesi, kateri bodisi kot inter-
ni plini (dusik, Zlahtni plini) zaradi svoje kemicne nea.k-

tivnosti preprecujejo nezazeljene reakcije,

ali pa kot re-

aktivno sposobni vodijo proces v Zeljeni smeri. Zastitni

plini morajo v glavnem imeti redukecijsko sposobnost, ne .
smejo pa vsebovati komponent, ki napadajo ogreto kovino -

predvsem ne kisika, ki pri temperaturah nad 550°C povzroca @

oksidacijo jekla. Nadalje naj bi zas&itni plin odstranjeval

na povrs:l.n:l. kovine ze obstogece oks:Lde
toplotna obdelava kovin se v- vedini pri &

sferi plina, pridobljenega z delnim iz . -

ali trdnih goriv. Tako pridobljeni plin.
komponente: ogljikov monoksid (S0), vodik

sorjenje oziroma
tov vrSi v atmo-
ranjem plinastih
voebuje sledece
(H2), o'gljikof

dioksid (C0,), vodno paro (H,0), metan (CH,) in dusilk (N,).

Za pravilno izbiro sestave zaSCitnega plina pa moramo po-

znati vpliv teh posameznih komponent na kovine. Spodnja

tabela podaja par takih primerov:

e Fe _ Fe, C feo &.J of Bahes f?!um:m'f
 Uisth 03 Odridasit| oyt el = - | Dol Dlevteas.
;w?&[“;ﬁ—pw‘m‘ais*d ~C91 ' S bt - L o
R mohoisid, - 40 Ma,oqr,,gw',;, ”‘{;;ﬁ RecAudio' 16, Rectippetia, 2
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V dnozemstvu so v zadnjih letih razvili célo vrsto postop=-
kov za pridobivanje zasSéitnih plinov. Posi:opke v glamen

delijo v dve vedji skupini in to eksotermno pridobljeni pli-
ni in plini proizvedeni endot_emnno; :

Najve¢ uporabljajo pline, ki jih pridobivajo eksotermno. 2
delnim izgorevanjem koksarnidkega plina ali plina iz mestnih

plinarn pridobijo zaSCitni plin za Zarjenje. S koliCino zra-
ka za zgorevanje se lahko todno reguliraISestava takega pli-
na. Tako dobljeni plin se nato ohlaja, da se kondenzira vla-

" ga in se s tem zniZa rosiide tega phina na cca. 27°C. Ce pa
"8e ta plin po ohlajevanju Se sufi v raznih suSilnih sred-
‘stvih, se lahko koligina vlage zmanjda v 4nki meri, da tem-
'peraturg rosisda znada od ¢ 4°C do-50°C. & oranjem pa se iz
teh plind#'lahko-Bdstranm ée ogljikov diorenid, s

V ZDA pa so razvili postopek endotermnega razvijanja plina.
" Pri njegovi pr01zvodn31.dodaJoﬂza zgorevanje koksarniskega
ali plinarniSkega plina minimalno kolidino zraka, tako da
je toplota, ki se pri gorenju razvija prenizka in morajo
zgorevno komoro dodatno.segrevati, ¢e hocejo doéoéi modifi-
kacijo plina, Ta plin ima zaradi malega ‘zraCnege faktorja nizek

% CO
_ Prlloaena shema prikazuje prldoblvanJe obeh vrst zasoltnega
FH* By s Zrok T CHq ' : znm?;ﬁ;
& XSO T(:RMMJ'_‘__.F_’!_ N ¥ ; Bt ENDOTERMNI PLIN ¥
f anumo.. Komora ;' Qgre wz‘fz homora
oﬂla.;a.u,je ' . Eoﬁéa;je’_ :ianjz
E"“"dh‘-“'{mvﬂ A ﬁwgu'-fﬂf ¢o2 faina +
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Vsi navedeni postopki obravmavajo pridobivanje zefditnega
 plina in plinskih surovin, lahko pa istega pridoblvamo tu-
- di iz trdnih goriv, kot so premog, koks ali les. Z uplin- -
janjem omenjenih goriv v generetorjih, dobimo generatomski
plin,; ki po svoji sestavi-pmecej(dobro olrovarja zahtevam
zaiéitnega plina, Bdina nefarnpst, ki jo i generatorski
plin, je ta, da z uplinjanjem goriv, ki vi:chujejo Zveplo,.
to Zveplo tudl spremenimo v plin'SO2 in to nam pri %arjeng.
ju povzroda teZavei Povréina Zarjenega materiala ni’'svet-
la, ampak ima sivo modre madeZe, katerih pa tudi z naknad-~
nim luZenjem ne moremo odstraniti. Temu se lahko izognemo
tako; da'uplinjamo gorivo v genexatorju z nikko nagipno
.VlSIHO. Pri ‘tem nam prektiéno vse zZveplo zgori v 502, te-
ga pa nato v pralnlh stdpih absorbiramo.

7a brezhibno zarjenje materiala v atmosferi za901tnega pll-
- na je potrebna stalna. kontrola njegove sestave, Minimalne
kolidine neza2913en1h komponent v plinu nam lahko umicéijo
povr51no materiala, Za doladanje teh minimalnih komponent
v plinu pa je "Orsatov®" aparat premalo obdutljiv. Zato so
izdelali celo vrsto merilnih in registriranih'aparatov,ki
dolodajo in registrirajo tudi najmanjée_koliéine nezaéelje-
nih komponent plina. Delovanje teh aparatov bazira na raz-
1ignih fizikalnih lastnostih posameznih plinov. Posebno
natanéno pa moramo kontrolirati kollclno OOq in H O kaj=-
th ogljikov diokgid~in vodna para delujoun Lot ok51danta :
ter razoglgléujeta in oksidirata PovrSlLJ i jenega matex-

154 garwo
¥ _ "Vnagem podjet;n proizvajamo za-
Za_ ' 88itni plin z uplinjanjem buko-
$”§‘"4¢ _ﬂ:xmhvega ..... lesa v dveh generatorjih.
B A AT T O R =
Generatorja delujeta na principu
piiae istosmernega uplinjanja, t.j. go-
LSuesen]. L g Jetita R
_ rivo, zeekm in plin se gibljejo
Inno ---------------------------- v isti smexri. Iz prilozZene skice
q“}ﬁﬁnhg % B ; je razvidno delovanje generatorja.
?\MP injevanje L : e i &
Xy i Plingko vetrilo odsesava plin iz
wa:::k“ ............ g vmesnega prostora med obema pla=-
Agorav, c90g.. g v : A
upl :n;eo-anjl__w,_._. ______ SN T SCema generatorja in s tem ustvar-
papel LI N Ja v vmesnem prostoru in generator-

...-..,_f:g.fe'f@tks?!rﬂ.....t‘.’.i'_iﬁ'_ﬁ'.ﬁii'.'_l'.'.i""'"'""'"'"E- Ju podpritisk.
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Zaradi'bbdprifiSEa v generafdrju pa shozl zrudno. zaklopko
prihaga v generaior Vedno nov, za gorenje potreben zrak.
- Pred pihalicami 2goreva les: pretezno v 002, ta pa se na
Faredem oglglku v redukolgski coni reduclra in spremenl
v CO,’ katerega Zelimo $im ved v pllnu. V sugilni in raz—
pllngevalnl cohi generatorja 1zparevaao'hlapne sestaV1ne
lesa, ‘predvsem vlaga. Kolidina nastale vodhe pare pa ne
sme biti preveliks, ker ta neugodno vpllva na kvallﬁetof
-plinas Ce je 1ste preved se vsa ne more razkragatl na Z.gm=
- recem Oglglku in ostane pad nerazkIOJena s pllnu ter kon-
- denzira v planVOdlh in v skraJnem prlmeru lahko’ zapre‘
pretok plina. -Da bi se 1zogn111 véen' tem nevescnostlm,'i
moramo za upllnaanae uporabljati suh les.'f gy

'Tako dobljenl generato ki plln nato v 51stemu clstllcev

Se oCistimo. Iz generatorga gre plln v uuedllnskl rezer=.
“yar, kjer kondenzira velika vedina parc in hlapi katraha.
Nato gre plin skozi kondenzator kjer kohd.nzira vlaga,'s_
tém se zniZa rosisce p;lna. Nato ga vodiin k021 1Zp1ra—
lec, kjer ga z vodno prho protitodno o&in i_o. Po Gifden-
ju z vodo gre plin 8é skozi ciklon; od. tn T ;k021 sugilec
in tako o¢iS¢eni plin vodimo v Zaridno pcc._"ﬁ. hisgp.

Sestava tako. prldoblgenega pllﬁa ‘bo prlbllzno sledeca,.
11- 17%009, 11-17 % CO, 0,4-1o %0}14, 16-18 % H 55 50=54
%N2,04O5/a A i :

Zarilno ped in hladilni kanal moramo napolnltl ﬂ'plinomJ"
in Sele tako lahko prlcnemo Z zarjenjem. Temperatura v pe-
¢i mora znasati vesaj 650- 700° C ko prlcnemo plin uVaJatl
v.pet.

Ce plin uvajamo v hladno ped, obstoja nevarnost, da se . .
plin in zrak v peéi meéata, ta me$anica pa-je pri goto?em
razmergu plina in zraka eksplozlvna. Pri temperaturl 650°C
“v peci pa zadditni plln zgoreva s prisotnim zrakom toliko
casa, da porabi ves h151k in dimni plini napolnijo pe¢ in
nladilni kanal. Ko za$ditni plln, ki ga Se madalje dovaja-
mo,ﬁlzpodrlne te dimme pline iz pedi in hladilnega. kanala,

tekrat je ped pripravljena za Zarjenje. Co pa uvajamo plin
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v hladno pe¢ obstoja nevarnost, da zaradi majhne razlike

v specificéni teizi plina in'zraka,'zraka nikdar popoinéma ;
ne ‘dzpodrinemo. Lajiko se zgodi, da se v zgornjih slojih .
pecl nabira plin, ¥ spodnjih glOth pa ostaja- nelzpodrlnjan .
zrak, Ko tako hladno‘napoaneno ped ogrevamo se lahko me=-
ganica plina in zraka eksplozxvno vage in nam unicéi pec.
Zato moramo plin vedno uva;atl pri temperaturl 650~700° C.

_;Er;ilsk'plxna uredlmO"takQ, da,manometer na koncu hladll-

- nega kanala kaZe najveé 3-5 mm.vodnega stebra., Pri vedjem
pritisku je moZnost izpodrinjenja olja iz tesniinega ka-
nala, veCja poraba plina in velja proyusf.th skozi tesni~. . .
la. Pod nobenim pogmjem pa pritisk plina - <me pasti pd O .
mm vodnega stebra. V ten slucaJu bi verk: 1= e zrék iﬁ 8
tem spet nastoPl nevarnost eksplozije, Por -xi0 je treba 3
paziti na pritisk pllna PO ugasnenju pecl, Nadprltisk pl;-_-
na v peci mora ostatl tako dolgo, dnklar ne pade tempera-
tura pedi na 350 &,

Plingki generator, kl ge v obratovangu, je potrebno odvisno
od porabe pllna veckrat pregledatl. Ako je potrebno se do-
da gorivo, to je suh bukov les, Pred dodatkom pa moramo z
drezanjem lzpolnltl eventuelne prazne prostore v vsipu.
Praznine v vsipu povzrocajo ‘namred poslabdanje kvalitete
plina, zvisanje temperature zgorevne cone, moZno pregoretge
resSetk in poskodOVanje generatorga v notranjostl. Drezange
je treba ;zvestl z zadrZanim dihanjem, ker uvhajajo iz vsi-
pa strupéﬁi plini, od &asa do &asa pa udari tudi plamen.
Ako pa, se generafor; ki je v obratovanju'zapaca, ali se
sloj oglga nad resetko podre,_tako da proizvodnja plina ne
zadoéa ved potrebl, spustimo v obratovan]e drug generator.
Menaava se mora izvrsiti pravocaano, ker pretooe gotov &Cas.
(20 minut) preden dobimo uporaben plin iz r°urega generator«
ja. Zato moramo odstavljeni generator ta;r; ~éigtitd din
pripraviti’ za naslednje obratovanje. B '

Ing. szman Vinko
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28, oktobra zjutraj so avstrijske oblasti dovolile nde-
lezbo Jugoslovanoﬁ pri odkritju spoﬁénika v Grazu in
30, oktobra so morali biti vs1 dokumenti v redu na av-
strijskem konzulatu. Ta novica ‘se je hitro rozsirila
preko sindlkatov na podJetJ&, pa tudi v raso “Verlgo".
Slabo uro-zé tem obvestilom je nas sindiihlni'odbor Zze imel
iména lo borcev, ki se bodo tega odkritis vdelezili, Tu-

- 10 flnanqna sredstva S0 blla od strani 13'*"t3a zagotovl nag,
ﬁgas odhoda . je bil l..novembor ob ET“EEZ'EO polnoedi lzp;giww
Zgelozniske postaje v Lescab. Avtobusi soO krzzarlli to noc
tudi po. drugih krajih in se zbirali v Kranju," LJublaanl
ter .drugih mestih, Kolona avtobusov se Je preko Marlborﬂ

in St. Ilja potegnila v Avstrijo. Na meji v, St Ilgu od
strani:nas8ih in avetrijskih. obmeanlh organov.ni bilo now
bene ostre kontrole.. Tako; po odhodu iz St. Ilja protl ;
Grazu, pa je kolono To avtobusov spremljalo ved promctnlh
motoriziranih organov, ki so jih zaradi varnostl v prome-"
tu ta dan poslall iz Dunaga.

Ob.9 uri smo pr15p911 v Graz. “Verigarji“ Emb bili v'av~f"
tobusuﬂz.oznaceno Stev, 56 in po polurni hOJl mlmo dolge
kolone avtobusov, nas je pot zwnesla do zelo lepo ureje— ’_
‘nega kraja. Sredi. ‘livade, obdane z v1sok1m drevgem, smo .  ;i
opazili-Ze od daled¢ velik. marmornat stober. Sc nckaj ml- i
nut in-bili emo :pri spomeniku, Na 20 m v1sokom lepen e
stebru je v enajstih JOZlklh - nem501n1, 1ovenscln1,
¢esgini, poljséini, ruséini, madzarséin ; LﬁanCOSClnl,_
1talqanscxn1, grséini, anglescéini in h\ww_ u01n1 (Izrael)
\vklesmnm oporoka 2516 Zrtev fﬂslstlcneg .:xg;;a "Cuiui
.svobodo in mir, kajti zenju smo dali VIVlJGnJG'" Prod
'stebrom je velik 2o m 8irok. marmornat lok s stopnleaml,' :
ki vodijo do vellke Zare na loku. Na notran31 stranl lo~
ka pa so vklesana lmena vseh tlstlh ki so tu pokopwnl.
Nemei 80 v Graz vozili trupla usmrcenlh ali sezganlh o0
graskem krematoriju terv jih pokopall na kraju, kjer da-
nes velicastno stoji spomenik. '
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Med napisi v loku je 1216 Jugoslovanbv, 65 borcev legen-

' darnegd pohorskega bataljona in 11 narodnih hérojev: _
Alojz Sarh, Joe Menih, Katarina Mede, Franc Vresk, dr.

_ Duéan_Mravljak, Frenc Vrunc, Slavko Slander, Slava Klavora,
: ing;,Slavko Ir§ié, ing. JoZe Hermank in JoZe Kerondicd.

‘Vse to nale #rtve, ki jih kot spomin ohranja ta spomenik

v Grazu so padle od avgusta 1941 do marca 1943,

Okrog spomenika rahlo plapolajo zastave 11 drZav, Ljudje
se zbirajo, med njimi pa vidimo tudi vi. > > osebnogsti nadih
in tujih oblasgti. Zbralo se je ved kot "coo 1ljudi - 2000
iz Slovenije.: Zalne komemoracije'in odlitje spomecnika -
se. je pricelo ob lo uri a pevsklm zborom gmaske operc, ki
je zapel del iz Verdijeve opere “Nabucca". N& govorni aodexr
Je stopil podpredsednik stajopeke deZelne vlade Fritz
Matzner in ogvetlil nedloveski razum v dobi 1938 - 1945,
Za tem govorom je invalidski zbor iz Ljubljane ob sprom-
ljavi hrastnisSke godbe zapel zZalostinko. Takoj za tem pa
je imel lep govor podpredsednik Zvezne ljudske skupféine
Fronc Leskofeck - Luka (njegov govor je v dnevnem casopisu
"Delo" 3/11-1961). Za nadim predstavnikom so 1mele 20VO0-
-re $e predsednik staaesrskega parlamenta Bruner, avetrij-
ski podkancler Pitterman, ki je po kondanem govoru pri-
Zzgal baklo, jo izrolil podpredsedniku Stajerske dezZclne
vlade Matznerju, ta pa jo je ponesel na vrh granitncga
loka in zanetil ogenj v bakreni Zari ter s tom simbolilno
odkrll spomenik. Za tenm je pevski delavski zbor iz Graza
zapel Zalno koradnico. Po nekaj govorih, ki so jih imeli

_predstavniki dzraelske evangelijske in ‘- *oligke vorske
skupnosti,pa Jje Matzner zakljuéil slove .- 4.
Oglodali smo gi Se mesto'Graz. Razen £t ... :ih frgovin

in starih tramvajev na cesti ni bilo opesiii nid posebnega,
Odhod kolonc avtobusov smo imeli ob 17 uri in zopet so
_nas dunajski motorizirani orgeni spremljsli do meje. Pro-
stopili smo drzavno mejo v St. Ilju in se sredi nodi
srcéno vrnili v domovino z Zalostnimi spomini iz olupa-
cijskih casov,
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Boroi NOV, ki smo s& Adoie il Odkrltdgry; géspgﬁenikag_ !
v Grazu, 8C b teg prallgl,zahvalgugu7\}?_ffikalnemnfod—
boru podabt1 o nr@pravo in organlauc ,ﬁh*'"a'potovanja
_ter posredovapJe-na upravnomu odboru pod :u”a za kritje -
stroskov-udalezencex ia.pomemhnb zalne svecannstl.
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__(ﬁogveépno kolektivu tovarne Verig ieSCg).:

Ic
Ko pred stoletji suzZenj in tladan ~ R
vklenjen v verlgés... j 2 s
izmuCen pod udareci in teptan
vklenjen v Verigc..se
zeman iskal je pom001, _
ker vklenjen je ¥ vérige. - V!
V dobi 1nkvm21ge mrdongastva - no¢i
ves krvav, nemoden si Zelel jo svobode
in vprasal se: kdaJ korneec tiranije bo gospode.
‘Polasi tekel das je, minila so stoletja,
stiskanja pesti, borb in kletja. : :
A konéno obraduna priSel dan jeé in svoboae,
ko proletaroc, suzenj in tladan za vedno - rl- Je verlge
in .okove!: i - :

i

Tovarigi - heJ‘

Verlga danes: nasa je,

ni ved.simbol tiranstva ih trplenja; e
ampak nova sveth norspokt1Vﬂ bodocega zivlgenJa..
Sl Sl A

Sedaj. veriga nasa je, mi Jmamo njo v oblastl. :
Delavee lastnik tovarne Je, na Zhlth na51h ne moro tugec
vec se pasti. L, : :
Zato strnimo vrste nase,

saj za nas vrte se stroji,

kujejo Itladiva,

ponosno in vesclo zdaj je delo nage

Z Vsem srcem smo na novo zaziveli.

Za uspche vedje - nadga xoloktlva'

7
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I%2 2ANOVE BBELEGZNICE:!
Ce ¢lovck dela gresi, e pa ne dela gresi e bolj. To jo
star pregovor in verjetno v vsakem primeru drzi. Ce pogre-
$i"mali 8lovek” pogredi z malim, Ge zagresi "veliki dlo-
vek" pogredi za veliko, ker padé dela z velikim, Te trdi-.
tve mi ne bo oporekal nihée, ker moram vsak mesec katere-
ga obravnavati, ki je gresil "malo gresil", Se je gresil
ved obravnava to "fabrika kodnija". Brez dvoma pa S0 v
tovarni tudi pridni in prizadevni ljudje, za take pa %a-
na nima patenta. Priznam, da bi bilo lépo, ¢e bi kateri
krat napisal o tem ali onem lepo in pohvalno besedo, pa
kaj ko pri nas to ni moda. Kdoxr zasluZi nagrado jo dobi
tako ali tako, &e je pa kedo le zasluZen za pohvalo, se
pa verjetno niti ne splada. V celem kupu ctarih fabrskih
Ycajtng" niti enega élanka, ki bi pisal 0 7ohvalah in na-
 gradah delavcev, zato pa raje Se Jaz pi“cii camo o M™malih
ljudeh", ki malo grede. "Grehi" pa se del: v tri skupine
in sicer: "Namerni", "Nenamerni" in "Nev¥edni". Na Zalost.
pa moram priznati, da nisem slavist, nasprotno, s slomen-
8¢ino sem imel vedno tezZave in jih imam Se danes no in rav-
no zaradl tega gornjih treh grup ne morem uporabiti, ker
grehov loditi ne znam, saj konéno zato je "fabrsSka sodnija",
ki ima po EE gsvoje "tamlade" sodnije. »
No pred tako komisijo bo
moral v najkrajSem Cagu
"Ata" kovadnice zato, ker

svoje delavee kaznuje za- %™
radi tege, ker gredo predé-a et
¢asno na malico. Dragi o

"Ata", vei delavei ne mo—% """""""""""""
rejo kupiti rodnih ur, pa |
. tudi prevroce bi bilo, 23 j
ure pri peéeh, kladivih in
presah, Zato se Ze enkralt ' e LSRR S ey
skorajzi pa nesi uro k :
"urmoharju". Ce ni drugade, | j{
hodo delsved sami *ladald, |



Vam "Ata" pa za pozornost 2 deci drnega.

Kovadi in vsi, ki se radi ali neradi posluzujejo kontrolne

s

ure v kovalinici iz dneva v dan,
cakajo kdaj bo iz te neusmilje=~
ne napravice zaregljala Zaba.
Gudno! Vendar, e bi vede s ko-
liko je ta ura "popila" vode se.
vam to ne bi zdelo nemogocde., Ne-
kateri, ki to"skrinjico"dvakrat
na dan obigdejo pravijo: "Skoda
da ne teée nanjo morska voda!"
Zakaj bi bila slana voda boljsa,
pa res ne vem, Mogocée bolj Séiti
barvo, ali pa, verjetno ugodunejec
deluje na mehanizem? Ne wvem!

Ko sem prvié slisal"PIV
metoda" sem mislil, da se

Vvsea gtvar sute okoli flaSe .
"PIV-a", Sele, ko mi je {\
neki mojster pojasuil kaj S
je to, da je to nauk ¢

g

posebno uéinkovitem siste—-\\
mu vzgajanja ter da ravno ~J
sedaj, sam in Se drugi moj-~d
stri obiskujejo tecaj "PIV T

metoda", se mi je pogvetilo,

gha, mojstri se ude o pra-
e

vilni vzgoji delaveev, po- . L
udevanju, o8inu prikazo- %}g?’
vanja, ¢ . . do delavcev :

itd. Zde. . mi je pravilno in komaj sem Gakal prvih re-

zultatov. .o gsedaj, ¢e je to po PIV metodi nevem. Pred
kratkim se je zgodilo v nekem obratu, da delavec ni na
pr?o besedo ubogal mojstra, ta pa je delavca zgrabil po
PIV metodi ze kravatelec in mu zagrozil, da ga bo poslal
"s trebuhom zg kruhom". Torej kratko malo prepridanje po
' PIV metodi. :
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Se predno je bila menza, ali stavba za delitev toplega
obroka sposobna za “degstvo“ sem zadel o njej pisati no
in sedaa skorag vsaki mesec. Skoraj bi lahko rekel da je
' to kronina bolezen, venﬁar pa.
‘upam, da 'bo temu konee. Opazam ;

namreé, -da se iz dneva v dan
L_stvarl boljgajo, tako Je tudi
L,vrsta pred vrati menze,-zmlraa
ndalaéao Na splo&no se je mmenje
o kuhinji zadnje &ase spremenllo.
Obrok1 S0* b01351, akusneJ51 ter
tudi kaloridno mocneJSl. To 1z-
bolgsanJe se opaZa predvsem od :
volitev v (ODS) obratne delavske _
" svete pa do danes. Kaze vse tako,
8 da bo EE "kuhinia" najboljda. Ge
- delavei te (Bx) okonomske:énote
\ dovolijo predic -n sledsedes Da
iz gvojih obratnlh sred- | '

stev odprodajo stIOJ za BEL
rezanje salame, sira’ in  ;"_'
drugega, ker sé je Ze paré\
krat pokazalo, da ni ved A
izpraven, ker precejiiaz;

liéno-debelo reze tako, da
se netto teze precej xraz-
lidne, to pa vzbuja nego-

dovenje. No z denakjem, ki :
bi ga dobili za prodani stroj o
pa bi lahko kupili zobotreb~ Sais s,
ce (uvozene iz "Reibnice") 4o ;'Jt' ;;ﬁ~ ' S
in popravlll zastarelo ka- e T
nalizacijo, da ne bivsaki meseo kopall po dvorlscu. Tak

je moj predlog, vasi abonentl pa se. vec a11 manJ Vsl strin- :
jajo z njim. ; S :

Ko se Ze ravno sueem okoll kuhinge naj .orcnim, -da se: m1—~-
sli V1Jakarn9 Aecentralizirati v praver - lsu, Vge SVOJ@”
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Delavski svet, diseiplinsko
komisijo, sindikalno po-
druznico itd. no in nazad-.
nje Se svojo menzo. Torej,
da se razumemo, ta menza

e ni v polnem teku, je v
poizkusni prqié%odnji; Kod
se je zvedelo iz vplivnih
- krogov, kuhali bodo samo

Specialitete. Kod prvo so
se odloé¢ili za, poglejte

na razenj, ¢e se ne motim i
bo zajec. Seveda za laika je zajec, izkuseni %hovec pa bo
‘ugotovil, da je to konstrukecija - Mucka. |

- Razne kal~ iéne naprave, parni kotli in kaj vem kajuée
vse, je . . . Spenska vas, Niso mi poznanc tako verjetno.
tudi nisc t:le delavecu, ki je pustil, da se je parni pi-
sker éicof;eku.ogrel in segreval celo nod, &e ravno je
bil prazer. - brez vode. Zdi se mi da je kurjenje in ogre-
vanje docela nepotrebno in Zkodljivo. Saj to vendar ni peé
za pecenje kostanja., Ali je odgovorni'mojéter poucil de~-
lavea kako se stom napravo ravna? Cemu:kaj'sluﬁi?'itd.

V tem primeru, da bi bila nesreéa, ali da bi biia pov-
zrotena materialn Skoda, bi bil kriv delavec, stvarni
krivec pa bi morda ostal nepoznan. :

Z novo organizacijo so na veé mestih, tezZave. Npr. pride
skozi obrat predpostavljeni tudi za "Ata". Pri obhodu
obrata predpostavljeni vprasa: "Zakaj ta stroj stoji?"

No pogosto sledi odgévor-- ni naloga -} Seveda najlazje

je to, potem ali je to res, ali ni, momentalno ni vaZno,
glavno je, prvi ogenj je pogaSen, kasnzje bo pa Ze nekako,
To pa je radun brez krémarja in dobro bi bilo, da bi se
nasi "oCetje" pocasi tega odvadili, ker se jim kod "ocetom-
prav ni¢ ne pasSe.

Da je pa i ‘kem delu in naporu potrebmo razvedrilo in po-
citek je :: "o po sebi razumljivo, Nerazumlji#o pa je, ¢e
se Se precu :akljudkom dela, v samem obratu zbere vesela
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druzba, poje in plese ob

" zvokih harmonike, vmes pa
seveda mora biti tudi ka-
pljica ¢rnega. Kje je bil
takrat mbjsﬁar ne vem, ker
' ‘me ni bilo zraven, verjet-

mogel biti, saj konéno je
tudi on clovek, no weak -
. &lovek pa je potreben raz- % .
. vedrila. At ey

'V zadnjem dasu se je pri
‘nas notrarii, tako tudi
zunanji troisport (v sami W
- tovarni) roverjetno moderniziral._Tranéportna VQZilé:SO
razlicéna, tako so razliéni_tudi'ljudje (éoferji); ki z
it | njimi upravljajo. Na'sploéno,
so vsi fantje od fare, le So-
fer najelegantnejdega vozila
_ si v8asih dovoli kaj Gudne
"Storije", Ker pad nima na
svojem vozilu kabine si kolena
pred mrazom na neki nadin mora
~ zaf¢ititi. Vendar v pravilniku
T HEV ' To vrétna zasSéita ni pred~
videna. Ce sta bila pa Sofer
in Soferka Ze otrujena pa zal,
poditek ob 6.30 uri in v taki.
pozi ne predvideva nobena "fa-

bréka ustava". Ce je pa mogode
zasedal le oZji mladinski komite,

pa ne vem?

Vei, ki sc navdudujejo za tek, zlasti "kratkoprogagi"
‘naj se prij vijo v klub "Malcolavf". To¢nega naslova ne
vem, zdi s mi pa, da'je v vsaki ekonomski enoti udarna
sekeija omenjenegankluba"Vidno se opazajo sledovi divjegé
tekmovanja.
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Katera skupina "Malcolavfov"
prednjaéi,"SO‘mnenja deljena, .
vendar pa F=,k1ljub ﬁemu;ve-
8ji del opazovalcev smatra,
da so najvedje brzine (pri
dirkiVna‘malico)jﬁbéeéene

na progi "Orodjarna-Menza",
Uradnih pddatkov za to si-
cer ni, so pa v zvezi s tem
oprijemljivi dokazi. Npr.
pred kratkim je“hqki "Malco-
lavf" povzrocil ﬁrometno
nesredo v kateri je bil

hudo posSkodovan "mesrednik",
"Malcolavf" pa pri tem ni utrpel nobene $kode, niti buske.
Torej za v bodode: pazite kje hodite, vsak hip lahko okrog
. ovinka ali zjer koli, pridrvi éreda "Malcolavfov" in ne-
sreda je 1. O rezultatih dirke "™alcolavf" bom pisal
drugi mescco L :

Za enkrat naj kondam, moram Se v razpisovalnico pogledat
keko tipkarica na roko razpisuje_naloge; de jo od svin-
8nika kaj boli prst in 8e se ji kaj "obara" trese, ker
nima stroja, bom pa drugi mesec povedal. :

Pozdrav
5 _ o
Zan a



