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Tane sa povrSinom koja spretava obrazovanje metalne prevlake u cevi i uredjenje za izra-
i du takvog taneta.

Prijava od 28 maja 1932.

Poznato je da u vatrenom oruZju nasta:
je, pored zaprljavanja cevi od strane osta-
taka od sagorevanja, i prijanjanje metala
od taneta u unutraSnjosti cevi. Ovo prija-
njanje metala je vrlo $tetno u mmogim po-
gledima. Ono spretava pristup sredstvima
za Cidenje cevi do pravog metala cevi pa
time potpomaZe rdanje o&iS¢ene cevi. O-
sim toga ono smanjuje preciznost gadanja.
Ovo prijanjanje metala nastaje u velikoj
meri pri velikim brzinama taneta oko 900
misek i veéim, pa moze onda ve¢ posle
malo hitaca znatno da uvelita rasturanje
oruzja.

Veé je kod ciovnih taneta nastojavano
da se izbegne premazivanje cevi olovom
pomoéu previaka od masti ili 'voska. Radi
boljeg dejstva i bolieg prijanjanja masti
uz tane Cesto su izradivane brazde na po-
vrdini taneta. | kod taneta sa tvrdom obio-
gom cesto su primenjivane takve brazde
ispunjene mascu ili neispunjene.

Ba§ kod taneta sa tvrdom oblogom, ko-
ia se vedinom izbacuju velikim brzinama,
pokazuje iskustvo da dosadanji naéin po-
stupanja povriine taneta nije dovoljan da
bi se sprelilo obrazovanje nasiage metala
u unutra3njosti cevi. Mast, vosak ili sli¢
no koji se nalazi u brazdama taneta vet
se ma pocetku kretanja taneta u cevi skida
pa tako mogu, pri dosadanjem natinu tre-
tiranja povrSine taneta, srazmerno Siroke
povrline taneta doéi u dodir uz metalno

Vazi od 1 februara 1933.

trenje sa materijalom cevi. Zbog toga se
kod poznatih taneta nije -noglo uklonitt
vrlo nezgodno nahvatanje metala u cevi,
narotito pri velikim brzinama.

Da bi se postigio vanredno dobro prija-
njanje sredstva za podmazivanje na povr-
sini predloZeno je takode da se cela tarna
povrdina taneta snabde oStrim i dubokim
brazdama ili izgrebotinama koje leZe gusto
jedna do druge pa da se one ispune sred-
stvom za podmazivanje. Ovim se je pred-
logom doduse pomakio za jedan korak u
napred, ali su dovedeni novi nedostatci,
koji su spre¢ili prakti¢no iskori§cavanje
tog predloga. Ovakvim brazdanjem posta-
je povrSina rapava pa daje suviSe veliki
otpor vazduhu pa nije ni na kakav nacin
obezbedeno zadrZavanie sredstva za pod-
mazivanje pri transportu, rukovanju i upo-
trebi.

Uginjeni su takode razni cpiti da bi se
izhorom podesncg materijaia za oblogu
taneta izbegli ti nedostaci. Dobar uspeh nije
postignut tim putem, a nije se mogao ni
ocekivati, poito tvrdi_materijali koji malo
ostavljaju metala u unutra$njosti cevi
mnogo trofe cev pa se ne mogu upotre-
biti. Meksi materijali koji su povoljniji u
pogledu troSenja cevi daju svi povoda
nahvatanju metala u unutradnjosti cevi.

I kod predmeta ovog pronalaska se vo-
dilina (obimska) povriina taneta snabdeva
principielno, na poznati nacin, redovima
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srazmerno dubokih i vrio uzanih brazdi a
ove se brazde ispunjavaju sredstvom za
podmazivanije.

Ovaj se prenalazak sastoji u tome, Sto
se oStrice na omotacu taneta, koje se na-
laze izmedu brazdi, mehani¢ki (tiskanjem,
presovanjem, valjanjem, izvlaenjem, &u-
kanjem iij sli¢nim) tako zgnjece odn. izgla-
taju posle umetanja sredstva za podmazi-
vanje, da s jedne strane nastaje glatka
spoljasnja povrSing sa malim trenjem vaz
duha, a s druge strane sredstvo za podma-
zivanje je sa sviju strana cvrsto zatvoreno
mreZom od materijaia obloge taneta. Pri-
rodno je da cvo zatvaranje pri prelazu ta-
neta kroz cev ne sprefava da unutrasnjost
cevi dode u dodir sa sredstvom za podma-
zivanje poito se zavoici cevi duboko zari-
ju u materijal obloga pri elasticnom obli-
kovanju cbioge. OStrice izmedu pojedinih
brazdi koje posle zgnjetenja postaju vrlo
tanke pri prolazu kroz cev bivaju delimic-
no ostrugane a delimi¢no otvarane pa do-
?voi‘jamiu pristup sredstva za podmaziva-
n]e uz unutrasnii zid cevi, a time se spre-
¢ava prijanjanje metala od obloge taneta
uz zid cevi.

Ovaj pronalazak je predstavljen na slika-
ma 1—7, gde pokazuje:

St. 1 izgled taneta snabdevenog ohra-
pavljenjem koje sluZi za primanje sredstva
za podmazivanije,

Sl. 2 delimi¢ni uzduZni presek ohrapav-
ljene obloge taneta sa umetnutim sred-
stvom za podmazivanje,

SI. 3 delimi¢ni presek taneta upravno na
uzdu’nu osu sa ohrapavljenjem i wmetnu-
tim sredstvom za podmazivanje,

Sl. 4 presek kao na sl. 2, aii posle me
hanitkog glatanja i Zﬂn]eéenm spoljasnje
povrsine,

Sk 6 rasporeden]e valjaka za ohrapav-
ijanje prema ovom pronalasku sa tanetom
u poloZaju obrade,

SI, 6 delimi¢ni uzduZni
valjka za ohrapavljanie,

Sl. 7 izgied prethodnog stadiuma taneta
sa ohrapavljanjem.

Ohrapavljanje predstavljeno na sl. 1 ko-
je je narolito podesno za drZanje sredstva
‘za podmazivanje sastoji se iz tri reda uza-
nih i dubokih brazdi koje leZze gusto jedna
do druge od kejih jedan red ide upravno
na uzduznu osu, drugi red ide u vidu loze
u desno, a treéi red ide u vidu loze u levo.

Popreéni presek pojedinih brazdi a (sL
2). moZe da ima otprilike oblik ravnostra-
nog trougla ali moZe se uzeti i koji dru-
¢i podesan oblik na pr. raznostranog tro-
ugla ili sli¢ni.

presek jednog

Posle izrade ovih brazdi na povrsini ta
neta tretiraju se taneta pomocéu podesnog
sredstva za podmazivanje, kao grafita i

slicnog, tako da se ove brazde ispune
sredstvom za podmazivanije.
Medusobnim ukritavanjem ovih redova

brazdi nastaje na povrini taneta vrlo gu-
sta mreza od kratkih i uzanih udubljenja,
ikoja su medusobno odvojena ostrim ispa-
aima u vidu oStrica, koji leze izmedu tih
udubljenja. Ovakva mreZa je u mcguénosti
da prlnu nauecu kolid¢inu sredstva za pod-
mazivanje pa je narocito podes'm za nak-
nadnc mehani¢ko giacanje i ulvriéivanje
na nadin prema ovem pronalasku. Prisna
veza sredstva za podmazivanje i materijala
tanetove cbloge u ovakvom ohrapavljenju,
daje, posle naknadnog mehanickog ucvrscr
vanja prema ovom pronalasku, mrezu od
materijafa obloge i sredstva za podmaziva:
nje koja je vanredno podesna za postiza-
nje cilja ovog pronalaska, slitno kao sto
se takva mreza s uspehom upotrebljava
kod ko¢nitkih bandaza, koje se sastoje od
pletiva bakarne Zice i od sredstva za ispu-
njavanje,

SL. 4 pckazuje u jako uveii¢anoj srazme-
ri na kakav se natin, posle uncsenja sred
stva za podmazivanje i posle mehanitkog
uévrséivanja i glatanja povrSine taneta,
presavijanjem delimi¢no zgnjece i tako preo-
brazavaju metalni ispadi obioge da oni u
neku ruku zatvaraju sredstvo za podmazi-
vanje u dZepovima. Na ovaj se nacin ne
pnstue samo glatka povrSina taneta koja
je potrebna za dobra balisticna svojstva
taneta, nego i apsolutna zaStita profiv
ispadanja i gubljenja sredstva za podmazi-
vanje pri transportu i rukovanju metcima.

Drugi deo ovog pronalaska sadinjava
narodito preimuéstveno uredenje za izradu
ohrapavijenja povrSine taneta, Ovo je ure-
denje predstavljeno na sl. 5, a sastoji se
iz triju valjaka b, ¢, d, Koji su na proizvo-
lian nadin poloZeni i pokretani u nekoj
masini, a od kojih je svaki na svojoj povr-
ini snabdeven redom o$trih sedica. Kad se
tane metne izmedu tih valjaka pa se onda
smanji medusobni razmak valjaka, onda
seCice valjaka prodiru u oblogu taneta pa
proizvode tamo cdgovarajuce brazde. Da
bi se na jednostavan nacin dobilo vanredno
poveljno rasporedenje tih brazdi, koje je
predstavljeno na sl. 1, potrebno je samo
da se jedan od ovih vaijaka na pr. b snab-
dene selicama koje idu upravno mna osu,
drugi valjak c seficama keje idu u vidu lo-
ze 1 desno, a tredi valjak d seficama Koje
idu u vidu loze u levo.

Alli moeu se upotrebiti i drukéija raspo-
redenja ovih selica, ali je shodno da se



uglovi uspona kod se€ica na raznim valj-
cima uzmu razliciti.

Bilo bi takode moguce da se ohrapavlje-
nje obicga taneta izvede samo jednim valj-
kom koji je snabdeven odgovarajucim sect-
cama. Ali zajednitko dejstvo triju valjaka
na napred opisan nacin daje to preimuc-
stvo da se pojedini valjci mogu na jedno-
stavan 1 besprekcran nagin snabdeti vrlo
cstrim j trajnim sedicama, koje su vrlo ot
perne i posle kalenja, pa zajednickim dej-
stvom daju vrlo podesno i duboko ohra-
pavlijenje.

Na sl. 6 predstavljen je radi primera
profil selica za ovakav vaijak za ohrapav-
{jenje. Umesto ravmnokrakih trouglova mo-
eu se uzeti i raznostrani trouglovi ili dru
ai podesni oblici za sedice.

Za ovaj pronaiazak nije potrebno da se
ohrapavljenje i uévrs¢ivanje povrsine izra-
di tek na gotovom tanetu. U mnogim slu-
tajevima to bj bilo neshodno, posto ra-
dialnim pritiskom mogu nastati neZeljene
promene oblika taneta, koje se ne mogu
dobro ukioniti kod gotovog taneta. Za
prakti¢nu izradu taneta cbi¢no Ce se rade
preduzeti tretlruuc povriine prema ovom
pronalasku veé u ranijem stadiumu tane-
ta, na pr. pre konatneg tiskanja (presova-
nja) Siljaka. Onda se radi o predmetu ob
rade koji je u gfavnom cilindrican, kao
sto pokazuje sl. 7, a koji se moZze sraz-
merno lako obradivati i potpuno je neoc-
setijiv. Eventualne promene cblika pri tre-
tiranju povrSine ne igraju sad nikakvu u-
lcgu, posto se kenacno oblikovanje taneta
vrii tek tiskanjem itd. pa se pri tome sve
prethocdne promene coblika izjednacuju. U-
¢vricivanje i glacanje povrSina taneta pre-
ma ovom pronalasku pri  istevremenom

zatvaranju brazdi, moZe se izvesti provla-
cenjem chrapavijencg i mazivom snabde-
venog taneta ili materijala za tane kroz
maticu za izvlatenje, ili tiskanjem kroz
maticu za tiskanje, ili valjanjem povrdine
izmedu giatkih valjaka, ili na keji bilo dru-
2i podesan nacin,

Posto su ovake mere struénjacima vrle
dobro poznate to nije potrebno da se to
narodito opisuje.

Ovaj se pronalazak ne moZe upotrebiti
samo za runa vatrena oruzja, nego i za
taneta veceg kalibra koja su izradena pre-
ma principu taneta za ruéna oruZja. Al
ovaj se pronalazak moZe primeniti i za
tretlrdnte povrsine vodiljnih prstenova kod
artiieriskih taneta.

Patentni zahtevi:

1.Tane koje je na vodiljnom (obimskom)
delu snabdeveno brazdama ili izgrebotina-
ma koje leZe gusto jedna do druge i koje
su ispunjene sredstvom za pl‘)dn‘m?lvdl‘l]ﬂ
proizvoljne vrste, naznaleno time, Sto je
ohrapavijena povrSina posle unoSenja
sredstva za podmazivanje mehanigki t. i.
izvlacenjem, valjanjem, tiskanjem (preso-
vanjem), Cukanjem ili sli¢nim oglacana i
stisnuta tako da s jedne strane tane dobi-
ja giaku povrSinu, a s druge strane je
sredstvo za podmazivanje sa sviju strana
zatvoreno mrezom od materijala obloge.

2. Naprava za proizvodnju chrapavnje-
nja narotito preimucstvene vrste za izra-
du taneta prema zahtevu 1, naznalena tri-
ma valjcima od kojih fe svaki na svom chr-
mu snabdeven paralcumn redovima ostrih
ispada 1 vidu seéica koji imaju kKod svakog
valjka drukdiji ugao uspona.
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