





: NADALJNI

PERSPEKTIVE VIBRACIJSKE

RAZVOJ IN

TEHNIKE

. Glede na to,da se na porol-

ju vibrotehnike pridakuje

vedno vedja angaZiranost na-
Sega kolektiva Je prav,da |
ge bolje seznanimo g obsto-
jedim stanjem in moZnostmi,
ki jih na tem podrod¢ju ima-
mo. I
Poglejmo najprej situacijo

' v svetu. Na sejmih tehnike |

v Milanu in Hannoveru _
posebno pozornost posvetili

amo

" prav vibrotehniki. Ze na

prvi pogled je bilo o&itno,
da Je posebno v Italiji vi-
bracijska tehnika doZivela
velik ragmah, Tako 8o’ vai

novi avtomati opremljeni z -

| vibratorji,brez njih se av-
. tomat (vzemimo avtomat =za
. polnjenje steklenic) smatra

zastarel., Tako imamo v Ita=-
11ji ved proiszvajalecev,ki
se ukvarjajo izkljudno z
izdelavo vibratorjev z ve-
likimi kolic¢inami in Stevi-

. lom izvedb. Tudi v Hannove-
| ru so se poleg starih pozna-

nih firm pojavile povsem

: nove,ki so po asortimanu in
| kolilinah verjetno e pre-

hitele stare proizvajalce.
O8itno je,da v inozemstvu
avtomatizaciji s pomodjo
vibratorjev posvedajo vad—l
no vedjo pozornost in da so
Ze nasli moZnost za prodajd
svojih izdelkov.

(e se primerjamo s tujimi
proizvajalei,lahko ugotovi-
mo ved stvari: !
1.2 razvojne plati smo o-
svojili vedino izdelkov kil
se trenutno izdelujejo v i
avetu., Pri tem se misli l
predvsem na osnovne tipe !
VD,VDT in 3V, Drugih izved
trenutno v svetu ni biloe T
opaziti. I

| _2.Zaostajamo pri opremi |

.
vibratorjev - problem so Se !

regulatorji (nerodna in neeste-

' tska izdelava oziroma izvedba)

in ostali dodatki - sarZirane f

steze,bunkerji z avtomatsko
reguiaciju in razne 3tevne na-
prave.

3.Glede orientacij mislim,da
smo na isti ravni s tujimi pro-
igvajalei.Vsaj na sejmih ni
bilo opaziti orientacij,ki jih

ne bi bili sposobni izdelati.
4.Glede na uporabljeni mate-
rial izdelujemo vedno s pre-
dragimi materiali in bo potre-

bno ved delati na tem podrodju.

5.P0 ceni smo tujemu trgn kon-
kurensni in glede na carinske
pogoje za enkrat ni bojazni,
da bi na jugoslovanskem trzi-
§du prevladal eden od tujih
proizvéjalcev.

Verjetnn se pri tem postavlja |

vpraSanje,zaka]j izdelujemo ta-
ko majhne kolidine vibratorjev,
te gituacija kaZe tako ugodno.

Tudi za to je ved razlogov,za- .

to si oglejmo najvainejde.

1.5ituacija v gospodarstvu Jje
taka,da vedina podjetij nima

dovolj sredstev za investicije
in se zanje teZko odlodajo. }

2.V primeru,da nabavljajo novo
opremo,%e inozemski proizvaja-
lec vgradi tudi vibrator,brez
katerega avtomati seveda ne bi
bili popolni. Pri nas se podob-
ni avtomati He ne izdslujejo.i

3.Vetina podjeti] nima velikiﬂ
serij in se artikli iz leta v?
leto menjajo. Tako se jim zdi
nabava vibratorjev potrata,
deprav se amortizirajo v zelo
kratkem &asu ( 2-3 mesece).

4,Premajhne kapacitete stro- |

‘kovnih sluZb v podjetjih, ki bi

\se lahko ukvarjale z avtomati-

\zacijo delovnih mest in pa pre-—

‘slabo znanje teh 1ljudi o vibra-

torski tehniki in mo¥noati u-!

,Vvsak proigzvajalec bi Zelel

porabe.

5.Predolgi izdelovalni roki,

luporabiti vibrator takoj,kar
!Je pri majhnih serijah razum-—
1jivo,

6.5e vedno poceni delovna sila
posebno na nerazvitejsih po-

drodjih,kjer za delavce Se ny
problem in se jim po njihovih

'radunih vibrator komaj izplaéh.

7 Premajhna tehnidna izobra-
ﬁenost odgovornih 1ljudi, odpor
1n nezaupanje v novotarije in
pomanjkanje posluha za avto-
matizacijo,kar je sploh pro-
blem naSega gospodarstva. f
Glede na to,da je stanje ﬁokaﬁ

nerazveseljivo,se vsiljuje
vprasianje,kakiine so sploh per=

- spektive nadaljne proizvodnje

in razvoja vibrotehnike. Da
smo ob vsem tem optimistidno
razpoloZeni,je vzrok v nasle-
dnjih zakl juélkih,

1l.Tehni¢na miselnost nasih

gospodaratvenikov se izbolj-
o« |

Suje,s tem tudi zanimanje za

avtomatizacijo in pocenitev

" proizvodnje. K temu teZijo

| Omenjena gibanja v nasi indu-

|
{

tudi zahteve po povedanju pro-
duktivnosti nadiega gospodar-
stva. f

2.Zaradi konkurenénosti na !

tujem triisdu,kjer z avtomatiL
zacijo s pomodjo vibratorjev i
in ostalih elementov dcaegajo'
izredno kratke dase izdelave
in s tem nizko ceno,bodo tudi
pri nas prisiljeni uporabiti
malo avtomatizacijo ali pa nar
baviti nove,drage avtomate.

3.Konkurenénost med sorodnimi
podjetji pri nas. Kakor hitro,
bo 2z vibratorji opremljena
ena od tovarn,bodo vse ostale
prisiljene storiti isto,sicer
se bodo znafle v neenakem po-
loZaju glede proizvodnjih
strodkov,

striji kaZejo na %to,da so pers
spektive ugodne. Seveda pa tu-
di nam ostanejo naloge,ki Jjih|

bomo morali izpoluiti in sioef:
-s8talno spremljati razve] na
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ha podrodju vibrotehnike in
vse novotarije tudi osvojiti,

—zmanj%ati strodke proigvod= -

nje,da lahko obdrZimo nizko
ceno,predvsem na radun skraj-
fanja &asa proizvodnje,upo-
rabe cenejiih materialov in

s tehnolo¥kimi spremembami

in izboljsavami,

~izboljfievati obstojede iz-
vedbe glede uéinkovitosti,
funkcionalnosti in tudi gle-
de oblike,

~geznanjati tehnilno osebje
podjetij z vibrotehniko in
moZnostmi uporabe,kar se da
:doseéi le z direktnimi pogo-
vori z njimi.

fZanimivo je,da se le malo ku-
‘peev odlodi za nakup na pod-
ldgil prospekta,deprav je v
njem prav vse,kar bi ga lah-
ko zanimalo. Vendar je men—
taliteta nasih 1ljudi taka,da
se vedji uspeh pri prodaji

.dosefe le z neposrednim kon-
taktom. Zaradi tega se organi--
‘zira vsakoletni sejem in raz-
:ni obiski v tovarnah,za kate-—
ire vemo,da vibratorje potrebu-
lfejo. #al je to vezano z ved-
njimi atrofki,vendar moramo
razumeti,da smo za enkrat Se
\'vedno samo"ponudnici" in mo-
‘ramo najprej preprigati kup-
‘ce o uporabnosti in predvsem
koristnosti uporabe vibrator-
Jev.

. Stanje,ki ga hoZemo doseCi
'je prav v tem,da kupci dobi-
Jjo na podrodju vibrotehnike
ved izkufienj. TeZimo za tem,
‘da bi prevzeli le specialne
‘orientacije 2z vsemi dodatni-
imi elementi,ki zahtevajo vi-
soko znanje s tega podrodja,
medtem ko bi enostavne in ce-
'nene reditve prepustili kup-
cem samim., S tem bi razbre-—
menili na%e kapacitete,izbolj-
3ali kvaliteto del in pred-
vaem konkurirali z nizko ceno
‘osnovnega vibratorja. NaSa
1#elja Je,da bi lahko dolo-

o

!
‘¢ene tipe proizvajali povsenm

serijsko (na pr.po 5o kosov)
kar bi stroske izdelave z do-
logenimi tehnoloikimi spremem-—
bami,ki bi bile potem bol}
smiselne,zmanjdali celo za So%.
Le tako nam bo uspelo dosedi
konéni e¢ilj,da pri wvsakem pro=-
danem vibratorju tudi ostane
kakSen dinar veZ brez nesmise-
Inega in pretiranega povedevan-—
ja cen vibratorjem.

Bogataj lMiha

OR IZVOLITVI NOVEGA DELAVSKEGA
SVETA IN ODBOROV PODJETJA

liovl delavski svet je izvoljen!

Izvolili smo lo novih pred-
stavnikov ( 5 jih je ostalo iz
prejsnje sestave,ker jim tra—
Jja mandat Se nadaljni dve le-
ti),ki nas bodo zastopali v
najvisjem organu upravljanja -
v delavskem svetu.

Po nasem statutu opravlja

delavski svet predvsem nasled-
nje naloge:

a !SEI“&;I ema:

samoupravne

atatut in druge
akte podjetja,na-
trte,razvojne programe in let-
ne plane podjetja ter ukrepe
za njihovo uresniéitev,zaklju-
¢ni radun,investicijske elabo-
rate in drugo,

blodlo#a: o sklepanju pogodb
na podlagi statuta,o glavnih
vprajanjih poslovne politike,
o spremembah dejavnosti pod-
jetja in o spremembi firme,o |
uporabi sredstev skupnih skla-

~dov in o razpolaganju z njimi,

o statusnih vprasanjih,katera
se ne odlofajo na referendumu,
o izkljucéitvi delaveca iz delov-
ne skupnosti,o vseh vpraZanjih
kot drugostopnji organ na pri-
toZbe proti doloibam pristoj-

. nih odborov in komisij o pra-—

vicah in dol¥nostih delavcev,

o odpisu osnovnih sredstev na

predlog ustrezne komisije,o
razpisu volitev DS oziroma re-
ferenduma,itd.

c)voli in razreSuje: &lane od-

borov in direktorja podjetja,
&)imenuje: vridilca dolZnosti

direktorja,de je to potrebno,
volilno komisijo,razpisno ko=-
misijo za imenovanje in razre-
Sitev direktorja,ostale komisi~
je ter opravlja druge pravice
in dolZnosti,ki mu jih nalaga
zakon, ta statut in drugi splod-
ni ak®ti podjetja,

d)obravnava:priporotila pred-
stavniskih organov druZbeno- |
politiénih skupnosti in spre-
jema stalisda.

Da bi D3 lahko uspesno oprav=—
1jal vse zgoraj naltete pravi-
ce in dolZnosti,je osnovna na-
loga vsakega &lana DS,da se
redno udeleZuje sej DS.

V preteklih dveh letih Je bila
udeleZba na sejah DS 69%,to se
pravi,da je bila skleptnost
se] koma] zagotovljena.

Neka]j sej Jje bilo celo prelo-
Zenih zaradi nesklepdnosti,

to se pravi,zaradi neresnosti
¢lanov DS,

To poslovniku o delu delavskega
sveta in drugih organov uprav-
ljanja se mora vsak &lan DS,
ki se seje iz opravidéenega ra-
zloga ne more udeleZiti,pred-
hodno opraviéiti.

Do sedaj so se le redki opra-
vi¢ili,zato je bilo vedinoma
izostankov neopravidenih. S5
tem je bilo tudi delo DS ote-
Zkoeno.

Upam,da bodo &lani DS v tej
sestavi resne]si in da se
bodo sej udeleZevali z veld-
jim ¢utom odgovornosti.

Delavski svet se je konsti-
tuiral v novi sestavi na-svo-
ji prvi seji dne 21.4.1972.

Na tej seji so tlani izmvoli-

1i tudi namestnika predsednir
A821
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ka in sicer je bil za namestni-
ka predsednika DS soglasno iz-
voljen MOLE VANJO.

Na te] seji je DS razresil dol-
Znostil prejinje odbore in iz-
volil nove.

V kolektivne izvrsilne organe
80 bili izvoljeni nasledn}ji
¢lani delovne skupnosti:

-v odbor za zaposlovanje in i-
; zobraZevanje: Starman Andrej,

| Jereb Pavel, Beovi¢ Anton,No-
| vak Dimitrij,Kavéid Ernest.

-v odbor za delitev dohodka in
0D:Gladek Vinko,Mlinar Anton,

' Mlinar Miran,Bogataj Miha in
Krvina Pavel.

-v odbor za kréitve in pohvale:
ErgnoZnik Bogdan, Furlan Ciril,
Mole Vanjo,Galidid Dora in
Pivk Stane.

-v odbor za delitev iz sklada
skupne porabe: Jereb Joie,
Jakelj Janegz,Kr#idnik Bojan,
Mihevc Gregor in Kavdid Anka,

Kavéidé Anka

PLANIRANJE IN PROBLEMI PLA-
NIRANJA V PROIZVODNJI

Med proizvodnjo in izdelavo te-
hni&ne dokumentacije,ki sta naj}
vaZnejBa dejavnika pri izdela-
vi nekega proizvoda,obstaja He
ved vmesnih sluZb v podjetju,
ki so prav tako va¥Zne za lahko,
hitro in efektno proizvodnjo.
Ena od sluZb je planiranje pro-
izvodnje,ki je zelo wvaZno za
dobro ekonomsko poslovanje pod-
Jetja. Za planiranje obstaja
nedteto kombinacij in sistemov,
Kateri je najboljsi,verjetno
nihée ne ve.

V nafem podjetju nimamo nekega
dolosenega sistema,ker ga pri
tako razdrobljeni ter poedinski
in maloserijski proizvodnji tu-
di ne moremo imeti.

Pri planiranju proizvodnje mo-
ramo imeti v vidu ved stvari {

- D= ;
T o - -

REALIZACIJA PROIZVODNJE V_PRVIH TREH MESECIH LETOSNILGA

LETA PO GRUPAH IZDELKOV

| Izdelki letni plan dose¥.plan % doseg.
:l.Elektromagneti 1,395,155.~ 445,695.- 32%
2.Hidrav.komponente
1.331,33%0.- 531,127.- 39%

3.vibro dodajalniki 921,5c0.- 97.300.~ 13%
4 .naprave za proces.

tehnologijo 547,495.~ 134.045.~ 24%
"5.Indikatorji 1.355,400.~ 302,232.- 22%
6.0epi 1OL 2.482.180.- 191,232.~ 8%
T.Gumb za kratek

stik 235.600 .~ 101.749.- 44%
8.Sesalne cevi 129.600.= 19.411.~ 15%

Pri pregledu Stirimeseine realizacije lahko ugotovimo ,kake
smo dosegali plan po posami&nih skupinah izdelkov. V Stirih
mesecih bi morali pri vsaki skupini dosedi plan pribliZno 35%.
Realizacija pri elektromagnetih odstopa le za cca 3j%,pri hi- |
dravlidnih komponentah je povelana za cca 4%,pri vibracijskih
dodajalnikih pa odstopa za cca-22%..?zrok za precejinje odsto-
panje od planirane realizacije je v neenakomernih narodilih,
ki so se povelala Sele v gadnjem mesecu in zaradi osvajanja
novih izdelkov.neaiizacija pri napravah za procesno tehnologi-
Jjo odstopa za 16% in sicer zaradi zamude dobave materiala za
izklopne kulise,pri indikatorjih odstopa za 13%% in sicer zara-
di zmanjSane prodaje,ki je nastopila garadi novih predpisov,
Realizacija pri &epih lMOL odstopa za 27% tudi zaradi zmanjsa-
ne prodaje,pri gumbih za kratek stik pa je povedana za 9 % in'
sicer zaradi povelanja naroZil v prvih mesecih tega leta. Za-
to pa je stanje pri sesalnih ceveh slabSe in odstopa od rea- |
lizacije za 20%,vendar upamo,da se bodo narodila za ta artikel
v naslednjih mesecih pove&ala.

To bi bila pribliZna slika nade proizvodnje v prvih mesecih
letod3njega leta.

Bogata) Rado

(obseg dela,nedovriena proiz-
vodnja,kapacitete in njihova
zasedenost itd.) Zelo vaZna

stvar za planerje proizvodnje

Je nedovrsena proizvodnja.lLe-

ta ne sme bitl prevelika,da

ne bi oteZevala obrtnih sred-

stev,%e manj pa premajhna,da

ne bi zaradi tega priflo do za=
stoja proizvodnje. Prav tako

80 vaZne kapacitete in njihova

zasedenost,ker na prikazovan-

Ju le-teh odkrivamo ozka grla

in premalo zasedena mesta. i kljub mnogim teZavam pa lahko

Pri nas je planiranje proizvo- fpaéamo tudi pri planiranju
l . |

dnje precej teZko in sicer
zaradi ve& stvari. Najpre] Jje
to veliko &Btevilo izdelkov
ter poedinska in maloserijs-
ka proizvodnja. Potem so tu
tudi vedno novi izdelki,ki se
v pryvih serijah tako rekoé
prototipi. Izdelava le-teh
ﬁe ponavadi zavlede.Sledijo
Ee razni izpadi zaradi okvar
(v sedanjem dasu popravile
TES struZnice),zaradi bole-
zni delavecev in drugo.



proizvodnje dobre rezultate,ki|
postajajo tudi vsak dan boljsi,

Novak Dimitri}]

NALOGE TEHHOLOGIJE IN

{JENO DELO

Delo je osnovni pogoj obstanka
3lovedtva in njegovega razvoja.
8loveku je omogodilo,da se je
lodil od Zivalskega sveta in
zagospodaril naravi.

Delo ni samo proces,ki 1ljudi
medsebojno povezuje temvel pred
stavlja osnovo druZtenih odno-
sov,v okviru katerih
ja &loveska dejavnost ter spo-
znavanje in podrejanje naravnih
gil., Delo oblikuje &loveka,vp-
liva na razvoj njegovih inte-
lektualnih in fizidénih sposob-
nosti ter oblikuje njegovo za-
vest. '
Usmerjenc in zavestno organizi-
rano delo zahteva notranjo de-
litev dela. Nemogode je,da posa-
mezen tlovek opravlja vse vrste
dela,ki so potrebne za zadovol:-
jevanje njegovih lastnih poireh
Opravlja eno ali nekoliko vrst
dela,s katerim se vkljuluje v
druZzbeno delitev dela. Delitev
dela je raszvojni,tehneclofki in
zgodovinski proces.

Kadarkoli razdeljujemo neko po-
djetje na organizacijske enote,
moramo upoftevati tehnoloZke in
ekonomske znadilnosti njegovega
delovanja in poslovnega proce-
2a.

Tehnologija nam opisuje delovni
postopek,potreben za dolofen
proizvod -all za njegov del ozi~
roma fazo. |
TehnoloSka priprava proizvod-
nje obravnava naslednja poglav-

se odvi-

Ja:
-prejem tehnolodke dokumentaci-
je s pripombami, i
-izdelava tehnolofke dokumenta-
cije,ki obsega:
-normativ materiala,

B

'—étudij dela in gibov(postopek
operacije faze in podfaze) in

~&tudij %asov (radunanje norm)
-tehnika izdelave,. -

—-izdelava prototipa,

-korektura tehnolofkega postop-
ka, '

=korektura normativa dasa,

—-izdelava 0 serije ob stalni
spremljavi tehnologa,ki wvnasa
spremembe v tehnoloski posto-
pek in kontrolira pripravo in
orodja,

-tekoda izbolj3ava postopkov in
korigiranje dasov in normati-
vov izdelave,

Tehnolofki postopek,ki je tako
napisan je za trenutno proiz-
vodnjo v danih pogojih najpri-
merne j8i,vendar sama tehnologi-
Ja stremi k tistemu tehnolofke-
mu postopku,ki je oziroma naj
bi bil idealen. PribliZati se
temu postopku je Zelja vsakega
tehnologa,osvojiti pa ga je
nemogode,ker ga nihie ne pozna.
Na podlagi zgoraj naZtetih pos-
topkov je planirana vsa proiz=
vodnja in dana trdna osnova za
vodenje politike poslovanja.

Za izrafun norm pa poznamo ved
sistemov: REFA sistem, WORK-
FAKTOR sistem, MTM sistem itd.
Ti sistemi ponovno analizirajo
Studij givov,%asi v enotah pa
se odditavajo iz tabel,ki so
preizkufene in dobljene na pod-
iagi snemanj.

Normativ Zasz,ki Je potreben za
izdelavo posameznega izdelka
delimo na:(to delitev poznajo
vsi sistemi):

-8isti &as,

~dodatni &as,

8iati das definiramo kot &as,ki
ga potrebuje povpredno izkuden
delavec,ki spretno in prizadev-
no dela v stalnih delovnih oko-
1lis8inah zato,da opravi delovni
ciklus ali operacijo na enoti
ali na predmetu v skladu s pred-
pisanim postopkom in v specifid~
ni kvaliteti, Te ase odZitavamo
iz tabel, !

r
Dodatni &as pa vkljuduje doi
datke za osebne potrebe, ut-
‘rujenost,vplive okolice in se
po navadi daje procentualno |
na &isti &as,

Na kratko sem opisal nekaj |
del,s katerimi se sreduje 1
tehnolodki oddelek. :

Starman Andrej

"SRESNO" POTOVANJE

Kmalu"polnoletne limuzine"
se drZim za skoraj okrogle
vajeti in jo neusmiljeno
podim po beli cesti. i

S prijateljem veselo prepeva-.
va ob nespodobni spremljavi,
ki prihaja od bogve kje in je
vseskozi z nama. Vsa kodija |
Je neusmiljeno zaprta in za-
kurila sva,da se je za nama |
oziroma za njo sneg kar to= |
pil. Pa ne-dolgo. lztegnjena
roka mili&nika je pomenila,da
moram ustaviti. Ustavil aemi
"Ali veste,koliko je dovol-:
jena hitrost?" "Da"! "In ve-
ste,da ste jo trikrat prese-=
gli? Dvajset dinarjev !"

|
Pot sva nadaljevala,venﬂar1
ne ved tako veselo razpoloZe-

|
na in pevsko navdahnjena. .

7 wvso kramo,s sabo sva imeli
vso smuéarsko opremo,sva pri-
peljala na 1ljubl janske ulice
in se ustavila na kriZiscu.
Nenadoma nekdo tik za mano
modno zahupa. Sopotnik se |
obrne nazaj,njegov obraz se
skremZi,ofi zbulji na peclje;
odpre usta in zatuli:"Poglej
nazaj!" Ozrem sel Wil ne vi-
dim,éamo gosto meglo,ki si je
naiSla izvir v mojem konjidku
in neutrudno puhtela na uli-
co. Namesto naprej,so vozni-
ki sredi ulice nenadoma vo- |
zili nazaj.

Zapeljem v stransko ulico, |
izstopim in stroj takoej usta-
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'vi dobavo sivih plinov. "Le kaj

naj bi to bilo?" "Oh,verjetno
spet notranje tefave stroja".
|"Greva naprej,do velera morava
'biti v Crni na KoroSkem.," Malo

iizven Ljubljane sprejmeva Stopar-

'ko., Zdaj gre Filo kot bomba.
Kmalu ustavim pred spustenimi
%elezniskimi zapornicami."Ze

,8pet borufa!" in lokomotivo,ki
je prisla mimo,je komplet kolo-
na,z mano na Selu,lahko samo 3e

isli%ala. V dimu,ki se je valil

iz avta po vse] bliZnji in dal-

nji okolici,naju komaj opazno

‘zapusti Htoparka.

Speljem in Ze je spet vse o.k.
Brez dima.
{daljujeva
|Lukovica!

ske sile. Vetrovno zimsko po-

poldne se zavija v tlemo,ko se

‘poleg mene ustavi modro vozilo
fjavne varnosti. Izstopita dva

Z moénim elanom na-
zastavljeno pot.

'korenjaka. "VozniSko in promet-

no dovoljenje,prosiml" Neka}]
&asa pozorno gleda dokumente,
potem pa vzviSeno oznani:"Re-
gistrske tablice dol!" V mo-
mentu se zdrznem -~ skudam si
predstavljati,kako neprijetno
‘e lahko postopek zaplete.

Pa e prav Je imel. Ravno te-
‘ge dne mi je namred poteklo
:prometno dovoljenje. Poskudam
'se zbratli in mu dopovedati,da
't0 ni tako lahko storiti,daled
od doma,pa Se z defektom. Bob

‘ob steno! Po resni groZnji se
;éuvaja reda usedeta v avto in
'se naposled le odpeljeta. Mi-
'dva pa k mehaniku. Bilo nama

| Je jasno,da z noénim slalomom
fne bo ni¢, Lahko pa imava 3Se
;teﬁave s prenoélicem,dasirav-
ino imava v Crni reszervacijo.
:Bo #%e.Tekmovala bova pa lahko
'na jutrijsnji tekmi., Ob 2l.uri
| Je avto nared. Ves je bil mas-
| ten,radun pa Se bolj. Do Tro-
| Jan sploh ni daled, Tu je nam-—
‘red Filaka zaZejalo,pa Se v

| trdi temi sredi ceste. Wjegove
"oStarije" so Ze zaprte.

Fid¢u zmanjsa Zivljen-

I

ljava. NaZicava za prvo silo, r
v Celju pa napolnima rezervoar
do "daske", S super finiSem
prideva v Velenje. Lepo mesto
Je to. Tudi pono&i. Zato se po~
igram z mojim edinstvenim pre-
tikalom za lu¢i,priZgem lahko
le eno samo lué¢, V tistem hipu

se priZge tudi druga,pa ne moja.

To je bila rdeta lué policajal
Ustavim, "Lué vam ne sveti!"
Imel sem Ze poln koviek vseh
policajev,zato sem malo nesram-
no odvrnil:" S5aj ni res!” '
"Pa je,kar poglejte!" Deset mi-
nut sem porabil,da sem mu nje-
govo trditev ovrgel. Ves ta &as
sem namred izmenidno priZigal
obe ludi. Obe sta svetili,po-
tem pa¥ Pet jurjev,ker nimate
zavesic!" Pa mu jih nisem. dal,
ker jih tudi nisem ved imel.

Do Grne se pripeljeva v dobri
uri.V zvoniku Jje ura bila
polnod. Klubski tovarisi,ki so
bili tuka]j Ze dopoldne so name
rezervirali sobo. Ko bi le ve-
dela,kje? Mesto sva predesala,
da je bilo kaj. Komaj sva nas-
la hotel. To Je bilo zopet
urejeno, Najti morava Se sobo!
To Je bil hec!.Vratarja ni bilo
nikjer,vse pa Je bilo odprto

in razavetljeno. Zatela sva z
vizito po sobah. Skoraj vse 8so
bile zaprte. Iz nekaj sob sva
sliZala prav prijetne priimke.
Po daljSem tavanju po hodnikih

sva odkrila prosto sobo. Verjet-

no je najina. Naselila sva se.
Naslednje jutro sva morala vse
podrobnosti raportirati vodji.
Dopoldne je bila na sporedu

e veleslalom tekma.

! Po kondanem tekmovanju smo

Stopiva na sredo ceste in ustav- 1

veselo krenili domov s tremi I
avtomobili,z mo&no vero,da

| bomo doma %e do sondnega za-

hoda.

Podobnik Vinko

+ [Il.letnik 4 .

[ITX, % =g o0y

| KADROVSKE NOVICE

. V marcu in aprilu so se

'imeli naslednje Btevilo
'vajencev:

STANJE,OZIROMA GIBANJE

DELAVCEV V ZADNJIH 6.

lo del.
od tega odslo v JLA 4

Zapustilo podjetje

|
izkljufen iz del.or. 1 " !
0d81i v druga podj. 5 " i
V redno delovno razmerje je
bilo sprejetih lo novih |
| delavcev. 1
|

Stanje zaposlenih 30.4.1972=
| 77 delavcev. '

Kvalifikacijski sestav po
dejanski izobrazbi Jje:

| VEV 1 delavec

ixv 34 delavcev

EPKV ¢ Pl
| NKV 3 "
i NS 3 "
!SSU g "
véy 1 »
a5 iR o

sk. 77 delavcev

V Solskem letu 1971/72 smo

I.letnik 4 vajencl

skupaj : lo vajencev

od tega: 4 strugarje
2 orodjarja
4 strojne kljulav+

nigarje,

zaposlili v rednem del.raz+
merju: Aniéin Miran, Vuko-,
Bratovi& Vlade in Pivk Peter.

: YA
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SINDTKATN. ORGANIZACIJA WASEGA TODJE?JA SPOROCA,DA SO V POCI-
DPNTSKEM DOMU V STRUNJANU SE NASLEDNJE PROSTE KAPACITETE:

hiZica %t.6

od 19.6. do 30.6. in od 18.8, do

J1.85 dnevni penzion.....35,00 din
hiSica 8t.7

od 19.6. do %0.6. in od Z20.8.

do %1.8. dnevni penzion....35,00 din

hifica 5t.lo
od 19,6, do 3.7. in od 232.8.
do 31.8. dnevni penzion....%5,00 din

soba v domu (tri leZisda)
od 3.7. do lo.7. i i 42,00 din

soba v domu (Stiri leZis#a)
od 19.6, do 6.7. in od 14.8.
do 20.8. i " 47,00 din

nigice 8t. 1,3,in 12
od 19.6. do 11.7. in od lo.8.
do 31.8. L . 35,00 din

Privatne sobe:

od 4.8. do 15.7. in od 25.7. hrana 36,00,polovidna 27,00
do. 21.8. le#ifice 15,00 din.
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Peter levec
BOLNICARKA

Pred tedni,ko so te. prinesli

sem,

sem morala skrbno na te pazi-
2 i

takrat Zivljenje tvoje sem

in tja

Je nihalo na tenki niti.
Zdaj ti je bolje.ie se #alid
. Z mano,
o¢l dobivajo svoj pravi soj.

in ko te prevezujem in predevam,
ne vem,.,ah,kaj Je to z menoj?
zaka] vznemirim se,femu zarde-

vam? !

Zelim si od srca,da br# ozdra-

vis,
obenem pa,da ne bi Sel od tu.

7daj sem ti vse in srnica mi
g pravig-

potem odides v svet kot goden
ptié,ki sam lahko leti.....
in bom ti niéd.

In bom ti ni&, Ze polt ti je
pordela,Ze se smehljad in
’ = ut_ejeﬁ dn.:I.._._._
In ko odSel bo& zdrav skogz
vrata bela,srce se moje tiho

razboli.

Uredniski odbor: Pivk Stane
Furlan Ciril
Kavéid Anka

Glavni urednik: Mole Vanjo
Odgovorni urednik:Kopad JoZe

6.5tevilka glasila "Kladivar"
LI RT

PREGOVOR

Ce dad moZu ribo,se bo naje-
del samo enkrat,de pa ga na-
uéis loviti ribe,se bo hranil
vse Zivljenje.

N



