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PATENTNI SPIS BR. 6706

Bauer Friedrich, fabrikant masSina, Pforzheim, Nemacka.

Postupak i naprava za izradu olvaraca kulija i za ulvrdivanje islih na limane kutije.

Prijava od 16. novembra 1927.

Pronalazak se odnosi na postupak ispravu
za izradu otvaraca sa 3upljim posuvrace-
nim zakivkom za limane kutije, narocito za
mast za obuéu, i za obrino i hermeticko
utvrdivanje istih na obodu kulije.

Poznati su otvaraci kulija razli¢itih oblika,
koji predstavljaju dvokraku polugu ili eks-
cenlar, koji je zakiven tako na obodu ku-
lije, da pri obrtanju dode ispod ivice po-
klopca kulije i ovaj izdiZze. lzrada ovih otva-
raca vrdi se tako da se isece limana plocdica,
u veli¢ini jednog olvaraca iista kalupi raz-
licitim presovanjem i $lancovanjem, pri ¢em
se, s pogledom na nepravilan oblik, slaga-
njem u kanalnom magacinu, ne mozZe auto-
malski dovesti do radnog mesta razlicitih
masina, Sta viSe mora se svaki komad ru-
kom stavili na maltricu.

Ulvrdjivanje otvaraca kutija vrilo se tako,
da se $ip otvaraca, posuvracen kao zakivak,
rukom slavljao u rupu oboda kutije i glava
zakivka ulvrduje se zamelnim i paZljivim
drzanjem olvarata na kutiji u daljem pre-
sovanju.

Novi postupak ima velika preimucsiva
prema do sada poznatim.

Pronalazak se sastoji u ftome, Slo se
udubljwame olvaraca, pobuvraéenje Sipa,
seCenje i uspravljanje rucice i Slancovanje
dela za ‘'obradu vrsi alatom na limanoj traci,
i $lo se zalim deo za Slancovanje zavrSe-
nog otvaraca, koji je utvrden izmedu dela
za Stancovanje i zida matrice ili elasliCnom
drskom u rupi matrice, i koji sprecava slo-
bodan pad kroz rupu matrice, pomera kroz

Vazi od 1. jula 1929.

rupu prema ispadajucem izbuSenom obodu
kutije tako, da je Sip zakivka uguran i Si-
roko pritisnul na nakovanj, koji ide prema
unutarnjoj strani oboda.

Ako je za poznali nacin rada za dnevnu
obradu 20.000 kulija potrebno 15 lica i 15
masina, onda se po novoem postupku na
jednoj masini, kojom rukovodi jedno lice,
dnevno izraduje 23.000 otvaraca za kulije
i u isto vreme ulvrduju za kuliju, koji se
broj moZe povecati sa veStom poslugom i
povecanjem broja obrta masine do 30.000.

Primer izvodenja naprave za izvodenje
poslupka predslavljen je Semalicki na na-
criu.

Sl. 1 pokazuje izgled.

Sl. 2 je izgled naprave sa strune, u de-
limicnom verlikalnom preseku 2--2.

Sl. 3 je izgled odozgo na traku koja se
obraduje.

SI. 4 je presek 4—4 kulije, a sl. 5 osnov
sl. 4.

Postupak se izvodi na sledeéi nacin:

Celije a, revolverskog kotura a, koji iz-
vodi stupnjasto aulomalsko obrlanje D, pune
se delovima b kulije, koji se iz kanalnog
magacina ¢ uvijaju u pravcu slrelice C.
Ovi su za vreme vezivanja i obrade utvr-
deni u celijama a, pomocu krakova e, koji
stoje pod uhcajem opruge d; ovi kraci imaju
prst e,, koji i na mesty, na kome deo b
ulazi u celije a,, kao i na onom, na kome
ponovo ispadaju iz revolverskog kolura a,
dolazi na rastuéu krivinu w, usled Cega se
kraci e, uvek nasuprot dejstvu opruge d na
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polrebnim mestima, zadrzavaju za vreme
mirovanja, revolverskog kotura a, koje vreme
lezi izmedju dva spajanja, i tako delovi b
kulije mogu nesmetano uéi u éelije a, i iz
istih ispasti.

Deo b koji ulazi u ¢eliju a, lera se jed-
nim kretanjem revolverskog kotura a na
prvo mesto, a daljim spajanjem na drugo
mesto za obradu, Kad dode na prvo mesto,
ulazi pokretljiva malrica [ u kuliju, posle
cega se deo g pomera u pravcu sirele E
radialno od spoljne sirane prema obodu
kutije i ovaj dobije rupu h. Zatim, pre sle-
deéeg kretanja izlazi matrica { ponovo iz
kutije.

U desnom uglu prema ravni revoliverskog
kotura, dakle u pravcu sirele A, provlaci se
iraka k preko plote t stupnjasto kroz na-
pravu i na viSe mesla obraduje alalima za
presovanje i $lancovanje m, n, p, q, s tako,
da se uvek dobijaju polpuno golovi otva-
raci i kutija. Delovi za presovanje m i n
pritiskuju udubljenja o, koja se u oba sle-
deca momenta pomocu delova za preso-
vanje p i q izvlace u Supalj Sip r bez rupe.
Na poslednjem mestu Stancuje deo za se-
cenje s olvara¢ kutije i iz trake ki tera ga
ispred sebe, pri ¢em je otvaraé i ulvrden
drskama izmedu vrata dela s i zida rupe
na matrici i tako ne moZe otpasti. Ako
drske imaju drugojaé&iji oblik nego Slo je
nacrtan, onda se one mogu tako podesiti,
da svojim federiranjem drze olvarac u olvoru
malrice.

Rupa h dela b kulije nalazi se po spa-
janju od prvog do drugog mesta za obradu
tacno ispod Sipa r olvaraca i, izguranog iz
donjeg otvora rupe na matrici t. Na dru-
gom mestu za obradu ulazi nakovanj u,
koji pokretno lezi u pravcu sirele B, u deo
b kulije i zatim 3ip r u rupu h oboda ku-
tije. Snaznim priliskom dela s,, obrazova-
nog od dela za 3Stancovanje s, presuje se
glava v zakivka, koji potpuno hermeticki
zalvara rupu h, posle cega se nakovanj u
ponovo povlaci iz kutije b, tako da ova
moze dalje ici.

Naprava pri svakom spajanju revolver-
skog kotura a automalski snabdeva kuliju
b sa otvaratem i.

Radnik, koji rukuje masinom, ima da vodi
racuna samo o stalnom snabdevanju ka-
nalnog magacina ¢ sa delovima b kulije.

Alati m, n, p, q, s nelaze se na jednoj istoj
glavi, koja se pokre¢e na poznali nacin
krivajnim ili ekscentarskim vratilom. Od
ovog glavnog vratila, pomocu poznatih sred-
stava, kao nepravilnih kotura, poluga, krel-
nih poluga i valjaka, granaju se kretanja

sviju drugih alata f, g, n, s, kao i revolver-
skog kolura a i trake k.

Ako se na mesto zakivka sa dnom iz-
radi 8ip sa prolaze¢om rupom ili ivice rupe
na ofvaracu i, koji se pomocu alata a uvucée
u rupu h, onda je radi zaplivanja i ulvrdi-
vanja olvaraca i polrebno jo§ jedno zaki-
vanje na delu b. Ovaj rad moze se predu-
zeli na dva dalja mesta masine. Na prvom
se vrsi ulerivanje zakivka u rupu na 3ipu
otvaraca i na sledecem ulvrdivanje zakivka.

Na nacriu je deo a predstavljen kao donji
deo kutije. Ovaj postupak i naprava moze
primenili i za nameSlanje poznatih otvaraca
na poklopcima kutije.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za izradu olvaraca kutija sa
dr8kama i Sipovima i za ulvrdivanje istih
na obodu pomenutih kutija, naznacen time,
$to se udubljivanje olvaraa, posuvracanje
Sipa, secCenje dr$ke i Slancovanje vrsi ala-
fima za Stancovanje i presovanje na lraci
od lima, i 5o deo za Slancovanje tera go-
fov olvarac, ulvrden izmedu dela za $tan-
covanje i zida matrice ili pomocu elasti¢nih
drzaka u malrici, kroz rupu malrice, prema
izlaze¢em obodu kutije, koji pomoéu obrl-
nog revolverskog kotura sa celijama, koji
se automatski puni iz kanalnog magacina
ide prvo na mesto, gde se vrdi bu3enje, i
drugo na ono mesto, gde se vrsi uvodenje
Sipa olvaraca i zakivanje istog.

2. Naprava za izvodenje postupka po za-
htevu 1, naznacena lime, 3lo pulanje limane
frake (k) koja vodi kroz pojedina mesla za
obradu (o, o, r, r) na plo¢i () malrice
prolazi upravno preko revolverskog kotura
(a), koji delove (b) kutije tera na meslo za
obradu, u kome se delovi (b) bu3e i snab-
devaju otvaradima (i).

3. Naprava za izvodenje postupka po za-
htevu 1, naznadena time, 3lo su na meslima
za obradu, predvidenim prema dvema celi-
jama (a,) revolverskog kctura (a), koji se
puni delovima (b) iz kanalnog magacina
(c), na kojim se mestima busi obod kutije
i utvrduje otvara¢, rasporedena po jedna
alatka i to matrica (f) za deo za bu3enje
(g) i nakovanj (u) za deo za zakivanje (s,)
tako, da radi delovanja sa podredenim alat-
kama (g, s,) za vreme mirovanja revolver-
skog kotura (a) mogu uci i iziéi iz kutije.

4. Oblik izvodenja naprave po zahlevu
3, naznacen time, $lo alat (s), koji Stancuje
otvara¢ (i) i gura prema obodu kutije, isto-
vremeno obrazuje deo za zakivanje (s,) za
posuvracen zakivak (v) otvaraca (i).

5. Oblik izvodenja naprave po zahtevu



3, naznacen time, 3to su ispred svake ée-
lije (s,] revolverskog kolura (a) obrino
rasporedeni kraci (e) sa boclnim prstima
(e,) tako, da se isli pomocu krivine (w),
predvidene pored revolverskog kotura (a)
na ulaznom i izlaznom mestu dela (b) ku-

tije, preko koje krivine klizi bocni prst (e,),
radi punjenja i praZnjenja celija (a;) u i
izvan doma$aja krivine, obrée priliskom
opruge (d) prema celiji (a,) i na taj nadin
delove (b) za vreme obrade i spajanje drzi
u revolverskom koluru (a).
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