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Izum se nanasa na vrece z vpolnilnim ven-
tilom, torej na vrece pri katerih je en ogal
na znotraj vguban, tako da nastane odprtina,
skozi katero se more vsipati blago, in ka-
tero drzi po polnenju teza vsipanega blaga
takoreko¢ samodelno v zaprtem stanju.

Izum se nana$a zlasti na papirnate vrece,
ki so napravljene prednostno iz vecslojnih
trob s tem, da se posamezne dolzine oddeli
in da se zapre vsaj eno Celno stran z zak-
lju¢nim Sivom. Ti Sivi se izdelujejo v prvi
vrsti kot ojaceni Sivani zarobi, so pa v iz-
jemnih slucajih lahko napravljeni tudi kot
lepljeni zarobi.

Izum se nanaSa v prvi vrsti na take vrece,
ki so doloc¢ene za sprejem velikih mnozin
vsipnega blaga in ki so v svrho hitrega pol-
nenja opremljene z razmeroma velikim vpol-
nilnim ventilom. Tak velik ventil pa rabi
posebne pripreme, da se prepreci iztekanje
vsipnega blaga ali pa da se onemogoc¢i med
transportom napoklicani osebi, vzeti si dele
vsipanega blaga. Ravnotako pa more biti
posebno mocen bas oni del vpolnilne odpr-
tine, ki nosi med polnenjem skoraj celo tezo
vrece, da ne bi nit zakljunega zaroba raz-
trgala steno vrece.

Izum obstaja v tem, da se opremi na zno-
traj vgubani vpolnilni ventil z nastavkom, ki
moli iz vrete ali da se izdeluje z istim
v enem samem kosu fer da tvori fa nasta-
vek neko vrsto tuljke, s pomocjo katerih se
natika vreca na vpolnilno cev. Po koncanem
napolnenju z materijalom se zapre zunanji
konec tuljke s seSivanjem, s spetjem, z zlep-

ljenjem, z zvezanjem ali pod. tako, da se
doseze varen zatvor tudi pri najvecjem vpol-
nilnem ventilu.

Izum naj bo pobliZje obrazloZen na pod-
lagi izvedbenih primerov risbe, ki kazjejo v

sl. 1 do 7 razliéne faze izdelovanja ventilne
vrece, katere ventil je napravljen iz enega
kosa z na ven moleéim nastavkom, in sicer
pred in- po polnenju,

sl. 8 do 12 izdelovanje ventilne vrece z na
veu moledim ventilnim nastavkom v razli¢-
nih delih.

[zum naj bo opisan upotrebajo¢ vreco, ki
je izdelana iz papirnate trobe s tem, da se
oddelijo od trobe posamezne vre¢ne dolZine
in da se te slednje zaprejo na obeh odprtih
koncih potom prednostno ojacenega Sivanega
zaroba. Praktitno bomo uporabljali redno
veCslojne papirnate trobe; v poenostavitev
prikazivanja pa vedinoma ni to vecje Stevilo
slojev v izvedbenih primerih risbe naznaceno.
Nadalje je predlagala iznajditeljica izdelavo
takih vre¢ iz papirnatih trob 20, ki imajo ob
straneh med izdelavo trob napravljene stran-
ske gube 21, in pri katerih se posamezne
dolzine tako rezejo, da ostane na enem ogalu
naprej mole¢i rob 22, ki dopusca, da se
vguba dalj$i vpolnilni ventil.

SI. 1 prikazuje kako se reZeta iz vrecne
trobe s stanskimi gubami 21 dva ¢elna konca
54, 55, izméd katerih dobi vsak dolge po-
daljske 56, 57, medtem ko izpade pravoko-
ten kos 58, ki se nahaja vmes kot odpadek.
Na tako prirezani vre¢ni trobi se more sedaj
na ve¢ nacinov vgubati vpolnilni ventil.
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Izvedbena oblika, ki uZiva prednost, naj bo
prikazana na podlagi slik 2 do 5. Najprej
se raspre konec stranske gube 21 na onem
ogalu vreCe, na katerem se naj napravi vpol-
nilni ventil. Nato je ogal in pripadajoc¢i po-
daljSek 57 plosko rastegneta, ogali vzdolZ
robov 59 (2, 3). Nato se preguba podaljsek
67N, pr. vzdolZz ¢rte 60 na ven tako, da
sega njegov zunanji konec 61 preko vrecéne
trobe (sl. 4). Pri tem je prepusceno volji
izdelovalca, uporabljati pri vecstenski vreci
vse sloje ali pa samo nekatere ali samo en
sloj za tvorbo podaljska vpolnilnega ventila,
ki moli na zunaj. — Nato se vpolnilni ventil
vguba na naveden nacin na znotraj in potem
se polozijo stranski deli vre¢ne trobe zopet
drug nad drugega, tako da se dobi koncno
oblika vpolnilnega ventila po sl. 5. Sedaj se
poloZi oziroma vguba preko konca vrece,
n. pr. ojacevalnj ftrak (prekrivajo¢ trak) 25
ter se namesti zaklju¢ni zarob 26, ki zapre
s svojim zunanjim robom fako vrecni konec
kakor tudi konec vpolnilnega ventila in
kon¢no konec jezika 57 tako, da nastane
zopet tuljka s koncem 61, katero moremo
zapreti na poljuben zazeljeni nacin. Sl. 6
prikazuje tak zakljucak, pri katerem sta na-
mescena dva ojacevalna {raka 38, 38 aod
zgoraj in od spodaj na plosko stisnjem
konec 61, ki ga potem zapre Sivani zarob
37. Sl 7 prikazuje pogled od spredaj zraz-
prto stransko gubo 21 ter je brez nadaljnega
razumljiva; sloji papirja so seveda radi laz-
jega razumevanja pretirano moc¢no naznaceni.
Na mesto sasivanja stopi lahko spetje, zlep-
lienje, podvezivanje ali pod. Na ven moledi
del 61 se more tudi na ogalih ali po svoji
sirini enkrat ali veckrat prepogniti, predno
se namesti zatvor.

Ako se natika taka vrec¢a z vpolnilnim
ventilom preko vpolnilne cevi polnilnega
stroja, potem je del 27 najbolj obremenjen,
ker visi na njemu najvedji del vrecne teZe
vkljuéno vsipnega blaga. Nevarnost, da bi
sivna nit virgala papir, je izkljucena radi iz-
rednega ojacenja, ki ga tvori veliko stevilo
papirnih slojev ravoo na tem mestu.

Po drugi strani nastane horicontalna, plos-
cata oblika zaprtega vpolnilnega ventila po
sl. 7-praktiéno sama po sebi s tem, da se
rasprejo stranske gube med polnenjem in da
se vsled tega celni konec vrece po snetju
raz polnilni stroj istocasno tudi plosko raz-
grne, pri Cemer se tudi vpolnilni ventil raz-
potegne stransko, torej horicontalno,

Rez glasom slike 1 kaze vcasih odpadke
v precejSnji mnoZini odgovarjajoce pravo-
kotniku 58. Vendar pa se lahko dolzina po-
daljSkov 56, 57 zmanj3a, kakor je pokazano
v slikah 8, 9, v katerih je namescen zopet
kratek podaljSek 22, ki pa se zopet plosko
in podevno raztegne kakor daljsi podaljSek

57 na slikah 2, 3. Na slednjega se sedaj
prilepi ali priSije od znotraj pred vgubanjem
v polnilni ventil dopolnilni komad 62 iz pa-
pirja ali blaga in se ga nato zguba okoli
koncev 63 podaljska 22, ki sastoji iz vecih
slojev, na ven in navzdol, (sl. 10), pri ¢emer
se prepreci, da pozneje vpolnelno blago ne
prispe med parirnate sloje.

Lahko pa se tudi dopolnilni komad 62
zguba najprej v obliki kljuke pri 63 in se
nato potisne preko konca podaljska 22, ne
da bi se uporabljalo katerokoli nadalje ve-
zivo (lepljenje).

Cim je oblika slike 10 izgotovljena, se
zguba ventil do konca glasom slike 11. Nato
se nasije ojacevalni prekrivajoci trak 25 po-
tom zakljucnega zaroba 26, ki gre na mestu
27 skozi ojacevalni trak, skozi sloje vrecnih
sten, skozi sloje vpolnilnega ventila in skozi
sloje prepognjenega komada in je temu
primerno na najbolj obremenjenem mestu
ojacen.

Glasom izuma izdelani vpolnilni ventil,
ki je opremljen z na ven iz vre¢e molecim
podaljkom ali nastavkom, izgleda, ¢im je
izgotovljen, kakor kazeta sl. 5 ali 11; stran-
ske stene vpolnilnega ventila in njegovega
podaljska odnosno nastavka leze torej plosko
druga na drugi. Pri vpolnenju vsipnega
blaga se potisne vpolnilna cev skozi podalj-
Sek ali nastavek v nofranjost vrece. Potem
ko se je vreca napolnilain ko se je izvlekla
vpolnilna cev, se ne poloZe stranske stene
podaljska ali nastavka, ki so se nahajale
popreje druga nasproti drugi, zopet druga
na drugo, temvec se ventil s podaljskom in
nastavkom vred plosko stisne, kakor je raz-
vidno iz sl. 6 v stranskem pogledu in sl. 7
v celnem pogledu. Pred polnenjem je bil
torej vpolnilni ventil — z ozirom na stojeco
vieCo — plosko stisnjen v vodoravno rav-
nino (ploskev).

Naprej moleéi konec dopolnilnega komada
62 se lahko pusti bodisi odprt ali pa se
zopet zatvori potom Sivanja, spetja, podve-
zivanja ali na kak drug primeren nacin. Kot
dopolnilni komad 62 se more uporabljati
zlasti odpadek 58. Ako hocemo potem vpol-
nilno odprtino ali zarob na najbolj obreme-
njenem mestu ali na najbolj na nen moleci
konec dopolnilnega komada, ki naj se za-
tvori, Se nadalje ojaciti, potem izvedemo to
ojacenje vecslojno, kakor je naznaceno pri
64 v sliki 12. Namesto zlepljenja, ki bi bilo
preve¢ togo, predvidimo v tem sluéaju zvezni
zarob 65 med vedslojnim dopolnilnim ko-
madom in vecslojnim podaljskom 22, ako
je taka zveza sploh zaZeljena. Izum se ne
omejuje na opisane izvedbene primere, zlasti
ne na izvesten nacdin izvedbe vrefnega za-
kljucka in ravnotako ne na izvestno smer
vpolnilnega ventila.



Patentni zahtevi:

1. Vreca z vpolnilnim ventilom zlasti vec-
stenska papirnata vreca, oznacena s tem, da
je opremljen na znotraj vgubani vpolnilni
veatil (22) z na ven iz vrece molecim po-
daljskom (61) ali nastavkom (62) iz enega
ali vecih listov vpogljivega materijala (pa-
pirja, blaga), skozi kateri se more vre¢o na-
polniti in kateri s: more po polnjenju za-
preti.

2. Vreta po zahtevu 1., ki je zaprta potom
prednosino ojacenega pretnega zaroba (Si-
vanega zaroba), osnaCena s tem, da prime
pre¢ni zarob tudi podaljSek ali nastave ter
ga drzi v poloZaju.

3. Vreca po zahtevu 1., ali 2., oznacena s
tem, da je nastavek (62) z na znotraj zgu-
banim delom vpolnilnega ventila sesit (65)
ali zlepljen.

4. Vrecta po zahtevu 1., ali sledelih, oz-
Cena s tem, da je nofranji konec nastavka
(62) prepognjen okoli notranjega konca vpol-
nilnega ventila (22) ali narobe.

5. Vre€a po zahtevu 1., ali sledelih, oz-
nacena s tem, da lezi iz vrece moleci podalj-
Sek vpolnilnega ventila ali nastavka ob ven-
tilu v bistvu vzporedno k zakljucku (prec-
nemu Sivu) vrece.

6. Postopek za izdelovanje vre¢e po zah-
tevih 1., 2. ali 5., oznacen s tem, da rezemo
komad vrec¢ne trobe na enem ogalu s po-
daljskom (56, 57), da raztegnemo nato gladko
ta podaljsek in ga potem na ven prepog-

nemo, tako da moli njegov konec (61) preko
vre¢ne konture, nakar vgubamo ogal s po-
daljskom na znotraj v vpolnilni ventil in nato
zapremo konec vrecne trobe prednostno s
pomocjo ojacenega precnega zaroba.

7. Postopek za izdelovanje vrece po zah-
tevih 1., do 5., oznacen s tem, da reZemo
en ogal vre¢ne trobe z ali brez podaljska
(22), da ga gladko raztegnemo, da nato zve-
Zzemo nastavek (62) s tem ogalom in ga
potem prepognemo na ven, tako da moli
njegov konec preko vreéne konture, nakar
vgubamo ogal z nastavkom na znotraj v
vpolnilni ventil in nato zapremo konec vrecne
trobe prednosino s pomocjo ojacenega prec-
nega zaroba.

8, Postopek po zahlevu 7., cznacen s tem,
da zveZemo medseboino not.anje konce na-
stavka (62) vpolnilni venitil (22), ki lezijo
drug nad drugim, z zlepljenjem ali seSiva-
njem.

9. Sprememba postopka po zahtevu 7.,
oznacena s tem, da zakvac¢imo preko gladko
raztegnjenega ogala komada vreCne trobe
zguban konec nastavka, na ta nadin, da moli
drugi konec nastavka preko vrecne konture,
nakar zgubamo vpolnilni ventil in zapremo
konec vre¢ne trobe.

10. Postopek za zapiranje vre¢e po zahte-
vih 1., do 5., oznacen s tem, da iz vrece
mole¢i konec podaljSka ali nastavka vpolnil-
nega ventila po izvrsenem vpolnenju pred-
nostno ojaceno sesijemo, spnemo, zvezemo
ali pod.



qu (I J ”ﬂﬂﬂ 7@[;} ﬂUm

T4 oG 20k T eh ol o e
auiian rﬂi&gﬁwu “fg *-‘_. SEM h“'u"”ﬂﬂmi;oh 2N 8N .5'3:“% E’W '1'51...:—
e n?ﬁ’f"ﬂ??’”"““ e S myﬂa”i"" Tmﬁmmmw “’f"iﬁfig sy | 8
1 “"ﬁf‘f: ﬂ“llﬁ!@ﬂjﬁ? Jﬂl bQﬂ-Ilﬂngiﬂ C)Q‘f m‘mgv\ ‘m% Ukal HJEI":‘?ZHJ»;

Ine veohl lomslng abil et "lﬁ KQE X '-n; m‘l‘ﬂm;l‘ﬂ,ﬁﬂ[gm KOG NG n-j‘.!‘ ff'.) ﬁ;; 3
ek 57 I PUIRbOGTR . ¢ rp | ‘{""“‘“‘ Nt e 2 R o gt e e

VR R AN S : i@’ MO R A1) ﬁﬂlhfml.nﬁw},[ ‘u Aijjak
’:bf k"‘mj'lnmlm o ¥ N gfj-t i) ,U&g} m R SO o8 ur??ﬂ})fﬁ‘ m;‘.h'hfffﬁ

n.s..:- tigmialy Wignp s 4l "idt VI G Rty ﬁumulmrmfﬁ (,-,,Jmu,.., f_ ‘ﬁfj L
l‘o( ‘vﬂmm A Bm j&% 3 3“]11“!"“1(‘1’{ i = bk 1,1 oo ot e : u!f’l“l’t- .
SNl vaed, et o i o ‘m( oy '-“‘“43 105315 e ()oY AR b "59 NSl
e T e R T “éh by 'Wﬂi’m pading
B L S I < o e *‘a%;s

AT ITRNS: n'.'.w-wsm.ﬂn 'T"M’# frf 1' '7"" 3L o kancl gt ke fﬂmq vith g

S, Bl e ORI ll’ﬂﬂ.mﬂtf)ui_[tnnm .}E '

‘ "!l y \ :
% nad .In(ﬁ:u[ MLHQF}J,IJ}%& :.r k' ‘i‘\frm umﬁ:.z; nj).. "f“&: T 5o iy _A IR OIS ‘
o 4 R ".f‘r‘” (94} adviskc .. {800 si-ah el :
Kbk ftéﬂz P T i ey _q“,{r-, 1 *'i Ohse o, {ph) M &Jrﬁw.g,m.u;- n
_;.:_{l-!l'i\!. nSiHN YR 'II. l“ :' TR f”ﬁ i tlﬂﬂ g}:-h 1 ul[p ']'1‘041”11\'"4 L “y o “ W ‘FG_I. L
Sk R Bade ) mvsiiue e 'Ef‘t'?r‘u huﬁ“ ;‘" : r;.-il-l-'i‘t-rr.,iﬂ-. SHDS et it 1 B W5 &J‘"‘E? r e
1-:-..,,. o Mbﬂgqu ,ﬁm‘m |l -Q‘;’ R g :J;mg.—,{”,:.m"mt”h o
B suujinn stdefimn it wao ?;I,-;lhqnu B L P LY Wittt Hisdg s ﬂﬂﬂt‘ & B9)
'ff1|'m funlitltegint r'}']m “nﬂr m‘\m! ﬂ"J'HI FERLE B C J*""ﬂl’! B!H;.S_ lwr:q“{‘ ;{i
y 1( st 3 4“..“"&* a—r'gw ” _ﬁ M "P..,UIL J“’*H' - lgch#[:!hl.—jh,' tﬁ"““-,— :}: ‘:l i -
: IJ“‘ £ 'Jﬂmw v "’""" ‘mﬁﬂh mm‘*nlsr:r%’t T:%:I}: ;;‘-’Eo“ L":'I;mm,'].”b “*Fi’bi AW ini » fﬂ.;J_l
. Fenesd L ¥ LY P 22 1 H5 'Im—JCI. wlitiy
,;;r{m.‘lf 1-:#rlu J;q W Eir h!h'?f umﬂj;jg.?-l? s5taaab. ,‘me“ AT Nen L ‘”f"m"‘%f r:ixih:?;:i Hat
. TS I’:L'-‘T'\,ﬂ <3t J't,;qﬁjf\rb h’l 3 ﬂI?J’U' ll}_QJ b oihosso sy Jde W2 ‘"v;lé v :ll“
A |V ”ll(?{f‘r dvﬂff" "?‘ ’,ﬁ— ﬁadly%ngdt - jv.- \ -.kntm] H:h".)_ * e l%sl' h,‘ e Ufﬂ)ﬂ'
kopec 11, g i o oA }fﬁer'-.é 3”*;1“. Ak mﬂﬂ\wlﬂi‘*{m DEnNA B !1§£u1
PR 7 Ay oo ..-q-_g RN I LT IRt iy TS 5 —Jl‘ s Ilﬂ-*'ﬂ _
ot siranite 2omc 31 i i hid wf}gJ s ‘;;1:1“‘}”‘ mEBnEraing b ""f L‘% }n “’-’a’ﬁg =3
THan ” t'- - NRI D |I‘m‘, O SV Lﬁu SO 3 LTI TiT T 18 S o ey - _mun_ i I -~
Jlapen | & BRRO VRT3 1 4 !i?rrif." S el - pandolysio .:I-llq r1LE-\r |1;"'M' UB? i_ﬁ ';’.] b a_&_llﬂhllq u '51‘;_:
Na-miealh, gAY oo, NN S, c!r"'~ fufiele iruge nagprofs diugis - Soped drgpd s i
'5“~‘~"11" t“"“"""“lf il ot N ‘-"*-’" OIS aw drigro, " N beventil s podiljakiny, i =
el tn 4 0L md- el po meal| Haslp e s od SIS ksttat o m.. i - ,—t_
. ‘llﬂ, scolRrxt Al pERESL P.P{! rl]I” le"!.::'u'l wvidan i_r AL VR T '|:. “"’-h ("“.HPH“ (10~ = _-
. W as "-"" f"'“‘ ' ¥ 4c pueiedi. “Pred” polieaen Jetbyil—= _;E
o L B TEES TR SRR wr'“‘!ni.\" Aokl wpoitriit] Yeotd ST TS T
-{;— : "rfr‘“"'"' in "L‘-; pajdue g PuRiegs el )= Easin )*Hml"l'l © kodarattio t‘:» 14 --_é-":.‘-
=% stiola, potem .:;' TRV YLIE:.H"['I GO ORI, - LiS0 !i)}uii!.v 0 - e
X = = ‘." bRt gy f’ﬂji el vzl izte Nppr uu_,'n:-! L,-',-l,'_lr_- demralritls b""'\ L'—'ﬂta!]” v "
:. Sl "_“I'r""‘”' [ihdies Novdtn OFy o H F__l' Yol L LARLIE B L_j_ handng 4.511_.{1 &h ;.’ i f:s
o e AR YIERAT ST e EhRenl Ta o= - 2Ghet Inivion PLAATIl 3ivenis, Speija, oy S
i ‘ mj A AGALEN, 1B [eers . VUi skl '-"“1' itk ok k. <I5HE DEfiferet. b KI‘JI e
::,- g JJF disrihi lm ¢ Tacier g TI“F’] ares, ' l—“_";" 1||Tr, ;n,.;',-;u. LG22 (e HOD 'sli}l fili . I : ,__ r
H:‘.' 4] dlu SRR At Birieot "‘T_ frI'.r.'.- Aonls et |L|_1i._L Al ll\.r""lv'},uﬂmlt 'I.'p{):- - i J:_*—‘ﬁ
& : "J!. \"h"n_ CUDrtegs apoifalihes == '-‘-:'Hﬁnt Py il audpthog gR sardh w1t jbaly a{l—imp .
7, prajiitog gy po- ABL ¥ tewy, 43 e fenem 1eesby AT 03 Raftay s e mipled .~
" Qh'r AUnsRe 'Ubl mid palpesien Ja di KL dopitinity 4!a Katmedn, - ki g {1 2 e B
; N ‘«'G!*;:'T hged Befiih . WOT0S e PO mlitfu v, e 1.,1 11 'O WERE, e i, reede }4‘: fai "
1L i“—lih-:-"-*: “:ﬂ-“jl i.'i"tf_(‘ -4 hi(I “ll"“\“'r :.-i'. IJILIL"H?I-L vels) ,l1Ln "JP_‘J{ ¢ --ol-'li-“-':.d_'l i‘I' . Ly , s
I_L.'. ferog, ey wenrer sE AuOl ssalidlo] sehl- v B ”'u 14 "\u‘"\'uhn .'\-]'lll'l ms, by b [ By, . A 1
B ohlezne Srinadas, P ’“"‘a":.--r‘:ta.’w‘.— ] pradaie ; s Pretlvidind v tem A T %m‘:..). T
- WX gEoat- GIRE . | | otde setisih "'ji"""ﬂ.‘f -.-.--! G5 MEd" yeesiniitm Sopointial = b i
'E.' » 5'1\4"‘ qu bzl -4 .ir \“il’Iull""‘" Pravo- ]'I'\Jtl,‘l" - valelomom ;Lm:ﬁﬁt,k,”;: ‘ri.;,;:m e

%

“'ﬂh’ Sve . Verelnr o B SR T m’lmm o -.'r'[: l.j_k, ,,,rw.l A..}_Il[)l b4 | "'””‘T:‘ Tzitin e e
lhuﬂﬁ_'l Ut 57 nsiian kakH = ] Ph‘!niil BRNEILE T ﬁl‘[ﬁ-‘ﬁ'll wv-n;_bmlg plimers, ‘-'u-"'i . S :l ™
I."-'| P unqm E* "‘ Y. m‘.“I'i" 15 GaieIces L e T S i -|IL" rmdlin Toveldhs viedvedh wa -

y X D ‘u-nm» kuedia in :.z\.-.:‘nlal.v '.'s-: il © SVESTIg) ST
) iih ;ll -'b;qun:l_':!l._uy'_i w,:ull._-.‘_ - :







TG LI TEAEL . VTN SR Nl
Ry s e g

N

[}
]
i
4
'
¥
1]
i
4
{

MRS NS
ey :lji\":h '?'
. : b A O

Q.

' 1I|ny_;.7—-'— -‘n—"-.




