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Raziskovalno razvojno 
delo v Železarni Štore

V letošnjem  letu sm o po le tu  dn i razprav sam oupravno  verificirali 
novo organizacijo raziskovalno-razvojnega dela. V om ejenem  obsegu, za
rad i pom anjkanja vseh profilov ustrezn ih  strokovnjakov, sm o z razpolož
ljivimi strokovnjaki, ki so sposobni in voljni delati, zasedli k ljučne delov
ne naloge n a  področjih:

-  proizvodnje in p redelave jekla,
-  livarstva, plavžarstva,

IS g  strojništva.
Organizacija dela p redvideva individualno in team sko kreativno 

delo n a  področju  raziskav, n a  področju  investicij in razvijanja program ov 
za nove proizvode n a  team sko delo po pro jek tn i organizaciji. V delo še 
vključuje, poleg delavcev iz razvoja, strokovnjake iz posam eznih tem elj
nih organizacij in  zunanjih  znanstvenih institucij.glede na m ožnosti raz
rešitve p rob lem a v sm islu raziskave ali izdelave p ro jek tne študije kot za
snovo za izdelavo tehnologije in  investicijskih program ov.

Cilji dela  so dolgoročno opredeljen i v srednjeročnem  planu 
1986-1990, za tekoče leto p a  sm o jih  opredelili v gospodarskem  načrtu. 
Izdelani so bili vsebinski p rogram i raziskovalno-razvojnih nalog. Za ne
posredne in te rne  naloge področja so vsi program i narejeni, m edtem  ko 
se z zunanjim i sodelavci n ekateri p rogram i nalog še oblikujejo. Po dogo
vorjeni m etodologiji so postavljeni nosilci, sodelavci in kontakterji in s 
tem  točne odgovornosti posam eznikov.

V nadaljevanju je  prikazan pregled  stanja izvajanja ražiskovalno-raz- 
vojnega dela po  področjih.

Področje raziskav in razvoja proizvodnje in predelave jekla
1. INTERNE NALOGE PODROČJA
1.1. Šifra naloge: 0-1/86
Naslov naloge: Osvajanje segrevanja, valjanja, toplotne obdelave in 

vlečenja predvaljanih gredic jek la  za kroglične ležaje, oznake Č 4146 — 
100 Cr6.

Nosilec naloge: F. Vizjak
Sodelavci: M. I. Ljubljana tozd K. K., tozd Valjarna II in tozd Jeklo- 

vlek.
Čas izdelave: leto 1986.
1.1.1. Izdelan je  p rogram  osvajanja z natančnim  opisom  izvršitve 

vseh proizvodnih in  kontro ln ih  faz. Na osnovi navedenega program a so, 
z določenim i m anjšim i napakam i, izvršene p redp isane proizvodne in 
kon tro lne faze. Na osnovi izvršenih preiskav in  raziskav vseh proizvod
n ih  faz, ki s ta  jih  izvršila tozd K. K. in M. I. Ljubljana, te r  njihovih poročil, 
končni izdelki, z izjemo trdote, ki je  p ri vlečenih profilih dimenzije 0  
9 m m  večja za ca. 11 HB in p ri 0  14 m m  za ca. 3 HB, ustrezajo zahtevam  
tehnoloških  prevzem nih pogojev naročnika. Kljub tem u sm o sprejeli ob
vestilo o reklam aciji naročnika, kar je  vzrok, d a je  naloga tren u tn o  v fazi 
mirovanja. Po tehničn i rešitvi reklam acije bo  sledila izdelava poročila.

Neodvisno od končnega rezu ltata  tehn ične rešitve reklam acije je  po
trebno  upoštevati dejstvo, d a  s e je  tako zahtevani p rogram  valjanja, top
lotne obdelave in vlečenja prvič izvajal v Ž. Štore. Na osnovi pridobljenih  
strokovnih izkušenj in ocen o sposobnosti razpoložljive oprem e in sode
lavcev p ri izvajanju lahko z gotovostjo trdim o, d a  bom o v bodoče tako za
htevno proizvodnjo kakovostno v celoti zadovoljili.

1.2. Šifra naloge: 0-2/86
Naslov naloge: Študija in osvajanje uporabnosti »Nitrovana« za mik- 

rolegiranje določenih vrst jekel proizvodnega program a Ž. Štore.
Nosilec naloge: F. Vizjak
Sodelavci: tozd Jeklarna, tozd K. K., tozd Valjarna II, M. I. Ljubljana
Čas izdelave: leto 1986 in 1987.

(Nadaljevanje na 2. strani)
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1.2.1 Na osnovi razpoložljive količine »N itrovana 7”, tj. 250 kg, sta  bili 
izdelani 2 talini jek la  vrste Č.4830. G redice ene taline so bile prevaljane 
vdim enzijo  120x21 m m  za izvoz, m ed tem  ko so bile gredice d ruge taline, 
zaradi težav p ri n jeni izdelavi (okvara po topnega p irom etra), prevaljane 
v dim enzijo 40 X 4 m m  za dom ači trg. V obeh  p rim erih  je  valjanje po te
kalo norm alno. Značilno p ri tem  je, da pojav krivljenja valjancev p ri oh
lajanju n a  h ladiln i mizi, neodvisno od končne tem p. valjanja, ni nastopil. 
V fazi izdelave so p ro b e  za določitev m ehanskih  lastnosti, v norm alizira
nem  in popuščenem  stanju, m etalografski p regled  te r  določitev TZU 
diagram a.

1.3. Š ifra naloge: 0-3/86
Naslov naloge: Š tudija upo rabnosti jekel za izdelavo vijakov, njihove 

tehnološke in kakovostne lastnosti, te r  m ožnost njihove proizvodnje v Ž. 
Štore.

Nosilec naloge: M. Vuk
Čas izdelave: leto 1986.
1.3.1. Izdelan je  p rog ram  naloge in  sestavljen »anketni list« za zb ira

nje podatkov od  porabnikov  jekel za vijake.
1.4. Š ifra naloge 0-4/86
Naslov naloge: Zbiranje tehn ične dokum entacije za izdelavo elabo

ra ta  o zm anjšanju po rabe  energije v proizvodnji jekla
Nosilec naloge: M. Vuk
Čas izdelave: leto 1986
1.4.1. Izvršeno je  zbiranje podatkov  in  strokovna ocena njihove u p o 

rabnosti. Ravno tako je  izvršeno večje število sestankov in dogovorov te r  
porazdelitev  določenih nalog, ki bi om ogočile strokovno in  rea lno  oce
n itev  p redv iden ih  m ožnosti.

1.5. Š ifra naloge: 0-5/86
Naslov naloge: Tehnično-tehnološki uk rep i za izboljšanje deform a- 

bilne sposobnosti v v ročem  stanju in  zm anjšanju ukrivljenosti p ri ohla
janju  valjancev jek la v rste  Č.4830.

Nosilec naloge: H. P loštajner
Sodelavci: P. Bračun, F. Kaučič, tozd K. K., M. I. L jubljana
Čas izdelave: leto 1985 in 1986.
1.5.1. Na osnovi izvršenih raziskav in preiskav je  izdelan »predlog uk 

repov za p repreč itev  krivljenja p ri valjanju p loščatih  profilov v kvaliteti 
Č.4830«, m edtem  ko je  v fazi izdelave končno poročilo  naloge.

Z nalogo so b ila  ugotovljena naslednja dejstva:
H H  Pri jeklih, m ikrolegiranih  z Nb, je  zelo pom em ben  čas in tem pera

tu ra  segrevanja jek la p red  valjanjem. Nb-C-N, ki se n iso raztopili v avs- 
ten itu  ali p a  se n iso izločili m ed valjanjem, im ajo n asp ro tn i učinek  od Nb- 
C-N, ki so v trd n i raztopini avstenita.

-  Pri valjanju »srednjih p loščatih  profilov« s končno  tem p. valjanja 
<  950 °C, iz jekel z dovolj N2, izločeni Nb-C-N ovirajo tvorbo  »kalilnih 
struk tur«  in s tem  prepreču jejo  ukrivljenje valjancev p ri ohlajanju.

-  P ri valjanju »debelih p loščatih  profilov«, k jer je končna tem p. va
ljanja >  1000 °C, je  Nb v trd n i raztopini, zato im a podoben  vpliv kot ostali 
legim i elem enti, tj. podaljšuje inkubacijski čas tvorbe p erlita  in  s tem  p o 
spešuje tvorbo »kalilnih struk tur« ,

-  Pozitivni vpliv m ikrolegiranja talin  z Nb ni dokazan, nasp ro tno  p a  
je  dokazan pozitivni vpliv vsebnosti N2, ki ga lahko dovajam o z vpihova- 
n jem  Č aši z m ešanico Ar + N2 ali z leguram i, znanim i pod  nazivom  »nit- 
re«. P risotni N2 se veže z V v VN2, ki im a že navedeni pozitivni vpliv na 
zm anjšanje pojava ukrivljenosti.

1.6. Š ifra naloge: 0-6/86, 87
Naslov naloge: Osvajanje jek la vrste  Č.8330 za izdelavo verig
Nosilec naloge: H. P loštajner
Sodelavci: P. Bračun, F. Kaučič, tozd K. K , M. I. L jubljana
Čas izdelave: leto 1986 in 1987.
1.6.1. Izdelani sta  dve talilni m ikrolegirani s Ti, m edtem  ko so gredice 

prevaljane v profile ustrezno  z naročilom  »Veriga« Lesce. Valjanci so v 
norm aliziranem  stan ju  im eli zahtevano trd n o st in  zlasti žilavost, kljub 
tem u  je  naročnik  podal določene p ripom be. Ugotovljeno je, d a  naročnik  
istočasno sodeluje z Ž. R. in M. I. Ljubljana.

P otrebno  je  dokončno  določiti, kdo bo nadaljeval z osvajanjem  in ka
te ra  železarna bo  proizvajalec te  vrste  jekla.

1.7. Š ifra naloge: 0-7/86, 87
Naslov naloge: Raziskava vzrokov prekom ernega izm ečka jek la vrste 

60SiCr5 te r  določitev ukrepov  za p repreč itev  njegovega nastanka.
Nosilec Naloge: H. P loštajner
Sodelavci: P. Bračun, F. Kaučič, E. H ernaus, tozd K. K. in M. I. Ljub

ljana
Čas izdelave: leto 1986 in 1987.

1.7.1. V fazi izdelave je  razpis naloge in  program  njenega izvajanja.
2. METALURŠKI INŠTITUT

2.1. Št. naloge: 86-017
Naslov naloge: Optim atizacija tehnologije izdelave neka te rih  v rs t je 

kel Ž. Š. -  II. del
Nosilec naloge: d r. V. P rešern
Sodelavci: mag. M. Debelak, P. B račun, dipl. ing., H. Ploštajner, dipl. 

ing. A. Burič, ing., R. G rabnar, dipl. ing.
Čas izdelave: leto 1986.
2.1.1. Naloga je  nadaljevanje p red h o d n e  naloge iz le ta  1985 in je  v os

novi rezu lta t večletn ih  raziskav in  uvajanja postopka vpihovanja Čaši. Po 
izjavah nosilca naloge je  v le tu  1986 izvršeno naslednje:

-  Izdelava je  1 ta lina jek la  vrste Č.8330 pom irjena z Al, obdelana s 
Č aši in  m ikrolegirana s Ti. Dosežen je  zadovoljiv izplen Ti in  stopnja od- 
žveplanja. Preiskave s tru k tu rn ih  in  ostalih  lastnosti so v toku  izvajanja.

¡■gl Ravno tako je  izdelano večje število talin jekel vrste  Č.1431 in 1531 
za Kitajsko. Vse ta line so bile pom irjene z Al in  obdelane s č a š i. Dose
ženi rezultati so zadovoljivi.

2.2. Št. naloge: 86-018
Naslov naloge: Vpliv zaščite cu rk a  n a  kakovost konti litih gredic -  III. 

del
Nosilec naloge: mag. M. Debelak, dipl. ing.
Sodelavci: P. B račun, dipl. ing. R. G rabner, dipl. ing., D. Kmetič, dipl. 

ing., H. Ploštajner, dipl. ing.
Čas izdelave: leto 1986.
2.2.1. V osnovi je  naloga nadaljevanje p red h o d n ih  nalog, ki jih  je  iz

vršil isti nosilec. V tem  letu je  odlitih  okoli 16 talin  različnih v rst jekla. 
V toku  so m etalografske preiskave in  p rim erja lna  ocenitev  doseženih 
vrednosti.

2.3. Št. naloge: 86-036
Naslov naloge: Znižanje p o rab e  energije z izboljšanjem  delovanja re- 

kuperatorjev  p ri valjarniških pečeh.
Nosilec naloge: mag. B. Glogovac, dipl. ing.
Sodelavci: d r. B. Sicherl, dr. T. Kolenko, V. Logar, dipl. ing., V. Črv, 

dipl. ing.
Čas izdelave: leto 1986.
Opomba: S kupna naloga Ž. Jesenice in  Ž. Š tore
2.4. Št. naloge:
Naslov naloge: U krepi za izboljšanje tehnološke, kakovostne in  gos

podarske učinkovitosti plastične predelave jekel v h ladnem  stanju, brez 
p red h o d n e  top lo tne  obdelave.

Nosilec naloge: D. Kmetič, dipl. ing.
Sodelavci: E. H em aus, ing., S. Verbič, ing., F. Kaučič, ing.
Čas izdelave: leti 1986 in 1987.
Opomba: Naloga še ni potrjena.
2.4.1. Nosilec naloge še ni dostavil p rogram a njenega izvajanja, zato 

ista še n i po trjena. Kljub tem u so že v teku  raziskave sposobnosti vleče
nja jek la v rste  Č.1731.5, ta line št. 27763, dim enzije valjancev 25 x 25 mm, 
ki so bili valjani v tozd Valjarna I.

Ravno tako je  v industrijsk ih  pogojih izvršeno poizkusno vlečenje 
določenih količin navedenih  valjancev v valjanem  in žarjenem  stanju. 
Žarjenje je  bilo izvršeno v kon tinu irn i peči »Ebner« in  v peči »Metalna«. 
Industrijska proizvodnja je  v obeh  p rim erih  struk tu rnega  stanja po teka
la  zadovoljivo. V teku  so m etalografske in m ehanske preiskave te r  dolo
čitev diagram ov odvisnosti u trd itve po vlečenju od izhodne trd o te  in 
stopnje redukcije.
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Po sp reje tju  p rogram a se bo naloga nadaljevala ustrezno z njegovimi 
določili.

2.5. Št. naloge:
Naslov naloge: Določitev optim alnih  lastnosti top lo tno  obdelanih  je 

kel za doseganje najboljših sposobnosti vlečenja v h ladnem  stanju.
Nosilec naloge: B. Arzenšek, dipl. ing.
Sodelavci: B. M arolt, dipl. ing., B. H em aus, ing.
Čas izdelave: leti 1986 in 1987.
Opomba: Naloga še ni potrjena.
2.5.1. Nosilec naloge še ni izdelal p rogram a izvajanja naloge in je  zato 

naloga v začetni pripravljaln i fazi.

3. METALURŠKA FAKULTETA LJUBLJANA
3.1. Št. naloge:
Naslov naloge: T oplotna obdelava valjanih profilov 
Nosilec naloge: dr. L. Kosec, dr. B. S icherl 
Sodelavci: dr. Pavlin, F. H aler, ing., F. Kaučič, ing., J. Drofenik 
Čas izdelave: leti 1986 in 1987.
3.1.1. Izdelan je  p rogram  izvajanja naloge, ki se v celoti u jem a s p red 

postavljenim i pilji. Izvršene so m eritve porazdelitve tem p. v različnih vi
šinah skladovnice vložka, v odvisnosti od n jenega položaja v peči in na
stavljenih tem p. po  posam eznih conah  peči »Metalna« M aribor. M eritve 
so izvršene s »potujočim  term oelem entom «.

3.2. Št. naloge:
Naslov naloge: G radnja ekspertnega sistem a za izračun kalibrerskih

vrat
Nosilec naloge: dr. R. Turk
Sodelavci: -  M. I. + M. F.: M. Terčelj, P. Bradač, D. Repovž, I. Bizjak,

V. Čižman
-  Ž. Štore: F. H aler, L Čretnik, F. Kaučič, I. Končan, F, Vizjak 
Čas izdelave: leta 1986, 1987 in 1988.
Opomba: naloga je  po trjena  in je  uv rščena v p rogram u PORS-2 za 

leto 1986.
Naloga je  sestavni del raziskovalnega projekta: »Računalniško krm i

ljenje m etaluršk ih  procesov«.
3.2.1. P rogram  naloge je  v fazi izdelave, kljub tem u p a  je  v toku izde

lava računalniškega p lana vtikov za valjanje okroglega profila dimenzije 
0  10 mm. Z nam enom  ugotovitve vzrokov pogostih  porušitev  sklopke 
p red  g rebenjakom  so v fazi izvajanja m eritve vrtilnih m om entov n a  »gro
bi progi« tozd Valjarna I.

4. STROJNA FAKULTETA LJUBLJANA
4.1. Naloga št.:
Naslov naloge: Določevanje u trjevanja jek la  p ri p lastični p redelavi v 

h ladnem  stanju, v odvisnosti od  oblike p reseka  profila.
Nosilec naloge: dr. Kuzm an 
Sodelavci: M. I. Ljubljana 
Čas izdelave: leti 1986 in 1987.
Opomba: Naloga še ni potrjena.
4.1.1. V toku  je  izdelava osnu tka naloge kakor tud i program  njenega 

izvajanja. Po izdelavi teh  bo sledilo izvajanje naloge, ustrezno  z določili 
program a.

4.2. Št. naloge:
Naslov naloge: Raziskava in tegritete površine luščenega jek la vrste 

Č.4230.
Nosilec naloge: mag. Kovač, dipl. ing.
Sodelavci: E. H em aus, ing.
Čas izdelave: leto 1986.
Opomba: Naloga še ni potrjena.
4.2.1. V toku  je  izdelava osnu tka naloge, katerem u bo sledila izdelava 

program a njenega izvajanja. Po izdelavi teh  bom o pristopili k norm al
nem  izvajanju raziskave.

Pregled raziskovalnih nalog in razvojnih projektov za livarstvo 
A. INTERNE NALOGE 
Surovo železo
1. Š tudija izboljšanja tehnologije izdelave surovega železa
Nosilec: P lahuta M ihael
Sodelavci: K ram er J., Zapušek J., S edlar B.
Naloga se izvaja, rok  konec 1986.

2. Obnova -  revizija varnostno  obratovanih  navodil 
Nosilec: P lahuta M ihael
Sodelavci: K ram er J., Zapušek J., Sedlar B.
Naloga se izvaja, rok  konec 1986.

Valji
3. Uvajanje centrifugiranja litja d robn ih  valjev n a  obstoječih strojih 
Nosilec: Jevšnik Peter
Koluti so osvojeni na stro ju  Rotfischer, na stro ju  Tulsa bodo poizku

si izvedeni drugo leto.
4. Term ična obdelava ac iku lam ih  valjev 
Nosilec: M lakar Franc
Sodelavec: Tucič Vasilije 
Preizkusni valji so že v eksploataciji.
5. Razvojni projekt: Uvedba centrifugalnega vlivanja valjev -  realiza

cija inf. program a, m etaluršk i del.
Nosilec: M lakar F.
Sodelavci: Ekipe iz konstr. biroja, m erilna služba, vzdrževanje in li

varna
Naloga je v pripravljalni fazi -  večletna.

Novi izdelki -  valji
6. Uvajanje novih izdelkov iz področja valjev:
-  valji za kon tu irno  vlivanje aluminija,
-  valji za izdelavo tervola,
-  p ritisno  sesalni valji za pap irno  industrijo,
-  valji za izdelavo kartona,
-  valji za b riketiran je MgO.
Med letom  predvidevam o še nove izdelke.

Litina -  ročno formanje
7. Raziskava, izbor litine in  osvajanje tehnologije ulitkov plošč za lep

ljenje kroglic za kroglične ležaje.
Nosilca: M ilanovič S., Šum ej J.
Naloga se še ni začela izvajati, je  dveletna.

Litina za serijsko proizvodnjo
8. P riprava n a  vodenju p rocesa izdelave taline s povečano storilnost

jo  za AFL (obdelava z Mg, m odificirane, up o rab a  razlivnega stroja).
Nosilec: S trohm aier M.
Sodelavca: V eber Z., G orišek C.
Naloga še ni v izvajanju; rok  — I. kv. 1987.

9. Izdelava no d u lam e in sive litine brez deleža s. železa v vložku v in
dukcijski peči.

Nosilec: V eber Zoran
Sodelavci: G orišek C., Simovič D., S trohm aier M.
Naloga je  v zaključni fazi za n odu larno  litino, zaključena bo v I. pol

letju 1986.
10. Izdelava nodu larne in sive litine z zm anjšanjem  deleža grodlja v 

vložku p ri dupleks postopku.
Nosilec: V eber Zoran
Sodelavci: S trohm aier M., Banjevič M., G orišek C. ,
Naloga še ni v izvajanju. Rok II. kvartal 1986.

(Nadaljevanje na 4. strani)
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11. K ontrola kvalitete litine 
Nosilec: V eber Zoran
Sodelavci: Jelen A., Basle I., S trohm aier M., K ranjc M.
M atem atični m odel legiranja je  izdelan in preizkušen, vendar zaradi 

neiždobave oprem e naloga čaka (Packard) (PC).
12. Osvajanje avstenitne n o d u lam e litine.
Nosilec: G orišek C.
Sodelavci: V eber Z., M lakar F., Tucič V.
Naloga je  zaključena, izdelujejo se tehnološka navodila.
13. Uvedba novega m odifikatorja za NL 
Nosilec: M alenšek Z.
Sodelavci: V eber Z., G orišek C., S urina  I.
Dogovor TD Ruše -  Ž. Š tore, naloga se še ne izvaja, zaključena bo 

letos.
14. Uvedba V ortex postopka 
Nosilec: G orišek C.
Sodelavec: V eber Z., Simovič D.
Naloga je v pripravljaln i fazi, zaključena bo  letos.
15. Razvojni projekt: Osvajanje NL v C. Z. Topola.
Nosilec: G orišek C.
Sodelavci: S trohm aier M., V eber Z., Kneževič, Živič, Šum ej J., Šu

ste r M.
Naloga je  v teku  -  je  večletna naloga.

Formarski materiali
16. Izdelava sam ostrjevalnih form arskih  zm esi n a  osnovi estrov. 
Nosilec: Kostadinov C.
Sodelavci: Leban J., M lakar F.
Naloga je  v pripravljaln i fazi, končana bo  1987.
17. R egeneracija CO2 peska.
Nosilec: G orišek C.
Sodelavca: Simovič, Trbižan 
Naloga je  v teku.
18. R egeneracija krožečega peska in  uvedba m oldability  kontrole. 
Nosilec: G orišek C.
Sodelavca: Kočar, Basle
Nalogo so p red  leti že izvajali, nadaljevanje bo v 2. polletju.

Novi izdelki iz serijske proizvodnje
19. Razvojni projekt: Uvedba s trm oram ensk ih  platišč v proizvodnjo. 
Nosilec: Šumej Jurij
Sodelavci: M ilanovič S., Š uster M., S trohm aier M.,
Preizskusni ulitki so na preizkušanju  v »Savi« Kranj, »TAM« M aribor 

in »Vozila« Nova Gorica. Začetek red n e  proizvodnje n a  AFL konec II. 
kvartala 1986.

Investicije
20. Razvojni projekt: Izvedba investicije AFL, zagon in  uvedba p ro 

izvodnje
Vodja pro jek ta  -  odgovorni za projekt: G orišek C.
Sodelavci: p ro jek tn i svet, team  za zagon linije, tehnološki team . 
P rojekt je  v izvedbi, po term inskem  p lanu  je poizkusno obratovanje 

p redvideno  konec m arca 1987.
21. P riprava n a  pro jektiranje tehnologije in  p rogram iran je proizvod

nje na AFL p ri sistem u sestavljenih m odelnih  plošč.
Nosilec: Šumej Jurij
Sodelavci: Š uster M., S trohm aier M., Zore, Cizelj, G orišek C. 
Naloga je  v pripravljaln i fazi.

B. METALURŠKI INŠTITUT 
Surovo železo
1. Izdelava kislih sintrov bazičnost CaO/SiCh = 0,4 do 0,8 
Nosilec: M etalurški inštitut, Gojko Todorovič 
Sodelavci: Lam ut J., K ram er J., Zapušek J., S edlar B.
Rok: 31. XII. 1986

Valji
2. Pregled m ehanskih  lastnosti valjev in litin v valjarnah Žel. Š tore 
Nosilec: M. I. -  Km etič Dimitrij
Sodelavci: M lakar Franc, Vodopivec F., Tucič V., Uršič V.
Naloga se izvaja, na preizkušanju  so poskusni valji.

Litina za serijsko proizvodnjo
3. URP: R acionalna u p o rab a  energije in  surovin 
Naslov naloge: Raziskave in  razvoj m odifikatorja za SL 
Nosilec: M. I. Uršič V.
Sodelavci: M alenšek Z., Jud  R., Požar J., Koželnik J., Kostadinov C. 
Naloga je  v teku, zaključena bo  letos.

C. METALURŠKA FAKULTETA 
Valji
L Zm anjšanje vsebnosti Si v talin i z vpihovanjem  kisika 
Nosilec: FNT, Lam ut
Sodelavci: M lakar, Tucič, Leban, Habjan, Jevšnik 

' Naloga je  v zaključni fazi.
2. U trditev tehnologije izdelave n o d u lam e litine za debelostenske 

u litke — valje'
Nosilec: FNT, Pelhan Ciril 
Sodelavec: M lakar F ranc
Pogodba še ni sklenjena, glede naloge se dogovarjajo, ro k  ni defini

ran.

3. Vpeljava računalniškega m odela p ri ohlajevanju v form i n a  raču 
nalnik

Nosilec: FNT, Kolenko Tomaž
Sodelavci: M lakar F., Tucič V., K ranjc M., Pukl K.
Naloga je  v teku, letos bo  končana.

4. Izdelava m atem atičnega m odela za ohlajanje valjev p ri term ični 
obdelavi izven peči

Nosilec: FNT, Kolenko Tomaž
Sodelavci: M lakar F., B ru d er B. (Jesenice), Tucič V., Paulin F. 
Naloga je  v pripravljaln i fazi, letos bo  izvedena.

Litina -  ročno formanje
5. Uvedba tehnologije izdelave rekupera to rsk ih  elem entov 
Nosilec: M lakar F.
Sodelavci: S icherl B., FNT, K ostadinov C., Šumej J., Povalej P. 
Pripravlja se form arska tehnologija, izvedena bo letos.

Litina za serijsko proizvodnjo
6. Razvojni projekt: Uvedba rekuperacije  top lo te n a  novem  rekupe- 

ra to rju
Nosilec: V eber Z.
Sodelavci: Sicherl B., Basle I., Markovič Z., Strohm aier M., Gorišek C. 
Naloga je  v teku.
Rok: sep tem ber 1986.
7. Sprem em be postopka za odžveplanje taline 
Nosilec: Lam ut J.
Sodelavci: V eber Z., S trohm aier M., Banjevič M.
Naloga se je  v pretek lem  letu izvajala, letos še ni nadaljevanja, k er ni 

bila podp isana pogodba.
Rok: 1986.
8. Povečanje obstojnosti obzidave talilnika kupolke 
Nosilec: FNT Pavlin F.
Sodelavci: V eber Z., S trohm aier M.
Naloga je  v pripravljaln i fazi.



R aziskovalno razvojno  
delo  v Železarni Štore
(Nadaljevanje s 4. strani)

Formarski materiali
9. Vodno steklo
Nosilec: FNT, Trbižan M.
Sodelavci: za Ž.Š. v-letu 1985 Gorišek
Naloga se v letu  1986 še ni začela, tud i sofinanciranje ni rešeno. 

Investicije
10. Uvedba rekuperacije  top lo te v Valjarni I
Nosilec: FNT, S icherl B.
Sodelavci: V eber Z., Basle ji.; M arkovič Z.
Naloga je  v zaključni fazi.

Ostalo
11. Vpliv top lo tne obdelave n a  deform acijo u litka in p o trebne  m ere 

za preprečevanje deform acij.
Nosilec: FNT
Naloga še n i op redeljena rokovno niti ni določen nosilec.

Področje strojništva
1. INTERNE NALOGE PODROČJA
1.1. »M odernizacija in  povečanje proizvodnje valjev v Ž.Š.« -  nosilec 

razvojne naloge je  in terd iscip linarno  sestavljen strokovni team  sodelav
cev, vodja team a Č em ak Feliks. Razvojna naloga se izvaja že več let. T re
nu tn o  je  nare jen  investicijski elaborat, ki je  v fazi odobravanja v sozdu 
SŽ. V realizaciji b i naj bila naloga izvajanja 4 leta.

1.2. »Raziskava m ožnosti razvoja h id rosta tičn ih  črpa ln ih  in pogon
skih eno t v ŽŠ« -  nosilec naloge Z idar Štefan, sodeluje Černak F., Zakonj
šek N. in Pišek A. Pričeli sm o z vrsto  aktivnosti n a  tem  področju. Izvajanje 
tržne analize z ECM M aribor, sodelava.s FS za področje hidravlike, do 
polnilno izobraževanje n a  tem  področju  za nosilca naloge, iskanje in p re 
verjanje m ožnosti vključitve zunanjega kooperacijskega partnerja , zbira
nje inform acij dom ačih  proizvajalcev, vključevanje v od b o r za fluidno 
tehniko  p ri G ospodarski zbornici in d ruge p o trebne  aktivnosti.

1.3. »Konstrukcijski razvoj pnevm atskih  vertikaln ih  vrtljivih miz« -  
nosilec naloge Cam loh Anton, sodeluje Pišek A. Izdelana je  bila konstruk 
cijska dokum entacija za vrtljivo mizo PVVM 400. Izdelana sta  bila 2 ko
m ada p ro to tipa  vrtljive mize, ki sm o jih  že razstavili n a  Specializirani raz
stavi BIAM 86 v Zagrebu v času od 16. do 21. 6. 1986. Nadalje naj bi se 
dokončala p ro to tipna  proizvodnja s še 3 kom adi. K onstrukcijska doku
m entacija se bo  razvijala napre j za m ehansko vrtljivo mizo in  p ro to tipna  
proizvodnja iste. Sodeluje se p ri tehnologiji izdelave, izvedbi, nadalje v 
kom ercialnih in tržnih aktivnostih.

1.4. V team u strokovnih  sodelavcev RR, MO in PP MO je  bila izde
lana inform ativna strokovna naloga »Inform ativni program i novih fina- 
lizacijskih proizvodov«. Ta opredeljuje na k ratko  9 perspektivnih  finali- 
zacijskih p rogram ov v ŽŠ po neka te rih  param etrih : proizvodne količine, 
tržišče, vlaganja, po treb n i kadri, proizvodno delovne površine. Š tudija 
naj bi služila kot pom agalo p ri sprejem anju  odločitve, kaj in kako s p ro 
izvodnimi površinam i v hali TT.

1.5. »Inform acijski sistem  za obdelovalne stroje, m ehanske tehnolo
ške postopke« -  nosilec naloge Č em ak Feliks. Naloga je  v teku. Potrebno 
jo  bo razširiti s sodelavci ostalih področij.

1.6. S kupina 3 sodelavcev (Pišek, Krajnc, Vodopivc) s,e je m orala u k 
varjati še s preosta lo  razvojno problem atiko  bivše proizvodnje trak to r
jev, in sicer:

-  D okončanje trak to rja  1104 (ostanek iz serije 20 traktorjev)
Od serije 20 trak torjev  je  ostal nedokončan en trak tor, kjer je  m anj

kalo veliko m ateriala. Po trebno  je  b ilo  izvesti v rsto  im provizacij in orga
nizacijskih posegov, d a  sm o trak to r  usposobili in pripravili za prodajo.

-  Izdelava dokum entacije za p redn jo  hidravliko 1104
Za p ro to tipn i trak to r s p rednjo  hidravliko ni b ila  izdelana delavniš- 

ka dokum entacija sočasno z m ontažo. Na osnovi znanih podatkov in skic 
sm o izdelali izvedbene načrte. 

f§ |!  Tehnična pom oč p ri m ontaži 6 traktorjev  1104
M eseca aprila  se je  p ričela m ontaža 6 traktorjev, kjer so vgrajeni do

m ači m otorji S 46 T. Zaradi ukinitve služb TT je  bilo po trebno  opraviti 
vrsto prip rav  in sodelovanja z operativno ekipo m ontaže (načrti, Yu m a
teriali, sp rem em be itd.). Po trebno  je  dnevno kontak tiran je in nudenje 
tehn ične pom oči (sprem em b v dobavah).

-  P rednji pogonski m ost
SOKO M ostar kot proizvajalec p rednjih  m ostov po naši dokum en

taciji išče vrsto  podatkov za izdelavo in m ontažo. Izdelati je  bilo po trebno  
dokum entacijo  sklopa diferenciala s podrobno  specifikacijo celotnega 
sklopa. O pravljeni so bili razgovori in detajlne razm ejitve v dobavah.

-  Katalog rezervnih delov za trak to r 1104

Zaradi vgradnje dom ačega m otorja in iz tega izhajajočih sprem em b 
je bilo po trebno  izdelati nov katalog. Izvedene so bile vse operacije, po 
trebne za tisk oz. razmnoževanje.

-  Sodelovanje z IMT
Zaradi eventuelnega prevzem a proizvodnje traktorjev Š tore in sode

lovanja IMT -  FIAT je  bilo po treb n o  pripraviti vrsto  dokum entacije in 
študij. Izdelali sm o študijo p reh o d a  na delno sinhroniziran m enjalnik in 
ovrednotili p o trebne  investicije. Pripravili ponudbo  za odprodajo  osnov
nih sredstev, ki so za IMT zanimiva. Izdelali specifikacijo kom pletne op
rem e, orodja in pripom očkov za m ontažo. Sodelujem o v razgovorih IMT 
-  FIAT -  ŽŠ in dajem o pojasnila in dokum entacijo  v sm islu dogovorov 
in navodil.

2. FAKULTETA ZA STROJNIŠTVO -  raziskovalno-razvojne naloge
2.1. »Raziskave obdelovalnosti«
Program  vključuje obdelovalnost 1ND -  75 litine, nadalje frez, valjč

nih čepov frezanja NL 50.
Sodelavci: Čem ak, Logar, M astnak, Šramel.
2.2. »Raziskave obrabn ih  lastnosti NGJL 300 -  II. del«
Program  obsega obrabno  trd n o st NGJL 300 v suhem  in m azanem

stanju  p ri kotalnem  tren ju  pri različnih h itrostih  in obrem enitvah. Sode
lavci: Milanovič, Mlakar.

2.3. »Raziskava deform acij in zaostalih napetosti po  m ehanski obde
lavi nodu larne litine NL 50«

Program  obsega zasledovanje zaostalih napetosti po m ehanski ob
delavi p ri različnih režim ih obdelave p ri u litkih iz NL 50. M etoda d e la je  
na osnovi deform acij vzrocev, ki se elektrolitsko obdelujejo. Sodelavec: 
Šram elj A.

2.4. »Raziskava trajne d inam ične trdnosti NGJL 300«
Program  dela obsega izdelavo Sm ithovih diagram ov za trajno d ina

m ično trdnost.
Sodelavec: Černak F.
2.5. »Razvoj in uvajanje NC tehnologije v železarno«
Program  naloge obsega uvajanje program skega sistem a za računal

niško pod p rto  program iranje.
Sodelavci: Černak, Mackošek, Krajnc, Rozman.
2.6. »Razvoj h idrosta tičnih  enot«
Program  obsega sodelovanje p ri konstrukcijski zasnovi, sodelovanje 

p ri izdelavi uvodne študije, izdelava ustreznih  hidr. in trdnostn ih  raču
nov, m etode preizkušanja.

Sodelavec: Zidar Štefan.
2.7. »Študija pogonskega m ostu«
Program  obsega izdelavo kontro lnega izračuna za m ožnost vgradnje 

v trak to r z močjo 48 kW, predvideti se m ora  po trebne sprem em be v di
menzijah, nared iti rekonstrukcijo .

Sodelavec: Pišek A.
2.8. »Varivost nodu larne litine«
Program  dela: Obločno varenje s p reskusn im i oplaščenim i elek tro

dam i ŽJ, top lo tna obdelava zvarov, stat. in dinam ično preizkušanje zva
rov.

Sodelavec: Vuk M.
2.9. Sodelava z ZRMK z nalogo »O brabna trdnost nodu larne litine«.
Program  obsega študij obrabe p ri kotalnem  in d rsnem  tren ju  za NL

50 in  NL 70.
Sodelavci: Milanovič, Čem ak, S trohm aier.

P odpredsednik  poslovodnega odbora 
Srečko Senčic, dipl. ing.



Kadrovske sprem em be 
zaradi investicijskih del

Zaradi izvajanja II. faze investicijskih del v Valjarni II -  povečanje 
proizvodnje valjev, ki se bodo pričela v tem  letu, je  p rišlo  v tem  tozdu do 
kadrovske sp rem em be v vodstvu. Sedanjega dolgoletnega vodjo tozd, 
ing. H alerja Ferda, je  kot vršilec dolžnosti vodje tozd zam enjal tov. Dro
fenik M arjan, dipl. ing. strojništva. Tov. H aler je nam reč prevzel naloge 
in dolžnosti v DS za razvoj in investicije »strokovno sodelovanje p ri usk
lajevanju poslovnih funkcij« -  zadolžen je  za usklajevanje vodenja inve
sticijskega p ro jek ta Valjarne II.

VRŠILEC DOLŽNOSTI VODJE TOZD VALJARNE II TOV. DROFENIK 
MARJAN, DIPL. ING.

Kot štipend ist Tam a M aribor je  uspešno  zaključil študij n a  II. stopnji 
m ariborske fakultete za strojništvo. Kot absolvent je  eno leto  opravljal 
delo predavate lja  n a  S rednji tehn išk i šoli v M ariboru  in  nato  delal do  leta 
1980 v Tamu.

Pri nas se je  zaposlil le ta 1980 ko t vodja pod ročne p rip rave proizvod
nje 107. panoge in  to  delo tud i vseh 6 let opravljal.

Tov. Drofenik je v šestih  letih dela na področju  vodstva prip rave 107. 
panoge osvojil tem eljit vpogled v proizvodnjo posam eznih  tozdov, v nji
hovo tehnologijo in vse ostale pom em bne funkcije, saj je  njegovo široko 
delovno področje to  zahtevalo in m u tud i omogočalo.

Glede na situacijo v Valjarni II, k jer sm o tik p red  začetkom  II. faze 
investicijskih del, je  glede n a  njihov obseg in  za čim  h itrejšo  realizacijo 
bilo nu jno po treb n o  najti nekoga, ki bo  na tem  področju  še posebej ak
tiven. Zato je p rišlo  do ideje, d a  b i za to  zadolžitev bil najbolj p rim eren  
tov. H aler Ferdo. Tako se je  pojavila p o treb a  po novem  vodstvu tozda Va
ljarne II. Tov. Drofenik je  bil kot d o b er poznavalec problem atike proiz
vodnje najprim ernejši kand idat za prevzem  del in nalog vršilca dolžnosti 
vodje, tozd V aljarne II. Na tem  področju  je  b il nam reč vseskozi še poseb
no  angažiran, saj če odštejem o jeklarno, je  V aljarna II po 50 % b ru to  rea
lizacijo v okviru ŽŠ uvrščena po p roblem ih  v takšen  razred, ki m očno ak
tivnost tud i zahteva.

Tov. Drofenika sem vprašala, ali je morda imel kakšne pomis
leke, preden se je za novo delovno dolžnost odločil.

»Imel sem  jih. Zavedam  se, d a  je  V aljarna II tozd, ki za ŽŠ pom eni 
veliko, saj se skozi njo p re taka  največja končna realizacijo proizvodnje in 
s tem  tud i m ožnost oscilacije (nihanje proizvodnje), ki bi ob nastanku  
lahko prizadela vso delovno organizacijo, ne sam o tega tozda.

Prevzem te naloge je  bila zam e velika odgovornost ob bojazni, d a  se 
u spešnost proizvodnje ne prekine. Tudi na novo delovno sred ino  sem  
pomislil, saj jo  je  vseskozi izredno u spešno  vodil tov. H aler, ki je  bil eden 
najuspešnejših  in p rodornejših  vodij tozd.«

Kako ste si zastavili vaš program dela?
»Glavna preokupacija  m ojega d e la je  ta, d a  se čim prej aktivno vklju

čim  v vodenje, da se kon tinu ite ta  in u spešnost dela nadaljujeta, da skupaj 
z vsemi kadri v tozdu v naslednjih  treh  letih om ogočim o ob izvajanju in
vesticijskih del nem oteno  po t tako za proizvodnjo kot za izvajanje inves
ticijskih del. Kako uspešno  bom o ohranjali ali celo povečali proizvodnjo, 
je  odvisno npr. tud i od realizacije investicije I. faze v jek larn i in od do
brega koord in iran ja proizvodnje te r  investicijskih del.

Pri izvajanju nove investicije ne sm em o tud i zanem ariti po treb e  po 
nadaljevanju proizvodnje na stari, obstoječi m ehanizaciji, saj bo kljub 
novi investiciji pokrivala 2 /3  končne proizvodnje. To pa pom eni, d a  je 
obstoječe po trebno  usposabljati in skrbeti za hum anizacijo dela.«

Tov. M arjan Drofenik, dipl. ing. strojništva, opravlja delo vršilca do
lžnosti od L jun ija  1986. Glede na to, da s e je  odločil prevzeti to  odgovor
no delovno dolžnost, je  sestavil p rogram  dela, ki g a je  predložil ob prijavi 
na razpis za vodjo tozd V aljarne II, ki je  v tem  času  objavljen.

Tov. Drofenik, želim vam uspešno  prem agovanje m oreb itn ih  začet
n ih  težav in uspešno  delo tud i na tem  delovnem  mestu!

TOVARIŠ ING. HALER FERDO PREVZEMA NOVO DELOVNO DOLŽ
NOST

Ing. H alerja poznam o kot dolgoletnega uspešnega vodjo tozda Va
ljarne II, vendar je  tu d i p red tem  opravljal pom em bne delovne naloge. 
Vodja tozda je  bil 16 let. Vmes je  bil vodja m etaluršk ih  obratov  (sem  so 
sodili: plavž, obe jeklarni, obe valjarni in jeklovlek. To delo je  opravljal 
približno en  m andat.

P reden  je postal vodja tozda Valjarne II, je  sodeloval p ri graditvi Va
ljarne II te r  p ri spuščanju  v pogon, sk ratka sodeloval je  p ri fo rm iranju  
oz. organiziranju tega obrata.

Tov. H aler združuje delo v naši delovni organizaciji že 32 let, od tega 
je  uspešno  vodil tozd Valjarno II 16 let.

To je dolga doba, ki ste jo preživeli med valjarji. Kakšno je bilo 
slovo?

»Ne gre za slovo. Prišlo je  le do  sprem em be, k ije  b ila v tem  trenu tku  
po trebna . O beh odgovornih področij dela, kot so vodenje tozda in skrb  
za h itra  in kvalitetno izvršena investicijska dela  v tozdu, ne bi m ogel op
ravljati hkrati. Ne m orem  si dovoliti, da bi se p roizvodni rezu ltati poslab
šali in da se ne bi uspel dovolj skrbno  posvetiti investicijskem u delu, ki 
je  za delovno organizacijo izredno pom em bno. K tej m oji odločitvi so p ri
pom ogli razgovori s kolektivnim  poslovodnim  odborom , k jer se je  odlo
čilo, d a  postanem  strokovni sodelavec -  pom očnik  vodstva DO z nalogo 
izpeljati investicijo v Valjarni II kot odgovorni vodja tega projekta.

Na ta  način mi je  tud i d an a  priložnost, da svoje sta re  delovne sred ine 
ne zapustim ; če bi jo  m orali, bi mi bilo res težko.

Rad sem  delal v Valjarni II, saj sm o bili zelo hom ogeni. Vežejo nas 
delovni uspehi, čeprav je  bilo tud i nekaj neuspehov. 16 let skupnega dela 
in rasti je pom enilo za sred ino  ko t celoto neko  človeško, strokovno po 
vezanost in povezanost neke ekipe, ki je  za vodenje proizvodnje p o treb 
na. Ob form alnem  slovesu sem  spregovoril sodelavcem  nekaj besed, na 
katere sem  se tud i pripravil. Kot je  rekel hlapec Jernej: »40 let v culo po
vezati je  težko.« Zato tudi jaz teh  32 oz. 16 let v tozdu Valjarna II ne m o
rem  povezati v culo in odnesti, zato ostajam  z valjarji skupaj na isti p ro 
izvodnji. Oddvajam  se za nekaj, k ar je  treb a  ustvariti, d a  bi po tem  lahko 
skupaj želi ponovne uspehe. Moji sodelavci so se s takšno ugotovitvijo 
strinjali.

Žadovoljen sem, ker se je  tud i po  m ojem  m išljenju našla do b ra  re 
šitev za nadaljnje vodenje tozda. Tov. Drofenik sred ino  pozna in sm o že 
nekaj let u spešno  sodelovali. Kot strokovnjak in človek dob rih  lastnosti 
zna pridobljene inform acije pravilno povezati s svojim znanjem , s tem  pa 
tud i uveljaviti odločitve p reko  team a, ki je  toliko let delal v tem  tozdu.

Valjarna II je  m lad kolektiv; povprečna s ta ro st je  25 let. Ta tozd ne 
m ore o sta re ti iz p rep rostega razloga. Bilo je  obdobje, ko je  izpadla ena 
generacija. Povojna generacija je p rišla  na delo pri spuščanju v pogon in 
od te  gre sedaj eden  zadnjih sodelavcev v pokoj. Po spuščanju  v pogon 
sm o pridobivali m lad kader iz šol in m ladoletnike, katerih  so se drugje 
branili. Zelo rad  delam  z mladim i, saj sm atram , d a  je delo z njim i sicer 
naporno  in z dosti napakam i, vendar prijetno. Ne poznajo intrig, tistih 
nekaj s p rem alo  delovnih navad p a  lahko prevzgojiš. M ladi so zaupljivi 
in dovzetni za akcije, posebej kadar jim  je jasno, kakšen rezultat želimo 
skupno  doseči.«



Plavž mu je prirasel 
k srcu

V jun iju  se je  upokojil naš dolgoletni sodelavec, ki je  vso svojo d e
lovno dobo delal na E lektroplavžu. To je  tov. Janžekovič Srečko, ki po  40 
letih dela odhaja iz naše DO v pokoj.

Še zelo vitalen in dobrovoljen S rečko m e je sprejel kar n a  dom u. Živi 
s svojo družino  v lepo urejen i stanovanjski hiši na Lipi. Skrbno urejen  vrt 
takoj pove, da je Srečkov hobi tud i gojenje vrtn ic in ostalega hišnega 
cvetja.

V prije tnem  okolju sva spregovorila o njegovem življenju in delu 
skozi vso delovno dobo.

Tov. Srečko je p rišel v Železarno Š tore po nekajletnem  delu  v S tek
larni Rogatec, Rogaški S latini in H idrom ontaži M aribor. Prav ob službo
vanju v H idrom ontaži se je zaradi delovnih dolžnosti prvič srečal z našo 
železarno. To je  bilo leta 1952, ko se je  začela m ontaža na plavžu. V do
govoru z DO H idrom ontaža se je  nato  leta 1954 zaposlil p ri nas n a  plavžu 
kot vzdrževalec in to delo opravljal do leta 1957. Tedaj je  bila zgrajena ag
lom eracija in S rečko se je  prestavil kot vzdrževalec v ta  o b ra t in v njem  
ostal do leta 1960. To leto je  prišlo  do nekaterih  kadrovskih sprem em b, 
ki so bile razlog, d a  je  tov. Srečko postal delovodja m etalurške sm eri in 
to  delo opravljal do leta 1975. Kot delovodja im a na plavžu najdaljši staž.

Leta 1975 je  bilo za tov. S rečka nesrečno  leto. Zaradi delovne nezgo
de -  opeklin  -  je  postal invalid III. kategorije, kar je  povzročilo, d a je  m o
ral p resed la ti n a  d rugo  delovno m esto. Postal je skrbnik  objektov in  na
prav  tozda Elektroplavž in nato  leta 1980 organizator varstva p ri delu. Ta 
dela je  opravljal vse do upokojitve, do  27. 6. 1986.

Tov. Janžekovič im a skupne delovne dobe 40 let, od tega v Železarni 
Š tore n a  Elektroplavžu 32.

Iz tega k ratkega preg leda vidimo, d a je  tov. Janžekovič opravljal raz
lična dela. Zato m e je  zanimalo, kaj je  najraje delal.

»Najbolj p ri srcu  m i je  bilo delovodsko delo, k er je  sodelovanje z 
ljudm i tesno. Rekel bi, če b i še enk ra t im el m ožnost, b i želel biti delovod
ja.« S rečko se je  s svojo delovno sred ino  dob ro  razum el. M edsebojni od
nosi so bili p ristn i, p rob lem e so sp ro ti reševali, tako d a  disciplinskih po
stopkov ni uvajal ozirom a ni bilo po treb e  po takšn ih  ukrepih . Tudi zato 
sem  razum ela o tožnost v njegovih očeh, ko je  govoril o delu in občutkih, 
sedaj ko se od sodelavcev poslavlja. O bčutek sem  dobila, d a  tov. Srečko 
še ni bil pripravljen  na ta  p relom ni korak -  upokojitev. To mi je  tud i od
krito  potrd il. Razum em  ga, saj je  kljub invalidnosti III. kategorije in te
žavam s srcem  (za katere je povedal, da jih  je  pozdravil) še poln  energije 
in volje do dela. Tov. Srečko mi je  tud i povedal, da sta  bila najbolj krizna 
dva m eseca po tistem , ko je  iz DS za kadre sprejel obvestilo, da im a po
goje za upokojitev. V življenju je  pač tako, d a  sm o ljudje različnih nravi. 
N ekdo komaj čaka upokojitve, nekateri p a  so še tako polni energije in vo
lje do dela, d a  od lašajoč takšno  odločitvijo; seveda, če im ajo za to  pogoje.

Tov. Janžekovič ni bil sam o zagnan in vesten delavec p ri svojih delih 
in nalogah, b ilje  tud i aktiven n a  družbeno-političnem  in sam oupravnem  
področju, tako v DO kot v krajevni skupnosti, v občini p ri rezervnih vo-

K adrovske sprem em be  
zaradi in vestic ijsk ih  del
(Nadaljevanje s 6. strani)

Glede p reh o d a  n a  novo delovno m esto je  tov. H aler poudaril, d a  se 
ni za ta  korak težko odločil. Novo delovno sred ino  pozna in že v tem  k ra t
kem  času ugotavlja, da je  sred ina delovna z veliko m ero odgovornosti, 
tako d a  rezultati ne m orejo izostati.

»Na novo delovno dolžnost sem  odšel s prepričanjem , da v nobenem  
prim eru  nove investicije tozdu ne sm em o odtujiti, o delih in končnih 
funkcionalnosti investicije pa je  po trebno  delavce redno  obveščati. To
rej, p o treb n a  je  tesna povezanost.

D okončanje investicije v Valjarni II se pričakuje v dveh in pol letih, 
to se pravi januarja  1989. Prve delovne rezultate p a  pričakujem o junija 
1989«.

Kako pa po končanju te investicije?
»Želja je, da se še tud i po tem  ukvarjam  s p rob lem atiko  valjam . Sicer 

se p a  s to  investicijo še ne konča razvoj valjarne. Predvideva se III. inves
ticijska faza, ki jo  bo  po treb n o  pripraviti za naslednje obdoje. Ta bo za
jem ala v jek larn i ponovčno tehnologijo z vakuum om  ali brez, v valjarni 
pa še 4 konti valjarska ogrodja in hladilno klop.«

Tako je  potekal naš razgovor z sogovornikom a tov. Drofenikom  in 
Halerjem, ki sta  prevzela nova odgovorna dela in zadolžitve.

O bem a želim dobro  počutje n a  novih delih z uspešnim  prem agova
njem  vseh težav, ki ob težkih pogojih gospodarjenja vse preveč silijo na 
dan.

Srečko Janžekovič

jaških  starešinah  in v aktivu invalidov. Bil je  tud i uspešen  inovator. Za 
vse aktivnosti je  prejel številna priznanja, ki jih  im a skrbno  shranjena.

V itrino priznanj k rasita  gotovo najbolj dve najvišji priznanji, ki jih  je  
tov. S rečko sprejel. To sta  O rden zaslug za narod  s sreb rno  zvezdo in Zla
ta  p laketa  Sveta zveze sindikatov Jugoslavije za prispevek k napredku  
pogojev dela delavcev in hum anizacijo dela, ki jo  je dobil kot inovator.

Tov. Janžekovič, ki je  del svojega življenja razdajal za plavžarsko 
delo, se bo najbolj spom injal napornega dela, ki g a je  imel ob prvem  lom 
ljenju elektrod in zelo uspešnega p ri osvajanju grodlja za 'm odulacijo  
p red  10. leti. Delal je  pod  različnim i vodstvi, največ let pa pod  vodstvom 
tov. P lahute, za katerega je  povedal, d a  sta  uspešno sodelovala.

Srečko bi še, kot sem  že-malo prej zapisala, rad  naprej delal. V endar 
p a  je  poudaril tud i pom em bno dejstvo, d a  je  po trebno  dati m esto  m la
dim, ki bodo njegovo delo nadaljevali. Rad bo zahajal na obisk m ed bivše 
sodelavce; po dveh letih, ko se upokoji tudi njegova soproga, p a  bosta 
skupaj uživala dneve upokojitve. Tov. Srečko se bo še naprej ukvarjal z 
gojenjem  cvetja in  kovaškim i izdelki; če m u bo vseeno še dolgčas, si bo 
našel kakšno dodatno  delo.

Tako sva končala prijetno  kram ljanje s tov. Srečkom , ki je  gostobe
seden in prije ten  sogovornik. Zaželela sem m u lepe dneve življenja v po 
koju z željo, d a  se še večkrat srečam o.

Ana T.

Plakati vabijo 
v p lanine

21. in 22. jun ija  so nas plakati vabili na planinski pohod n a  zahodno 
Pohorje. Kljub slabem u vrem enu se nas je  devet vseeno odločilo za ta  ob
ljubljeno lepi pohod.

Zaradi odličnega vodstva in organizacije, kar so izpeljali Tine, Jože 
in Vinko, sm o se pripeljali prav  n a  Roglo. Še vrem e nam  je naklonilo son
ce. Po okrepčilu  iz nahrb tn ikov  sm o se napotili pro ti Pungartu pod Ve
liko Kopo. Čudoviti gozdovi, čudoviti svetovi, kot posebna zanim ivost pa 
m očvirni p rede l na višini okrog 1400 m. Z vm esnim i postanki, m ed ka
terim i so obrazložili naši vodniki vidne vrhove in okolico, sm o prišli do 
Ribniške koče (1530 m). Po toplem  kosilu -  kisla juha z »lignji« sm o se 
napotili pro ti Grm ovškovem u dom u, k jer je  bilo prenočišče. Na Kopah 
sm o si ogledali bungalov Železarne Štore, in sicer tud i od znotraj, saj so 
bila v ra ta  odprta, se pravi ni bilo zaklenjeno, k o t d a  nas bi kdo pričako
val, čeprav ni bilo blizu niti žive duše. Po gledanju TV spo reda smo za
pustili gostoljubno dom ovanje, k jer bi lahko tudi prenočili, ne d a  bi za 
to kdo vedel, te r  se napotili raje na plačani počitek.

Drugi dan sm o se napotili v prekrasnem  sončnem  vrem enu preko 
najdaljše sm učine pro ti Partizanskem u dom u pod Malo Kopo, od tam  pa 
preko K rem žarjevega v rha sestopili v Slovenj G radec te r  se z avtobusom  
ob 15. u ri vrnili v Celje oz. Štore.

Lahko rečem , d a  je  bil ta  pohod  za vsakega posam eznika enkratno 
doživetje, saj ni m anjkalo dobre  volje z obilo sm eha ob raznih šalah in 
dovtipih, p a  tud i petja. Za to sm o poskrbeli: Tine, Tone, Štefka, Mic, Vin
ko, Darinka, Encijan, Jože, Stane. K er so takšni pohodi prav prijetni, se 
bom o zanje še odločili in nanje vabim o še druge planince. Planinski po
zdrav te r  nasvidenje prihodnjič!



Obravnavane inovacije

Komisija za gospodarjenje tozd Valjarna II je  na 2. seji dne 6. junija 
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lep e :

1. Za inovacijo tov. Podgorška E dvarda in Božička B ojana iz tozd D 
št. 1158, »REKONSTRUKCIJA VEZNE GREDI ZA PROGO 0  550«, se 
odob ri izplačilo prvega posebnega plačila n a  osnovi p rih rankov  
4.916.416 din in faktorja ustvaritvene sposobnosti za tov. Podgorška 2b 
in tov. Božička 2a.

2. Za inovacijo tov. Godiclja F ranca in  Fajdige M arka iz tozd L št. 
1000, »IZDELAVA NOVE KONSTRUKCIJE KOPIRNEGA STIKALA NA 
DM«, se odobri izplačilo drugega posebnega plačila na osnovi povpreč
nega p rih ran k a  2.880.322 d in  in faktorja ustvaritvene sposobnosti za tov. 
Godiclja 2a in tov. Fajdigo 2b.

3. Za inovacijo tov. M ravljaka M arjana iz DS RRI št. 551, »PREDELA
VA NOŽEV ZA ŠKARJE 4 0 0 1«, se odob ri izplačilo tretjega posebnega 
plačila n a  osnovi povprečnih  p rih rankov  1.985.734 din in fak torja ustva
ritvene sposobnosti 2a.

4. Inovacijski p red log  tov. Ž ibreta Draga, Žagarja S rečka in Šafrana 
D ušana iz tozd D št. 1260, »OLAJŠANJE DVIGA IN  SPUSTA ORODJAR
SKE LINE ZA IZDAJANJE ORODJA«, se sprejm e. Avtorjem  p rip ad a  pav
šalno plačilo.

5. Inovacijska p red loga tov. K rem puša S tane ta  iz to d a  D št. 1258, 
»PANO ZA KLJUČE OD DELOVNIH OMARIC V GARDEROBI«, in št. 
1259, »POLICE ZA OPRANE BANDURE V SKLADIŠČU«, se sprejm eta. 
Avtorju p rip ad a  pavšalno plačilo.

6. Inovacija tov. D rofenika Ivana iz tozd D in tov. Šum eja A ntona iz 
tozd L št. 1161, »ROTACIJSKA ŠČETKA ZA ČIŠČENJE VALJ. PROFILOV 
ZA ŽARJENJE«, se sprejm e. Avtorjem a pripadajo  tr i posebna plačila s 
faktorjem  ustvaritvene sposobnosti 2a.

Kom isija za gospodarjenje tozd L ivarna II. je  n a  3. seji dne 3. jun ija  
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lep e :

1. Za inovacijo tov. G abriča Jožeta iz tozd L št. 1277, »PREDELAVA 
MEŠALNIH LOPATIC V MEŠALCU M 40«, se odob ri izplačilo prvega po 
sebnega plačila n a  osnovi p rih rankov  1.853.797 d in  in  faktorja ustvarit
vene sposobnosti 3a.

2. Za inovacijo tov. G oriška Cirila, dipl. ing. iz DS RRI in tov. Simo- 
viča D ragana iz tozd G št. 1283, »SPREMEMBA TEHNOLOGIJE PRIPRA
VE PESKA V ODDELKU HIDRAVLIČNE LITINE«, se odob ri izplačilo 
prVega posebnega plačila n a  osnovi p rih rankov  6.889.647 d in  in  faktorja 
ustvaritvene sposobnosti 2a.

3. Za inovacijo tov. Senice M arjana in Antleja Ivana iz tozd L št. 682, 
»VGRADITEV ZOBNIŠKE SKLOPKE NA TAKTNI KONVEJER«, se 
odobri izplačilo tretjega posebnega plačila n a  osnovi povprečn ih  p ri
hrankov 554.730 d in  in faktorja ustvaritvene sposobnosti 2b.

4. Inovacijski pred log  tov. G abriča Jožeta iz tozd L št. 1173, »POVE
ČANJE ŽIVLJENJSKE DOBE LOPATICE NA KM8«, se sprejm e. Avtorju 
p rip ad a  pavšalno plačilo.

5. Inovacijski p red log  tov. V rečarja Cveta in tov. Šum eja Jurija, dipl. 
ing. iz DS PP št. 1112, »PREUSMERITEV PROIZVODNJE JEDER IZ PO
STOPKA CO2 n a  SHELL-MOULDING«, se sprejm e. Avtorjem a p rip ad a  
pavšalno plačilo.

Izvršilni od b o r DS E konom ika in organizacija je  h a  5. seji dne 13. ju 
nija 1986 p ri obravnavi inovacij spreje l naslednji sk lep :

1. Inovacijski pred log  tov. Lubeja Z orana iz DS EO št. 1255, »ZAŠČI
TA INTERAKTIVNIH APLIKACIJ TER PRIPOMOČEK ZA KREIRANJE 
IZBIRNIH (odločitvenih) PANELOV«, se sprejm e. Avtorju p rip ad a  pav
šalno plačilo.

Komisija za gospodarjenje tozd E nergetika je  n a  3. seji dne 26. junija 
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lep e :

1. Za inovacijo tov. Podgornika M irka iz tozd M št. 1272, »ČIŠČENJE 
HLADILNIKOV IN SESALNIH KANALOV CM RHEINSTHAL«, se odob
ri prvo  posebno  plačilo n a  osnovi p rih rankov  1.770.820 d in  in faktorja 
ustvaritvene sposobnosti 3a.

2. Za inovacijotov. Podgornika M irka iz tozd M št. 1273, »PODALJŠA
NJE UPORABE FILTER VREČ NA CM RHEINSTHAL«, se odobri izpla
čilo prvega posebnega p lačila n a  osnovi p rih rankov  4.560.000 d in  in fak
torja ustvaritvene sposobnosti 2b.

3. Za inovacijo tov. Žoharja Draga, Godiclja Ivana, Cm oka Franca, 
M ajerja Jožeta in Kovačiča D arka iz DS RRI -  Inženiring št. 724, »PILOT
NI GORILNIK -  IONIZACIJSKI, AVTOMATIKA KP 12 IN VŽIGNI TRA- 
FO«, se po trd i tretje  posebno  plačilo n a  osnovi povprečnih  p rihrankov  
50.293.560 d in  in faktorja ustvaritvene sposobnosti za tov. Žoharja, Go
diclja in  Cm oka 3a, za tov. M ajerja in  Kovačiča 3b.

4. Inovacijski pred log  tov. M lakarja M artina iz tozd M št. 1252, 
»ZMANJŠANJE ODVZEMA VODE IZ OPOKEZA SI«, se sprejm e. Avtorju 
p rip ad a  pavšalno plačilo.

5. Inovacijski p red log  tov. M lakarja M artina iz tozd M št. 1232, »OG
REVANJE REAKTORJA -  DEKARBONIZACIJE«, se sprejm e. Avtorju 
p rip ad a  pavšalno plačilo.

6. Inovacijski p red log  tov. R ebernaka M arjana iz tozd M št. 1267, 
»REKONSTRUKCIJA TLAČNIH CEVI ČRPALK 8VČKd v sesalnem  ko
ren u  S I, II in III«, se sprejm e. Avtorju p rip ad a  pavšalno plačilo.

7. Inovacijski p red log  tov. Jazbinška Janeza, R ebernaka M arjana in 
M ušiča A ntona iz tozd M št. 1224, »VAROVANJE GUMIJASTE DILATA
CIJE«, se sprejm e. Avtorjem  p rip ad a  pavšalno plačilo.

8. Inovacija tov. Zakonjška Matjaža, dipl. ing., F end reta  Cveta, ing. in 
Leskovška Leona, dipl. ing. iz tozd M št. 1214, »SPREMEMBA KRMILJE
NJA SIGNALIZACIJE SIK -  80«, se sprejm e. Avtorjem  pripadajo  tri po 
sebna plačila s faktorjem  ustvaritvene sposobnosti 3b.

Komisija za gospodarjenje tozd Jeklovlek je n a  2. seji dne 27. jun ija  
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lep e :

1. Za inovacijo tov. Č aterja S tanislava iz tozd E št. 1063, »NAMESTI
TEV KRETNICE«, se odobri izplačilo prvega posebnega plačila n a  osno
vi p rih rankov  4.780.732 din in  faktorja ustvaritvene sposobnosti 3b.

2. Za inovacijo tov. Felicijana M irana iz tozd L in tov. B utinarja  Mi
lana iz tozd E št. 926, »POVEČANJE VRTLJAJEV NA VALJCNICAH Z VE
RIŽNIM PRENOSOM«, se odobri izplačilo drugega posebnega plačila n a  
osnovi povprečnih  p rih rankov  8.629.421 d in  in faktorja ustvaritvene spo
sobnosti 2a.

3. Inovacijski p red log  tov. N unčiča Jožeta in Č aterja S tanislava iz 
tozd E št. 1138, »IZDELAVA HLADILNIKA«, se sprejm e. A vtorjem a p ri
p ad a  pavšalno plačilo.

4. Inovacijski p red log  tov. K alkana O sm ana iz tozd E št. 1131, »ZA
ŠČITNA ZAVESA ZA PESKALNI STROJ«, se sprejm e. Avtorju p rip ad a  
pavšalno plačilo.

5. Inovacija tov. Kneza A ntona iz tozd E št. 1280, »RACIONALNEJŠI 
RAZREZ KOLOBARJEV V ŠIPKE«, se sprejm e. Avtorju p ripadajo  tr i po 
sebna  plačila s faktorjem  ustvaritvene sposobnosti 2b.

6. Inovacija tov. U rleba Ivana, H im m elreicha B ranka in  Šum eja An
to n a  iz tozd L št. 1297, »ELEKTROPNEVMATSKA REGULACIJA REZAL
NE PLOŠČE NA REZALNEM STROJU TBJ V JEKLO VLEKU« se sp rej
me. A vtorjem  pripadajo  tri p osebna  plačila s faktorjem  ustvaritvene spo
sobnosti 2b.

Kom isija za gospodarjenje tozda Jek larna je  n a  3. seji dne 6. junija 
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lepe :

1. Za inovacijo tov. Lisca Antona, Ivanija D ina in  Arsenoviča M iladina 
iz tozd B št. 1102, »REZANJE IN  LOMLJENJE JEKLENIH BLUMSOV«, 
se odobri izplačilo prvega posebnega plačila n a  osnovi p rih rankov  
5.281.633 d in  in faktorja ustvaritvene sposobnosti 2c.

2. Inovacija tov. Rožencveta D arka iz tozd B št. 1290, »DRŽALO NA- 
VOJNE ČELJUSTI NA STRUŽNICI«, se sprejm e. Avtorju pripadajo  tri 
posebna plačila s faktorjem  ustvaritvene sposobnosti 2a.

3. Inovacijo tov. Rožencveta D arka iz tozd B št. 1289, »DISTANCNI- 
KA LISTOV NA STROJNI ŽAGI«, se sprejm e. Avtorju pripadajo  tr i po 
sebna plačila s faktorjem  ustvaritvene sposobnosti 2a.

Kom isija za gospodarjenje tozd V aljarna I. je na 3. seji dne 30. m aja 
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la  naslednji sk lep :

1. Za inovacijo tov. B orovšaka F ranca in S traška F ranca iz tozd C št. 
767, »PREUREDITEV POGONSKE VALJCNICE KORAČNICE PECI«, se 
odobri izplačilo tretjega posebnega plačila n a  osnovi povprečn ih  p ri
hrankov  1.268.108 d in  in faktorja ustvaritvene sposobnosti 2c.

Komisija za gospodarjenje tozd V aljarna I. je na 4. seji dne 19. junija 
1986 p ri obravnavi inovacij spreje la naslednje sk lepe:

1. Za inovacijo, tov. Ogradija Janeza iz DS RRI, V ebra Ivana in  Gajška 
Alojza, dipl. ing. iz tozd L št. 1240, »REKONSTRUKCIJA IZHODNE DRČE 
KORAČNE PECI«, se odobri izplačilo prvega posebnega plačila na osno
vi p rih ran k a  11.162.400 d in  in  faktorja ustvaritvene sposobnosti 2a.

2. Za inovacijo tov. V ebra Ivana iz tozd L št. 1006, »SPREMEMBA 
KONSTRUKCIJE GREDI ZA IZMETALCE HLADILNE KLOPI«, se odob
ri drugo  posebno  plačilo n a  osnovi povprečn ih  p rihrankov  1.918.362 din 
in  faktorja ustvaritvene sposobnosti 3b.

3. Inovacijski p red log  tov. Fijavža L jupka iz tozd C št. 1301, »SPRE
MEMBA MONTAŽE TIPALA IN PREMIK KOPIRNE NAPRAVE«, se 
sprejm e. Avtorju p rip ad a  pavšalno plačilo.

Služba za inovacijo

ŠTORSKI ŽELEZAR -  glasilo OZD Slovenske železarne ŽELEZARNA ŠTO
RE -  izhaja 2-krat mesečno -  Uredniški odbor: Tomažin Ana, Verbič Stane, 
Kragelj Jože, Marolt Boris, Kocman Vojko, Renčelj Vlado, Grosek RajkoB 
odgovorni in glavni urednik Pungartnik Oto. Po mnenju republiškega sek
retariata za prosveto in kulturo, Ljubljana, je časopis oproščen davka od 
prometa proizvodov (Št. 421 -  1/72 z dne 20. 2. 1974) -  tisk Aero Celje -  
TOZD Grafika -  rokopisov ne vračamo.


