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Pronalazak se odnosi na aparat za pro-
izvedenje ploca iz glimera pomocu listica
od glimera (Spaltglimmer), koji se dej-
slvom sisanja dovodi na pomerajucu se
povrsinu za [ransportovanje, pa se ovom
dovodi do mesia za predavanje. Bilnost
pronalaska sasltoji se u tome, $to se silo,
koje obrazuje transportnu povrsinu, vodi u
horizontalnoj putanji iznad horizontalno po-
slavljenih plocta za [ormiranje, ili sli¢nih
clanova za no3enje, koji su uévriéeni na-
jednoj lancanoj pulanji ili L sl, pa poslup-
no jedna za drugom dolaze u horizontalni
polozaj ispod sita za koje se drze lislici
glimera; plo¢e za formiranje pomeraju se
zajedno sa sitom na kom se nalaze listici
glimera, pa dolaze do mesla gde se pre-
kida dejstvo sisanje, lako da usled toga
oslobodeni listi¢i glimera, koji otpadaju sa
sila padaju na ploéu u jednom tankom
sloju, koga dovode jednome mestu za lep-
lienje, nakon cega se vr$i pulovanje plo-
ca za lormiranje, jedanput ili vise puta,
kroz aparat, tako da se laj postupak po-
navlja tako dugo, dok se ne posligne Ze-
liena debljina ploce.

Na nacrilu je predocen jedan primeriéni
oblik izvodenja pronolaska:

Sl. 1 pokazuje vertikalni presek,

Sl. 2 delimi¢ni ¢eoni pogled, a

Sl. 3 pogled od gora na sl. 1.

Iznad okna 1, koje se kod 2 puni sa
glimerom u plo¢icama odn. tankim listiéi-
ma glimera i koje (okno) je dole na po-

znali nacin spojeno sa jednim venlilatorom
3 na pritisak, koji glimer u oknu slalno
odrzava u lebdecem poloZaju, rasporedena
je iznad gornjeg olvora okna jedna komora
za sisanje 4, koja je na dnu olvorena, pa
kroz taj olvor prolazi savilljivo sito 5, koje
sluzi kao transporina povrsina, koja se po-
krec¢e preko kolurova 6, a u svom kruznom
kretanju odrzava se stalno pomocu sa njom
spojenag pogona sa kajiSem 7 i pogona
sa lancima 7a, silo je vodeno u horizon-
talnoj pulanji iznad gornjeq olvora okna, a
prolazi tesno ispod komore 4 za sisanje.
Na tome pulu slazu se na donju siranu
sita 5 listi¢i glimera, koji su uz silo pri-
fisnuti dejstvom sisanja proizvedenog u
komori 4. Ovako obrazovani sloj glimera
putuje sa sitom 5 u smeru strelice x i do-
lazi iznad jedne ploce za formiranje 8,
koja pripada jednom redu plo¢a za formi-
ranje, a koja se na jednome mestu komore
4 gde jos dejstvuje sisanje, postaviiu ho-

- rizontalnom polozaju ispod sita 5, da bi

zajedno sa ovim silom, na kome visi sloj
glimera, putovala dalje. Plo¢e za formira-
nje 8, obeSene su na svojim poduznim
stranama na dva Cepa 9, koji su uévrséeni za
dva beskonacna paralelna lanca 10, koji
su vodeni preko zuplanika 11, uleZajenih
na postranim ivicama poslolja aparale, a
koji lanci dobivaju kruzno gibanje od po-
gona 12. Plo¢e za formiranje 8 vise izme-
du lanaca 10 na dole, tako da one, na
mesiima gde lanci menjaju svoj pravac gi-
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banja, ne omotaju ovo gibanje. Ploce za
formiranje oblozene su celishodno sa jed:-
nim podloznim listom i sluze za prijem
sloja glimera, koji na njih pada sa sila 5,
u slutaju kad na taj sloj preslane dejsivo-
vali sisanje. To se dogada na mestu 15
putanje sita 5, gde to sito naputa dno ko-
more 4 za sisanje, poslo na lome mesliu
prestaje dejstvo sisanja komore 4, na sloj
glimera, koji je prilisnul na sito 5. Sloj
glimera oslobada se dakle sila 5 i slaZe
se u jednakomerno obrazovanom sloju na
pripravljenu plocu za formiranje, koja ko-
nac¢no odvodi tej sloj glimera ispod jedne
naprave 16 za prskanje sa lakom ili sa
kojim drugim lepljivim srestvom, lako da
sloj poslane koherentan i da je pripravan
za eventualno lepljenje daljeg sloja gli-
mera.

Taj isti postupak izvodi se kod svake
plote za formiranje 8.

Glimer, koji ne iskoriS¢en propada sa
sita 5 izmedu slobodnog prosiora sused-
nih ploca za formiranje 8, sakuplija se u
sud 17, da bi se ponovo upotrebio; toislo
vazi 1 za suviSni lak, koji se fakode sa-
kuplja u sud 18.

PloSe za formiranje 8 mogu se na faj
nacin provesli kroz aparal proizvoljan broj
puta; prisvakom prolazu snabdevaju se jed-
nim slojem glimera, koji se slaze na pred-
hodnisloj,razumese da su ovi slojeviglimera
tako tanki, a kosiruklivhe predoslroznosii
su izabrane tako, da se lok ovoga postup-
ka ni u kom slu¢aju ne ometa time Sto
plote glimera postaju sve deblje. PoSto
su ploée glimera na plotama za formiranje
posligle Zeljenu debljinu, koja se upravlja
prema broju pronalaska ploce za formira-
nje, to se golove ploce glimera mogu ski-
dati sa ploc¢a za formiranje 8 na desnom
kraju aparala (sl. 1) da bi se podvrgle
daljem preradivanju.

Dejslvo sisanja u komori 4 vrdi se po-
mocu dva venlilalora 20 za sisanje (sl. 2),
koji su priklju¢eni na stranama komore 4
a koji svojim dejstvovanjem na obim stra-

nama komore osiguravaju jednakomernu
raspodelu glimera u ploCicama na donjoj
povrsini sila.

Kod menjanja aparala preporuéuje se da
se na pulu ploca za formiranje 8, a iza
mesla gde se vr8i prskanje sa lepljivim
malerijama, predvidi jedan par pritisnih va-
ljaka za formirajuée plo¢e pokrivene plo-
com glimera, pri ¢emu bi jedan valjak pri-
liskao od gore, a drugi odozdo, pa bi tako
proizvodili pritisak na plo€u glimera, koja
je sa donje sirane poduprta (plocom za
formiranje) gornii pritisni valjak moze bili
elasticno ! popuslljivo ulezajen, a moie
bili zagrevan psrom ili t. sl

Na meslo plocte za formiranje mogu se
upolrebiti bezkonasne frake ili drugi &la-
novi za noSenje, koji se pokreéu na kruz-
noj putanji, a koji se upolrebljaju za pri-
jem i za odvodenje ploca iz glimera.

Patentni zahtevi:

1. Aparal za proizvodenje ploca iz gli-
mera, kod koga se listi¢i glimera dejstvom
sisanja dovode na jednu pokrefajucu se
fransportnu povr3inu, pa se ovom odvodi
do mesta za predavanje, naznaCen lime,
Sto se silo (5) koje obrazuje firansportnu
povr$inu, vodi u horizonlalnoj pulanji iznad
horizontalnih plo¢a za tormiranje (8) ili
slicnih clanova za noSenje, koje su noSene
lancima (10) ili sl. pa dolaze postupno je:
dna za drugom, u horizontalnom poloZaju,
ispod sita (5) sa listicima glimera i po:
kreéu se sa ovim dalje da bi na jednome
mestu, gde se prekida dejstvo sisanja pri-
mile time oslobodene i ss sita na dole
padajuce listiCe glimera u lskom sloju,
koga dovode mestu za lepljenje.

2. Aparal prema zahlevu 4, naznalen ti-
me, §to se putovanje ploca za formiranje
(8) kroz aparal, vr3i jedan ili vise pula,
do postizanja Zeljene debljine ploce.

3. Aparal prema zahtevu 1, naznacen li-
me, Slo se ploce za formiranje (8) pokreéu
na kruznoj putanji.



Ad patent bry‘ 8727.
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