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Postupak za okivanje silitovih Stapova i sli¢nih nemetalnih otpora u obliku Stapa.

Prijava od 5. maja 1922,

Pravo prvenstva od 6.

Kod upotrehe silitovih &tapova i sliénih
nemetalnih otpora n obliku &tapa, za otpore
lozenja kod tehnitkih peéi nastaju stanoviti
nedostaci, koji se svode na lomljenje mate-
rijala, od kojega su prigotovljeni &tapovi. Pri
montiranju nastaju veé lako prelomi slucaj-
nim savijanjem &tapa, pri¢vriéenog na jednom
kraju na svom nosaéu, iz njegovog aksialnog
smjera. I pri jakom pruZanju Stapova kroz
toplinu, za vrijeme obrta nastaju takovi pre-
lomi savijanjem &tapa. NadomjeStanje &ta-
pova je ali neprilitno i skupo.

Nadalje ¢ini potetkoce kontaktno spajanje
izmedju stapa i okova. Posljedica zbog sla-
bog spoja je jako usijanje spojnog mjesta,
koja pored nepotrebne potroinje struje moze
dovesti do razorenja Stapa.

Izumu je zadaéa otstraniti ove nezgode i
to se postigne time, 3¥lo je s jedne sirane
dovod i pritvriéenje stapa u okovu izradjeno
pruzinasto, tako da moZe pri moguéem op-
tere¢enju na pr. rastezanjem Stapa toplotom,
lako popustiti a zadnji da nije odvise opte-
reten, s druge strane je pripravljeno, da se
postigne djelotvorno ohladjivanje i dobro kon-
taktno tvorjenje izmedju Stapa i okova.

Na crtariji je predoten jedan primjer iz-
vedbe izuma i to pokazuje sl, 1 naert dovo-
da i okova u spoju sa silitovim S$tapom i
krilestim tijelom, koji za otpore sluzi kao
nosa¢, sa unutradnjim ohladjivanjem vodom,
sl. 2 popreéni presjek kroz elastitan kontakt-

VeZi od 1. maja 1923,
maja 1921, (Nemacka).

ni uredjaj izmedju okova u dva dijela, i kra-
ja silitovog Stapa, a sl. 3 nac.t Stapovog
kraja sa unaokolo poloZenim slozevim bakro-
vim lamelama, koje predofuju kontakt tvo-
reci medju elemenat izmedju Stapa i okova.

Silitov 8tap « je stisnut izmedju obe po-
lovice okova b, pri ¢emu su izmedju okova i
dtapa smjestene valovite ili narubljene” ela-
sticne bakrene lamele ¢. Okov nosi produ-
zenje  u obliku drika, koji je svrsishodno
prigotovljen skupa s njim od jednog trupa
i lezi na udici [0 Ova sjedi na izdanku g
vijkaste pruzine h, koji sluZi za priévriéenje
pruzine na jedno krilo % krilastog tijela, koje
je izradjeno sa Supljom osovinom za eirku-
laciju ohladjujuée vode, te posjeduje podesan
broj krila, na pr. 3, kako je predoteno, za
pricvriéenje otpora. Vijkasta pruZina A sluii
za dovodjenje struje od krilastog ftijela k
okova i mora imati dovoljan presjek, da
stavlja struji samo maleni otpor. Da joj se
ujedno dadne dovoljna popustljivost, da moZe
lako slijediti opteretenjima okova kroz &tap,
izvede se svrsishodno u vide #icn, p-i Cemu
ne &¢ini zapreke manjkava preéna &vrstoda
radi produZenja d u obliku drika, koje prima
tezinu #tapa i prenosi na usicu f. Spoj iz-
medju vijkaste pruZzine i okova postize se
uklupanjem splodtenog skrajnjeg dijela prve
izmedju obiju klupnih flanova ! lisi¢inih po-
lovica b.

Vijkasta pruzina se moZe sastojati od ci.

4 Din,



jevkastog materijala i moze imali cirkulaciju
ohladjuju¢e vode. Okov se sastoji svrsishodno
od Zeljeza, posto ovaj metal posjeduje naj-
jafu moguénost zraenja toplote. Iz upotrebe
pruZinastih bakrovih lamela ¢, koje ¢ine mno-
gokontakini vodeéi spoj izmedju okova i si-
litovog Stapa, proizlazi korisf, da se s jedne
strane Stap ne slomije tuko lako, kada se
dvrsto pripije izmedju obeju poloviea lisitina,
a s druge strane je osigurana dovoljno ve-
lika dodirna povrfina, da se ukloni preko-
mjerno usijanje pri prelazu struje sa okova
na Stap. Nadalje dozvoljava takav claslitan
spoj lako uzduZno pomicanje sililovog Stapa,
usljed svog rastezanja toplotom. Time, 3to je
okov koji voli toplotu, spojen sa metalnim
tijelom ohladjivanim vodom pomoéu velike
dodirne povrdine, i ito je najdalje smjelten
blizu uz krilasto tijelo oh'adjivano vodom,
nastaje jako prenafanje toplote sa okova kri-
lastomu tijelu i to djelimi®no odvodjenjem
toplote i djelimi®no zratenjem toplote.

Usljed toga ne treba se vise bojati preko-
mjernog usijanja kontakinog mjesta izmedju
okova 1 silitivog 3tapa. Nadalje se moie Stap
lako rastegnuti, a da se previle ne optereti,
i moie se pri montiranju neSto saviti od
svog aksialnog poloZaja.

Iz toga proizlazi pouzdano obradjivanje bez
prijevremene postrosnje otpora prelomom ili
sliénim uzrocima i udobno montiranje.

PATENTNI ZAHTEVI:

1.) Postupak za okivanje silitovih Stapova
i drugih nemetalnih ofpora, naznafen time,

§to je okov spiralnim dovodom struje spojen
sa nosatein otpora. :

2.) Postupak za okivanje prema zahtjevu
1.), naznafen time, Sto se spiralni dovod
struje sastoji od vijkaste spirale; (h) s jedne
strane vrsto spojene sa okovom lisitinastog
oblika (b), s druge sirane sa nosatem (k)
otpora. g

3.) Postupak za okivanje prema zahtjevu
1.) i 2), naznaten time, &to je spirala pri-
gotovljena od maferijala sa vide Ziea, a da
se postigne dovoljna preéna &vrstoca, sluii
na okovu (1) pri¢vriéen &tap (d) klizeéi spo-
jen sa tijelom ofpora.

4.) Postupak za okivanje prema zahtjeva
1.) do 3.), naznalen time, &to kao nosaé ot-
pora sluzi Suplje krilasto tijelo, chladjivano
cirkulacijom vode, na kojemu je prik'ljuécn
izvor struje i na &jem je krilu pridvricen
dovod struje za tijela otpora.

5.) Postupak za okivanje prema zahtjevu
1), 2.) i 4), naznalen time, 3to je vijkasta
spirala, koja sluzi kao dovod struje, prigo-
tovljena od cijevtanog materijala te je sprem-
ljena cirkulacijom ohlaljujuée vode.

6.) Postupak za okivanje prema zahtjavu
1.) do 5.), naznaten time, &to je okov pri-
gotovljen od Zeljeza, da se postigne juko
zracenje topline. 3

7.) Postupak za okivanje prema zahtjevu
1.) do 6.), naznaten time, &to se kontakt iz-
medju okova i silitovog Stapa sastoji od spi-
ralnog medjusloja, na pr. od valovitih bakre-
nih lamela (c).




Ad patentbroy 1730.
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