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Trgovinski bakarni vitriol dolazio je do-
sad u promet u velikim (na pr. 1—10 cm
dugacki) kristalima. Tehnicki nedoslaci
oko izrade lih velikih kristala sastoje se
u tome, 5to kristalizacija pri hladnom vre-
menu traje 7—10 dana, a pri toplom vre-
menu ¢ak 10—15 deana, radi toga se
mora postavili vrlo mnogo kristalizacio-
nih sanduka, tako na pr. dnevna produkcija
od 10 lona zahteva oko 300 m? prostora,
posto se veStacko regulisanje temperature
kod tako velike koli¢ine luzine za spravlja-
nje bakarnog vilriola ne da ekonomiéno iz-
vesti, to je koncentracija osnovne luZine na
viSe vrlo ograni¢ena; pored loga iskrislali-
zirana sitna roba, koja ne wvdgovara, pro-
uzrokuje znatne troskove oko proizvodnje.
Veliki krislali imaju taj lrgovinski nedosta-
tak, da se ¢ak pri pazljivom prenosu ne
moze izbeci lomljenje i pretvaranje u pra-
Sinu: otpaci koji pri lome nastaju, nemaju
produ u trgovini ili samo pod velikim gu-
bicima.

Celj je pak ovog pronalaska da se stvori
takav proizvod, cija izrada zahteva malo
prostora i vremena, i koja je nezavisna od
dnevne temperalure, a koji se proizvod
moze transportovali bez pretvaranja u pra-
Sinu, i zahteva mali prostor za leZanje, pri
¢emu ima laj proizvod u celoj koli&ini kaliko
homogenu strukturu, toliko karakteristié¢ne
jednobojne azurno modre kristale.

Prema tome sastoji se proizvod prema

ovom pronalasku iz briketa, koji se u mo-
krom sfanju sabijaju od kristala bakarnog
vitriola, veli¢ine '/, do 5 mm; ti se briketi
izraduju ili bez dodatih sredstava za vezi-
vanje ili se pak masi za presovanje dodaje
kakvo podesio sredstvo za vezivanje. Kao
vezujuce sredstva moZe se upotrebiti sva-
ka proizvoljna malerija, koja na bakarni vi-
triol, dobiven u briketu, ne uti¢e ni na nje-
gove fizicke, niti na hemijske osobine. U
tom cilju najpodesniji su u vodi rastvorljivi
sulfali, na pr. natrium-sulfat. Vezujuée sred-
slvo moZe se samo u takvoj koli€ini upo-
trebiti, da sadrzina bakarnog vitriola brike-
ta ne bude manja od 98°..

Prema ovom pronalasku izraduju se bri-
keli na najpodesniji nadin tako, da se ne-
prestano omela proces kristalizacije u lu-
zini tako dugo, dok se u celoj masi ne o-
brazuju kristali 1/, do 5 mm velidine, pa se
zatim pod niskim pritiskom sabiju u kalu-
pe. U vezi sa procesom sabijanja naslaje
naknadna kristalizacija, tako da se kristali
upletu, pa time dobiju brikeli Zeljenu &vr-
stocu.

U narednom primeru opisan je jedan na-
¢in izvodenja ovog poslupka. Koncenlrisa-
na luZina bakarnog vilrola podvrgava se u
jednom sanduku snabdevenom sa mehani-
zmom za meSanje, omelanom procesu kri-
slalizacije, pri ¢emu se mozZe koliko meha-
nizam za mesanje, toliko i sam sanduk hla-
diti odnosno zagrevati vodom ili kojim dru-
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gim sredstvom. Kad se dovr$i Zeljena kri-
slalizacija odvoji se luZina od kristala u
nekom vakuumnom uredenju za filfriranje,
pa se kristali u vlaZznom stanju sabijaju u
brikete, koji se zatim suSe.

Tako spravljeni briketi ne ispunjavaju sa-
mo polrebe koje odgovaraju Zeljenim cilje-
vima, nego oni se mogu izradili umesto 7
do 15 dana, odprilike u 24 sata; zatim dok
se napred opisani veliki kristali ve¢ pri ob-
itnoj letnjoj temperaluri lako kvare i poble-
de, imaju briketi prema ovom pronalasku,
veliku otpornost.

U granicama konstrukcije, materijala i
dejstva mogu se slobodno menjali i karal
kterisatike ovog pronalaska, a da se time
ne menja sam pronalazak.

Tako se moZe na primer malerijal za sa-
bijanje, prema potrebi jo5 ovlaziti sa kon-
celrisanom luzinom bakarnog vilriola. Za
briketiranje mogu se upotrebili i sitni kri-
stali koji nastaju pri postupku za proizvod-
nju velikih kristala od bakarnog vitriola.

Masine i naprave koje ¢e se upotrebili
izabiraju se prirodno odgovarajuc¢i dotic-
nim prilikama; odvajanje kristala od luZine
moze se vrditi i u centrifugi.

Oblik i velicina briketa izabiraju se pre-

ma prilikama rada

trzista.

i prema polrebama

Patentni zahtevi:

1. Briket od bakarnog vilriola, naznacen
fime, Sto se sastoji iz sabivenih kristala od
1/, do 5 mm veli¢ine bez dodatih sredsia-
va za vezivanje, ili sa dodavanjem sredsta-
va za vezivanje na pr. naltrium Sulfala.

2. Postupak za spravljanje briketa prema
zahtevu 1, naznacen lime, S$lo se najpre
pomocu omelane kristalizacije obrazuju u
luzini kristali veli¢ine '/, do 5 mm, zalim
se ovi kristali odvoje od osnovne luzine,
pa se sabijaju u kalupima.

3. Postupak prema zahtevu 2, naznacen
time, 5lo se kristali odvajaju od osnovne
luZine, pa se jo§ od luZine vlazni kristali
sabijaju u kalupima.

4. Postupak prema zahtevu 2i 3, nazna-
cen time, 8to se kristali odvojeni od kri-
stalne luZine, pri sabijanju ovlaZzuju koncen-
trisanom luZinom od bakarnog vitriola

5. Postupak prema zahtevu 2—4, nazna-
¢en time, $to se dobijeni kalupljeni pred-
meli suse.

6. Postupak prema zahlevu 2--5, nazna-
cen time, $lo se uz malerijal koji treba da
se sabije dodaje neko sredstvo za veziva-
nje, na primer natrium-Sulfat.



