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Postupak i naprava za spravljanje i za zbijanje plastiénih masa u presama
sa kalupima.

Prijava od 5. februara 1924.

Plasticne mase za keramicke i slicne
celii spravljale su se do sad za kalupljenje
i zbijanje na taj nadin, Slo se plastiénoj
masi dodavalo malo ulja, koje je spreca-
valo da masa prione uz kalup prese. Taj
dodalak ulja je skup i morao je pecenjem
da se ukloni, posle cega se tek smela da
nanese gledj na zbiven predmet.

Da se postigne dovoljna évrstoéa pre-
sovanog predmeta, potreban je odjedjeni
dodatak vlage, posto se inace materijal
ne da zbijati.

Suilina ovog pronalaska sasloji se u
tome, Sto se masa pretvori u grudvasti
oblik ili u male kuglice, pa se zatim njena
povriina osusi, tako, da pri zbijanju ipak
medjusobno prijanjaju pojedini deli¢i mase
ali ne mogu da se prilepe uz kalup.

Susenje malih tela na povrsini moZe da
se izvede na razne nacine. Ono mozZe da
se izvi§i lime, Sto se pojedini deli¢i ob-
loze na povrSini nekom suvom masom.
Ali mogu takodje ti deli¢i da se izloZe
SUVOj vazdusno_] struji, koja proizvodi su-
senje povrsine. Uslov je dobrog susenja
povriine, da se deli¢i za vreme prolaza
kroz vazduSnu struju podvrgnu padaniju,
da se njina cela povrsina ravnomerno do-
bro osusi.

Upotreba tako prethodno stavljene mase
za zbuanje u presama sa kalupima, biva
na taj nacin, §to se pritisak zbijanja drzi
samo za vrlo kratko vreme, tako da vlaga
koja se nalazi u deli¢cima, ne moze da
prodre kroz suvu koru, éime se potpuno

Vazi od 1. juna 1924,

izbegava prilepljivanje delica uz kalup.
Dakle presa sa kalupima mora da radi
brzo, tako, da se ttme znaino doprinosi
brzom masinskom radu.

Prethodno spravljanje moze jos i dalje
da se usavrsi lime, Sto se deliéi za pu-
njenje kalupa pomesaju u raznim velici-
nama zrna. Da se to posligne odvoje se
deli¢i kroz sita razne veli¢ine. pa se onda
pojedine meSavine zrna pomesaju po meri
koja se god zeli. tako, da se dobiju me-
Savine odredjene specifiéne teZine, tako,
kako to zahteva dotiéni kalup, srazmerno
njegovoj veliéini. lzrada dJdredjenih veli-
¢ina zrna moze da se postigne i masin-
skim putem, time, Sto se materijal irlja
izmedju dva kotura, koji su udeSeni na
odredjeno ostojanje i koji se okreéu jedan
prema drugome.

Na crteZu su prestavljene pojedine nap-
rave za izvodjenje ovog postupka i to po-
kazuju:

SI, 1. u uzduzZnom preseku masinu za
spravljanje odredjenih veli¢ina zrna.

napravu za oblaganje vlaznih
pliosnatih delica nekom suvom masom.

Sl, 3. bunar za padanje, u kome se
zrnasii materijal moZze da osusi na povr-

§ini.
Sl. 4. jedan promenjen oblik takvog
bunara. ’

Masina za spravljanje odredjenih veli-
¢ina zrna po sl. 1 sastoji se iz postolja 1,
u ¢ijem je gornjem delu smesten tanjir 2,

oji je u sredini probusen, i koji mozZe u
Din. 15—



visinskom pravcu da se pomera pomocu
poznatih povrSina 3. Taj tanjir nosi levak
4 a zaklopac 5 sprecava, da ne upadne
netrljan materijal u sanduk ili postolie 1.
Ispod tanjira 2 namesten je tanjir 6, koji
je prievriéen na vralilu 7, koji se okrece
u lezistu 8, a okrece ga kaisnik 9. Roba
za zbijanje, koja izlazi iz prstenaste puko-
_tine 10, i koja je istrliana na odredjenu
veliéinu zrna, a koja sadrzi samo malo
vlage, skuplia se u sanduku 1 i odvodi
se kroz otvor 11.

Da se tako prethodno spravlijena roba
za zbijanje snabde suvom poviSinom, spro-
vodi se ista ptema sl. 2 preimuésiveno
kroz podesnu stublinu 12 koja ima u unu-
trasnjosti letvice 13. Roba se dovodi kroz
levak 14. Kroz levak 15 uvodi se takodje
u stubliinu potpuno suva praskovita roba
pa se okretanjem stubliine moze roba za
zbijanje dobro da pomeSa sa suvom ma-
terijom, tako, da se svi deli¢i na njinoj
povrsini obloZze suvom materijom. Dovo-
djenje suve materije vrdi se preimuésiveno
kroz donji levak 15, da bi vlazni delici
iz valjka 14, pali odma na suvu maleriju
dime se uspeSno izbegava prilepljivanje
uz stubljinu za mesanje.

Zma mogu prema sl. 3 i time da se
osuse. sto ona kroz levak 16 padaju
u upravni bunar 17 velike duzine, kroz
koji se u protivnoj struji sprovodi bilo koje
srestvo za susSenje, kao vazduh, gas ili
sliéno, koje kod 18 izlazi iz bunara 17.
Materijal, koji je na povrsini osu§en, moZe
kod 19 da se oduzima. Da se moze ma-
terijal na povriini jade da susi, i da ga
struja gasa. koja susi, sa sviju strana obu-
hvata, umetnute su prema sl. 4 u bunaru
sprovodne naprave 20 i 21, koje pri pa-
danju materijala kroz bunar proizvode
dobro kotrljanje pojedinih deliéa a time i
sa sviju strana ravnomerno susenje povr-
Sina.

Susenje moze da se vrsi i unekom ve-
likom sudu, koii se trese, ili moze za tu
celj da se upotrebi neka stubljina sli¢na
onoj, prestavljenoj na sl. 2.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje plasti¢nih
masa za kalupljenje i zbijanje, naznacen
time, Slo se roba mece u kalupe u deli-
¢ima kao mala zrna, kojima se na pro-
izvoljan nac¢in da suva povrsina.

2 Poslupak za spravljanje pljosnatih
masa, po zahtevu 1, naznacdena time, Sto
se masa stavl}anjem izmedju dveju ploca
koje se okreéu jedna prema drugo,] pref-
vara u sitna zrna.

3. Postupak za spravljanje plastiénih
masa, po zahtevu | naznaden time, sto
se deli¢i kao mala zrna, prevuku pras-
kastom suvom masom. da se postigne
suva povrsina.

4. Postupak za spravljanje plasti¢énih
masa, po zahtevu | naznaden time, sto
se zrnasta roba podvrgne postupku pa-
danja ili suSenja, kojim se ona sudi samo
po povrsini.

5. Postupak za spravljanje materijala
po zahtevima 1 i 4 naznacen time, sto
se postupak padanja ili suSenje, vrsi u
nekom upravnom bunaru ili u nekom sudu
koji se okrede.

6. Postupak za spravljanje materijala po
zahtoevu 1 do 5 naznacden lime, $lo se za
prorzvodnju punjenja za kalup, razne gus-
tine, mesa materijal razne velidine zrna.

7. Postupak za zbijanje materijala po
zahtevima 1 do 6 naznacen time, slo se
pritisak zbijanja odrzi u kalupu samo za
kratko vreme. da ne moze vlaga iz unu-
trasnjosti delica da prodre kroz tanku,
osusenu, povriinu deliéa.



Ad patent bﬁf?j 3007.
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