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Antoni Eiger, inZenjer, VarSava, Poljska.

Postupak i uredenje za neposredno iskoris¢avanje vodene pare, koja poslaje pri izradi
cementa vlaznim putem.

Prijava od 21. marta 1929.

Poznali postupak sa obrinom peéi i do-
sadanja uredenja za izradu cementa imaju
faj nedostatak, da dimni gasovi, koji pri
tom poslaju, odlaze na visokim temperatu-
rama, usled Cega pomenuta uredenja rade
neekonomicno.

Kod takozvanog suvog postupka moze
se veliki deo ove odvedene toplote isko-
ristiti u kollu za zagrevanje, ali kod vlaz-
nog postupka, koji je skoro kod sviju je-
dini koristan nac¢in rada, gubi se uvek la-
tentna loplota isparene vode, koja se na-
lazi u mulju, ne vodeéi racuna o tome, da
su usled niskih temperalura kollovi veliki i
skupi.

Uporedan pregled toplote kod gore opi-
sanog posfupka dal je u sledeéem:

suv vlazan
Latentna toplota klinkera 29 24
Odlazeéa toplota klinkera 1 1
Sadrzina toplote dimnih gasova
(spya)i .. . R . 97 14
Sadrzina toplote vodene pare — 36
Sprovodenje i zracenje 33 25
1007/, 100"/,
Koristan efekat 29°/, 24/,

1 kgr. klinkera pofrebuje za proizvodenje
1700—2000 kalorija.

Cilj je ovog pronaiaska, da ovaj nedo-
slalak olkloni time, da se isparena voda,
koja se nalazi u mulju, upolrebi za rad u

Vazi od 1. novembra 1929.

parnoj masini, koja radi sa kondenzovanjem,
ili u turbini odn. za druge svrhe.

Nacin rada je sledeci:

Kroz poslednjih 10—15 m jedne obrine
peci, koji predstavljaju takozvanu zonu su-
Senja, prolazi deo (odvojen od oslalog dela
ped¢i ili zajedno izgradeni), namesto gasova,
vrela para sa lemperaturom olprilike 400"
i odgovaraju¢im naponom.

Mulj se uduva u raspraSenom obliku
prethodno zagrejan na 80—100°% pri cem
se prethodno zagrevanje mulja vrsi isto
fako vrelom parom. Menjanjem toplote ispa-
rava voda, koja se nalazi u mulju i sa pa-
rom, koja se upolrebljava za suSenje, sa
temperaturom olprilike 1207, isisava se iz
bubnja pomoéu zgodne naprave, Na faj
nacCin suSena sirovina dospeva dalje u o-
brinoj pec¢i, gde se sinteruje u klinker. Iz
mulja proizvedena para odvodi se odvojeno
od celokupne koli¢ine pare i posle odgo-
varajuéeg pregrejavanja i ¢iS¢enja zahva-
c¢enih delica sirovine dovodi se pogonoj
masini neposredno ili preko Ruths-rezer-
voara, ili se za drugo Sto upolrebljava.

Ostala kolicina pare pregreva se na po-
celnu temperatury, . j. ofprilike na 4007 i
ponovo se upolrebljava za prethodno za-
grevanje mulja, kao i za suSenje islog.

Proces je kontinualan. :

Donji deo peci radi u suvom postupku
i daje gasove, Cija je lemperalura izmedu
700—800°. Ovi gasovi se hlade na vrlo
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niskoj temperaturi (otprilike do 200°%), pri
¢em se mogu upotrebiti.

1. Za prethodno zagrevanje vazduha za
sagorevanje, koji je ve¢ posluZio za hla-
denje klinkera i sudrzi veci deo toplote,
koja izlazi iz klinkera.

2. Za pregrevanje pare za pogon odn.
za proizvodenje.

3. Za pregrevanje pare za suSenje.

Bilans toplote jedne peéi, koja radi po
ovim principima, na 1 kgr klinkera, pod
pretpostavkom da kod razlicitih prenoSenja
toplote 15%/, odlazi na gubitke, izgleda
ovako:

Letantna toplota za obrazovanje

klinkera Sy 4A87Fkall

Toplota, koja izlazi iz klinkera 16

Gubitak u dimnim gasovima . 174

Gubitak pri isparivanju vode itd, 126

Sprovodenje i zraCenje (izvede-

no na osnovu opila) 2897

dakle na klinker 1200 kal.
prema do sada najbolje poslignutih 1700
kalorija (normalno 2000 kalorija)

Koristan efekat 40,6%/,

Osim toga otpada skoro celokupno ure-
denje za kolao, jer je potreban samo ko-
tao sa 30 do 35/, od celokupne potrebne
povrine zagrevanja, da bi mogao raditi.

Jedan primer uredenja predslavljen je na
prilozenom nacriu, na kome sl. 1 pokazuje
presek kroz uredenje, a sl. 2 uzduzan pre-
sek po liniji A—B sl. 4, i sl. 3 uzduzan
presek po liniji C—D sl. 1.

Mulj se sprovodi kroz cev 1 preko za-
grevaca 2 u dobo$ 3 za suSenje, kome se
suproinim tokom dovodi vrela para pomocu
cevi 4. Celokupna koli¢ina pare povucena
je preko komore 5 za paru i ventilima 7 i
8 podeljena na paru za suSenje odn. na
paru za rad. Para za suSenje dospeva
preko cevi 9 do pregrejaca 19 i posle
prolaza kroz isti, ponovo potinje svoj ci-
klus kod 4. Para za rad ide ka pregrejacu

12 i odatle u vod 14 maSine. Suv male-
rijal, koji se pomoc¢u pogodnih naprava iz-
vlaéi iz dobosa za suSenje, dovodi se peci
16 preko suda 15. Gasovi, koji izlaze iz
peci, idu preko dimne komore 17, obilaze
pregrejace 12, 10 i zagreva¢ 2 za mulj i
izvlace se ekshaustorom (vazduSnom crp-
kom) 18 i teraju u dimnjak. Deli¢i prasine,
koji se slazu u komori, ponovo se dovode
u peé¢ pomocu beskrajnih prenosioca 19.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za iskoris¢avanje vodene
pare, koja poslaje pri izradi cemenla vlaz-
nim putem, naznacCen lime, $lo se su$enje
mulja u odvojenim zonama obrine peéi, iz-
vodi vrelom parom (otprilike od 400° C),
a mulj se prethodno zagreje vrelom pa-
rom (olprilike na 80 do 100 C) i pogodno
uvodi u raspraSenom obliku, posle ctega se
isisava para, dobivene isparavanjem vode
iz mulja, zajedno sa parom, koja se upo-
frebljava za su3enje, a od ove isisane pare
jedan se deo, koji odgovara isparenoj vodi
iz mulja, ¢&isti, pregreva i upotrebljava za
druge svrhe, dok se ostala koli¢ina pare
zagreva na pocetnu temperaturu (olprilike
400" C) i ponovo upolrebljava za suSenje
i prethodno zagrevanje mulja.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
Sto se gasovi, koji izvlace iz zone suSenja
sa visokom temperaturom (otprilike 700—
800") iskoriscavaju za prethodno zagreva-
nje vazduha za sagorevanje, za pregrevanje
pare za mas$inski pogon i za proizvodnju
pregrejane pare, polrebne za suSenje u
zoni su$enja pedi.

3. Uredenje za izvodenje postupka po
zahtevu 1 i 2, naznaceno time, $to je po-
slednji deo (u duZini 10—15 m) jedne o-
brine peci izveden kao zona suSenja i ima
narocilo zagrevanje, odvojeno od rosta i
odlazec¢ih gasova, pomocu vrele pare otpri-
like na 400°C.
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