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Predmet ovog pronalaska safinjaya iz-
rada ventilskih kucica od delova cevi ili
drugih cevastih delova, nezavisno od na-
Gina na koji su sami ti delovi bili izradeni.

Roznato je da se ventilske kudice iz-
raduyju pbitno livenjem ili zavarivanjem ili
lemijenjem delova izradenih od metalnog
lima, kojima je dat odgovarajuéi oblik.
Medutim y oba slugaja prilikom izrade na-
ilazi se na izvesne teskoée a vrlo &esto ta-
kvi ventili nisu podesni za visoke pritiske.

Cilj qvog pronalaska sastoji se y izna-
laZenju veoma jednpstavnog i ekonomit-
nog nafina za izradu ventilskih kucica uo-
hicajenih vrsta, $tp ¢e reéi takvih ventil-
skih kucica Ciji ce se oblik taéno pokla-
pati sa oblikom ohi¢nih ventila, ali koje ¢e
hiti izradene od delova cevi abradenih na
qdgovarajucéi nacin. Poznatp je da su me-
talne cevi kakp p pegledu materijala od
kojeg su izradene tako ista i u pogledu
Restypka primenjenog pri njihovoj izradi
naipodesnije kao delovi za izradu ventil-
skih kugica, koje bi hile podesne za visoke
pritiske jer im se lako mogu odupreti bez
deformacija a prema tome ventilske kucice
izradene od takvih delova mnpgo su lake
nego livene kucice a u isto vreme sy mno-
g0 jednorodnije pego kuéice izradene od
delova pripremljenih od metalnih limova.

Pranalazak ¢e se najholje razumeti iz
sledeéeg opisa nekojih nalina njegovog
izvadenja,

SI. 1 pokazuje komad cevi koji se upo-
trebljava za izradu ventilske kucice.

Sl. 2 1 3 pokazuju redom dva stepena
afrade komada cevi pokazanog na sl. 1.

Sl. 4 pokazuje nalin name$tanja pre-
grade u kojoj se nalazj sediSte ventila.

SI. 5 pretstavlja komad cevi a ispre-
kidanom linijom pokazan je nalin proSire-
nja jednog njenog kraja Koje se pravi da
bi se ovaj deo mogao zavariti za ostali deo
ventilske kucice da bi se na taj natin do-
hio yrat koji podrZava ¢asicu ventila.

Slika 6 pretstavlja presek jedne ovalne
ventilske kudice izradene pomodu dva ce-
vasta dela pokazana na slikama od 1 do 5,
pre no §to ¢e se namestiti sam ventil 1
drugi pripadajuéi delovi.

Slike od 7 do 10 pretstavljaju izglede
slicne onima koje vidimo na sl. 11 od 3 do
6 1 iz njih se vidi izrada jedne druge vrste
ventilske kudice.

Slike od 11 do 13 pokazuju izradu ku-
¢ica za ventile drugih vrsti,

Za izradu ventilskih kucdica od komada
cevi upotrebljava se sledeci nacin:

Komad cevi A, sl. 1 do 7, suZava se
na oba kraja na podesan natin, koji se
sastoji u tome $to se cev na podesan nadin
sabija, poSto se prethodno usija do crve-
nog usijanja. Na ovaj nadin dobijaju se ku-
¢ice koje se sastoje iz srednjeg dela A’ ve-
¢er preénika, pri Cemu je ovaj prefnik
uglavnom jednak pre¢niku komada cevi A,
i dveju grana B i B’, sl. 2 i 8, koje su uZe
koliko to treba, nego srednji dea A’

Zatim se od srednjeg dela A’ otseée
jedna kalota tako da se dobija otvor C, sl.
3, ili C, sl. 9, da bi se omoguéilo da se u
srednji deo A’ uvuku delovi na kojima se
nalazi sediSte ventila.

Na slici 4 vidi se zaista kako se pre-
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wrada D zavaruje ili na drugi nacin zalem-
ljuje za unutras$nju stranu ventilske kuéice
K—A'--B’, kao 3$to je to pokazano pod
cznakom Z. Ova pregrada moZe da bude
obitne vrste ili se pak moZe takode izra-
diti podesnim izdubljivanjem plocice lima
i probijanjem otvora u njemu za sediste
ventila S.

Da bi se izradile obi¢ne ovalne ventil-
ske kuéice za ivice otvora C zalemljuje ili
zavaruje zatim vrat koji drzi ¢aSicu ventila
kao Sto vidimo na sl. 6, pri femu se yrat
za sedidte moze dobiti, kao Sto se vidi iz
sl. 5 iz komada cevi E proSirenog na jed-
nom kraju na odgovarajuéi nacin, kao §to
se to vid; kod oznake F, Sada je ventiiska
kudica uglavhom zavrSena i potrebno je
samo dovrSiti nju odgovarajuéim otseca-
njem suvisnih deloya bocnih prikljucaka,
ako bi to bilo potrebno, dodavanjem obo-
da G ili izradom drugih uobitajenih spoj-
nih delova (zavojnog nareza i t.sl) i na-
medtanjem ventilske ¢aSice ili poklopca na
deo E. Po sebi se razume da se ova CaSica
ili poklopac (kojih na sl. nema) moZe na-
mestiti na koji bilo podesan nactin, na pri-
mer pomo¢u zavojnog nareza na vratu E
na koji se navrne donji deo poklopca ili
na taj nadin $to ¢e se na kraj dela E name-
sti obcd, koji se moZe vezati sa sli¢nim
obodom na poklopcu.

Pri izradi ventilskih kuéica sa nagnu-
tim vratom kao §to se vidi na sl. 10 izrada
se vri, kao Sto je vec opisano, na slican
natin kakav je opisan za izradu ovalnih
ventilskih kuéica sa tom jedinom razlikom,
Zto se u ovom slutaju samo sedidte ventila
S prethodno zalemi, bar jednim delom, za
odgovaraju¢i metalni komad T Koji mu
sluzi kao oslonac i Ciji je oblik jednim de-
lom slican unutrasnjem obliku dela A’ za
koji se deo taj komad i zavaruje ili lemi.

Posle toga se gornji deo ventilskog
sediSta S moze zavariti neposredno i za
deo kucice, Vrat kucice dobija se najbolje
na taj nacin, Sto se .kor_nad cevi E suzi na
jednom kraju, kao $to je to pokazano kod
oznake H, pa se otsele koso tako da se
njegove ivice mogu zavariti za ivice ot-
vora C' na delu A'. Zavrina obrada ovakve
ventilske kudice izvodi se na obitan nacin
i-tu nema niteg narotitog Sto bi treba-
lo redi. »

Slike 11 1 12 pretstavljaju kucice Kli-
zedeg ventila i povratnog ventila sa bo¢-
nim priklju¢cima pod pravim uglom, koje
se izraduju obe na sli€ne naline, Kod ven-
tila pokazanog na sl. 12 ogranak B moZe
da se zatvori obodom ili na koji drugi po-
desan nacin,

Sl. 13 pokazuje u vidu primera izradu
jednog automatskog povratnog ventila, ko-

it se-upotrebljava na primer kod viSestru-
kog napajanja. Sama kucica ventila:sli¢na
je ve¢ opisanoj ovalnoj kuéici. Donji deo
vrata F pri¢vri¢enog pod pravim uglom
prema osi ventila (koji odgovara vratu
ventila pokazanog na sl. 6) nosi umesto
toga sediSte §’ automatskog ventila, koje
je nameSteno na obod koji satinjava jed-
nu celinu sa delom F a zavaren je iznutra
za deo kudice A" tako da sacdinjava u nje-
mu pregradu. Na delu F nalazi se takode
i automatski povratni ventil V',

Lako je uvideti, da se uz odgovaraju-
¢e izmene primenom istih nacina izrade
mogu izradivati sve vrste ventilskih kudi-
ca kakve se samo upotrebljavaju u indu-
striji.

Sem toga delovi Koji su malo pre bili
opisani mogu da se izraduju na donekle
druge natine nego S$to su oni koji su ovde
navedeni u vidu primera; tako se na pri-
mer deo E—F (vrat koji drzi poklopac)
moZe da se dobije takode i podesnim su-
zavanjem jednog ili oba kraja komada ce-
vi kao u slu¢aju dela E-——H kod ventila po-
kazanog' na sl. 10. U slucaju kada se cev
suzava na oba Kkraja, ona se preseca u delu,
koji nije suZen tatno popretno pod pra-
vim uglom prema osi, ako se radi o slu-
Caju pokazanom na sl. 6, a koso ako se
radi o slutaju pokazanom na sl. 10, pa se
prema tome iz svakog komada cevi dobija
dva dela E—F, odnosno E—H."

Sem toga vrat E—F kaoji drzi poklo-
pac moze da se izradi i na taj nacin, Sto
¢e se jednom ili viSe delova metalnog lima
da odgovarajuci oblik pa se zatim ivicé sa-
stave naprimer zavarivanjem, :

Zatim se na primer, pregrada moze
napraviti od dela otsetenog od tela cevi
sa suzenim delovima, u ovom slu¢aju ovaj
¢e se deo na jednom Kkraju ostaviti u vezi
sa cevi pa ¢e se posle toga previti u unu-'
trasnjost nesuZenog dela, da bi se u njemu’
pri¢vrstio i obradio do kraja.

Po sebi se razume, da se ove i druge
izmene ne mogu smatrati kao bitne po
ovaj pronalazak i prema tome ostaju u
granicama niZe navedenih patentnih za-
hteva.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za izradu ventilskih Kku-
¢ica od cevastih delova, naznaden time, Sto
se oba kraja (B i B’) komada cevi (A) po-
desne duZine suze, pa se zatim sa srednjeg
dela (A’) koji nije potpuno suZen skine .ili
otsece izvesna kalota tako, da se napravi
boéni otvor (C ili C') pa se u ovaj otvor
uvule deo, koji treba da drzi sediSte ven-
tila i ovaj se deo udvrsti za telo (A’) iznu-



1ra, posle cega se za ivice ovog boctnog
otvora (C ili C) ulvrsti zavarivanjem ili
lemljenjem cevasti vrat suzen ili proSiren
na jednom Kraju.

2) Postupak za izradu ventilskih ku-
¢ica prema zahtevu 1, a narodito za izradu
wovalnih kuéica, naznacen time, $to se za
srednji ovalni deo (A’) koso zavari pre-
grada (D) na kojoj se nalazi sediSte ven-
tila (S).

3) Postupak za izradu ventilskih kuci-
¢a prema zahtevu 2, naznacen time, §to se
pregrada (D) dobija odgovarajuéim ulub-
ljivanjem plocice metalnog lima i buSe-
niem rupe za namestanje sediSta ventila.

4) Postupak za izrady ventilskih ku-
Cica prema prethodnin zahtevima, nazna-
¢en time, $to se na bocni otvor (C iliC")
komada cevi suZzenog na oba Kkraja, zava-
ruje ili na drugi podesan nacin pric¢vriéuje
cevasti vrat (E—F ili E—H), poSto se
prethodno u njega uvuku delovi na koji-
ma se nalazi sediste, pri ¢emu je ovaj vrat
bilo suZen na spoljnom kraju ili proSiren
na unutra$njem kraju (F) koji je zavaren

za ivice otvora (C ili C).

5) Postupak za izradu ventilskih ku-
Cica prema prethodnim zahtevima, nazna-
¢en time, §to se cevasti vrat (E—F ili E——H)
koji treba da posluzi kao oslonac za po-
klopac ventila, dobija podesnim suZava-
njem komada cevi na jednom i na drugom
kraju, posle Cega se taj komad preseca na
dva jednaka dela bilo popre¢no, upravno
na osu cevi, bilo koso nagnuto prema istoj.

6) Postupak za izradu ventilskih ku-
¢ica prema ahtevima od 1 do 4, naznacen
time, Sto se vrat koji drzi poklopac ven-
tila dobija na taj nacin, $to se komadu li-
ma da odgovarajuéi oblik posle Cega se on
zavari,

7) Postupak za izradu ventilskih ku-
¢ica prema prethodnim zahtevima, nazna-
Cen time, Sto se pregrada na kojoj se ma-
lazi sediSte ventila dobija na taj nacin Sto
se kalota sa nesuzenog dela ne otseca pot-
puno nego se ostavi neotsetena na jednom
kraju, pa se posle na podesan nacin savije
i zavari ili zalemi.
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