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Uredjajem za automatsko razvrslavanje
dasaka po dimenzijama, koji sam prijavio,
mogu se razvrstati daske samo jedne du-
zine (uzeo sam normalnu duZinu dasaka)
po debljinama i Sirinama. Ali kako se pri
izradi dasaka kod slrugara dobijaju, osim
dasaka normalne duZine i kratke daske
razlicitih duZina, to je potrebno i te daske
razvrslali po duzinama, debljinama i Siri-
nama.

Razvrstanje kratkih dasaka po deblji-
nama, Sirinama i duZinama, moZe se vr3ili
automaiskim uredjajem, koji je slican pri-
javljenom uredjaju. Da bi se i kratke daske
razvrslale aulomatski po dimenzijama, iz-
nosim kao dopunu ranije priiavijenog ure-
djaja i uredjaj za automatsko razvrstavanje
dasaka po duzinama,

Na nacrlu sl: 1 prikazuje Sematski iz-
gled odozgo jednog dela popreénog tran-
sportera, u kome su ugradjeni aulomali za
razvrstavanje dasaka po duzinama i deblji-
nama, oznaceni u pomenutoj slici sa 1, 2
3, 4,5 6, 7, 8 u jednoj seriji i 9, 10,11,
12, 13, 14, 15, 16, 17 u drugoj seriji i 18
od trece serije automala. Na isloj se slici
vidi i poslednjj par uzduZnih transporlera
T it, koji donose daske na popreéni tran-
sporter. U ovom sluéaju pretpostavljam, da
transporter T donosi daske normalne du-
Zine a Iransporter t kratke daske razlicitih
duzina. Daske normalnih duZina se odnose
desnim delom popreénog transportera a

kratke levim delom, kao'Slo pokazuju stre-
lice, a moZe biti i obratno, Sto zavisi od
prilika. Preuzimanje dasaka od uzduznih
lransportera na poprecni iransporier, vrsi
se po principu, koji je izloZzenu osnovnom
patentu.

Kod ovog uredjaja poprecniiransporter
ima slicnu drvenu konstrukeciju kao i sku-
plia¢ ranijeg uredjaja, samo Sto ima viSe
greda u postolju, da nebipropadale kratke
daske, Ovaj transporter nema samo dva
lanca za odvod dasaka, vec¢ broj lanaca
zavisi od broja duzinskih razlika, na koje
Ireba daske razvrstati U mom primeru
sam uzeno Sest lanaca, koji su oznacenjna
listu VI sl. 19 i 20 sa I I, Ls lo ko L.

U ovaj transprter su ugradjeni u seri-
jama aulomali za razvrstavanje dasaka po
duzinama i debljinama. Svaka serija auloma-
la sluZi za razvrstavanje dasaka jedne duzi-
ne po debljinama, zato je broj serija ravan
broju duZinskih razlika dasaka, na koje ih
treba razvrstalipoduzinama.Svakaserijaima
onoliki broj automata koliki je brojdebljina,
na koje treba daske razvrstali. Svi tockovi
automata jedne serije, oznaceni sa r» po~
redjani su u pravoj liniji, Svaka daljna linija
serije nalazi se blize, za jednu duzinsku
razliku, levoj slrani popre¢nog lransportera.
Prema tome se i Sirina poprec¢nog lran-
sportera iza svake serije automata suzava
za duzinski razmak dasaka a samim lim se
smanjuje broj greda postolje i brojlanaca.

Din. 10.—



Na nacrlu sl. 2 prikazuje izgled odozgo
jednog automata, koji se nalazina svrieiku
serije a sl. 3 njegov izgled sa strane. Na ovim
slikama vidi se zavrSelak lanaca l;; li; lie
lis looil2i poprecnog lransportera za jednu
seriju i pocetak lanaca za sledecu seriju.

Automatski razvrsta¢ je sastavljen od
mehenizma slicnog mehanizmu automata za
odvajanje dasaka po debljinama, prikaza-
nog u osnovnom patentu u sl. 14, 151 16.
Sama se konstrukcija nesto malo razlikuje
od konstrukcije pomenutih aulomata. Ovaj
automatski razvrsta¢ ima samo jedan toc¢ak,
oznaCen u nacrtu sa r,, kojise okrece oko
osovine O,,. Ova je osovina utvriéena u
viljusci poluge p,;. Poluga pu kao Slose
iz sl. 2 vidi, nalazi se na desnoj slrani po-
precnog transportera i iskrivljena je. DuZina
krivine poluge treba da je veca od duzi
nske razlike dasaka. Ova se pcluga okrece
oko nepokretne osovine O.,. Drugikraj po-
luge pu je vezanza osovinu Osna isti na-
¢in kao Sto je prestavljeno na listu Vsl
15 osnovnog patenta, samo §to se regu-
lisanje visina tocka r: vr3i poroduzavanjem
ili skracivanjem poluge p;, pomocu zavrinja
oznacenog u sl. 3 sa q. Na kraju osovine
O= a suprotno pravcu klapni ks priévrs-
éena je poluga sa tegom G'. Ovaj teg sluzi
kao protivieg klapnama i toCku r: i moZe
se pomeranjem udeSavali.

Svi uzduZni dovodni transporleri posla-
vljaju daske na popreéni transporter tako,
da su krajevi postavljenih dasaka prema
levoj sitrani popre&nog transporlera, na
gredi oznacenoj u sl. 1 sa g,. Sve daske,
odnose lanci popreénog transportera po-

mo¢éu guraca (mitnemera) m, sl. 2 i 3, koji
idu uporedo, do automata za razvrstavanje
dasaka po duZinama i debljinama. Krajevi
dasaka s desne slrane popreénog Irans-
portera nailaze na tockove aulomata i to
najduze daske:na'tofkove prve serije, te
¢e se automatski odvojiti prvo najdeblje,
pa sve tanje i tanje daske., Kraée daske
¢e pro¢i pored toCkova prve serije, jer
ih nec¢e dosegnuli, ali ¢e naici pod toékove
druge serije gde ¢e se razvrstati kao i
prve a jos kraée .idu pod lockove Ireée
serije i.t.id.

Prilikom ‘razvsirvanja‘dasaka podiZzu se
klapne ks pojedinih automata i daske sléte
niz strmu rayan P: na nacin kao Sto je
opisano u osnovnom patentu.

‘Patentni. zahtev:

Uredjaj za automatsko razvrstavanje da-
saka po dimenzijama po osnovnom patentu
br, 11076, naznadéen time, 3to se na po-
precnom lancanom Iransporteru nalazi po-
Ireban broj automata za odvajanje dasaka
po debljinama, rasporedjen u serijama
takc, da su toCkovi r: automata jedne
serije u pravoj liniji, te automali le serije
odvajaju' daske po debljinama samo jedne
duzine, dok se razmak od greda g. i prave
linije, po kojoj su poredjani to¢kovi svake
sledeée serije, smanjuje 'za duZinsku raz-
liku dasaka le svaka sledeca serija auto
mata odvaja po debljinama sve kraée i
krace daske.
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