UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 72 (5)

Akciova spolenost diive Skodovy zavody v Plzni, Praha i Ing. Pantofliek
Bohdan, Plzei — Lochotin, C. S. R.

Zrono sa vodiljom,

Prijava od 28 septembra 1935.

Vazi od 1 septembra 1936.

Naznadeno pravo prvenstva od 4 oktobra 1934 (C. S. R.).

Za vodenje i centrisanje zrna se uop-
ste upotrebljuju vodiljni i centriSuéi pr-
steni ili omoti, koji okruzuju stvarno zrno
i obrazuju narociti povrSinski sloj oko
stvarncg zrna, koji se izvodi iz odgova-
rajuceg metala.

U ovom cilju najviSe upotrebljavani
bakar ili bakron bogate legure pruZaju
istina izvesnu odredenu Kkorist njihovom
plasticnoscu i srazmerno malim tvrdinama
pri utiskivanju u Zljebove u zrnu, ali u cevi
se bakar veoma lako liZe i ispunijuje cev;
gvozde pak bez ugljenika, koje je pogla-
vito upotrebljavano za vreme rata kao
zamena bakra, pri utiskivanju u Zzljebove
cevi srazmerno se znatno otvrdnjava, koja
je nezgoda 1stina delimitno otklonjena
naro¢itim nacinom izrade upotreblienog
evozda, ali ipak pokazuje veoma veliko
abanje cevi, narocito usled nepovoljnih
prilika trenja.

Nezavisno od toga su svi postojedi
nacini izrade prevlacenja ili omotavanja
Zrna veoma zametni, skupi i neprakticni,
nar_r_n“:ito pak pri utiskivanju ili umeStanju
valjanjem trake il t. sl. znatno se pogor-
favaju mehani¢ke osobine upotrebljenog
materijala time, Sto se materijal znatno
otvrdnijava.

Sve ove nezgode se otklanjaju ovim
prc.nalaskom, DO 1(0jern se za vodenje zrna
u cevi u osnovi upotrebljava meSavina
sitnozrnih. ili u vidu praha, raznih metala,
minerala odnosno mineralnih materija,
bez obzira na to, da li je ova vodilja obra-
zovana iz traka, omota ili iz samog zrna,

pri Cemu se iskoriScuju materije niskih
taCaka topljenja ili tacaka (temperatura)
zavarivanja za vezivanije, zavarivanje od-
nosno lemljenje ili sinterovanje daljih de-
lova takve meSavine i time se iskoriséuju
za postizanje Zeljene cvrstoce i odrzavanje
u sastavu, koje se osobine jo§ mogu pove-
¢ati dodavanjem dodataka koji izvode de-
zoksidisanje ili koji sprecavaju oksidisanje,
kao na pr. boraksa, cinkovog hlorida ili t.
sl. Na ovaj nadin se postize kompaktna i
porozna masa, koja je sastavljena iz odre-
denih tesko topljivih delova, koji se pro-
zimaju i okruzuju lako topljivim ili zavar-
liivim delovima, kKoji se staraju za potreb-
nu vezi.

Odgovarajuc¢im izborom razli¢itih ma-
terija i njihovih mesavina mogu Zeljeni
ranosi biti raspodeljeni na ove materije.
Take je na primer jedan od dodataka ka-
rakterisan sposobno3¢u za lako deformi-
sanje, Cime se prouzrokuje lako utiskiva-
nje trake, a drugi je dodatak zatim karak-
terisan veoma dobrim osobinama trenja
u cev_i{, zatim treci sluzi ciljevima podma-
zlvanja.

Vidi se, da je za ove ciljeve podesan
¢itav niz metala i legura, u pogledu tvr-
dine pocinju¢i sa gvoZzdem i zavr3avajudi
sa olovom, kao i razli¢ite mineralne mate-
rije, kao na pr. azbest, talk, grafit i t. sl.,
koje se, nezavisno od podesnih mehanickih
osobina, odlikuju naroditim povoljnim
osobinama trenja i podmazivanja. Izvode-
njem takvih vodilja u sunderastom ili po-
roznom vidu postize se kako laka sposob-
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nost za deformisanje, odncsno plasticnost,
tako i elasti¢nost.

Sto se tice samog izvodenja, mogu iz
mesavine ovih materija presovanjem i za-
grevanjem na temperaturu ili iznad tem-
perature topljenja ili zavarivanja dove-
dene materije u pitanju da budu izvedena
proizvoljna tela, cevi, prsteni ili t. sl., Koji
sluze za ovu vrstu dodirivanja ili joS bolje
mogu trake, prsteni, omoti itd. koji ovde
dolaze u obzir, da se neposredno u teénom
ili plastiénom stanju nanose na zrno od-
nosno mogu biti i na zrnu obrazovani.
Nekoliki prakticni primeri izvodenja pro-
nalaska pokazani su na sl. 1 do 6 priloZe-
I:0g nacrta.

Tako se u primeru prema sl. 1 gde
na primer zrno 1 treba da bude snabde-
veno jednom trakom 5 pokazanog oblika,
traci dodeljuje njen oblik i cva se unosi
u Zljeb 4 neposredno kao mesavina 6 u
vidu praha, presovanjem pomocu patrice
7 u matricu 3 uz jednovremeno ili nakna-
dno zagievanje matrice 3 ili neposredno
zagrevanje prstena 5 iznad temperature
tepljenja ili sinterovanja veznog elementa
ili veznih elemenata reda elemenata mesa-
vine 6.

Ipak prsteni mogu biti izvedeni i hlad-
nm puten, narocito kod upotrebe amal-
gama metala koji dolaze u obzir kod me-
favine. Kao vezna sredstva mogu takode
biti upotrebljeni i kitovi razli¢itih sistema
i principa. Zrna mogu takode biti snabde-
vena {rakama i omotima neposrednim ob-
livanjem metalima ili njihovim legurama.

Jedan u osnovi druk¢iji na¢in poka-
zan je na sl. 2, gde se u obzir dolazedi ele-
rienti meSavine nanose na zrno neposre-
dno u teénom polu¢vrstom ili ¢vrstom u
vidu praha stanju pomoéu rasprasivata 8,
9, 10, 11 itd. Ovim se rasprasivatima od-
govarajuéi metali dovode na pr. u teénom
obliku ili u vidu kakve Zice 12, a Cvrste
materije se pak neposredno namotavaju
na zrno u vidu kakve Zice ili se praSenjem
nancse u vidu praha ili emulzije u odgo-
varajuci #ljeb 4 zrna 3, pri &emu se zrno u
ovom cilju poestavlja u obrtno leZiste 13
koje se nalazi na osovini 14 i obrée se
umerenom brzinom. Na ovaj se nadin na-
rotito lako postiZe sunderasti sastav trake
ili vodilje zrna

Sto se uopite tile Zljebova 4 ili povr-
Sine zrna, ovi mogu u cilju bolje sposob-
nosti odrzavanja u celini na proizvoljan
podesan nacin biti snabdeveni kakvim tan-
kim slojem Zeljenog metala, dakle biti
metalizovani i to ili u toploti ili hladnim
putem pomocu galvanizovanja. Takode i
pojedina zrnca metala meSavine mogu po
svojoj povrSini biti snabdevena tankim

slojem kakvog proizvolinog drugog me-
tala, narocito metala koji ima jednaku ili
vecu topljivost, no §to je ima metal koji
sluzi za vezu dodataka drugih metala ili
legura, koje se sadrze u meSavini. Da bi se
zatim postigla belja sposobnost odrzava-
iija u celini traka, omota ili t. sl. sa zrnom,
kerisno je da se povrSina zrna, Zljebova
za trake i t. sl. veStacki uveéa na odgova-
rajuci nacin.

Nekeliki primeri, koji pokazuju ve-
Statko uvecanje povrsine Zljebova poka-
zani su na sl. 3 do 5.

U primeru prema sl. 3 Zljeb 4 je po-
mocéu rebara 15 izmenjen u oblik ceSlja,
Cime se pruza dcvolina pevrsina za dodir
sa trakama 5.

Slicno izvodenje je pokazano na si. 4.
Kod oveg su izvodenja rebra jos snabde-
vena dubckim brazdama 16, kao $to se fo
vidi na sl. 5, koja pokazuje delimican pre-
sek kroz zrno na mestu dodira.

U primeru prema sl. 6 rebra 15 koja
prelaze u cStre ivice strée za izvesnu meru
17 preko povrSine zrna, odnosno i preko
povrsiine vodiljne trake tako, da se i ova
rebra malo utiskuju u zavojicu cevi i tako
imaju cilj struganja.

Patentni zahtevi:

1) Zrno sa vodiljom, naznaceno time,
fto su traka, prsten, omot ili samo zrno,
koji dolaze u obzir za vodenje ili za cen-
irisanje zrna izvedeni iz mesavine razlici-
tih zrnastih ili u vdu praha metalaili le-
gura i minerala ili drugih materija, koje su
zajedno na proizvoljan nacin vezane.

2) Zrno sa vodenjem po zahtevu 1,
naznaceno time, Sto se koriste materije
nizih temperatura topljenija ili zavarivania
za vezu ili sinterovanje delova daljih ma-
terija.

3) Zrne sa vodiljom po zahtevu 11 2,
naznateno time, Sto se zagrevanijem, pri
Jednovremenom presovanju ili po preso-
vanju, iznad temperature toplienja ili za-
varivanja materija namenjenih za vezu, a
naprotiv ispod temperature topljenja ili
zavarivanja osnovnih materija, postiZe
veza svih materija i na ovaj nadin prsten,
cmot ili t. sl. po izboru pritiska i doda-
taka izvodi ili 4 homogenom, sundera-
stom ili poroznom obliku.

4) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
3. naznaceno time, $to su osnovne mate-
rije, u datom slucaju i mineralni dodatci
u zrnastom obliku metalizovani kakvim
metalom koji sluzi za vezu ili kakvim me-
talom nize temperature topljenja od vez-
nog metala. ,

5) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
4, naznaceno time, $to su kao sastavni de-
lovi meSavina, koje sluZe za izvodenje pr-



stenova, omota itd.,, upotrebljeni amal-
gami odgovarajuéih metala ili metala koji
dolazi u cbzir, odnosno Kkitovi razli¢itih
sistema.

6) Zrna sa vodiljom po zahtevu 1 do 5
naznaceno time, $to su vodiljni ili centri-
Suéi prsteni, omoti itd. izvedeni nanoSe-
njem odgovarajucih materija u rasprase-
nom ili u ¢vrstom obliku.

7) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
6, naznateno time, Sto su vodiljni, centri-
Suci prsteni, omoti itd. izvedeni nanoSe-
njem metala ili njihovih legura, u te¢nom
ili plastitnom stanju, na telo, ili jezgro
Zrna.

8) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
7. naznaceno time, Sto su zljebovi za pr-
stene, povrSina zrna ili jezgra za omotal
metalizovani kakvim metalom jednake ili
nize temperature topljenja ili zavarivanja
na metalu, koji su naneSeni ili koji obra-
zuju komponente zrna, iz kojih su prsteni,
omoti ili t. sl. izvedeni.

9) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
8, naznaceno time, $to se povrSina Zlje-

bova, zrna, jezgra itd. uvecava na podesan
nacin, na pr. izvodenjem brazdi, Zljebova,
zaseka, izupfenja, rebara itd.

10) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
9, naznaceno time, S$to se povrdina Zlje-
bova, zrna, jezgara snabdeva nablizo po-
stavljenim tankim rebrima.

11) Zrno sa vodiljom po zahtevu od
1 do 10, naznafeno time, Sto rebra koja
prelaze u oStre ivice strée preko povriine
zrna, odnosno preko povrSine centrifuce
trake.

12) Zrno sa vodiljom po zahtevu | do
11, naznaceno time, §to za mefavinu upo-
trebljeni metali ili legure u vidu praha bi-
vaju dobivani raspraSivanjem iz tetnog
stanja pomocu struje podesnih gasova,
para ili te¢nosti.

13) Zrno sa vodiljom po zahtevu 1 do
12, naznaceno time, $to se meSavinama
metala i materija, koje sluZe za izvodenje
vodilje za zrno dodaju dodatci, koji spre-
Cavaju oksidisanje ili koji deluju dezoksi-
disudi.
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