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Poboljsani postupak za proizvodenje blokova gvozda i produkal od islog.

Prijava od 15. maja 1925.

Ovaj se pronalazak odnosi na poboljSa-
ni postupak za proizvodenje ,blokova gvoz-
da“ 1. j. jedne vrsle vrlo preciséenog gvoi-
da, koje je proizvedeno u te¢nom stanju i
sliva se, za razliku od predasSnjih meloda
prikupljanja produkala, u jednu testaslu ma-
su posle precéiséavanja.

Prakiicno proizvodenje preciscenog gvo-
ida u izvesnom stanju precidcenosii odno-
sno elemenlarnog gvozda kakvog poznalog
materijala u irgovini, poznalo je u praksi,
a ovaj pronalazak se odnosi na postupak
proizvodnje iz koje se dobija veca jedno-
obraznosi, bolja konlrola i manja cena iz-
rade nego Sto je lo bilo pronadeno u do-
sadanjoj proizvodnji jako precii¢enog gvoz-
da.

Na$ pronalazak se odnosi na ujednaca-
vanje mase i precis¢avanje do izvesnog
slepena koji ¢e biti docnije obelezen. Isio
se tako odnosi i na upravljanje rcdukcije
(dezokmddcue) i odsfranjivanje gasova iz
mase i na narocite posiupke koji, kad se
to Zeli, daju ,blokove gvozda“ pored o-
stalog vrlo pogodne i za primanje emalja.

Oprema poirebna za proizvodnju mekog
¢elika na olvorenom ognjisiu upoirebljuje
se i ovde samo Slo loZisle mora bili tako
konsiruisano, da moze razvili vrlo visoko
temperafuru i intenzivan rad.

Da bi se dobila velika ekonomiénosi, ma-
sa za obradu treba da sadrzi 30 do 407/,
po tekini sirovog gvoizda a ostatak mozZe
biti od starog (lomljenog) gvozda.

Sirovo gvozde ne Ireba da ima viSe od
19, mangana i 0.05%, sumpora.

Staro gvoide treba da je siromasno u

ugljeniku i, kao $to se zna, Slo leZe L j.

Vazi od 1. septembra 1925.

Slo vece specilicne leZzine za razliku od
starog gvozda koje je lako i ¢ini veliku ma-
su neznalne leZine.

Lako gvozde koje ima veliku zapreminu
zahteva mnogo duze vreme za obradu, Sto
ima svoje nezgode za odr?avanje povoljnih
temperalurskih okolnosti i izaziva nenor-
malne gubiike usled oksidacije. Pored loga
gasovi koji proizilaze iz goriva nemaju do-
voljno prostora za cirkulaciju za vreme
stapanja mase a isto tako deSava se i ne-
zeljena apsorbcija sumpora kad ga ima u
gasovima gorivom proizvedenim. TeZe gvoz-
de ne izlaze materijal ovim rdavim uslo-
vima.

Masa malerijala, kome se dodaje oko

9/, dobrog kre&njaka (prvensiveno 95/,
CaCO,) slapa se na loZistu ognjista pod-
lozenog podesnim gorivom. Dobro sloplje-
na masa lreba da ima pel slotih od jednog
procenta ugljenika u slopljenom slanju.
Svaki veéi procenal ugljenika, kad ve¢ na-
slupi slapanje, zahleva prelerano dodavanje
gvozdene rude prouzrokuju¢i nepolrebno
povedanje zapremine, kvarenje podloge i
zidova lozisla i produzenje jako foplog
stanja.

Kad je masa slopljena dalje se precisca-
vanje vrsi poviSavanjem temperalure i do-
datkom gvozdene rude. MeSanje u bazenu
treba izbeéi, jer je lo jedno od sredstava
za redukciju ugljenika. Visak gvozdene ru-
de, preko 6°, mase melala, treba izbega-
vali posio ¢e, kao Slo je napomenuto, zgu-
ra komplikovali analizu, kvarice se zidovi
loZidta i povrh toga konirolisanje reduko-
vanja (dezoksidacije) postaje vrlo tesko.

PreciS¢avanje treba da bude upravljano
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po opilu prema kome lreba masa da sadr-
zi ugljenika, mangana, silicijuma, sumpora
i fosfora do 0.14°/, ili manje od ukupne
sadrzine. Temperalura lozista treba da se
odrzava na visini za vreme izrucivanja.
Melaina masa je za to vreme vrlo mirna
sa malim komeSanjem zgure po povrSini.

Kad jedan opit pokaze da temperatura
u loZidtu nije podesna za izrucivanje u ka-
lupe, mogu se dodali vece kolicine sirovog
gvozda a temperalura se mora odrzali na
visini za jo§ pola Casa pre probanja. Lo-
z'Ste se ne mora prazniti sve dok reakcije
koje ima da uéini sirovo gvoide ne budu
zavrsene.

zruéivanje se moZe vrsiti pomodu jed-
nog lonca ali da okolni uslovi budu takvi,
da se metal iz istog moze izruciti u kalup
za blok na temperaturi oko 1593°C. Jedna
praklicna meloda za odredivaje najnize gra-
nice temperature za izlivanje sastoji se u
tome, Slo ne treba dopustili da se u loncu
razvije kora inace malerijal nece biti dobar.

Eliminacija gasova i dezoksidacija mase
ireba da se svrii u loncu. Aluminijum je
vrlo podesan metal za redukeciju i kad se
on slavi taéno proporcionisan u stopljeni
melal u loncu i konlrolise kljuanje gaso-
va, dobija se zdrav blok bez gasnih mehu-
ra i rupa.

Dodavanje aluminijuma je vrlo vaino, ali
se ne moZe dali jedan definitivan procenal,
jer ¢e isf zavisii od mnogo okolnih u-
slova, kao 3lo je na pr. brzina dejstva lo-
ziSla, facna priroda aluminijuma, sadrzina
rmangana u masi i sve osiale podrobnosli
koje prate melalourske operacije. Kao pri-
mer mi moZemo upotrebiti 0.536 kg. na
1000 kg. mase u loncu ali ove razmere
lreba da se prilagode pojedinaénim okol-
nostima.

Holi¢ina aluminijuma koji [reba dodati mo-
Ze se ulvrditi posmalranjem rezultata na gor-
njim povrSinama blokova posSto se sivrdnu.

Operalor ¢e tu nac¢i pravac i mociée
odrediti koli¢inu koju treba dodali prema
specijalno formiranim blokovima S3lo ¢emo
ovde opisali. {ad je blok stvrdnut u kalu-
pu on itreba daima jedan specijalan izgled
gvozdenog bloka $!o ¢e reci da na gornjoj
povrsini bloka jedan manje ili viSe debeo
rub ireba da se pruza unaokolo prema
stranama kalupa i da obrazuje jedno udub-
ljenje. U kalupima normalne veli¢ine rub
treba da je 2,5 do 6,3 cm debeo. U unu-
iraSnjosti zalvorenog ruba dubina udublje-
nja treba da je ravna izuzevsi centar u ko-
me je vrlo cesio oblik kupasi ako je ka-
lup sirok.

Da bi se razjasnilo 3to bolje kako izgle-
daju gorrje povrSine blokova, kojima je do-
davana ili nije dodavana potrebna koli¢ina

aluminijuma, pozivamo se na priloZene na-
crle koji pokazuju razne lipitne primere
ovih gornjih povrsina u vertikalnom preseku.

Kad je dodala dovoljna koli¢ina alumini-
juma gornja povrsina bloka moZe na pr.
izgledalti kao 3lo pokazuje sh 1, na kojoj
je dubina udubljenja 7,62 cm a debljina
ruba je 25 ecm.

Sliéno tome u sludaju jednog Sirokog
bloka kao Slo pokazuje sl. 2, debliina ruba
udubljenja mozZe biti 51 cm a dubljina
10,2 cm sa jednim cenftralnim konusom u
sredistu.

S druge strane posto je bilo dodalo ne-
dovoljno aluminijuma, udublienje, kao Sto
pokazuje sl. 3, ima dubinu velu od 15,2
cm ili kao na sl. 4, punoca ruba je manja
od 1,5 cm. Ova dva bloka su nedovoljno
redukovana.

Ali ako se doda suviSe aluminijuma, u-
dubljenje je manje od 51 cm kao 3lo se
vidi na sl. 5, iii na sl. 6 debljina ruba je
veca od 6,3 em ili kao u sl. 7 gde u op-
Ste nema ruba. Ova Iri bloka pokazuju pre-
komerno redukovanje.

Kalup za blok ireba da se zagreje pre
izlivanja metala u njega. lznad 2690°C bilo
bi mnogo toplo; treba da je kalup loliko
zagrejan da u svojoj unuilraSnjosli nema
vlage. Temperalura kalupa treba samo da je
toliko visoka da nema vlage .unulra ali da
se kaiup mozZe ovlad dodirnuli prsiom.

QOdredujuéi 0,14°/, kao najvisu graznicu
za melaloide mi ne zelimo da se ba$ sirik-
tno pridrzavamo ove granice ali dajemo
ovaj procenat kao jedan koii je naden da po-
desno sluZi u metalourskim operacijama i
daje najbolje rezullate sa najvecom jedno-
obraznoscu pri upolrebi.

Ako se loziste tako upravlja da manga-
na u masi ima ispod 0,04°, od vkupe sa-
drzine (najbolje u blizini 0,02°, ili jos i
manje), i ako se kontroli5e dodavanje alu-
minijuma a femperalu sliSavanja da je ista
kao 3to je naznaleno, nadeno je da delo-
vi izradeni kovanjem ili valcovanjem od da-
tog bloka imaju povrdine vrlo povolijne za
primanje staklas'og emalja.

Operator koji Zeli da izradi blo: gvozda
podesan da od njega izradeni predmeti
primaju emalj ima da se rukovodi iskljuci-
vo mikroskopskim ispitivanjima i da vidi da
li povrSina njegovog poslednjeg lista ili
plote ima mnogobrojne podjednako pode-
ljene ftragove ili mrlije od gvoida oksida.
Ovaj oksid prema na3oj teoriji stapa se sa
emaljem pri staklaslom emaljiranju, $to da-
je najzatvoreniji i najotvoreniji povr3inski sloj
od svih melala koji su nam poznali. Ako
list ima ploca, nema opisani izgled i ireba
malo izmenili dodavanje aluminijuma a da
se pri tom dobije polpun manganski osta-



tak. Normalno, manganski osfatak ¢e bili
manji od onog koji bi se pojavio da su
svi metaloidi rasporedeni sa gore datom
raspodelom.

Kad je gornja povrina bloka takva kao
Slo je opisano i kad su ispunjeni uslovi
vidljivosti oksida, sadrzina gasa u komadu
bice tako mala da se ne razvija nikakav
mehur ispod staklaste prevlake za vreme
jakog grejanja pri procesu emaljiranja.

Patentni zahtevi:

1. PoboljSani postupak za proizvodenje
blokova gvozda po melodi olvorenih ognji-
§la, naznaCen fime, Slo se ognjiSie puni
jednom mesavinom sirovog i starog gvoida
(staro gvozde u vecini) i kre¢njaka ili dru-
gog podesnog lopitelja, Sto se materijal
podvrgava relativno visokoj temperaturi i
dodajuéi gvozdenu rudu povisava tempera-
tura, (masa poslaje siromasna u ugljeniku
kad se dodaje u sloplijenom stanju), pro-
duzujuéi zagrevanje dok se ne dobije masa
sa 0.14"/, ili manje sadrzine u agregatu uglje-
nika, silicijuma, mangana, sumpora i fosfora;
slo se zalim melal slavlja u jedan livacki lo-
nac dodajuéim u dok je u stoplienom stanju
kakav redukujuci ageno u srazmernoj koli-
&ini, kao %to je aluminium, da bi se iza-
zvano kljucanje i iskljucili gasovi i najzad
se izliva u kalup na takvoj lemperaluri da
se spreci hvalanje kore u loncu.

2. PoboljSani poslupak za izradu bloko-

va gvoida prema zahtevu 1, naznalen fime,
§to je slaro gvoizde, koje se dodaje, siro-
masno u ugljeniku i 3lo je velike gusline.

3. PoboljSani postupak za izradu bloko-
va gvozda prema zahlevu 1, naznacen lime,
3o je sadrZina mangana u masi 1°/, a sa-
drzina sumpora 0.05°/, ili manje.

4. Poboljsani poslupak za izradu bloko-
va grozda naznaCen time, Stc se stopljeni
melal ubacuje u lonac na takvoj iempera-
turi da se moze iz istog izlili u kalup na
temperaturi oko 1.593°C.

5. Poboljsani postupak za izradu bloko-
va gvozda prema zahtevu 1, naznacen time,
Slo je kalup zagrejan, pre izlivanja stoplje-
nog melala u isli, na temperaturi iznad la-
¢ke vlainosti ali ne preko 26G°C.

6. Poboljsani blok gvozda nacinjen od
mesavine sirovog i starog gvoida (slarog
gvozda u vecini), naznacen lime, $lo sadr-
zi pored gvozda drugih materija priblizno
oko 0.14%,, s tim da zadrZanog mangana
ima manje od 0.04°, i mrlje gvozda oksi-
da da budu lako raspodeljene da se mogu
opazali pod mikroskopom.

7. Poboljsani blok gvozda po zahlezu 6,
naznacen lime, 5to njegova gornja povrsi-
na ima rub visine u glavnom 2,5 cm do
6,3 cm koji ograni¢ava jednu depresiju
dubine 51 cm. do 15,2 cm.

8. Poboliéani blok gvoida veéih dimen-
zija preme zahlevu 7, naznacen lime, Sto
pored ruba i depresije ima i jedno konic-
no ispupcenje u sredini depresije.
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