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Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft, Diiseldorf, Nemacka.
Jednodelni koturasti tofak, ¢&iji je koturasti deo izveden talasasto u aksialnom pravcu.

Prijava od 24 januara 1933.

Vazi od 1 maja 1933.

TraZeno pravo prvenstva od 10 marta 1932 (Nemacka).

Jednodelni, u aksialnom pravcu talasa-
sto izvedeni koturasti tolkovi izradivam
su do sada tako da se je stalno menjala ne
samo dubina talasa, ve¢ i zakrivljenost ob-
lika talasa, na razlic¢itim radialnim dalji-
nama od srediSta Kotura, tako da su se pri
izradi takvih kotura iz kovanog materija-
la presovanjem, prethodno ravno izvalja-
nih komada za obradu morali ovi komadi
u kalupima za presovanje pretvarati u ta-
lasaste oblike; izrada narocitih presujucih
kalupa bila je usled stalnog menjanja du-
bine talasa i menjanja krive talasnog ob-
lika vrlo zametna i skop¢ana sa velikim
trofkovima, jer se je ona morala vrSiti
rutno, ili postupkom punktiranog frezova-
nja, a nije se moglo vrsiti stalnim skida-
njem strugotina maSinskim putem na na-
¢in postupka Kopiranja,

Ovaj nedostatak treba da se ukloni ovim
pronalaskom na taj nacin, $to se dubina
talasa jednodelnih koturastih tolkova, ili
tome sli¢nih komada za obradu, kod kojih
je izmedu glavtine i naplatka nalazeéi se
koturasti deo u aksialnom praveu istala-
san, odnosno naizmenitno presavijen na
jednu i na drugu stranu, ostavlja na svima
mestima jednako velika i $to je oblik krive
talasa na svima mestima jednak, pri emu
prema napolje rastuée duZine talasa bwaj_u
postignute ukljudivanjem prema napolje
stalno rastuéih (veéih) ravnih delova. _

Razume se, da pronalazak nije ograni-

¢en samo na pune koture, vec se prote-
Ze i na takyve komade za obradu kod Kojibh
se stvara zbicama sli¢ni oblik na taj nacin,
sto se iz kimpelovanjem obrazovanih KruZ-
nih sektora isecaju klinasti delovi, pri Ce-
mu se to isecanje vrsi pre ili posle kimpe-
lovanja.

Novim oblikom kotura postiZe se to, da
se talasi za presovanje Koturastih tocko-
va ili tome sli¢nih komada za obradu slu-
zec¢ih kalupa mogu proizvoditi stalnim ma-
sinskim skidanjem strugotina primerice
pomocu vertikalno na talase izvrienog
frezovanja, prema postupku kopiranja, ta-
ko da se time zagarantuje znatno smanje-
nje tro¥kova proizvodnje, a prema tom
i pojeftinjavanje gotovih produkata.

Na nacrtu je pokazan jedan primeri¢ni
oblik izvoednja pronalaska, gde u Kotura-
sti deo koji osim S-oblika talasanja u ra-
dialnom praveu ima takode izvedeno i ta-
lasanje u aksialnom praveu.

Sl. 2 je presek prema kruZnoj liniji II-II
iz sl. 1 a sl. 3 je presek prema kruZnoj li-
niji -1 iz sl. 1.

Oba preseka pokazuju da je dubina ta-
lJasa i na svim koncentriénim Kkrugovima,
na razli¢nim radialnim wudalienostima od
srediSta, svuda ista i da se kriva talasa od
tatke 2 do tatke 3 isto tako jednako pro-
teze kao i kriva talasa od tatke 4 do tad-
ke 6.

Talasna duZina, koja postaje veéa od u-

Din. 15.



nutra prema napolje postiZze se ukljuciva-
njem prema spolja uvek sve velih ravnih
delova 5.

Sl. 4 pokazuje u poveéanoj srazmeri pre
sek jednog dela tako istalasancg kotura,
sa kalupom, koji sluzi za proizvodenje ak-
sialnog oblika talasa. Gornjim kalupom 7 i
donjim kalupom 8 biva najpre prethodno
ravno izvaljani kotur (kao $to je to crti-
cama pokazano i oznaceno sa 9) naizme-
ni¢no pritiskivan na jednu i na drugu
stranu, kako to pokazuju oblici 10 i 11, na
sl. 4, Iz sl. 4 se osim toga vidi da je dubi-
na talasa 1 na svima mestima jednako ve-
lika, tako da se kalupi mogu izradivati
masinskim skidanjem strugotina na primer
frezovanjem prema postupku kopiranja.

Bitnost pronalaska hecée se nhi%ta izmeni-
ti ako se na mesto pokazanih oblika izvo-
denja totkova, kod kojih je venac totka
pomoéu stiskanja ulvricen za naplatak, u-
potrebe t. zv. puni totkovi sa u smislu
pronalaska izvedenim oblikom kotura, to

jest tockovi, kod kojih se venac tocka veé
nalazi na naplatku.

Patentni zahtevi:

1. Jednodelni koturasti tocak, ¢iji je ko-
turasti deo, izmedu glavéine i naplatka, iz-
veden talasasto u aksialnom pravcu odn.
koji je naizmeni¢no presavijen na jednu i
na drugu stranu, naznacen time, Sto je du-
bina talasa na svima mestima jednako ve-
lika.

2. Jednodelni koturasti to¢ak prema zah-
tevu 1, naznalen time, 8to je kriva talasa
jednaka na svima mestima pri ¢emu préma
napolje rastuée talasne duzine bivaju po-
stignute uklju¢ivanjem prema napolje ra-
stu¢ih ravnih delova.

3. Kalup za izvodenje jednodelnih kotu-
rastih toc¢kova, prema zahtevima 11 2, na-
znalen time, §to se njegovo talasanje iz-
raduje masinskim skidanjem strugotina,
primerice pomocu vertikalno na talasanje
izvedenog frezovanja prema postupku ko-
piranja.
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