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Ovaj se pronalazak odnosi na pobolj­
šani točak centrifugalne vrste za bacanje 
sredstava ili materija za brušenje, sagrađen 
za prinudno bacanje zrnastih brusečih de- 
lića, kao što su pesak, celične dramlije, 
metalni opiljci i slično, brzinama koje su 
dovoljne za čišćenje i glačanje metalnih 
predmeta, kao što su odlivci, kovani ko­
madi, poluge, limovi i t. si.

Dosada su postojali točkovi za čišče­
nje pomoću sredstava za brušenje, u ko­
jima su se ova sredstva dovodila u po­
prečnom smislu preko bočne ivice lopatice 
u aksialnom pravcu. Ovo je imalo za po- 
sledicu ozbiljno kvarenje lopatice i sred­
stva za brušenje. Sem toga pri ovakvom 
načinu dovođenja sredstva za brušenje 
teško je da se na putanju lopatice izbaci 
malo veća količina sredstva za brušenje 
i prema tome je bilo neophodno potrebno 
da se točak ograniči na jednu ili najviše 
dve lopatice za bacanje, što je imalo za po­
sledici! odgovarajuće smanjenje sposobno­
sti čišćenja. Pri dovođenju sredstva za bru­
šenje u poprečnom pravcu preko bočnih i- 
vica lopatica kretanja sredstva za brušenje 
mora da bude pfomenjeno u pravcu duž lo­
patice i ova promena pravca ne može da 
bude izvedena bez i.zvesnog oštećivanja su­
protne strane lopatice ili bočnog zida to­
čka, što, pored toga, kvari i samo sredstvo 
za brušenje i izbacuje točak iz dinamičke 
ravnoteže. Sem toga, pravac letenja izba­
čenog sredstva za brušenje nije se mogao 
u dovoljnoj meri kontrolisati tako da je 
bilo znatnog razbacivanja sredstva za bru­
šenje po obimu točka, gde ono ne vrši ni­

kakav rad. Ponekad je u cilju upućivanja 
sredstva za brušenje u izvesnom određenom 
pravcu točak snabdeven branikom ili oklo­
pom, koji se pružao oko jednog dela to­
čka, ali se ovaki branici ili oklopi brzo u- 
nište ako o njih udara malo veća količina 
sredstva za brušenje. Točkovi za čišćenje 
pomoću brusečih materija koji su dosada 
upotrebljavani imali su još i taj nedosta­
tak, što se sredstvo za brušenje nije ra­
spoređivalo ravnomerno po celoj površini 
koju treba obraditi, tako da svi delovi ko­
mada koji se obrađivao nisu bili čišćeni u 
istom stepenu.

Prema ovom pronalasku predviđa se 
jedno bacajuće kolo koje se nalazi u sredi­
štu točka koji se može obrtati i koji ima 
lopatice za bacanje sredstva za brušenje 
raspoređene radialno oko bacajućeg kola 
ili bacača. Bacač je sagrađen tako da do­
zvoljava da se u njega uvedu velike ko­
ličine sredstva za brušenje. Bacač baca 
sredstvo za brušenje napolje uglavnom duž 
lopatice i na put njenog obrtanja sa tak­
vom brzinom da se sredstvo za brušenje 
lako hvata na unutrašnjem kraju lopatice 
bez ikakve štete po lopaticu ili po samo 
sredstvo za brušenje. Točak je sagrađen 
tako da celokupna količina sredstva za bru­
šenje ograničena je obrazima lopatice koja 
ima oblik oluka ili slova U i koja se može 
lako izvaditi i zameniti. Na taj načn je 
postgnuto neograničeno trajanje stalnih 
delova točka. Potpuno upravljanje bače­
nim sredstvom za brušenje, koje će uči­
niti nepotrebnim svaki oklop oko točka za 
davanje pravca, vrši se pomoću cevastog
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dela za upravljanje koji opkoljava bacaju- 
će kolo i snabdeven je otvorima za izlaz 
sredstva za brušenje, koji mlaz sredstva za 
brušenje upućuju u uzdužnom pravcu na 
putanju lopatice tako da točak može da 
baci nekoliko puta veću količinu sredstva 
za brušenje nego što je to kod do sada 
sagrađenih mašina bilo moguće. Kavno- 
merna raspodela sredstva za brušenje o- 
stvaruje se na taj način, što se otvoru za 
iziaz sredstva za brušenje daje oblik niza 
razmaknutih otvora čije se površine poste­
peno povećavaju. Jednostavnim udešava- 
njem dela za upravljanje može se postići 
da sredstvo za brušenje bude bačeno na­
više, naniže ili horizontalno.

Da bi se ovaj pronalazak što potpuni­
je razumeo i lako izveo, on će sad biti o- 
pisan potpunije s pozivom na priložene 
crteže koji u vidu primera pokazuje ra­
zna njegova izvođenja. Slika 1 je izgled 
točka u sklopljenom stanju, pri čemu su 
izvesni delovi isečeni u cilju što jasnijeg 
prikazivanja konstrukcije. Slika 2 poka­
zuje izgled točka pokazanog na sl. 1 sa 
strane. Slika 3 je poprečni presek točka 
po liniji 3—3 označenoj na slici 1. Slika 4 
je uvećani presek po liniji 4—4 označenoj 
na si. 1. Slika 5 je perspektivni izgled lo­
patice za bacanje sredstva za brušenje, 
ko ja se može skinuti i zameniti. Slika 6 je 
perspektivni izgled cevastog dela za u- 
pravijahje, pomoću kojeg se upravlja prav- 
cein u kojem se sredstvo za brušenje ba­
ca, a Slika 7 je šematski izgled, koji poka­
zuje pravac kretanja sredstva za brušenje 
bačenog iz točka, kada je ovaj snabdeven 
delcih za upravljanje pokazanim na sli­
ci 6.

Slične oznake označavaju slične de- 
IbvĆ na svim slikama u crtežima i na ra­
znim meštima u opisu.

Točak obično ima zidnu okruglu 
ploču 1 sa zadnje strane i zidnu okruglu 
ploču 2 Sa prednje strane, koje su poveza­
ne većim brojem uglavljenih valjkastih de- 
lova 3. Uglavljeni valjkasti delovi 3 imaju 
tanje krajeve 8, koji ulaze u odgovaraju­
će otVbte u okrugloj ploči i naslohe 7, koji 
zadržavaju okrugle ploče 1 i 2 u odre­
đenom razmaku. Okrugle ploče 1 i 2 mo­
gu biti čvrsto vezane za tanje krajeve 8 
tvrdim Ifemljenjem ili zavarivanjem ovih 
deiova, kao što je to pokazano pdd ozna- 
kohi '9. točak je namešteh ha vratilo 4, 
koje se rtlože obrtati i koje ima slavinu 5, 
spojenu zavrtnjima 6 sd pločom 1. Lopa­
tice za bacanje b protežu se od obima to- 
čkh unutra skoro do same ose Obrtanja, 
obrazujući ovde središnu komoru c. Lopa­
tice se najradije nameštaju tako da njihova 
bacajući površina leži u rhdialndm pravdi,

ali lopatice mogu i da odstupaju od ovog 
pravca ako se to želi. Svaka lopatica iz­
rađena je od tvrdog materijala otpornog 
prema abanju i ima dno 100 i obraze 101 
tako da obrazuje deo u obliku oluka, koji 
je prilagođen da sredstvo za brušenje za­
drži u sebi prilikom njegovog kretanja 
po površini oluka. Obrazi lopatice 101 
najradije se usade u odgovarajuće žljebo- 
ve 11, izrađene u bočnim zidnim pločicama 
totčka 1 i 2. Zavrtnji 31, koji se mogu va­
diti i koji imaju konusne krajeve 32, 
štrče kroz bočne zidne ploče 1 i 2 i zaka- 
čuju zadnju površinu lopatica b da bi za­
držali lopatice u određenom položaju u 
točku, a obraze 101 uprli u naslone 11. 
Svaka od lopatica može da bude snabdeve- 
na udubi jenjem u vidu žljeba 102, u koje 
ulazi konusni kraj zavrtnja 31.

Cevasti deo za upravljanje 10, koji 
može da ima na svom unutrašnjem kraju 
unutra okrenuti obod 13, ulazi u sredi­
šnu komoru c. Deo za upravljanje 10 na- 
mešten je nezavisno od točka na podesni 
oslonac 14. Bacajuće kolo namešteno je u 
delu za upravljanje i najradije se učvrsti 
za točak da se obrće zajedno sa njim. 
Bacač ima zadnju bočnu ploču 15 i prednju 
bočnu ploču 16, koje su spojene većim bro­
jem radialno postavljenih lopatica za da­
vanje pravca 17. Pomoću zavrtnja 18 u- 
vrnutog u ploču za centriranje pričvršćenu 
za zadnju ploču 1 pomoću zavrtanja 2l 
bacač niože da bude vezan sa bočnim zid­
nim pločama tako da se sa njima obrće. 
Sredstvo za brušenje pada iz dovodne cevi 
50 u bacač kroz veliki otvor 22 u središtu 
prednje bočne ploče bacača 16. Sredstvo 
za brlišeiije pada u radialnom pravcu pre­
ko sprovodnih lopatica 17 i zatim biva 
zavitlano u cevasti deo za upravljanje 10, 
da bi iz istog izašlo kroz otvor O. Sred­
stvo za brušenje biva izbačeno znatnom 
silom kroz izlazni otvor o i preko unutra­
šnjih krajeva lopatica b bude bačeno na 
piit njihovog obrtanja. Lako je uvideti da 
pošto se bacač obrće skoro istom brzinom 
kao i unutrašnji krajevi lopatica, sredstvo 
ža brušenje kreće se mirno prema površini 
lcipdtiče koja Se približava, bez udara koji 
bi mogao da bude štetan po lopaticu ili 
po sredstvo za brušenje. Prilikom kretanja 
preko površine lopatice sredstvo za bruše- 
ftje Stiče ižvesan zamah i biva izbačeno 
velikom silom sa spoljnog kraja lopatice. 
Udesa vanj ćhi položaja otvora za pražnje­
nje (3 može se upravljati i udešavati pravac 
kretanja sredstva za brušenje izbačenog 
iz točka. Deo za upravljanje 10 može da se 
obrće da bi se izlazni otvor mogao dovesti 
na potrebno mesto.

Celokupna dužina izlaznog otvora O



izinerena po obimu određuje dužinu puta­
nje koju zasipa bačeno sredstvo za bru­
šenje. Međutim kada je predviđen samo 
jedan izlazni otvor znatne dužine za bru­
šenje ne raspoređuje se ravnomerno po 
celcj radnoj površini W. pronađeno je da 
se ova teškoća može savladati na taj na­
čin što se izlazni otvor sastavi iz niza od- 
vojnih otvora O,, O.,, Oj i Oa u delu za 
upravljanje, kao što je to podrobnije po­
kazano na slikama 1, 6 i 7, pri čemu se po­
vršina ovih otvora povećava postepno i- 
dući u pravcu obrtanja točka. Ovaj že­
ljeni rezultat može se teorijski objasniti 
na sledeči način. Obraćajući se naročito 
slici 7 lako je primetiti da sprovodne lo­
patice bacajućejj' kola 17 pri svom obrta­
nju u pravcu satne skazaljke prolaze preko 
otvora O, prouzrokujući time izbacivanje 
izvesne količine sredstva za brušenje iz 
ovott otvora. Da bi se odgovarajuća koli­
čina sredstva za brušenje izbacila iz otvora
O. potrebno je da ovaj ctvor bude veći 
po površini pošto je sprovodna lopatica 
bacača već izbacila jedan deo svoje količi­
ne sredstva za brušenje kroz prethodni o- 
tvor ili otvore. Menjajući na taj način 
površinu otvora O,, O.,, Oj i O, može se 
postići izbacivanje odgovarajuće količine 
iz svakog otvora. Pod istim radnim okol­
nostima postoji određena srazmera izme­
đu položaja koji zauzimaju otvori na delu 
za upravljanje i tačke izbacivanja sredstva 
za brušenje iz točka. Iz toga slednje da 
sredstvo za brušenje izbačeno kroz otvor 
O, pašče na putu a, i da će prema tome 
sredstvo za brušenje izbačeno kroz otvore 
O,, 0:! i 04 pasti na putevima a„, a:, i a.,. 
Veličina površine svakog od raznih otvora 
podesna za postizavanje ravnomerne ra- 
spodele sredstva za brušen je po radno j po­
vršini W može se lako odrediti ispitiva­
njem za svaku posebnu vrstu sredstva za 
brušenje koje se ima upotrebiti.

Važno je da se cela količina sredstva 
za brušenje izbačenog kroz otvor za u- 
pravljanje O zadrži u lopaticama u obliku 
oluka. Obraćajući se slici 3 lako je uvideti 
da ploča za centriranje 19 ulazi u sre- 
dištlu komoru c za veličinu skoro jednaku 
debljini obraza 101 lopatice. Kada se lopa­
tica za bacanje b nalazi u radnom položaju 
njen unutrašnji kraj upire se u obim ivice 
35 ploče za centriranje čime se uvučeni 
položaj lopatice za bacanje ograničuje i 
centrira. Ploča za centriranje 19 pruža se 
preko unutrašnjeg obraza lopatice za ba­
canje i sprečava sredstvo za brušenje u u- 
vlačenju između lopatica i zadnje bočne 
zidne ploče 1. Unutrašnji kraj lopatica 
skošen je na mestu obeleženem brojem 
105 približno pod uglom 45°, obrazujući

na taj način oštru ivicu koja preseca ili 
prekida mlaz sredstva za brušenje da bi se 
sprečilo razbacivanje srdstva za brušenje 
po točku.

Unutrašnja površina prednje bočne zi­
dne ploče 2 može takode da bude zaštiće­
na ed oštećenja sredstvom za brušenje 
pomoću kružne obloge 40 koja opkoljava 
cevasti deo za upravljanje 10 i pričvršćena 
je za prednji zid 2. Obloga 40 je kružnog 
oblika i leži tesno uz prednji obraz 101 lo­
patice da bi se na taj način sprečilo uvla­
čenje sredstva za brušenje između obraza 
lopatica i bočne zidne ploče 2. Obloga 
može da bude izrađena od gume ili drugog 
materijala otpornog prema abanju, a mo­
že da se zadrži na svom mestu pomoću 
metalnog prstena 43 koji je pričvršćen za 
prednji zid 2 pomoću zavrtanja 44. Prsten 
43 može da bude snabdeven obodom 45 
koji je okrenut napolje i koji pruža na­
knadnu zaštitu čeonoj površini točka. O- 
bloga 40 stoji tesno uz spoljnu površinu 
cevastog dela 10, isključujući ili smanju­
jući na taj način u velikoj meri rasipanje 
sredstva za brušenje koje bi inače moglo 
da se izvuče iz mašine između cevastog 
dela za upravljanje 10 i bočne zidne plo­
če 2.

Bočne zidne ploče 1 i 2 mogu da budu 
izrađene od čelika otpornog prema ja­
kom habanju, a svaki delić sredstva za 
brušenje, koji bi mogao da otskoči od 
radne površine W ili koji bi mogao da leti 
iza koje od bacajućih lopatica, kao što 
je to pokazano na si. 7, biće poduhvaćen 
sledećom bacajućom lopaticom i bačen na 
radnu površinu bez ozbiljne štete po stal­
ne delove točka.

Spojni usađeni valjkasti delovi 3 po­
vučeni su sa obima točka unutra tako da 
ne pretstavljaju nikakvu prepreku, koja bi 
sprečavala deliće sredstva za brušenje koji 
otskaču ili zaostaju da budu poduhvaćen! 
i bačeni sledećom lopaticom, koja nailazi.

Neznatno povećana istrošenost jedne 
ili druge strane točka dovoljno je ponek- 
da da telo ko je se ovako brzo obrće izbaci 
iz dinamičke ravnoteže. Neuravnoteženost 
dolazi kao posledica kada srdstvo za bru­
šenje iskvari jednu stranu lopatice za ba­
canje više od druge. U slučaju kada se lo­
patice nejednako abaju najbolje je da se 
izvade sve lopatice i da se zamene novim 
doteranim i uravnoteženim lopaticama. 
Stare, delimično istrošene lopatice mogu 
da se sačuvaju i docnije da se doteraju 
prema drugim lopaticama sve dok se ne 
prikupi doterani skup delimično istrošenih 
lopatica. Ove delom istrošene lopatice 
mogu zatim da se postave u mašinu.

Slika 7 pokazuje točak, koji može da



ima prečnik oko 60 sm. i može da radi sa 
oko 2200 obrta u minutu. On .je opremljen 
delom za upravljanje od 10—12 sm. u 
prečniku, koji je snabdeven raznim otvo­
rima O,, 0„, Os i 04, kroz koje se izba­
cuje sredstvo za brušenje. Tačka izbaciva­
nja menja se, razume se, sa dužinom lopa­
tica koje bacaju sredstvo za brušenje kao 
i sa brzinom obrtanja točka. Ako se u 
delu za upravljanje naprave dva odgovara­
juća odvojena izlazna otvora, mogu se 
istovremeno čistiti dve odvojene površi­
ne. Koji bilo broj površina koje treba o- 
brađiti može se čistiti jednim istim točkom 
ako se za svaku površnu koja treba obra­
diti predvidi izlazni otvor koji će se tako 
rasporediti da svaki otvor baca sredstvo 
za brušenje u jednu tačku g'de će ono u- 
darti u željenu površinu. Mašine sa dva ili 
više izlaznih otvora u komori za upravlja­
nje mogu se sa uspehom upotrebiti za či­
šćenje cevi, kotlova, limova, kovanih i li­
venih delova, brama i drugim metalnih 
predmeta, koji imaju dve ili više površina 
koje treba očistiti.

Mašina je udešena za više raznih svr­
ha i radiće uspešno i sa vlažnim ili mokrim 
sredstvom za brušenje, koje pretstavlja 
stalan izvor teškoće tamo gde se upotreb­
ljava oprema sa vazdušnim duvaljkama. 
Mašina se može namestiti na svako pogo­
dno postolje ili se pak može pridružiti ka­
kvoj bilo napravi za prenošenje ili dobošu 
za čišćenje. Mašina je izrađena od malog 
broja delova, može se jevtino izraditi i 
sklopiti, čvrste je i trajne konstrukcije, 
skoro najjednostavnija u radu, zaprema 
malu površinu i veoma je uspešna u dej­
stvu.

Patentni zahtevi:

1. Mašina za bacanje sredstva za bru­
šenje sa brzinom eksplozije tako da sa 
uspehom može čistiti tvrde predmete, koja 
sadrži lopatice za bacanje, koje se pru­
žaju iz središne komore napolje, i sredstva 
u ovoj komori, udešena za upravljanje 
sredstva za brušenje u određenom pravcu 
na put obrtanja pomenutih lopatica i sko­
ro duž istih, naznačena time, što lopatice 
za bacanje imaju površine koje su popre­
čno udubljene ili imaju oblik oluka.

2. Mašina prema zahtevu 1, u obliku 
točka za bacanje sredstva za brušenje, u 
kojem su lopatice koje to sredstvo bacaju 
učvršćene između obrtnih graničnih bo­
čnih zidova tako da se iz istih mogu iz­
vaditi i zameniti, naznačena time, što se 
ove lopatice pružaju radialno od središne 
komore napolje prema obimu točka.

3. Mašina prema zahtevu 1 ili 2, koja

sadrži obrtni bacač udešen za bacanje sred­
stva za brušenje napolje na put obrtnih 
lopatica za bacanje i koja ima otvor u sre­
dini u koji se dovodi sredstvo za bacanje, 
naznačena time, što pomenuti bacač ima 
sprovodne lopatice koje se pružaju u ra­
dialnim pravcima i koje su raspoređene 
između graničnih bočnih zidova.

4. Točak za bacanje sredstva za bru­
šenje prema kojem bilo od zahteva 1—4. 
koji sadrži deo za upravljanje koji ima ci­
lindričan zid i ulazi u središnu komoru i 
koji u pomenutom zidu ima izlazni otvor 
za izručivanje sredstva za brušenje kroz 
ovaj otvor na unutrašnje krajeve lopatica, 
naznačen time, što je pomenuti deo za u- 
pravljanje snabdeven nizom razmaknutih 
otvora u njegovom zidu usled čega sred­
stvo za brušenje bačeno iz točka raspore­
đuje se jednako po površini koju treba ob­
raditi i o koju sredstvo za brušenje u- 
dara.

5. Točak za bacanje sredstva za bruše­
nje prema zahtevu 4, naznačen time, što 
razmaknuti izlazni otvori imaju širinu u 
pravcu ose točka koja nije veća od širine 
kanala obrazovanog svakom lopaticom, 
tako da se cela količina sredstva za bruše­
nje upućuje u granice lopatica u obliku 
oluka i nema dodira sa bočnim zidovima 
točka.

6. Točak za bacanje sredstva za bru­
šenje prema kojem bilo od zahteva 1—5, 
naznačen time, što ima ploču za centri­
ranje pričvršćenu za bočni zid točka, koja 
pretstavlja uporište za unutrašnje krajeve 
lopatica koje se mogu izvaditi, čime se od­
ređuje tačan položaj lopatica nameštenih 
u točak.

7. Točak za bacanje sredstva za bru­
šenje prema zahtevu 6, naznačen time, 
što ima oblogu pričvršćenu za spoljni bo­
čni zid točka i udešenu za upućivanje sred­
stva za brušenje dovedenog u središnu ko­
moru u granice lopatica u obliku oluka i 
bez dodira sa susednim zidovima točka, 
koji bi njih mogao oštetiti.

8. Točak za bacanje sredstva za bru­
šenje prema zahtevu 4 ili 5, naznačen time. 
što su otvori u zidu dela za upravljanje 
raspoređeni u izvesnom međusobnom ra­
zmaku na izvesnom delu ovog zida i što 
se površina ovih otvora povećava u pravcu 
obrtanja točka.

9. Točak za bacanje sredstva za bru­
šenje prema zahtevu 1 ili 2, naznačen ti­
me, što svaka od lopatica u obliku oluka 
ima skošeni unutrašnji kraj da bi čisto pre- 
secala mlaz sredstva za brušenje da bi se 
otklonila mogućnost udaranja delića sred­
stva za brušenje u unutrašnji kraj lopatice 
i njihovo otskakanje unutra.
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