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Poznato je spravljanje obojenih pre-
vlaka na magnezijumu i magnezijumovih
legura pomocu obrade sa povoljnim tec-
nostima za bajcovanje. Kao kupatila za
umocenje preporucena su uz ostala, zaki-
seljeni neutralni ili i alkali¢ni rastvori bih-
romata, od Kkojih imaju prvenstvo rastvo-
ri sa azotnom Kkiselinom. Cesto se dodaju
soli teSkih metala za spravljanje odrede-
nih tonova boja na povrsini metala.

Pokazalo se, da prilikom obrade mag-
nezijumovih legura sa pcznatim Kupatili-
ma za bajcovanje, naroc¢ito sa kiselim ras-
tvorima bihromata, nastaje izuzetno velika
potrosnja kemikalija, tako da u kupatilu
vrlo brzo nastupaju promene stupnja aci-
diteta i koncentracije bihrcmata, Osim to-
g€a nastupa u zakiseljenim Kkupatilima do-
sta Jak napad na povrSinu metala, koju
treba bajcovati, pri Cemu se oslobadaju
nitrozni gasovi iz ¢esée upotrebljenih ras-
tvora azotne kiseline. Uz nastojanje, da se
navedeni medostaci otklone, trebalo je re-
siti zadatak, da se nade postupak, kod ko-
leg se pomocu kupatila za bajcovanje sa
odredenim hemijskim sastavom a bez na-
roCitih dodataka postiZu na povrini me-
tala po mocguéstvu mnogi tonovi boja.

Predmet predlezeceg pronalaska jeste
postupak za obojenje magnezijuma i mag-
nezijumovih legura, dejstvom rastvora ¢i-
ste hromne kiseline u vodovodnoj vodi,
pri ¢emu se koncentracija hrommne kiseli-
ne u vodi krec¢e u granicama od 1—10 g/lit.
U cilju dobivanja ¢vrsto hvatajucih i lepo
obojenih slojeva, preporucuje se, da se ne

dopuSta da sadrzina hromne kiseline u

* rastvoru prelazi oko 4 g u litru,

Protivino  rastvoru, koji se sastoji iz
40%0-ne azotne kiseline i kalijevog bihro-
mata (u litruy 500 cm® 40%0-ne HNOs,
500 cm? H20, 180 g Ko Cr:07) ne nastaje
0,4%s-nim kupatilom hromne kiseline (4 &
CrOs u litru) prakticki napad na metal,
koji treba bajcovati, kako je to vidljivo
iz sledeée tablice. Neznalno povecavanje
tezine pri primeni rastvora hromne Kise-
line prouzrokuje bajcovani sloj, taloZen
na povrsini metala.
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Pomocu cistog rastvora hromne Kise-
line spravljeni slojevi daleko su madmoc-
niji u pogledu zastite povrSine metala pre-
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ma Korodirajuéim uticajima od prevlaka,
dobivenih pomocu kiselih rastvora bihro-
mata za bajcovanje. Razliku bajcovanih
magnezijumovih legura, primenjenih u cb-
liku lima, u pogledu njihovih otpornosti
prema koroziji od dejstva vode, pokazuje
sledeca tablica. Prema ovoj, pri primeni
bajca hromne kiseline, izbegava se rastva-
ranje bitnih, praktitki u cbzir dolazecih,
koli¢ina magnezijuma, prilikom procesa
bajcovanja.

Trogs | UGubitak tezine i g/m# povrsine |
_]’_cgule__ A posle 48 casova
Azotno kiselasti Baic hromne
bajc bihromata kistline
19/, Zn, 6%y Al Tl 2.8
0,59/, Mn, 5.2 2.2
ostatak Mg 6.2 | 1,8
2%, Mn, 0,39/, Si 7.4 ; 1.2
nstatal Mg 4.2 0.05
3.6 0.5

Narocita prednost primene Ciste hrom-
ne kiseline fezi u vanrednoj maloj potros-

nji hemikalija prilikom bajcovanja. Moglo |

se analiti¢cki dokazati, da se na 1 m® povr-
Sine lima kod trajanja umocenja od 30 se-
kundi potroSe od azotno kiselastog bajca
500 g HNOs (40%0-ne) 1 3 g KaCra07, dok
kod predlezeceg postupka sa rastvorom
hromne kiseline ustanovljena je potresnja
ad samo 1,1 ¢ CrOs/m? kod trajanja umo-
¢enja od 4 minuta.

Prema visini temperatura kupatila me-
nja se ton boje sloja izradencg na povr-
Sini metala i to ton boja ma slojevima baj-
covanja, dobivenim na magnezjumovim
legurama kod 20°C, jeste priblizno zut kao
mesing, dok se kcd viSih temperatura do-
bivaju tamniji tonovi boja. Treba paziti na
to, da se viSom temperaturom smanjuje
trajanje umocenja u cilju postizanja ¢vrsto
hvatajuce besprekorne prevlake, tako da
ista kod 4 minuta pri 20°C pada na pri-
bliznp 1'/2 minut pri 100°C. Pcgorsanje
odrzljivosti i ¢vrstode hvatanja ne nastu-
pa kod slojeva povrsina, dobivenih pri vi-
8im temperaturama, imajuéi u vidu sma-
njeno trajanje dejstva.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za obojenje magneziju-
ma i magnezijumovih legura putem baj-
covanja, naznafen dejstvem vodenog ras-
tvora hromme Kiseline na metal, pri ¢emu
sadrZina rastvora na hromnoj kiselini iz-
nosi u litru 1—10 g, prvenstveno 4 g.

2.) Postupak po zahtevu 1, maznacen
time, da se u cilju dobivanja razlicitih to-
nova obcjenja primenjuju temperature
kupatila, koje leze izmedu temperature
prostora (oko 20°C) i temperature klju-
¢anja.



