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Pronalazak se odnosi ma cev praZnje-
nja, koja ima bar jednu katodu i dve ne-
grejane elektrode i koja je narocito po-
desna za upotrebu u vezivanjima za viso-
kofrekventno prenoSenje.

Novi napretci u visokofrekventnim ve-
zivanjima, n. pr. kod televizionih prijemni-
ka su ponovo ulinili veoma aktuelnim pro-
blem, da se izvedu cevi koje su u Sirokoj
frekventnoj oblasti podesne za pojacanje
veoma visokih frekvenci., Takvi se zadatci
na primer javljaju kod kakvog pojativaca
u televizionom prijemniku, kod kojeg se
u jednom ili viSe stupnjeva cevi mora po-
jacavati kakav frekventni opseg izmedu
60 Hz i 2 megaherca.

Do sada poznati tipovi cevi praZnjenja
nisu potpuno zadovoljavajudi za ove cilje-
ve. Glavna nezgoda ovih cevi sastoji se u
tome, $to se kod veoma visokih frekvenci
moZe posti¢i samo srazmerno malo poja-
¢anje. Ova se nezgoda uslovljava visokim
elektrodnim kapacitetima cevi i sa time u
vezi paralelnim vezama. Dalja nezgoda
kod upotrebe poznatih vrsta cevi u ultra-
visokofrekventnim vezivanjima postaje u-
sled raspodeljenog induktiviteta elektrod-
nog sistema, narocito katodnog dovodni-
ka; ovi induktiviteti uvecavaju Stetno dej-
stvo elektrodnih Kkapaciteta.

Pronalasku je cilj, da naroditom kon-
strukcijom dalekoseZno smanji veli¢inu e-
lektrodnih kapaciteta i raspodeljenih in-
duktiviteta. Pri tome sposobnosti za opte-
recenje anode i kakve u datom sludaju po-
stojece zaklanjajuée reSetke ne treba da
se nalaze i suviSe ispod odgovarajudih

vrednosti drugih cevi, da bi se obezbedila
dovoljna strmost karakteristike i dovoljno
pojacanje.

Pomenuti se ciljevi postiZu po prona-
lasku time, $to kod takve cevi za praZnje-
nja sa bar jednom reSetkom, sa prednoScu
pak sa bar dve reSetke izmedu Kkatode i
jedne spoljnje elektrode, bar je jedna di-
menzija povriine ove spoljnje elektrode
manja od polovine odgovarajuée razmere
prikladne potpune elektrodne povrdine i
sto ova spoljnja elektroda ima od svih o-
stalih elektroda, a u datom slucaju i od
povrsina sprovodnika neposredno vezanih
sa njima, odstojanje vece od polovine u-
kupnog odstojanja pomenute spoljnje e-
lektrode od katode, tako da je smanjen
kapacitet izmedu spoljnje elektrode i svih
spomenutih ostalih elektroda; pri tome se
moZe spoljnja elektroda obrazovati prven-
stveno iz sprovodnika u vidu trake i to:
ili kao naslaga na unutrasnjoj povrsini va-
kumskog suda ili od ovog odvojeno kao
narociti elektrodni elemenat.

Korisno je s obzirom na Zeljeno sma-
njenje kapaciteta, ako je Sirina ove trake
jednaka samo izvesnom, male vrednosti,
razlomku od aksijalne duZine katode. Kod
jednog odredenog oblika izvodenja cevi
po pronalasku je za hvatanje elektrona,
koji prolaze pored uzane anode, na unu-
traSnjoj povrsini vakuumskog suda sa obe
strane anode predviden sloj male sprovod-
ljivosti. Otpor ovog sloja moZe biti veoma
veliki; u idealnom sluéaju bi on trebalo da
ima sprovodljivost, koja je upravo dovolj-
na, da spre¢i obrazovanje negativnog po-
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vriinskog punjenja na unutradnjoj povr-
S§ini vakuumskog suda; pri tome je prak-
ticno moguce, da se otpor tako izabere,
da od anode najdalje nalazecée se ivice slo-
ja imaju katodni potencijal, dok je anoda
sprovodljivo vezana sa njoj susednim de-
lovima sloja. Anoda moZe u ovom slucaju
leZati direktno na unutra$njem zidu suda,
koji nosi sprovodljivi sloj. Potencijalni pad
je duZ sloja u blizini anode strm a zatim
postupno blaZiji do ivica odrZavanih na
katodnom potencijalu. Srednji potencijal
sloja je tada malo pozitivan u odnosu
prema katodi i negativan u odnosu prema
anodi; time se proizvodi neka vrsta hva-
tajuce resetke, i inafe uobifajena hvata-
Juca reSetka moZe katkada izostati, tako,
da se elektrodni kapaciteti cevi dalje sma-
njuju. Otpor sloja moZe biti odrZavan zna-
tno vedim no njegova kapacitivha reak-
tanca u odnosu na katodu, tako, da sloj
izmedu anode i katode uvodi dopunsku
sprovodnu vrednost, koja je u uporedenju
sa sprovodnom vrednosti anodnog kapa-
citeta zanemaruju¢i mala.

Izvodenje elektrodnog sistema moze se
ostvariti na taj nalin, da se duZina svih
dovodnika prakti¢no smanji na minimum
i da je njihovo rastojanje jednog od dru-
goga maksimum. Anoda se zavrSava jed-
nom malom kapom na strani suda, koja
je postavljena Sto je mogude dalje od do-
vodnika upravljajue elektrode, koja se
zavrSava kapom na kraju suda. Cev moZe
bez teSkoda biti tako izvedena, da se moZe
snabdeti kakvim normalnim podnoZjem.
Pronalazak je u sledecem bliZze opisan u
odnosu na slikama pokazani primer izvo-
denja.

Na sl. 1 je pokazano vezivanje jednog
pojacivaca, da bi se sa viSe jasnoce moglo
govoriti o problemu koji treba da se reSi
cevlju praZnjenja po pronalasku. Veziva-
nje sadrzi jednu pentodnu cev 10, &ijim se
ulaznim elektrodama, i to katodi 11 i u-
pravljajucoj reSetei 12 dovodi naizmeniéni
napon 13; izlazno kolo cevi je vezano sa
anodom 14 i vodi od kraja otpora 15 pre-
ko kondenzatora 19 ka ulaznoj reSetci sle-
deée cevi 16. Izlazni kapacitet cevi 10, u-
lazni kapacitet cevi 16 i raspodeljeni ka-
pacitet sprovodenja voda moZe se sve za-
jedno zamisliti u vidu jednoga izmedu a-
node 14 i katode 11 cevi 10 crtasto ucrta-
nog kondenzatora 17. Dejstvo ovog kapa-
citeta na pojafavajucu snagu cevi 10 moZe
na poznat nacin biti delimi¢no ili potpuno
kompenzovano uvodenjem induktiviteta 18
podesne veli¢ine na red sa spreZnim otpo-
rom 15. Upravljajuéa reSetka cevi 16 je na
poznat nadin preko odvodnog otpora 20
uz meduukljulenje kakve baterije za pred-

napon vezana sa katodom. Zaklanjajuéim
reSetkama i anodama obe cevi se podesni
radni naponi dovode od priklju¢nika

sle SR

Kod jednog takvog poznatog pojala-
vajuéeg vezivanja se pojafanje cevi 10 u-
glavnom odreduje odnosom strmosti ka-
rakteristike cevi 10 prema ukupnoj izla-
znoj sprovodnoj vrednosti (to je sprovo-
dna vrednost izlaznog kola, na kojoj cev
radi), pri ¢emu se sprovodna vrednost o-
brazuje iz vektorske sume sprovodne vre-
dnosti izmedu anode i katode, sprovodne
vrednosti spoljnjeg optere¢enja i slepe
sprovodne vrednosti ukupnog kapaciteta
paralelne veze. Jasno je, da ova kapacitivna
komponenta sprovodne vrednosti raste sa
frekvencom i odgovarajuéi povecava ukup-
nu sprovodnu vrednost, tako, da se pojaca-
nje cevi sa povecavanom frekvencom sma-
njuje, jer se izraz za sprovodnu vrednost
nalazi u imenitelju izraza za pojacanje
cevi. Ako se sad Zele da pojacaju frekven-
ce u veoma Sirokoj frekventnoj oblasti,
to ovo smanjenje snage pojacivaca pri po-
rastu frekvence u radnoj oblasti ne sme
prevazi¢i izvestan odredeni procenat mak-
simalne snage pojacivaca, koja se dobija
pri najniZim frekvencama oblasti. Svagda
dopustena veli¢ina smanjenja pojatanja
zavisi naravno od nadina primene jednog
takvog vezivanja.

Iz ovih rasmatranja izlazi, da se u veo-
ma velikoj meri Zeli, da se za ove zadatke
upotrebi cev, koja ima veliku strmost ka-
rakteristike anodne struje u zavisnosti od
napona reSetke i pri tome ima veoma mali
kapacitet izmedu elektroda. Ali se jo§ iz
jednog drugog razloga Zeli, da kapaciteti
izmedu elektroda cevi ne prekorace izve-
sne odredene maksimalne vrednosti. Kod
na sl. 1 pokazanog pojafivata kapaciteti
vezivanja i cevi u svakom pojatavajucem
stupnju pri izvesnoj datoj frekvenci odre-
duju u stupnju izvedeno fazno pomeranje
izlaznog napona u odnosu prema ulaznom
naponu, Velicina faznog pomeranja se na-
ravno povecava sa frekvencom, jer se ka-
pacitivna slepa sprovodna vrednost pove-
¢ava sa frekvencom. Ako se sad kapacitet
u izvesnom datom pojacavajuéem veziva-
nju smanjuje, a otpor opterecenja se odr-
zava konstantnim, to se smanjuje i fazno
pomeranje i sa time vezano fazno defor-
misanje.

Na sl. 2 je pokazana jedna cev praznje-
nja, koja je konstruisana uz primenu mi-
sli po pronalasku, da bi se ostvarile Zelje-
ne osobine kakve velike strmosti karakte-
ristike pri malim elektrodnim kapaciteti-
ma. Ova se cev moZe upotrebiti u veziva-
nju prema sl. 1. Cev se sastoji iz kakvog



duguljastog, uglavnom cilindri¢nog vaku-
umskog suda 21, koji je vezan sa podno-
Zjem 22; ovo podnoZje sadrzi kontaktne
Cepove 24 za pojedine elektrodne dovod-
nike, od kojih su neki vodeni kroz stisnu-
tu noZicu 23 u unuftrasnjost cevi. Vakuum-
ski sud se sastoji iz izolujudeg materijala,
prvenstveno iz stakla. U stisnutoj noZici
23 su utvrdene moseée Zice 25 i 26, koje
drze elektrodni sistem u cevi. Elektrodni
sistem ima u navedenom sledovanju kato-
du 27, upravljajucu reSetku 28, zaklanja-
jucu reSetku 29 i hvatajucéu reSetku 30.
Elektrode imaju uobiajeni oblik, i to su
resetke 28, 29 i 30 motane u vidu zavr-
tanjske loze iz Zice i drZe se izmedu dr-
Zecih ploca 31 i 32 iz izolujuceg materi-
jala pomocu odgovarajuéih grupa nose-
¢ih zica 33, 34 i 35. Na plo&i 32 za drZanje
je utvrden metalni zaklon 36, koji se pruza
prema upolje skoro do unutraSnje povr-
Sine vakuumskog suda i na svome gor-
njem kraju nosi plo¢u 37 iz liskuna za na-
slanjanje elektrodnog sistema u cevi. Ovaj
je zaklon vezan sa noseéim Zicama 25 i
26, od kojih bar jedna treba da je vezana
sa jednim &fepom podnoZja, koji u radu
cevi ima zemljin potencijal. Katoda, wusi-
jana nit, zaklanjaju¢a reSetka i hvatajuca
reSetka su pomocu odgovarajucih Zica ve-
zane sa po jednim od Cepova 24 podnoZja.
Ve¢ je pomenuto, da dovodne Zice treba
da se odrzavaju §to je mogude kraé¢im, da
bi se smanjili $to je moguée vi¥e njihov
raspodeljeni induktivitet i medusobni ka-
paciteti. Iz ovog je razloga upravljajuca
reSetka pomocu veoma Kkratke dovodne
Zice 38 vezana sa prikljuénim delom 39 na
gornjem kraju vakuumskog suda, usled
Cega kapacitet ove elektrode moZe biti
odrzavan veoma malim u odnosu prema
drugim elektrodama cevi.

Odgovaraju¢i gore navedenim posma-
tranjima je narolito vaZno, da se kapaci-
tet izmedu anode i katode cevi smanji. O-
vo se odgovarajuéi pronalasku postize u-
potrebom anode 40 u vidu uzane trake iz
dobro sprovodljivog materijala; anoda u
vidu trake okruZuje elektrodni sistem i na-
leZe na unutraSnju povr$inu vakuumskog
suda. Ova se traka moZe sastojati iz ka-
kve materije, koja sadrzi slobodno metal-
no srebro ili grafit, pomeSano sa pode-
snim vezujuéim sredstvima, i biti direktno
nanesena na unutra$nju povrSinu vakuum-
skog suda. Posto se anodno-katodni kapa-
citet, t. j. izlazni kapacitet cevi odreduje
veliinom anodne povriine, to ova povrsi-
na treba da bude $to je mogue manja.
Ovo se postiZe time, $to se za Sirinu trake
bira samo jedan male vrednosti razlomak
od aksijalne duZine katode, prvenstveno

ne vife od jedne trecine. Dovodna Zica a-
node se zavrSava u kapi 41, koja se nalazi
na strani vakuumskog suda u Sto je mo-
guée vecem rastojanju od kape 39, da bi
se time Sto je moguce viSe smanjio kapa-
citet izmedu odgovarajucih elektroda, a
da se dovodna Zica 42 ne produZi na nece-
lishodan nacin.

Pri radu opisane cevi se iz katode 27
izlazeci elektroni pozitivnhim naponima ko-
ji se nalaze na zaklanjajucoj reSetci i na
anodi ubrzavaju u pravcu ka zaklanjaju-
¢oj reSetci i anodj, tako, da delimiéno do-
spevaju na anodu i delimi¢no na zaklanja-
jucu reSetku. Jadina emisione struje se u-
pravlja naponom upravljajuce reSetke 28.
Posto anoda ima veoma malu povriinu, to
bi mogla postojati moguénost, da elektro-
ni produ pored anode i da se magomilaju
na unutraSnjoj povrsini vakuumskog suda
u blizini anode, tako, da tamo nastane ne-
gativno punjenje, koje moZe uticati na
proces praznjenja u cevi, i to u tom smi-
slu, da ka anodi lete¢i elektroni budu po-
tiskivani zidnim punjenjem nazad ka za-
klanjajucoj reSetci i ka katodi. Ovaj efe-
kat ima slicnost sa dejstvom hvatajuce re-
Setke, ali je ipak odgovarajué¢i radnim u-
slovima i promenljivom sastavu unutradnje
povrSine kod pojedinih cevi veoma pro-
menljiv; on prouzrokuje uopSte smanjenje
strmosti karakteristike cevi, u vezi sa ja-
kim nestalnostima strmosti.

Da bi se pomenuta teSkoca otklonila,
predviden je kod cevi prema sl. 2 sa obe
strane anode 40 po jedan tanak sloj 43,
koji pokriva unutraSnju povriinu vaku-
umskog suda i zajedno sa anodom potpu-
no okruzuje elektrodni sistem. Ovaj se sloj
sastoji iz kakvog materijala veoma viso-
kog otpora i to prvenstveno iz pulverizo-
vanog grafita, pomeSanog sa kakvim po-
desnim vezujucim sredstvom, i direktno je
nanesen na unutrasnju povrSinu suda. U
trgovini nalazedi se tako zvani koloidalni
grafitni rastvori su uop$te podesni za ovaj
cilj. U svakom sluCaju mora elektricna
sprovodljivost ovog sloja biti znatno ma-
nja no elektri¢na sprovodljivost materijala
anode 40. Usled visokog otpora sloja po-
stoji blizu ivica anodne trake narodito ve-
liki potencijalni pad, tako, da glavni deo
sloja pri radu ima srazmerno niski pozi-
tivni potencijal u odnosu prema Kkatodi.
Prisustvo sloja sad ¢ini, da se na povrSini
pored anode 40 ne moZe obrazovati nega-
tivno punjenje i da se visoki pozitivni po-

tencijal anode u punoj meri ispoljuje na

elektronskoj struji.

Glavna korist uzane anode treba, kao
Sto je ve¢ pomenuto, da se sastoji u sma-
njenju izlaznog kapaciteta cevi; da se ova



korist ne bi upotrebom sloja 43 ponovo
unistila, treba otpor sloja 43 da bude zna-
tno vec¢i no njegova kapacitivna reaktan-
ca pri najveé¢im javljaju¢im se radnim fre-
kvencama, Pos$to je otpor sloja izmedu a-
node i svakog pripadajuceg povrSinskog
elementa sloja vezan sa impedancom ovog
elementa sloja na red prema katodi, to
sloj 43 stvarno ne izvodi nikakvo znatno
uveéanje sprovodne vrednosti izmedu a-
node i katode cevi.

Na sl. 2 pokazana cev moZe pretrpeti
kakvu izmenu, koja vodi ka daljem sma-
njenju elektrodnih kapaciteta; moZe se na-
ime hvatajuca reSetka 30 ukloniti iz elek-
trodnog sistema. Poznato je da se hvata-
jucom reSetkom sprecava prelaz sekundar-
nih elektrona od anode ka zaklanjajucoj
reSefci, i to ostvarenjem polja u oblasti
izmedu hvatajuce reSetke i anode, koje
vraca nazad ove elektrone, Isto nazad vra-
¢ajuce polje moze za vreme rada cevi biti
proizvedeno samim elektronima koji se
nalaze u ovom prostoru, ako gustina elek-
trona izmedu zaklanjajuce reSetke i anode
ima dovoljnu vrednost. Kod pokazane cevi
veliko rastojanje zaklanjajuce reSetke od
anode 1 koncentracija elektronske struje
na mali presek usled trakastog izvodenja
anode potpomaZe odrZanje takve gustine
elektrona, da se zahtevano nazad vraéaju-
¢e polje moZe lako proizvesti.

Sloj 43, sprecavajuc¢i punjenje, u vezi
sa ovim ima znadajnu ulogu. Ve¢ je pome-
nuto, da je ovaj sloj u radu u odnosu pre-
ma anodi napunjen negativno i stoga sma-
njuje prostorni potencijal izmedu anode i
zaklanjajuce reSetke, tako, da je i brzina
elektrona u ovom prostoru manja no kad
ne bi postojao sloj sa punjenjem negativ-
nim u odnosu prema anodi. Smanjenje br-
zine naravno ide u Kkorist gustini elektro-
na pred anodom. Sloj 43 moZe dakle u
svom dejstvu biti uporeden sa hvatajucom
refetkom, ma da ona ima sasvim drugi
oblik.

Maksimalna strmost karakteristike cevi
je naravno ogranifena sposobnoséu za op-
terecenje zaklanjajuce resetke i anode; op-
terecenje svake od ovih elektroda se izra-
¢unava iz proizvoda na ovu elektrodu pre-
lazeé¢e struje i napona na elektrodi. Kod
kakve cevi opisane vrste je dopuSteno a-
nodno opterecenje naravno manje, no kad
bi anoda imala punu duZinu elektrodnog
sistema; ono je prakti¢no priblizno iste
veli¢ine kao i sposobnost za opterecenje
zaklanjajuce reSetke. Tome odgovarajuéi
bi dakle napon zaklanjajuce reSetke mo-
gao biti vi§i no anodni napon, jer je struja
zaklanjajuce reSetke stvarno mnogo ma-
nja no anodna struja. Kod prakti¢nih ogle-

da se uspostavilo, da se postizu najbolji
rezultati, ako anoda dobije priblizno upola
manji napon no zaklanjajuca reSetka. Ovi
se odnosi ipak joS neSto modifikuju prisu-
stvom upravljajuce reSetke izmedu katode
i zakljanjajuce reSetke. Kad upravljajuca
reSetka ima veoma uzane petlje, tada je
potreban veoma visoki potencijal zakla-
njajuce reSetke, da bi se iz katode izvukla
maksimalna dopuStena struja praZnjenja,
tako, da opterecenje zaklanjajuce reSetke
moZe biti i suviSe veliko. Ako je ipak pe-
njanje spirale upravljajuce resSetke veoma
veliko, to odnosi prodora u neposrednoj
blizini katode postaju prili€no nehomoge-
ni, jer rastojanje spirale upravljajuce re-
Setke od katode tada ima pribliZzno istu ve-
li¢iru, kao i rastojanja zavojaka upravlja-
juce refetke jedan od drugoga, tako, da se
dobija karakteristika sa daleko pruZajuc¢im
se donjim krajem, $to uvek odgovara sma-
njenju maksimalne strmosti koja se moze
posti¢i kakvom datom strujom praZnjenja.
Da bi se oba protivre¢na zahteva u odno-
su na dimenzionisanje upravljajuce re-
Setke dovela u sklad, podesno se penjanje
upravljajuce reSetke 28 tako odmera, da
se izmedu upravljajuce reSetke i zaklanja-
juée reSetke dobija optimalni faktor poja-
Canja. Kod ogleda se wuspostavilo, da se
zadovoljavajuéi naéin dejstva dobija, ako
se reSetka 28 tako dimenzioniSe, da je fak-
tor pojacanja izmedu upravljajuce reSetke
i zaklanjajuce reSetke pribliZzno jednak 10.

Ma da je ovde opisano ono $to se sada
smatra kao prvenstveni oblik izvodenja
pronalaska, ipak je svakom stru¢njaku
jasno, da se mogu preduzimati razlicite
izmene, a da se time ne udali od bitnosti
pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Cev prainjenja sa bar jednom re-
Setkom, preimudéstveno pak sa bar dve re-
Setke izmedu katode i jedne spoljnje elek-
trode, naznaena time, $to je bar jedna
dimenzija povrS§ine spomenute spoljne e-
lektrode manja od polovine odgovarajuce
razmere prikladne potpune elektrodne po-
vriine, te §to dalje spoljnja elektroda ima
odstojanje od svih ostalih spomenutih e-
lektroda i u datom slu¢aju od neposred-
no sa njima vezanih povrSina sprovodnika,
koje je veée od polovine ukupnog rasto-
janja ove spoljne elektrode od katode, ta-
ko, da je smanjen kapacitet izmedu spolj-
nje elektrode i svih spomenutih ostalih
elektroda i $to je sa prednosSc¢u izabran ta-
kav oblik izvodenja spolijnje -elektrode,
kod kojeg se ova elektroda sastoji od
sprovodnika u oblikn trake i obrazovana



je ili u vidu nanosenja na unutra$nju po-
vriinu vakuumskog suda ili od ovog odvo-
jeno kao naroCiti elektrodni elemenat.

2. Cev praznjenja po zahtevu 1, na-
znacena time, da se kao sredstvo za hva-
tanje elektrona, koji prolaze u pogonu
ispred spoljnje elektrode i za sprecavanje
napajanja unutras$njeg zida suda, predvi-
den na unutrainjem =zidu suda sloj od
sprovodljivog materijala.

3. Cev praznjenja po zahtevu 1 i 2, na-
znacena time, Sto je sloj iz sprovodljivog
materijala elektri¢éno vezan sa spoljnom
elektrodom i sa katodom na ivicama su-
protnim spoljnoj elektrodi.

4. Cev praZnjenja po zahtevima 1—3,
naznacena time, Sto debljina sloja i/ili spe-
cifina otpornost materijala sloja je tako
izabrana, da je dopunska konduktanca ko-
ja je nastala usled prisustva sloja izmedu
spoljne elektrode i katode manja od pri-
rodne kapacitivne konduktance izmedu o-
vih pomenutih elektroda.

5. Cev praznjenja po zahtevu 2 ili 4, na-
znafena time, Sto je sloj postavljen na obe-
ma stranama spoljne elektrode tako obra-
zovan, da isti zajedno sa spoljnom elek-
trodom obuhvata elektri¢ni sistem u bitno-
sti u njihovoj potpunoj aksijalnoj duZini.

6. Cev praznjenja po jednom od zahte-
va 1—5, naznacena time, $to su dovodnici
do spomenute spoljnje elektrode i do jedne
reSetke odvojene od iste sa bar jednom re-
Setkom vodeni prema spolja u raznim
pravcima kroz zid suda.

7. Cev praznjenja po zahtevu 6, nazna-
¢ena time, Sto se provodenje za spomenutu
spoljnu elektrodu nalazi na steni vakum-
skog suda i Sto se provodenje za reSetku,
koja je od spomenute krajnje spoljnje e-
lektrode rastavljena bar jednom reSetkom,
nalazi na kraju vakumskog suda.

8. Vezivanje za primenu jedne cevi
praZnjenja po jednom od zahteva 1—7, pri
¢emu je spoljnja elektroda vezana kao a-
noda i dve, izmedu katode i anode nalaze-
ce se reSetkaste elektrode kao upravljaju-
¢a reSetka i zaklanjajuéa reSetka ve-
zane i prvenstveno nije predvidena ni-
kaka hvatajuca reSetka izmedu ano-
de i zaklanjajuce reSetke, naznaleno ti-
me, $to je rastojanje na pozitivnom pred-
naponu odrzavane zaklanjajuce reSetke od
anode u odnosu na vrednost anodne stru-
je tako izabrano, da izmedu anode i za-
klanjajuce reSetke postojece prostorno pu-
njenje uguSuje sekundarnu emisiju od ano-
de ka zaklanjajuoj reSetci unutar granica
prakti¢énih greSaka.

9. Vezivanje uz primenu cevi praZnje-
nja prema jednom od zahteva 1—7, pri Ce-
mu je spoljnja elektroda vezana kao anoda
a dve izmedu katode i anode nalazece se
reSetkaste elektrode vezane su kao uprav-
ljajuca reSetka, i zaklanjajuéa reSetka na-
rolito prema zahtevu 8, naznaceno time,
Sto je upravljajucéa reSetka tako dimenzi-
onisana, da se izmedu upravljajuce reSet-
ke i zaklanjajuée reSetke dobija optimalan
faktor pojacanja, prvenstveno faktor po-
jacanja, koji je priblizno jednak deset.
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