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Postupak za izradu oksidnog i sulfatnog sloja na elektrodama sa velikim povr$inama.

Prijava od 2 marta 1932.

Pronalazak se odnosi na poboljSani po-
stupak za izradu oksidnog i sulfatnog sloja
na elektrodama sa velikim povrS§inama. Na
trzistu nalazeca se reSetkasta plo¢a usled
vefeg kapaciteta pretpostavlja se plodi sa
velikom povrSinom, ali ima nedostatak, da
pri preoptereéenju, bilo pri punjenju bilo
pri praZnjenju, znatno uti¢e na trajanje
plote. Plota sa velikom povr§inom bez
smese naprotiv ima nedostatak, da sc tek
jakim kiseljenjem ili luzenjem i neprekid-
nim punjenjem i praZnjenjem zavr3ava u
plotu sposobnu za rad i stoga je potrebno
dugo vreme i trajna obrada, 3to znatno
uti¢e na preimuéstvo duze odrZljivosti, i na
taj nadin slabo nalaze opravdanja. Osim
toga su obe pomenute vrste plota izloZene
jo¥ opasnosti, da pri neupotrebi neizbezno
sulfati¥u, dakle nemaju sposobnost da mo-
gu ostati u stovaristu, $to je potrebno, a
medutim to je najveéi nedostatak sviju
akumulatora koji se sada nalaze u saobra-
caju.

Po pronalasku nisu samo otstranjeni svi
nedostatci, veé je znatno uproScena i iz-
rada, a smeStanje u stovariSta je potpuno
bez Stete.

Obelezje pronalaska lezi u tome, da se
upotrebljava plota sa $to je moguce ve-
¢om povrSinom, na &ijim su cbema strana-
ma izradeni Zljebovi ili druga udubljenja
proizvoljnog oblika, ali ne rupe, kao kod
reSetkaste ploce.

Meduprostori, koji na taj na¢in postaju
posle livenja, presovanja ili frezovanja
elektrode, premazuju se aktivnom masom,
bilo prskanjem, potapanjem ili premaziva-

Vazi od 1 avgusta 1932.

njem. U ovom stanju su ploce sada gotove
za sastavljanje i postojane su za stovari§-
ta, a isklju¢eno je sulfatisanje ili oksidisa-
nje. Dalje se kod takve izrade i pri jednom
odgovaraju¢em punjenju postize pun ka-
pacitet i ¢elija je na taj nafin sposobna
za rad.

Na taj nacdin plota se moZe nazvati kom-
binovana plota sa povriinom i masom.
Pri tome se narotito ukazuje na to, da se
toliko smese nanosi, koliko je potrebno za
uzimanje plo¢e u rad i preobracanje u sloj
oksida za vreme rada, za Sta bi inale bilo
potrebno otprilike 50 punjenja i praZnje-
nja u farbici.

Ovim rasporedom nanesena masa — Ko-
ja u odnosu prema smesi reletkaste plote
iznosi samo jedan neznatan deo — dobija
tri strane | vezuje se sa nosiocem olova ta-
ko, da se ne pojavljuje sinterovanje ove
male mase i posle ponovljenog punjenja i
praznjenja nosioca olova, radi u punoj me-
ri kao plo¢a sa velikom povriinom, te na
taj nadin postiZe neograni¢enu odrzljivost.

Na nacrtu je pokazan primera radi ob-
lik izvodenja ploce, kao $to se primenjuje
kod postupka.

SI. 1 pokazuje izgled ploce. i

sl. 2 presek iste.

Plota a sastavljena od olova ima na obe-
ma stranama uzduZne vertikalne Zljebove,
u koje se premazuje ili prska smesa b.

Pri tome je radi postizanja vece povrSi-
ne izabran profil, koji ima presek oblika
dvostrukog U, sa otstojanjima ¢ zavojaka,
koja otprilike odgovaraju debljini ploce.

Din. 10.



Patentnii zahtev:

Postupak za izradu oksidnog i sulfatnog
sloja na elektrodama sa velikom povrsi-
nom naznacen time, §to ploca (a) ima pre-
sek oblika dvostrukog U i §to se u verti-
kalna udubljenja, koja su izvedena na obe-

ma stranama, nanosi jedan neznatan deo
smese (b), a ploca se samo jednom dovodi
do puncg kapaciteta, posle ¢ega se obra-
zovanje cksidne prevlake na plo&i vrdi
pretvaranjem smese u sloj oksida.




Adpatentbrof 9885.
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