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Prijava od 11 juna 1931.

Kao &lo je uvopste poznalo, tok obic-
nog posltupka za izradu kalupljenih tela mo-
7e bili na sledeéi nadin sastavljen:

llovaéa, dobivena iz majdana ilovace,
najpre se priprema eventualno potrebaim
dodavanjem vode tako, da pokazuje nei-
zbeznu plasti¢nost. Tako dobivena meSavina
dobija svoj oblik koji se izvodi presova-
njem ili razvlacenjem odn. kalupljenjem,
posle ¢ega se kalupljena tela suse prirod-
nim ili ve3tackim putem. Tako prosuSena
tela dospevaju u peé¢ za pecenje, iz koje
se izvlate, posto je zavrSeno pecenjei po-
sle hladenja.

Ovaj proces oduzima mnogo vremena i
obuhvala mnoga izvodenja, koja, pesto je
sama vrednost postupane materije vrlo ni-
ska, znalno povecavaju trodkove zavrienog
proizvoda.

Cilj ovog pronalaska je:

a) Da se 3to je viSe moguce skrali vre-
me polrebno za suSenje, i

b) Da se pecenje izvede neposredno po-
sle suSenja bez prekida.

Sledeci poslupak sa ispilivanjem valja-
nosti postignulog proizvoda prakticao je
izveden za izradu kalupljenih fela i obra-
zuje predmel ove prijave,

Masa, koja se sastoji iz ilovace i vode,
zagreva se pre kalupljenja na 95°C i za-
tim razvlac¢i u loploti odn. kalupi, ¢ime se
postize bolje kalupljenje ilovace i stoga
odgovaraju¢a uSteda u radu masine za raz-
vlagenje, odn. kalupljenje ili presovanje.

Cim je kaluplijeno felo izvuceno odn,
kalupljeno ili presovano, onda se ono slav-

Vazi od 1 novembra 1931,

lja v sanduk otporan prema vatri, po ¢&i-
jem je dnu islo tako na 95°C rasprosirl
zagrejan sloj peska ili druge materije u
prahu.

Kalupljeno telo se zatim potpuno pokri-
va toplim peskom, pri ¢em se pesak naj-
pre pome3a sa podesnom koli¢inom go-
riva. Nije isklju¢eno da se moZe upolrebili
te¢no gorivo,

Sanduk ofporan prema valri uvodi se zalim
u tunelsku peé, &ija je duzina tako izracunata,
da, ako je u unutrasnjosli podesan izvor to-
plote rasporeden uodredenoj lacci, tempe-
ralura na ulazu peci iznosi otprilike 95°C.
Ova femperalura se prirodno povecava od
ulaznog otvora do unulradnjeg izvora to-
plote. Ovaj izvor toplote ima potrebnu sna-
gu da doprinese paljenju smese goriva, &¢im
je sanduk koji sadrzi meSavinu, dosligao
poloZaj izvora loplole.

Duzina tunelske peéi dopusta, da na nje-
nom izlaznom oitvoru temperalura nije raz-
licita od spoljne lemperature.

Jasno je, da, ako sanduk olporan prema
valri prolazi sa podesnom brzinom kroz tu-
nelsku peé¢, kalupljeno telo koje se nalazi
u sanduku, vzimé u pec jedno za drugim
temperature od prvobitne temperature (95°C)
do temperature spoljnjeg vazduha, ne is-
kljuéujuéu temperaturu pomenutog toploinog
izvora, koji ulice na paljenje goriva, koje
se nalazi u sanduku.

Ovo paljenje traje do polro$nje goriva,
koje je u takvoj kolicini, da je osigurano
suSenje i pecenje kalupljenog tela, koje se
nalazi u sanduku.
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Kao $to je poznalo, kolicina celokupnog
goriva potrebnog za suSenje i pecenje ka-
lupljenih tela oftprilike je ravna 67/, teZine
kalupljenog tela.

Po polrosnji goriva sanduk ide dalje
kroz tunelsku peé, dok ona daje svoju to-
plolu vazduhu, koja loplola izlazi kroz iz
lazni otvor u pedi, tako da na kraju hoda
sanduk i kalupljeno telo imaju olprilike
islu temperaturu kao i spoljni vazduh.

Jusno je, da, ako se uvode drugi san-
duci sa kalupljenim telima u tunelsku peé,
i oni uzimaju jedno za drugim napred po-
menute temperalure, koje posioje u peci,
pri islim otstojanjima od ulaza peci. Ako
se posligne normalan rad, L. j. ako je u
svima odeljcima peéi temperatura stalna,
onda se moze iskljuciti izvor ioplote koji
je rasporeden izvan senduka, jer je toplota,
koja struji iz sanduka, dovolina, da dove-
de do palenja goriva. koje se nalaziu san-
ducima.

Iz mnogobrojnih i pazljivo postavljenih
prakti¢cnih ogleda proizlazi, da se, ako se
kod poslupka izvodi kao Sto je gore opi-
sano, suSenje, pecenje i zalim hladenje
moze izvrSili za neSto vise od 36 casova,
kod obi¢nog postupka dovoljno je ovo vre-
me, kao Slo je poznato, tek da se poslig-
ne vestacko susenie kalupljenih fela.

Vazno je primelili, da se prijavljeni po-
stupak moze primenili i onda, ako se ne-
ma meSavine tecnosti ili praSkastog gori-
va sa peskom. samo ako postoji izvor to-
plote, koji je rasporeden izvan sanduka ot-
pornih prema valri i ¢cija je snaga priro-
dno dovoljna, da da temperaluru polirebnu
za izvodenje postupka.

Isto se tako moze smanjili kolicina sa
peskom pomesanog teCnog ili praskastog
goriva, dok se istovremeno dobija izvor to-
plote, rasporeden izvan sanduka ofpornih
prema vairi sa smanjenim zracenjem to-
plole.

Opisani postupak moZe se isto tako pri-
meniti, ako se upotrebi unapred prosuse-

na, fino samlevena ilovaca za izradu ka-
lupljenih predmeta; u tom sluaju se ilo-
vaCa u kalupima za nabijanje izlaze pode-
snom pritisku. Drugim recima isto je tako
korisna prakti¢éna primena prijavljenog po-
slupka, ako se kalupljeni predmetiizraduju
suvim pulem.

Pronalazak se moZe izvesli i sa kalup-
ljenim predmetima izradenim hladaim pu-
lem, pri Cem se upolrebljava hladna ma-
sa ilovace u hladnoj posteljici iz goriva i
peska. Prirodno da bi se kalupliena tela
mogla razvlaciti i u toploti, stavili u hlad-
nu posteljicu ili razvlaciti u hjadnoéi i stavi
u toplu posteljicu iz goriva i peska.

Patentni zahtev :

4. Postupak za izradu keramickih kalup-
lienih tela, pri ¢em se suSenje i pecenje
izvodi u jednom radnom hodu i u jednoj
napravi, naznacen time, S$fo se najbolje
vlaznim presovanjem ili na sli¢an nacin iz-
radena kalupijena tela umeéu u posteljicu,
koja sadrzi sanduk olporan prema vatri,
od peska ili tome sl. i te¢nog ili praska-
slog goriva i sanduci jedan za drugim u-
vode u tunelsku pe¢, u kojoj se susenje i
pecenje izvodi pomoéu goriva u posteljici
od peska.

2. Postupak po zahtevu 1 naznaéen time,
slo se kalupljenje izvodi na povecanoj tem-
peraturi (na pr, 95° C), pri ¢emu se u da-
tom slucaju upotrebljuju zagrejane mase za
kalupljenje.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2 naznacen
time, $to se upolrebljava zagrejana poste-
ljica za kalupljena tela, najbolie za loplo
kalupljenje.

4. Postupak po zahtevu 1 do 3naznacen
time, $to se na ulaznom ofvoru tunelske
pe¢i temperalura odrzava oftprilike ne
95° C.

5. Poslupak po zshievu 1 naznacen lime,
Sto se bira gorivo, koje ima temperaturu
paljenja ofprilike 300°.



