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Prcnalazak se odnosi na postupalk za ste-
rilizovanje te¢nosti oligodinamickim pu-
tem, kod kojeg oligodinamicki aktivni me-
tal biva te¢nosti dovoden iz elektroda, po-
mocu elekiri¢ne struje, od kojih se elek-
troda bar jedna sastoji iz oligodinamicki
aktivnog metala,

Predmet postupka mogu biti tenost
proizvoljne vrste, na pr. kanalna voda,
voda iz basena za plivanje, biljni ekstrakt,
zatim sretstva za ishranu i za pice, kao vo-
da za pice, mleko, sokovi iz plodova ili
tome sl.

Po pronatasku su predvidena sretstva,
koja omogucuju, da se moZe regulisati ko-
licina teénosti, koja treba da se postupa,
ili odnosno struje ilj oboje prema potrebi
samog rada, i da se po Zelji izvesna odre-
dena kclitina metata dovede u oligodina-
micki' aktivino stanje. Cilj ovog regulisanja
radnih cdnosa, g narodito dovodenje oli-
godinamitkog metala ka tetnosti, koja
treba da se postupa, moZe biti veoma raz-
novrstan, Tako, podeSavanje i regulisanje
mogu da stuZe tome, da se nodesi trajanje
yremena, u kojem treba da nastupi cligodij-
namicko dejstvo, i da se prilagodi posto-
je¢im okolnostima, na pr. prema promen-
liivoj koli¢inj te&nosti, .k”rd treba da se
postupa. Takode se moZe, koristiti pode-
Savanje i regulisanje prilika (odnosa), da
bi se radilo sa §to je moguce vecim isko-
rid¢enjem, dalje da, bi se vodilo raluna o
postoje¢im narotitim mesnim ili prostor-

nim ili drugim priiikama, na pr. o okol-
nestima, koje su uslovljene  promenljivim
sastavom tecnosti, njenim brojem j vrstom
klica, ilj pak promenljivim Koti¢inama tec-
nosti, koje treba da budu postupane,

Na ovaj nadin se cvaj postupak razlikuje
kerisno od onih poznatih oligodinamickih
postupaka, kod kojih mirna ili pokretana
te¢nost, koja treba da se oslobodi _lz’gca{
biva postupana pomoéu dodira sa oligodi-
namickj aktivnim metalom. Kod tih po-
stupaka metal, prii dodiru sa te¢noscu pre-
lazi veoma sporo u dovolinoj, oiigodina-
mitki aktivnoj koli¢ini v teénost. Suprotno
ovome meZe kod postupka po pronalasku
kolitina metala, koja ufazi u tecnost, da se
odgovarajuéi prilikama podesi i reguliSe
po zelji u Sirokim granicama.

Takode moZe postupak po pronalasku
da pcstuzi tome, da se oligodinamictko po-
stupanje tako sprovede, da ne budu pro-
uzrokovana druga elektroliticka dejstva,
kao razlaganje tetnosti, koja se postupa,
ili transport suspenzija (lebde¢ih materija).

Takode podesenost prilika . struje rela-
tivno prema mirnoj ili pokretnoj tetnosti,
koja se postupa, moZe da posluZi tome,
da se spredi ili da se uspori jli inace da sg
podesi . obrazovanje suspensija metalnih
soli. Ove suspensije nastaju onda, kad na-
pon na dovednicima ili upotrebljena gusti-
na struje prevazilazi napon razlaganja tet-
nosti, koja se postupa ili soli, koje se u
njoj sadrZe. Tako se moZe ilj raditi sa ta-
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ko malim gustinama struje, da odmah od
pocletka bude sprefeno obrazovanje su-
spenzija, taloga ili tome sl. iz tesko ras-
tvorijivih ili nerastvorljivih soli. Naroéito
se moze gustina struje izabrati tako nis-
kom, da koli¢ina metala, koja na anodi
prelazi u rastvor, ostane ispod granica
rastvorljivosti tesko rastvorljivih metalnih
soli, kcje postaju prema okoinostima. Po-
stupak se moze i tako izvesti, da se na pr.
najpre radi sa srazmerno visokim gustina-
ma struje, dok se ne bude obrazoap takav
broj metalnih jonova u teénosti, koja se
postupa, koji na pr. stupaju u reakciju sa
materijala, koje se nalaze u te€nosti, Na
slu¢aj da su soli, koje se pri tome obra-
zuju, teSko rastvorljive, one se najpre iz-
dvajaju na anodi i mogu u toku postupa-
nja da cobrazuju suspenzije u tetnosti. Ako
se sad smanji gustina telnosti, to biva
smanjeno obrazovanje novih jonova.

Tada pomocu elektroiita biva proizvede-
no rastvaranje metalnih soli, koje su se
veé¢ obrazovale, tako, da po isteku izves-
nog vremena gustina struje moZe biti po-
novo povecana. Ovaj periodiéni nadin ra-
da, po kome naizmeniéno biva povecava-
no ili smanjivano obrazovanje jonova, vo-
di, narolito sa onim postupcima, koji ¢e
docnije biti opisani, ka veoma povoljnim
radnim uslovima, kako u pogledu na etek-
tri¢ne i oligodinamitke odnose, tako i u
pogledu na iskoridéenje oligodinamicki
aktivnog metala, koji prelazi u rastvor.

Za izvodenje postupka po pronalasku
mogu se predvideti uredaji proizvoljne vr-
ste, koji omoguéuju to, da se elektrode
trajno izuzimaju iz procesa ili da se unose
u proces, a da se ne obustavi neprekidni
rad. Tako se na pr. moZe predvideti iz-
vestan uredaj, koji anodu odgovarajuci
njenom troSenju mehanicki uvodi u teé-
nost, Jedan uredaj ove vrste je Sematicki
pokazan u sk 1. Sa 11 je oznafen sud, u
kojem se nalazi tetnost 12, koja treba da
se oligodinamitkj postupa. 13 je anoda, 14
katoda. Anoda ima na pr. zupfanu fetvu
16, koja pomofu zuplanog tocka 17 i
kakvog podesnog motora, na pr. uehaniz-
kakvog podesnog motora, na pr. mehaniz-
vodena u teénost 1 meri troSenja elektric-
ne ploce.

Elektri¢ni postupak, da se oligodinami&-
ki aktivni metal dovede u rastvor, moZe se
kombinovati i sa mehani&kim radnjama.
Tako se aktivnost postupka za odraZava-
nje povolinth radnih uslova, moZe jo§ ti-
me povecati, $to se elektrode &ste i stru-
7u ili se samoj tetnostj dodeljuje veoma
vrtlozno kretanje, ili se tednost sa ja¥im
pritiskom Strca na elektrode, da bi se spre-
tile pojave zamaranja (siromasenja).

Jedan primer izvodenja pokazuje sl. 2.
Telnost, koja treba ovde da se postupa,
biva u proticanju vodena kroz komoru 20
za postupanje. Ona biva pomocu dize 21
prskana na anodu iii obe elektrode 22, 23
i kroz cev 24 otice iz komore za postupa-
nje. Za mehani¢ko odrZavanje (&iSéenje)
anode sluzi etka 25, koja pomocu podes-
nog motora 26, na pr. kakvog sahatnog
mehanizma, biva stavljena u brzo kretanje.
Na ovaj nacin tecnosti biva jednovremeno
dodeljeno jako vrtloZno kretanje. Za me-
hanitko odrZavanje elektroda moZe se i
samim elektrodama dodeliti kretanje, i da
se one Kkreéu gore i dole pomoéu kakvog
motora.

Pronalazadeva ispitivanja su dalje poka-
zala, da nije uvek potrebno, da se celo-
kupna tefnost, koja se postupa, upucuje
kroz komoru za postupanje, nego da je
prema okolnostima dovoljno, da se jedan
deo postupa oligodinamicki, i da se ovaj
deo pomesa sa nepostupanim defom. Oli-
godinamitko dejstvo, koje je uvedeno u
postupani deo, nastavlja se tada u nepostu-
panom delu tec¢nosti, pri ¢emu se stepen
postupanja moZe podesiti odnosom oba
dela te¢nosti, trajanjem postupanja i koli:
¢inom metala, koja je bila unesena u ra-
stvor u jednom delu te¢nosti, Postupanoj
tetnosti ¢e se oligodinami¢ki aktivni me-
tal dovesti u vi§ku, tako, da se meSanjem

sa nepostupanim delom te¢nosti upravo
dobija Zeljena koncentrisanost. MoZe se
takode sterilizovanje zapoleti pomoéu

kakvog oligodinamiki jako dejstvujuceg
metala, na pr. srebra, a zatim da se dovrsi
pomoéu metala koji stabije dejstyuje, na
pr. pomoéu bakra. Slabije dejstvujuéi me-
tal moZe isto tako biti proizveden u deli-
mi¢noj struji (mlazu), koja tada biva me-
gana sa glavnom strujom (mlazom).

Sa cvim rasporedom se dobija dalja ko-
rist, Sto pri meSanju obeju delimi¢nih stru-
ja mogu biti rastvorene metalne suspen-
sije, koje u postupanom delu te&nosti mo-
gu nastupiti usled toga, $to gustina stru-
je, koja je upotrebljena u postupanom de-
Iu, a time i napon na dovodnicima, preva-
zilazi napon razlaganja vode ili inale ted-
nosti, koja se postupa ili jedinjenja, koja
se u njoj sadrZe.

Pomoéu ovog p'DSthD]{a po pronalasku
moze se dakle sa gustinom struje u delu
te&nosti, koji se pos’mfp.ﬂ, i¢i do one dozvo-
liene granice, pri kojoj upravo biva izbeg-
nuto nastupanje suspenzija ili one nastaju
u takvoj meri, da se one dodavanjem ne-
postupanog dela daju ponovo otstraniti ta-
ko, da dakle postupak moZe u kratkom
vremenu bez smetnje biti sproveden sa
najveéim moguéim opterefenjem struje,



Narocito koristan raspored za izvodenje
postupka po pronalasku se dcbija, ako se
postupanje vr$i n kakvom sudu za proti-
canje, po$to se tada podeSavanje Kclicine
tecnosti, koja proti¢e kroz sud, zatim ve-
ficine elektrode, jatine strujeinapona, ima
u vlasti, da se prema postoje¢im okolno-
stima, n kracem ili duzem vremenu pri
preizvoljno velikim ilj maiim Koli¢inama
tetnesti, kcja treba da se postupa, postig-
ne smanjenje klica ili potpuna sterilizacija.

Narcéito povcijne ckolnosti jesu, ako
ted 1ost, koja treba da se postupa, biva pod
pritiskem vedena kroz zatvoreni sud, jer
se tada pri podesnom odmeranju 1 pode-
Savanju elektriénih cdncsa za velike koli-
¢ine tecnosti, koja treba da se postupa,
dobijaju srazmernp mali sudovi za postu-
panje a time i mali uredaji za postupanje
te¢nesti, koji prema nameni mogu biti 1z-
vedeni nepcmiéni, pokretni, na pr. tako
da se mcgu prenositi ili prevoziti.

Jedan takav staian (nepomidan) ili po-
kretan uredaj sastoji se tada iz komore za
postupanje sa elektrodama, iz suda za do-
davanje, crpki za kretanje tetnosti i elek-
tri¢nog uredaja, koiji se sastoji iz kakvog
podesnog izvora struje i aparata za uklju-
Livanje pored uredaja za regulisanje.

U sudu za proticanje elektrode se tako
rasporeduju, da njihove povrSine leze u
pravcu strujanja, tako, da se dobija dobra
raspodeia tecnosti i proticanje sa malim
otporom. Elektrode mogu biti rasporede-
ne jedna pored druge ili jedna iznad dru-
ge, a strujanje se moZe izvesti horizontal-
no ili i vertikalno. Ali je takode mogude,
da se etektrcdne povriine postave popred-
no na pravac strujanja take, da one bi-
vaju cblivane maticom, ili pak da mlaz teé-
nosti kroz njh protice, ako su u pitanju
propustljive elektrode, koje na pr., ako su
elektrode rasporedene u kemadima, na pr.
‘kao Stapovi, metalna tela, metalne Suske,
strugotine, trake, ili tome sl. ili iz tela u
vidu komada, koja su obloZena metalom
i koja su unesena u sitasta ili izbu3ena te-
la ili sudove iz sprovodljivog ili nespro-
vodlijiveg materijala, kao na pr. porcefana,
koja tela ili sudovi bivaju obelena u ted-
nosti, pri emu tada sadrZina korpe mo¥e
bez prekida rada biti dopunjavana odgo-
varajuci potro¥nji materijala.

Jeda_n primer izvodenja, kod kojeg po-
_gtupa-n]e l_:uva preduzeto u delimiénoj stru-
ji tetnosti, kojoj iza komore za postupanje
biva df"VOden. zaostatak struje, pokazuje
st. 3. Sa 30 je obeleXena komora za po-
stupanie, 1 kojoj se nalaze dve ili vise e-
lektreda 31, 32, kO]lma preko podesnog
uredaja za ukljutivanje biva dovoden na-
pon iz mreZe 35. Elektrode, koje na pr.

stcje uspravne, 1 Cije se povrSine nalaze u
matici te¢ncsti, mogu na pr. biti raspore-
dene u postolju 33 (si. 4), koje ih na pr.
drZi pomcéu izljebljenih letava 34. Posto-
lje ce se izvesti iz kakvog elektri¢no :zolu-
juteg materijaia, na pr. iz gvozdenog
okvira, koji je prevuéen gumom. Isto ta-
ko se moZe komcra za postupanje izraditi
iz gvezdenog lima, Ciji su zidovi isto tako
prevudeni gumom.

Elektrode mcgu masivno biti izradene
iz oligodinami¢ki aktivhog metala, ili ta-
kode mogu biti takvim metalom prevuce-
ne. Tetnost kcja se postupa, biva kod pri-
mera izvodenja iz sl, 3 iz glavne cevi 38,
pomcéu pumpi 39, 40, transportovana u
odvedne cevi 36, 37, od kojh cev 37 do-
vodi komori 30 za postupanje tefnost,
koja treba da se postupa. Iza komore za
postupanje se kod 50 udruZuju delimi¢ne
struje (matice) i dospevaju u sud 51 za
snabdevanje, koji na poznat nadin moZe
bitj snabdeven sigurnosnim uredajima, na
pr. 52, preiivem, napravama za pokaziva-
nje ili tome sl. iz kojeg tada tetnost, na
pr. po potrebi, moZe biti izuzimana po-
modéu epne slayvine 53,

Pumpe mcgu biti na pr.. pogonjene po-
modu elektromotora 41, 42, koji mogu bi-
ti snabdevenj uredajima 43, 44 za reguli-
sanje, proizvoline vrste, da bi se regulisao
broj cbrtaja crpke (pumpe), a time i nje-
no dejstvo. Takode za podeSavanje kofili-
na tetnosti mogu posluziti ventili ili drugi
uredaji 45, 46 za regulisanje, koji na pr.
mogu elektri¢no biti napajani iz mreZe 60
preko podesnih uredaja za regulisanje in
upravijanje ili vremenskih uklju¢nika 61,62.

Korisno izvodenje postupka po prona-
lasku radi skracenja trajanja postupanija,
dobija se, ako se tecnosti, koja se postn
pa, devodi oligodinamicki aktivan metal u
znatnom vidku tako, da sterilizujuée dej-
stvo brzo i energitno nastaje i brzo istice.
Visak u oligodinamicki aktivnom metalu
moZe se ponovo oduzeti od te¢nosti. Radi
oduzimanja ovog viska ili uopste metala,
koji je veé bip cligodinamitki aktivan, i u
takvim slucajevima, u kojima nije bilo ra-
deno sa viskom u oligodinamigki aktivhom
metalu, moZe se metal, u cilju odstranje-
nja ili ponovnog dobijanja, elektrolititki
taloziti na sprovodljivim telima, na pr.
metalima ili vglju, koji su katodno uklju-
geni. Pri tome mogu katodama jo§ biti do-
date pomoéne katode, kao Sto to pokazu-
ie sl. 5 kao primer izvodenja. 72 su ovde
anode, 73 su katode, 74 su pomoéne Kka-
tode, Katode i pomoéne katode se mogu
sastojati iz istog metala kao $to je i oligo-
dinamitkj aktivan, ali one mogu biti izve-



dene i iz neaktivnog metala. Da bi se pro-
izveo prisan dedir sa telnoséu, podesno se
katoda, koja' sln?j za izdvajanje, bira ve-
like povrSine, velika po zapremini, na pr.
porozna, po nacinu filtrovy ili tome sli¢no.

Izdvajanje metala je takcde moguée na
taj nain, $to se te¢nost, koja se postupala,
upucuje preko metainog materijala iil se u
tenost unosi takav materijai, koji je ma-
nje plemenit no metal, koji treba da se iz-
dvoji, i koji dospeva u primenu u vidu plo-
Ca, traka, metalnih Suski ili tome sl. Tako
se na pr. za idzvajanje srebra moZe upo-
trebiti bakar ili afuminium.

Ako se za izdvajanje plemenitijeg meta-
la upotrebi manje plemenit, koji je isto ta-
ko oligodinamickj aktivan, to se dobija da-
lja korist, da se proces moZe energicno
zapodeti pomoéu takvog plemenitog meta-
ia, ili j zavrSiti @ manje plemenit metal se
upotirebljuje da se ili proces dovrdi, ili da
se telnosti trajno dodele csobine ubijanja
bakterija. Ako se naime upotrebi bakar, na
koji se pusta srebro da se taloZi, to pri ta-
lozenju srebra, elektrohemiskj ekvivatent-
na koli¢ina bakra prelazi u rastvor. Dakle
plemenitiji metal, poSto je lizvr$io svoje
dejstvo, biva odstranjen iti povraéen, dok
za dalje vodenje postupka, ili da bi se tec-
nostj dalje dodelile cs®bine ubijanja Klica,
sada sluZzi manje' plemenit metal, koji je
jevtinifi.

Dalie je mogudée, da se metal na taj na-
gin izuzme cod teénosti, Sto biva postupan
absorbujuéim ili adsorbujuéim materijaiom.
Kao * adsorbujuée ili absorbujucée sretstvo
siue poznata sretstva, kao $to su na pr.
ugalj, morska pena, staklo, azbest, celulo-
za i t. d. Upctrebljeni adscrbujuéi ili ab-
sorbujuci materijal moze takode biti rege-
nerisa”, a tekcde metal, koji je njime prim-
ljen moze biti ponovo dobiven. Kad uglja
se moZe na pr. tako p stupati, da se u ug-
ljenim filtrovima metal puita da se nago-
mila“toliko da ponovno dobivanje metaia
bude ekoncmno putem sagcrevanja uglja.
Kod filtrova iz stakleta, azbesta, moZe se
metal rastvoriti pomoéu postupanja kak-
vom jakem Kisefinom, na pr. azotnom kise-
imom, i tako ponovo dobiti metal i filtar
regenerisati,

Takode pomoéu koaguliSuéih sretstava
uspeva udalenje rastvcrencg metala. Ako
na pr, sirova voda najpre, radi sterilizo-
vanja, biva postupana srebrom, docnife je,
pri uticaju aluminium sulfata i kakve bazs,
mogucée da se srebro sa izdvojenim alumi-
nium hidroksidem izdvoji potpuno iif deli-
mitno iz tednosti.

Pod okolnostima je ‘takode moguée iz-
dvajanje cligodimamiki aktivnog metala i

pomocu sretstava za taloZenje. Tako se
moZe srebro na pr, talcZiti iz vode pomo-
¢u obraz_ vanja sulfida srebra i docnijim
filtriranjem.

Isto tako kao metali, mogu se izdvajati
1 mikroorganizmi, koji su primili metal.

Metal koji je posluzio sterilizovanju,
moZe u komori za postupanje il u dopun-
skim komorama bitj izuzet pri mirnoj iii
strujeé:j tecnosti.

SI. 6 pokazuje jedan primer izvodenja
pronalaska, kod kojeg je iza komore 30 za
postupanje sa elektrcdama 78, 79 ukljuce-
na filtrujuéa komora 80. Kao filtar moze
da posluzi gore opisani materijai u vidu
komada. Ali se filtar 81 moZe sastojati 1
iz absorbujuéeg ili adsorbujuceg materija-
la, kao na pr. uglja, morske pene, stakla,
staklenih parcadi, azbesta, celuloze j dr.
Ako se srebro hoce elektrolitiCki da taloZi,
to se u komoru 80 pcred filtra 81, koji se
sastoji iz sprovedljivog materijaia, i koji
prvenstveno ima veliku povrSinu, postavlja
prvenstveno mala pomoéna anoda 85, a
sam filtar se uklju¢uje katodno. U spro-
vodnike se moZe umetnuti ukljucnik 82 za
prekidanje struje.

U izvesnim siudaicvima je od koristi, da
se postupanje te¢nosti po pronalasku dove-
de u vezu sa postupanjem toplotom, Kkoje
se moZe izvesti pre, za vreme ili po elek-
tricnom postupanju.

Kod primera izvodenja po sl. 6 elektrode
78, 79 su preko prekljulivaca 83 prikijuce-
ne na elektri¢nu mrezn 84 tako, da one
mcgu s vremena na vreme da izvrSe pro-
menu polova.

Ova promena polova kod elektroda se u
razli¢itim praveima vkazuje kao veoma ko-
risna. Tako, premena poleva, kad se pr
eiektrode sastoje iz istog  oligodinamick
aktivnog metala, moZe tcme da posluZi, da
se lizvede ravnomerno trosenje elekt:_'odz.l.
Ali se promena polova mcZe sa velikom
kori$¢u takode upotrebiti, da se rad u&im
bez smetnji i sa visokim dejstvom, dobrim
iskori§¢enjem  oligodinamicki aktivnog me-
tala i elektritne energije. koi® 1o ding.
miﬁk]’ aktivni metal dDVOdl u I'aStVOI'.

Ako j& kod pri'mera i;quenja po sl 6
u pitanju izvesno postrojenje, u kome tre-
ba voda da se pomocu srebra sterilizuje,
to, ako je ukliugnik 83 ukljufen prema go-
re, na ancdj na pr. 78, pod uticajem efek-
trithe struje prelazi srebro u rastvor, U.
sled hlorida, koji se nalaze skoro u svakoj
vodi,"i ‘srebra, koje je najpre rastvoreno
kao jon, biva cbrazovan hlorid srebra, ko.
ji sad na anodi obrazuje oblogu (naslagn),
Ali ‘posto’ je sad hlorid srebra, narogito y
vodi koja sadrZi soli, nerastvorljiv, to iz-



dvojeni hlcrid srebra biva ponovo rastvo-
ren uz obrazovanje sloZene soli, hlorida
srebra i natriwm hlorida, nc ipak jedan
deo cstaje prionut na ancdi. Ovaj sioj po-
veéava otpor izmedu elektroda tako, da
struja opada i napcn raste.

Ako se sad uklju¢nik 83 prebaci tako, da
elektrcdg 78 postane anoda, a elektroda
79 postane katoda, to se hlorid srebra, koji
se naiazi na plcéi 79, dosadanjcj anodi, re-
dukuje u metaine srebro, dakle dejstvuje
kac depoilarizator, take, da po promeni po-
lova struja ponovo raste, a napon opada.
Tako se promena polova moze preduzimati
na osnovu pokazilackih instrumenata elek-
tricne mreze, alise promena polova moZe,
pomoéu podesnih ukljuénih uredaja, kojt
rade u zavisnosti od struje ili napona ifi
od obojeg izvodi sama cd sebe, &im se pre-
ma okolnestima, na ancdi obrazovao onaj
sloj, koji poveéava otpornost elektrolita,
pri Cemu anode tada automatski bivaju
promenjene, &im prema postcjeéim uredaji-
ma ili okolnostima napon iii struja, ili o-
boje, predu unapred odredene granice,

Postupak se sad moZe dalje izvoditi, po-
Sto se ponovo izvrii promena polova, &im
se na sadaSnji ancdi chrazovao izvestan
sioj iz scli metala, koji oligodinamicki dej-
stviije, a zatim se ponova vr&i promena po-
Ic va, kad so bude redukovana u metal, dok
se pon-vo ne bude obrazovao sloj iz me-
talne soii na anodi, i t. d.

S druge strane je takode mogude, da se
sloj na anodi savlada na taj nadin, $to se
odnos elektri¢ne struje prema keclidini,
koja se postupa, take podedava ili obrnu-
te, da so, koju obrazuje metal, koji se
rastvara sa anode, biva u tednosti trajno
rastvarana potpuno iii u izvesnoj Zeljenoj
razmeri, '

Pecmoéu copisanog menjanja polova e-
lektroda biva se u stanjy, da se postupa-
nje tedncsti sprovede sa maksimumom
struje il napona, dakle u o kraéem vres
‘menu pcd elektri¢no pevolinim okolnosti-
ma, koje su time odredene, $to sloj, koiji
moZe proizvesti smetnje, biva depuStan u-
Pravo u sno§ijivoj kcligini, i ponovo biva
otstranjivan.

\’U?j]élﬁa’l}oc}(aazglje Sematitkj jedan primer iz-
Iisanjé 4 zarv"l 53 izvelo aut(')matsk'u regu-
B sncsti od radnih natina, po-

_ da, kcje se oblazu slojem, ili u za-
visnosti cd kelitine soli, koja' se rastvorila
u elektroiitu.

Sa 90 je cbeleZen podesan uredaj za re-
gulisanje, koji je zavisan od stepena ras-
tvaranja ili cd stanja aktivisanja, a koji
dejstvuje preko sprovodnika 91, ng uredaj

62 za regulisanje prigusne naprave 46 i ta-
ko na pr., proizvodi poveéano doticanje sa
te¢nosti, koja se postupa, ako pod datim
odnosima struje koli¢ina postaiog sloja
prede izvesnu propisanu granicu,

Uredaj mcze takode, umesto da dejstvuje
na uredaj 62 za regulisanje il pak i zajed-
no sa ovim, da dejstvije na uredaj 61 za
regulisanje priguSne naprave 65 postupa-
nog dela teéncsti, ili pak moZe dejstvova-
ti na motere 41, 42 cd pumpi ili na druge
uredaje za regufisanije.

Sa 95, 96 (sl. 3) su cbelezeni uredaji za
regulisanje, koji su zavisni od struje od-
nosno od napona, koji bivaju dovodeni e-
lektrcdama 31, 32, a koii na pr. uticu na
polie 97 generatora 98, koji napajaju mre-
zu 35 radi napajanja elektroda 31, 32. Ako
se dakle u komorj za postupanje promene
napon i struja iii cboje, to odgovarajucs
uredajima za regulisanje biva utican napon
mreze, Koja napaja elektrode tako, da
svagda moZe biti podeSen Zeljen odnos pri-
onute ili rastvarajuce se soli, ili i proiz-
voljne druge radne priifke, koje se Zele.

Isto tako i uredaj za regulisanje, koji je
zavisan od strana elektrolita, stanja akti-
visanja, moZe da izvede promenu polova,
¢im su prekoracene izvesne granice ovoga
stanja tako, da se pomo¢u promene polc-
va vr8i regulisanje Ze'jencg cdacsa prio-
nite ili rastvarajuce se soli.

Ako su u pitanju postrojenja sa ravno-
mernim radcm sa jednolikim ili za cdrede-
ne duzine vremena preglednim i savladiji-
vim odnosima, to se i regulisanje odnosa
struje ili promena poiova kod elektroda
mc¥e izvesti pomocéu vremenskih ukljuéni-
ka, Tako na pr. pomocéu vremenskog u-
kijuénika 61, 62 (sl. 3) mocZe povremeno
biti zaustavljana koli¢ing proticanja teéno-
sti, k<ja se postupa, ili se moZe smanjitj na
izvesnu odredenu meru, ilj se povremeno
odnos izmedu postupane i nepostupane
te¢nosti moZe drukdije podesiti, ali se ta-
kede, na pr. pecmoéu vremenskog ukljud-
nika 100, koji moZe dejstvovati na podesan
namctaj 101 polia generatora 98, pri kon-
stantncj koii¢ini proticanja tedneosti, Kkoja
se postupa, moze povremeno iskljuditi
struja 1 pecnovo ukljuditi tako, da se pevre-
menc vr¥i jako aktivisanje te¢nosti, dok u
meduvremenima pri iskljudenoj struji na;
staje samo cd sebe naknadno sterilizova-
nje.

Ali je takav rad na mahove takode mogug,
ako je u pitanju pripremanje rezerve ste-
rilne te&nosti, u odredenim razmacima vre-
mena, koja tada za vreme drugog vremen-
skog razmaka, u kome je pomocu vremen-
skog uklju¢nika struja prekinuta, biva u-
trosena.



Povremeno iskiju¢ivanje i smanjivanje
koli¢ine proticanja tecnosti, koja se postu-
pa mcZe na podesan nacin biti vezana sa
ukljudivanjem i iskljucivanjem struje.

Ako su u pitanju postrojenja, kod kojih
biva proizvcdena rezerva sterilne teénosti,
koja biva izuzimana u necdredenim vre-
menima i u neredovnoj koli¢ini sa prekidi-
ma, kao na pr. kod rezervoara ili postroje-
nja za kuénu pijacu vodu jlj kod drugih po-
strojenja koja rade na sii¢an nacin, i koja
bivaju KoriSéena privremeno, to se u da-
ljem izvodenju pronalaska ukljucnik za
promenu polova mcze na podesan nacin
vezati sa cepnim (siavinskim) uredajem,
na pr. mehani¢ki ili pomocéu prenocsenja
te¢nosti ili eiektri¢nc i elekirecmagnetno.

SI. 3 pokazuje jedan primer izvodenja. Sa
polugom 110 ventilnog tela 109 slavine 53
vezan je za zapira 111, koji svagda za
jedan zupac pomera totak 112, kad slavi-
na izvrsi kretanje u odredenom smeru, ot-
varanje ili zatvaranje. Pomoéu totka 112
biva izvestan kolektor svagda pomeran za
jednu lamelu 114 ili 115, koje preko kliz-
nih prstenova 116, 117 i Cetaka 130, 131,
132 svagda upravljaju jedan od magnetnih
kalemova 120, 121 relejnog prekljucnika
125 tako, da svagda biva uklju¢en jedan od
kontaktnih parova 126 ili 127 i tako elek-
trode 31, 32 iz mreZe bivaju menjane u
polcvima u jednom ili drugom smeru,

Promena polova elektroda se tako vrsi
svaki put kad prema smeru utcaja slavine
na to¢ak 112, slavina bude otvorena ili zat-
vorena, a da ne mora da se vr8i narodito
nadgledanje. Vremenski ukljunik 100 mo-
7e tada da sluzi tcme da se postrojenja,
za vreme pravilnih radnih pauza, napr. no-
¢u, automatskj izkljuce.

Narodito se korisni odnosi za promenu
polova dobijaju tada, kad se jedna elektro-
da sastcji iz materijala kei i nerastvorljiv
u elektrolitu, kao $to je na pr. ugalj, plati-
na, ferosicilium, Celik, koji ne rda i tome
sl. Na ovaj natin se daje posti¢i narotito
racionalno iskoriSéenje metala, koji je u-
potreblien za rastvaranje, a jednovreme-
no i povoljni elektritni odnosi, pri emu
porast napona biva cgranien,

Najpre se elektroda iz nerastvorljivog
materijala ukljutuje kao katoda, =zatim se
pomoéu promene polova redukuje so oli
godinamicki aktivnog metala, koja je po-
stala na ancdi, a da metal, kao takav, ne
prede znatno u rastvor. Metal se sada ob-
raziije u rastresitom (sunderastom) obliku
ponovo na elektrodi iz oligodinamitkj ak-
tivnog metala, Sada se ova neaktivisana
tetnost meSa sa veé ranije aktivisanom i
aktiviSe se dalje pomo¢u promene polova
it d

Rastresiti metal, koj:se nalazi na elektro-
di iz oligedinamicki aktincg metala prelazi
pri tome prvi u rastvor, pre no Sto sa ove
elektrode dalji metal bude rastvaran.

Napon, koji se dovodi u elektrodama bi-
¢e odmeren prema gledistima kcja su gore
navedena. Napcn ¢ée se odrzavati ispod 1,6
volti, ako je u pitanju sterilizovanje vode,
a treba da se izbegne raziaganje vode, a
kod vide koja sadrZi kreda treba da bude
jo8 manji. Jadina struje ¢e se s druge stra-
ne, tpravljati prema kolicini oligodinamic-
ki aktivhog metala, koji treba da se preve-
de u tetnost, na pr. kod srebra i vode iz-
nedu 15 i 200 gr ili iznad toga za svaki
litar vode, koja se postupa.

Povoljni odnosi se postizu, ako se kod
podesnih odnosa napona, koji se upravija-
ju prema te¢nosti, koja se postupa, takode
uz obzir o suspensijama, koje se obrazuju ili
o naslagama, podesno izabere i kontaktno
vreme, Ng pr. da u svakom litru vode za
vreme cd 5 do 10 sekundi prede u rastvor
100 gr srebra, U odgovarajuéem duzem ili
kradem vremenu mogu se tada postici vece
ili manje vrednosti.

Istrazivanja pronaiazaceva sudalje poka-
zata, da se dospeva do znatnih iskorisce-
nja struje (odnos rastvorene koli¢ine me-
tala prema elektrohemiskom ekvivalentu),
ako se radi sa malim gustinama struje. S
druge strane, male gustine struje znace u-
vecanje uredaja ili produZenje trajanja dej-
stva. Dospeva se do povalinih ekonomskih
odnosa, ako anodno iskoriséenje struje iz-
nosi bar 20%, a dospeva se do optimuma
odnesa, ako se ancdno iskoriséenje struje
nalazi izmedu 20 j 60%. Veéa iskoriSéenja
struje zahtevaju veée aparate,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za sterilizovanje te‘En()Sti,
narodito vode za pice, oligodinamickim pu”
tem, kod kojeg oligcdinamicki aktivni me-
tal biva teénostj dovoden iz r;lektruda po-
mocu elektri¢ne struje, od kojih se bar jed-
na eiektroda sastoji iz oligodinamicki ak-
tivnog metala, naznaten time, Sto su pred-
videna sretstva, koja omogucuju da se pre-
ma potrebj rada kolifina te¢nosti, koja se
postupa ili odnosi cllcl(tri'éne struje ili o-
boje podese ili reguliSu, da bi se po Zeiji
izvesna odredena koli¢ina metala dovela u
oligodinamicki aktivno stanje,

2. Postupak za sterilizovanje tetnosti po
zahtevu 1, naznaen time, $to su anodna
i katodna gustina struje odmerene tako
maile, da oligodinamidki aktivni metal biva
rastvaran sa anode, bez prouzrokovanja
nastupanja  daljih elektrolititkih dejstava
(kao $to su razlaganje te¢nosti, koja se po-



stupa ili transport ii obrazovanje suspen-
sija).

3. Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznacen
time, Sto gustina struje biva uzeta tako
maia, da na elektrodama biva spredeno o-
brazovanje suspensija, taloga ili tome sl
iz teSko rastvorljivih ili nerastyorljivih me
talnih soii.

4. Postupak po zahtevu 1 do 3, nazna-
Cen time, Sto gustina struje biva birana
tako mala, da koliéina metala na anodt,
koji prelazi u rastver, ostaje ispod granice
rastvorljiosti metalne soii, koja se obra-
zuje.

5. Postupak po zahtevu 1 do 4, nazna-
¢en time, Sto jedna ili cbe elektrode bivaju
Kkretane.

6. Postupek po zahtevu 1 do 5, nazna-
den time, $to anodna naslaga (obloga) ko-
ja se cbrazuje, biva otstranjivana mehani¢-
ki, na pr. pomocéu Cetkanja, ispiranja sa
teénodéu, koja se postupa ili kakvom do-
datnom tetnoséu,

7. Uredaj za izvedenje postupka po zah-
tevu 1 do 6 naznaden time, Sto su elektrod-
ni; metali, narodito amcda, rasporedeni ta-
ko, da se mogu uvediti pemeranjem u za-
visnosti od istroSenosti.

8. Postupak za sterilizovanje te&nosti,
narccito pijece vode, oligodinamickim pu-
tem, kod kojeg oligedinamicki aktivni me-
tal te¢nosti biva dovoden pomoéu eiektric-
ne struje iz elektrcda, od kojih se bar jed-
na elektroda sastoji iz oligodinamicki ak-
tivnog metala, narocito. po zahteyu 1, na-
znalen time, Stc jedan deo tednosti, koja
se sterilizuje, biva postupan pomocéu eiek-
tricne struje i pri tome, ili po tome, biva
medan sa nepcstupanim delom.

9. Postupak po zahtevu 8, naznacéen ti-
me, §to gustina struje biva tako birana, da
kolitina metala na anodi, koji prelazi u ras-
tvor, dostize ili prelazi granicu rastvorlji-
vostj ostale metalne soli, tako, da suspensi-
ja ili talog ili tome si koji se ipak obra-
zuje, pri razblazavanju sa nepostupanim de-
lom te&nosti, biva ponovo rastvorena,

10. Postupak po zahtevu 1, naznacen t-

me, Sto steril’zovanje biva zapofeto (uve-
deno) Pomoéu metala koiji je oligodinamic-
ki manje aktivan,
_11. Postupak po zahtevu 10, naznagen
time, Sto postupanje oligodinamicki jako
:1kt{vm.m- metalom i oligodinamitki manje
qktt_vn}-[ﬂ 111etz}!0n1 biva sprovodeno u de-
limi¢nim .strujama (tckovima), koji se po
postupanju meSaju,

12, Postupak po zahtevu 1, naznaten ti-
me, Sto se postupanje izvodi u jednom iii
viSe stalnih ili pokretnih (koji se mogu pre-
voziti) sudova za proticanje, '

13. Postupak po zahtevu 1 i 12, nazna-
¢en time, Sto tec¢ncst, koja se postupa, bi-
va sprivodena pod pritiskom kroz zatyo-
reni sud za proticanje.

14. Postupak po zahtevu 1 do 13, nazna-
cen time, Sto te¢nosti koja se postupa, oli-
godinamickj aktivan metal biva dovodena
u visku.

15. Postupak pa zahtevu 1 do 14, na-
znacen time, 3to oligodinamicki aktivan
metai, koji se te¢nosti dovodi u normalnoj
kelidini iii u visku, poSto je posluZio steri-
lizovanju, biva potpuno ili deiimi¢no izva-
¢en iz tecnosti,

16. Postupak po zahtevu 15, naznalen
time, Sto metal biva izuziman iz tecnosti
elek rolitickim putem.

17. Postupak po zahtevu 15 i 16, nazna-
fen time, $to metal biva izuziman iz tet-
nesti pomodéu pomoéne katode.

18. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 16 1 17, naznalen time, §to se ka-
toda ili pomoéna katoda sastoji iz istog
metala kap $to je clicodinamiki ili iz oli-
godinamic¢ki neaktivnog metata, odn. ma-
teriiala, na pr. uglja ili kakvog nepleme-
nitog metala.

19. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, Sto oiigodinamitko postupanje teéno-
sti big zapoceto (uvedenc) pomodu kakvog
plemenitog metala, dok manje plemenit
metal, na kome se plemeniti metai taloZi u
komori za postupanje ili u dopunskoj ko-
mori, sluZi za dalje vodenje postupka iii
tome, da tefnost posle trajanja postupa-
nja ili sterilizovanja dodeii oscbine ubija-
nja klica.

20. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 15, naznadlen time, Sto za izdvaja-
nie metala sluzi efektri¢no sprovodljivi
materijal, koji je postavljen u teénosti 1
koji nije priklju¢en, a kcii je manje pleme-
nit cd metala, kcji se izdvaja, i koji na pr.
biva vpotrebljen u vidu Zca, Stapova, opi-
ijaka, praha ili tome sl.

21. Postupak po zihtevu 15, naznaden
time, Sto metal biva izuziman iz teénosti
u dopunskim komorama, Koje su postav-
liene iza komore za postupanie.

22, Postupak po zahtevu 1 do 21, nazna-
Cen time, Sto materijal za anode ili katede
u vidu komada, na pr. kao Stapovi, metal-
na zrna, metalne 3uSke, strugotine, trake
ili tome sl. ili pak kao tela u vidu komada,
koja su prevufena metalom, biva unoen u
izbuSene ili u vidu sita korpe ili sudove iz
sprovedliivog i nesprovodliivog materijala,
kao na pr. porcelana, i biva veSan u tec-
nost pri Cemu sadrZina korpi moZe biti
dopunjena odgovarajuéi utrofku metala
ne prekidajuéi rad.



23, Postupak po zahtevu 1 do 22, na-
znacen time, $to katoda ili pomoéna kato-
da po zahtevu 17 iii materijal po zahtevu
20 sluZzi za izdvajanje bakterija ili drugih
lebdeéih materija, koje su apsorbovale oli-
godinamicki aktivni materijal.

24. Postupak po zahtevu 15, naznaden
time, Sto oligodmamicki aktivan metai, po-
Sto je posluzio za sterilizovanje, biva po-
modu fiitera izuzet iz te¢nosti.

25. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznacen time, 3to kao filtr1
sluze takvi, koji se sastoje iz absorbujudeg
ili adsorbuju¢eg materijala kap na pr. u-
galj, morska pena, staklo, staklena par-
Cad, azbest, celuloza i t. d.

26. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznacen time, §to su elektrode
it bar jedng cd elektrcda izvedene kao fil-
tar.

27, Postupak po zahtevu 1, nazna&en ti-
me, Sto tecnost biva zagrevana za vreme,
pre ili pe elektri¢nom pestupanju.

28. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se tetnost po svome elektri¢nom
postupanju i pre njenog davanja upotrebi,
ostavlja samoj sebi radi dopunskog dej-
stva sterilizovanja, pri femu kao prostori
mogu posluZiti sudovi proizvoljne vrste ifi
cevi.

29, Uredaj za ukljudivanje za izvodenje
postupka po zahtevu 1 do 28, naznaden ti-
me, Sto elektrode automatski menjaju po-
lcve, ¢im prema napravama ili odnosima
za regulisanje napon ik struja ili obojeg
prekcrace unapred odredene granice.

30. Uredaj za isklju¢ivanje po zahtevu
29, naznacen time, Sto je, narolito za po-
strejenja, koja se privremeno upotrebljuju
iii takva, iz kcjih se te€ncst koja se steri-
lizuje, izuzima sa prekidima, na pr. kuéni
rezerveari ili postrojenja  za pijacu vodu,
prekljudiva¢ vezan mehani¢ki sa slavinom
ili pomcéu prenolenja tecnosti iii elektrid-
no ili elektromagnetno.

31. Postupak po zahtevu 1, naznaden fi-
me, Sto elektrode naizmeniéno menjaju po-
love, &im se na anodi obrazuje sloj iz soli
aligodinamicki aktivnolr metala, a zatim
opet menjaju pclove, kad so bude reduko-
vana 1t metal, dok se ponovo ne obrazuje
sloj iz metalne soli na anodi i t. d.

32. Uredaj za izvodenje postupka po zah-
tevu 28 ili 31, naznafen time, $to se jedna
elektrcda sastoji iz materijaia, koji je ne-
rastvorljiv u elektrolitu, kao 3to je na pr.
ugalj, platina, ferosicilijum, Celik koji ne
rda ili tome sl.

33. Postupak po zahtevu 31, naznaden ti-
me, $to najpre eiektrcda iz nerastvorljivog
materijala biva ukljutena kao katoda, i to
zatim pomocéu prekljudivanja so oligodina-

micki aktivnog metala, koja se obrazovala
na anodi, biva redukovana, pri Cemu se
metal povratno obrazuje u rastresitom
(sunderastom) cbiiku na elektrodj iz olig.-
dinami¢ki aktivnog metala, posle tega tec-
nost biva meSana sa visoko aktivisanom
teénoscu, elektrode poncvo menjaju polcve
itd.

34, Postupak po zahtevu 1, naznaden t-
me, Sto cdnos elektriéne struje prema ko-
li¢ini te¢nosti koja se postupa, tako biva
podeSen, da so, koju obrazuje metal, kcij
se rastvara sa ancde, u te¢nosti biva pot-
puno i u Zeljenom odnosu rastvorena,

35. Postupak po zahtevu 34, naznacen
time, $to radi regulisanja Zeljenog odnosa
prianjajuée ili rastvarajuce se soli elektro-
de menjaju polove.

36. Postupak po zahtevu | do 35, nazna-
cen time, $to se regulisanje vrsi automat-
ski w zavisnosti od radnih veli¢ina, na pr.
od poviSenja napona ili opadanja struje
kod elektroda, koje su se oblagale slojem
ili u zavisnosti o¢d Koli¢ine soli rastvorene
u elektrolitu il tome sli¢no.

37. Postupak po zahtevu cd 1 do 36, na-
znalen time, $to u zavisnosti od struje, th
napona, koja je prvenstveno podeSena pre-
ma eiektrolitiCkom stanju teénosti, koja se
postupa, biva regulisana kclitina proticanja
tec¢nosti, koja se postupa ili obratno odno-
8i struje bivaju regulisani prema stanju ak-
tivisanja te¢nosti koja se postupa, i keja
ima konstantnu koli¢inu proticanja, ili se
reguliSu oboje.

38. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1, 29, naznafen time, $to za regu-
lisanje odncsa struje ili koli¢ine protica:
nja i obojega sluze vremenski uklju¢nici.

39. Postupak po zahtevu 1, 29, naznalen
time, Sto prvenstveno pomoéu automat-
skih vremenskih uklju¢nika pri konstantnoj
koli¢ini proticania telncsti, struja biva po-
vremeno izklju€ivana i ponovo ukljutivana,
iti koli¢ina proticanja tetnosti, koja se po-
stupa, biva povremeno obustavljena li
smanjena na izvesnu odredenu meru ilj se
pak vrie oba regulisanja jednovremeno.

40. Postupak po zahtevu 1 do 39, nazna-
ten time, Sto gustina struje biva tako po-
deSena, da ancdno iskoridéenje struje (od-
nos rastvorene Kolitne metala prema elek-
trohemiskom ekvivaientu) iznosi bar 20%.

41. Postupak po zahtevu 1 do 40, nazna-
ten time, 3to ancdno iskori¥¢enje struje le-
Zi izmedu 20 j 60%.

42. Postupak po zahtevu 1 do 41, nazna-
Cen time, Sto cdnosi tako bivaju regulisant,
da 1 vremenu kontakta od 5 do 10 sekun-
di, svakom litru vode, koja se postupa,
narc&ito vodi za pite biva dovodeno 100 gr
srebra,
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