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Postupak isprava za izradu odredjene gustine kod praskovitog materijala i eventualno

za punjenje ogranifenih prostora sa udesljivim koli¢inama toga materijala,

Prijava od 9 jula 1935.

Pronalazak se odnosi na postupak i
na spravu za izradu odredene gustine kod
praSkovitog materijala i1 eventualno za
punjenje ogranicenih prostora sa udeslji-
vim koli¢inama toga materijala.

Gustina praSkovitih materijala zavi-
sna je od stanja kretanja (mirovanja, me-
hanickog ili pneumati¢kog preno3enja,
potresa i t. d.) i od koli¢ine vazduha ili dru-
gih gasova, koji se nalaze u materijalu.
Prema tome te$ko je da se prostor odre-
dene zapremine n. pr. kalup u kome se
presuje napuni odredenom udesljivom ko-
licinom praSkovitog materijala. Za taj po-
sao do sada uobicajeni postupak veoma je
okoliSan, jer se pri tome prvo morala iz-
meriti Zeljena koli¢ina materijala pa se
potom ista morala presovati presom u Kka-
lupu ili drugom kakvom prsotoru, da bi se
dovela na Zeljenu zapreminu. Ovaj postu-
pak ne samo Sto je okolisan, nego odu-
zima i mnogo vremena.

Pronalaskom je stvoren dakle postu-
pak i sprava kojima se moZe da postigne
Zeljeni rezultat jednostavnim putem i sa
mnogo manje gubitka vremena.

U smislu pronalaska materijal se stav-
lja u obrtanje u zatvorenom prostoru kru-
Znoga preseka sa brzinom, koja odgovara
Zeljenoj gustini.

Razne Zeljene gustine materijala mo-

Vazi od 1 marta 1936.

gu se postizati time, da se bira odgova-
raju¢a brzina KkruZenja. Dogod je izlazni
otvor zatvoren, dotle se materijal drzi n.
pr. pomoc¢u obréuceg se Kkrila u ravnomer-
nom kruze¢em kretanju. Pri tome materi-
jal dospeva pod delovanje centrifugalne
sile, ¢ija je veli¢ina zavisna od brzine obr-
tanja odn. kruzenja. Jasno je da c¢e kod
vecih kruzecih brzina materijal biti guSce
stisnut cenfrifugalnom silom nego li kod
manjih brzina i da se na taj nacin za Kkrat-
ko vreme moZe postignuti svaka Zeljena
gustina. Ako otvorimo izlazni otvor, to ¢e
materijal biti izbacen u tangencijalnom;
pravcu, pri ¢emu ¢e on zadrzati proizvo-
denu gustinu, jer na materijal ne deluju
nikakve nove sile. Time, §to ¢e se ograni-
¢eni prostor n. pr. kalup u kome se pre-
suje staviti pred izlazni otvor, moZe se isti
prostor napuniti Zeljenom koli€¢inom ma-
terijala, kada izlazni otvor drZimo otvo-
ren izvesno odredeno vreme.

Ma da bi za ispravno funkcionisanje
takve sprave bilo poZeljno, da se cilindric-
nom prostoru privodi uvek ista koli¢ina
praskovitog materijala, kao Sto je onaj
koja se iz njega izvodi, ipak se u praksi
jedva moZe da ispuni ovaj uslov. Posto je
suviSe malo dovodenje u cilindri¢ni pro-
stor sasvim nedovoljno i stoga mora da
se izbegava, u praksi dolazimo do okol-
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nosti, da je privodenje ka cilindriénom
prostoru uvek nesto vece od odvodenja
iz istog prostora.

Usled ove okolnosti ¢e se cilindriéni
prostor postepeno prepuniti pa ce se naj-
zad i zaguSiti. U tome slu¢aju potrbna je
prekomerna potrosnja energije, da bi se
u cilindri¢nom prostoru nalazeéi se pra-
Skoviti materijal odrZzavao u obrtanju po-
mocu sretstva u obliku bacackog tocka.

Pronalazak ima za cilj da ukloni i o-
vaj nedostatak.

Toga radi je u smislu pronalaska na
jednoj od pljosnatih strana cilindricnog
prostora prikiju¢en odvodnik koji se za-
vrsava u tome prostoru i koji je snabde-
ven sa spravom za regulisanje vazduSne
struje kroz odvodnik. Pri tome regulaci-
ona sprava moze da se sastoji od skolj-
kastog tela, u kome se zavrSava drugi
kraj odvodnika.

Na nacrtu su pretstavljena tri oblika
izvodenja sprave, kojima se moZe izvesti
postupak prema pronalasku. Ova tri ob-
lika izvodenja pretstavljena su samo pri-
mera radi.

Na tome nacrtu sl. 1 pretstavlja po-
duzni presek a sl. 2 popreéni presek po li-
niji [I-—II na sl. 1, dok sl.. 3 pokazuje izgled
sa strane a sl. 4 poprecni presek drugog
oblika izvodenja. Sl. 5 pokazuje vertika-
lan presek kroz tre¢i oblik izvodenja.

Kutija 1 ima kruZni popreéni presek
koji je prekinut tangencijalno smeStenim
otvorom 2 koji se moze zatvoriti. U ku-
tiji 1 obrtljivo su smeStena krila 3, koja se
pogone udesljivom pogonskom spravom
4. Materijal se vodi n. pr. transportnim
puZzem u punecu cev 5 i iz nje struji u ku-
tiju. Ako jeotvor 2 zatvoren i ako se krila
3 pogone, to ¢e se materijal staviti u o-
brtanje i kretace se prema zidovima ku-
tije pomocu centrifugalne sile. Prema to-
me u koliko brzina kruZenja biva veéa,
materijal ce se sa vecom silom pritiski-
vati o zidove kutije i dobice vecu gustinu.
Kada su se krila nekoliko puta obrnula,
tada je materijal dobio gustinu, koja od-
govara toj odredenoj brzini kruZenja. Ako
tada otvorimo tangencijalno pruzajuéi se
otvor 2; to ¢e materijal biti izbacen pri
Cemu de zadrzati istu gustinu, jer na nje-
ga ne deluju nikakve nove sile. Iz materi-
dala izluceni gas u kutiji moZe centralno
da odide.

Za vreme pogona prirodno je da se
mora starati o tome, da se otvor 2 posto
ie ponovo zatvoren dovolino dugo drzi
zatvoren pre ponovnog otvaranja, da bi se
u meduvremenu na cev za punjenje dove-
deni materijal doveo na Zeljenu gustinu.

Kod oblika izvodenja prema sl. 3 i
4 krila 3 smestena na vertikalnoj osovini
u mesto na horizontalnoj osovini. Deo 6
ave osovine konacno je izraden, da bi se
iz cevi 5 za punjenje struje¢i materijal u-
veo u odelienja izmedu krila.

Kod treceg oblika izvodenja sprave
po sl. 5 cilindri¢cna kutija 1 snabdevena
je odvodom 8. Ako se povremeno ili traj-
no kutiji 1 dovodi viSe materijala, nego
Sto se za isti vremenski razmak iz njega
odvede, to suviSak materijala moZe da se
odvede na odvod 8. U tome vodu se obr-
tanjem izbacivatkog tocka 3 stvara vazdu-
sna struja, kojom se jedan deo u cilindri¢-
nom prostoru u unutrasnjosti kutije 1 na-
lazeéi se materijal uzima i odvodi.

Da bi se izbeglo, da suviSe velika ko-
licina materijala bude odvedena kroz vod
8, predvidena je jedna sprava za reO‘uhQa-

‘nje prolazeceg vazduha u vodu.

Kod pretstavlienog oblika izvodenja
sastoji se ta regulaciona sprava od $kolj-
kastog tela 7, u kome se zavrsava odvod.
U tome telu 7 skuplja se i u Kutije 1 izi-
laze¢i materijal i zatvara otvoreni Kraj
voda 8. Time ¢ée se brzina strujanja vazdu-
ha kroz vod 8 ograniciti na Zeljenu meru,
da bi se kutiji suviSe dovedenog materi-
jala odvelo kroz vod 8. Posto je telo 7 pot-
puno napunjeno to telu 7 dovedeni mate-
rijal prelazi preko ivice istoga tako, da se
vrii na vazdus$nu struju u vodu 6 uvek ray-
nomerno sprecavajuce dejstvo tako, da se
upravo toliko materijala odvodi iz kutije,
da bi se spre¢ilo prepunjavanje istoga.

Razume se po sebi, da se otstupajudi
od opisanog oblika izvodenja, sprava za
regulisanje brzine strujanja vazduha kroz
vod 8 moZe i na drugi nacin obrazovati,
na primer kao ventil.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu odredene gu-
stine kod prafkovitog materijala i even-
tualno za punjenje ogranicenih prostora
sa udesljivim Kkolicinama takvoga materi-
jala, oznalen time, Sto se materijal stav-
ljia u KruZenje u zatvorenom prostoru
kruZnoga poprecnog preseka sa brzinom
koja odgovara Zeljenoj gustini.

2.) Sprava za izvodenje postupka
prema zahtevu 1, naznacena time, $to ima
zalvoren Kkruzni prostor, u Cijoj se unu-
trasnjosti nalazi sretstvo u vidu bacackog
totka za praSkoviti materijal koji se do-
vodi prostoru i u ¢ijim se zidovima nalazi
jedan ili viSe zatvorljivih tangencijalno
pruzajucih se izlaznih otvora.



3.) Sprava po zahtevu 2, naznacena
time, Sto je na cilindri¢an prostor priklju-
Len odvod (8), koji se zavriava u tom pro-
storu i koji je snabdeven spravom za re-
gulisanje vazduSne struje kroz odvod.

4.) Sprava po zahtevu 3, naznalena
time, Sto se regulaciona sprava sastoji od
Skoljkastog tela (17) u kome se zavriava
slobodni kraj odvoda (8).
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