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Predmet prijave je jedna nova obrtljiva
pe¢ za zarenje i kalciniranje, kakva moze
da sluzi za obradivanje rudaca, kemikali-
ja, Kovina itd.

Bitno novo u izvedbi peci sastoji se u
tome, sto je Citav presjek bubnja uz izo-
stavak srednjeg obojka, Koji je uobicajen
kod drugih peéi, razdijeljen u jedan prsten
susjednih pclja, koja su tako spojera sa
dovodom materijla i plina, ili su takoder
od njih odijeljena, da je uvijek po jedno
polje sa materijalom omedeno sa dva ili
vise polja sa plinom i obratno, tako da
dakle po ¢itavom presjeku peé¢i pravilno
dolaze maizmjence polja materijala i pli-
na. Jedna za praksu narcéito upotrebljiva
takva raspodjelba pec¢i dobiva se rastavlja-
njem presjeka u sama polja sli¢na kruiz-
nim isjeccima; provadanje plina se moze
pri tom izvesti na razne nadine na pr, ta-
ko, da kroz pojedine plinske kanale pro-
tice plin, koji dolazi sa jednog kraja bub-
nja, samo u jednom smjeru, pri ¢em plin
na drugom Kraju bubnja izlazi; s druge
strane se moZe struja plina, prema njezi-
noj sadrzini tepline, prema duZini bubnja
i prema posticnutom iskori%¢avanju to-
plinske enercije struje plina, voditi je-
danput ili vite puta tamo i natrag.

Na priloZenom nacrtu su prikazani kao
primjer razlifiti cblici izvedhe predmeta
prijave:

SL 1 prikazuje pe¢ za Zarenje prema
prijavi u uzduZnom presjeku,

SI. 2 je presjek po liniji A—B,

SI. 3 prikazuje presjek po liniji C—D,

SI 4 prikazuje daljnji oblik izvedbe pe-
& za zarenje prema zahtjevu 2,

Sl 5 je opet uzduzni presjek peéi za
zarenje, kod koje su kanali za materijal i
plin koncentriéno utureni jedni u druge,

Sl. 6 pokazuje tome pripadni presjek
po liniji E—F i

Sl 7 presjek po liniji G—-H.

SI. 8 1 9 prikazuju peé¢ sa savijenim M-
movima u obliku dZzepa kao komorama za
materijal, Ciji susjedni plinski odjelei ima-
Ju mehanitke uredaje za trajno praSenje
stijena radi njihova ¢&iséenja.

U pojedina¢nom oznafuje sl. 1 broj 1
plast bubnja, koji se sastoji na pr. iz jed-
ne limene konstrukcije, koja je providena
podstavom iz Samota ili kojeg drugog va-
trostalnog materijala.

Citay presjek bubnja je podijeljen u po-
jedinaéne sektcre, kako odgovara sl. 4,
pa je naizmjence uvijek jedan kanal za
materijal 2, 3, 4 i izmedu po jeddan kanal
za plin 5, 6 i 7. Pojedini prostori za ma-
terijal i plin razdijeljeni su dakle medu-
sobno radialno iduéim razdijelnim sfije-
nama &, koje se sastaju u sredini bubnja
i odupiru se jedna na drugu. Takav peo-
redak daje znatne prednosti prema desad
uobitajenim oblicima izvedbe ovakih o-
brtljivih pe¢i za Zarenje, kod kojih je u
sredini bubnja smjesten posebni obejak,
koji vodi materijal ili takoder plint za gri-
janje, a koji je zauzimao veliki prostor.
Takoder je kod novog razmie¥tata znatno
poboljSan sabilitet peéi za Zarenje.

Prakticki istaknuti oblik fzvedhe u pred-
leZeéem okviru prikazuje presjek prema
sl. 3, koji se sastoji iz izvjesnog broja
pojedinadnih obejaka 9, koji su sastavije-
ni u jedan KruZni presjek, uz sfobodno o-
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stavljanje od po jednog kanala za plin 10,
raspodjelbom slicnom sektorima. Ve¢ pre-
ma upotrebi gradevnog materijala za iz-
vedbu uzduznih komora mogudée je, da se
nanesu na nekoliko mjesta na izgradenoj
duzini prema potrebi porazdijeljene upo-
riSne tacke 11 na centralnoj osovini bub-
nja, oko kojih se zaobilaze¢i giblju plino-
vi za grijanje, koji se giblju uzduZz.

Materijal za obradbu privodi se poje-
dinim prestorima, Koji su odredeni za nje-
govo preuzimanje, prema sl. 1 posred-
stvom doveda 12 i puZnika za potiskiva-
nje 13, koji je smjeSten u dovodu, pa t
prostori preuzimaju materijal za obradbu
iz kratke pruge 12 za predsuSenje nepo-
sredno u razne Kanale za materijal 14, 15,
16 1 17. Ovi kanali su zatvoreni Ceonim
stijenama 18, 19 i po svoj duZini prema
prostoru 10, kojega protjece plin za gri-
janje, tako da materijal ne dolazi uopce
u dodir sa sredstvom za grijanje. Odvaja-
nje obradenog materijala izvodi se na pr.
pomocu lijevka 20, Koji je nepomitan i
izveden je kao okucje, koje obuhvata po-
put prstena bubanj.

Zagrijavanje peéi za zarenje moZe se
vr§iti na pr. svjezim plinovima, pri cem
ogrevni olin iz predprostora 21 protjece
kroz pripadne kanale 10 do drugog kraja
bubnja, nakon cega se odvodi kroz cijev
22. Pri tom je predpostavljeno, da su Ka-
nali za ogrevni plin potpuno zatvoreni
prema predprostoru 12, tako da plin ni na
jednom mjestu ne dclazi u  neposredni
dodir sa materijalom, Koji se zari ili kal-
cinira. Medutim u slucaju, kada prethodno
suSenje direktnim putem nije vise Skodlji-
vo za materijal, radi viSe ili manje ras-
hladenih plinova na tom mjestu, postoji
mogucnost, da se na cdnosnom <eonom
kraju ogrevne komore samo  djelomicéno
ili uopce ne zatvore, da bi se ogrevni pli-
novi prije konacnog izlaska iz peéi za Zza-
renje pripustili da direktno djeluju na
svjezi materijal, koji pridolazi u predko-
moru 12, da bi ga predgrijali. Konacno
iskoris¢eni plinovi odlaze iznad iedne is-
pusne komore 23.

Prema prijavi treba da su kod ovake
pedi za zarenje sa izmjeni¢no smjeStenim
komcrama za materijal i plin, koje ispu-
njaju Citay presjek, komore za materijal
izvedene znatno vece od kanala za plin,
koji leze medu njima. Nasuprot tome iz-
vedeni su kanali za plin u obliku srazmjer-
no uskih odjelaka, koji leZze izmedu pro-
stranih komora za materijal, te su u svom
presjeku dimenzirani samo obzirom na
prolazecu mnoZinu plina i na mnozZinu
topline, koja se prenosi sa vruéeg plina na
grani¢ne stijene Kkanala, Svrsishodno se

odmjeri, kod izvedbe komora poput sek-
tora, presjek kanala za plin na pr. da ima
najvise polovicu velitine presjeka komora
za materijal.

Kako je prikazano na sl. 5, 6 i 7, dolazi
ovde materijal preko puznika 24 u prste-
nastu komoru 25 i putuje u ovoj, indi-
rekKtno zagrijavan iznutra i izvana, do iz-
laznih otvora 26 na drugom Kkraju pedi,
gde gotovo usijan materijal ispada u Kuti-
ju 27. Ogrevni plinovi ulaze istovremeno
sa Ceone strane 28 peci u prstenaste ko-
more 29 i 30, a da na itavom putu zagri-
javanja ne dolaze u doticaj sa materija-
lom i ostavljaju ogrjevne kanale na kra-
ju peéi, gde ulazi materijal, preko izlaz-
nih prostorija 31 i 32.

Prema jednom daljnjem obliku izvedbe
predmeta prijave na sl. 8 mogu se uski
kanali za plin i medu njima lezece komo-
re za materijal napraviti svrsishodno po-
mocu poput dZepa savijenih limova, koji
istovremeno predstavljaju granine stije-
ne za kanale za plin kao i za komore za
materijal. Pri tom su stijene dZepo-
va 33 providene ili samo sa strane ma-
terijala ili s obih strana rebrima 34,
mijeSanje i istovremenu raspodjelbu ma-
terijala, koji se kalcinira, dalje daju kru-
test stijenama celija i napol\on omogu-
¢uju bolje prenosenje topline. U ostalome
vr$i se uzduZna izvedba obrtljive peéi na
nacin, koji odgovara predhodnom na sl
i Sto se tife dovoda i cdvoda materijala,
kao i provadanja zagrijevnog olina. Kod
predlezece konstrukcije mora se kod pri-
¢vriéenja stijena dzepova, za koje se u-
pravlja izbor materijala ve¢ prema poseb-
noj svrsi upotrebe peéi, uzeti u obzir pro-
duzenje, koje se dogada pod uplivom
temperature. Uz nanofenje komada za ste-
zanje i drzanje 35 trapeznog oblika mora
se pritezanjem svornika 36 izvesti prisa-
rafljivanje i pri¢vri¢enje dZepova za mate-
rijal. Takoder kod pogona, t. j. kod za-
grijanja i produZenja stijena dzepova pre-
ma srediSnjoj osi bubnja, izvodi pricvrs-
¢enje pritezanja, koje prakticki ostaje u-
vek isto, a da ne treba trajno naknadno
pritezati svornike. '

Kod opisancg oblika izvedbe prikladno
je jo§, da se smjesti u kanale za plin na-
rotite uredaje, koji za vrijeme obrtanja
mehanickim nacinom drZze &iste stijene
dzepova. U tu su svrhu prema sl. 9 ugra-
deni posebni odjelci s kuglom 37, u ko-
jima se kugle kod okretanja bubnja stalno
podiZu i cpet padaju, pa uslijed izvedenog
dr7anja odbijaju eventualne zagoretine.

Predmet prijave dade se razlitito mije-
njati u okviru osnovnih ideja. Tako nije
na pr. fovijek upuéen niti na neki posebni



odredeni materijal za stijene komora i
dzepova, niti na posebni nacin dovoda za
materijal, koji se kalcinira, ili za plin, niti
na neko posebno provadanje tamo i na-
trag ogrevnog sredstva. Takoder se moze
opisani uredaj, sa mali'n premjenama pre-
ma prilikama, upotrebiti kao bubanj za
susenje ili hladenje.

Patentni zahtjevi:

1. Obrtljiva peé za zarenje, Kkalcinira-
nje, susenje ili hladenje, naznaCena time,
Sto je titav presjek bubnja uz izostavlja-
nje posebnog obojka, koji se smjestava u
sredini bubnja, razdijeljen u pojedina po-
lia, koja prolaze na pr. radialno ili u ob-
liku sektora, te su tako napravljena, da
po jedan kanal za materijal leZi izmedu
dva kanala za plin i obratnc, pri ¢em su
svrsishodno utisnuti daljnji kanali za plin
izmedu vanjskih stijena komora za mate-
rijal i izvanjeg plaSta, koji ove opkoljava.

2. Pe¢ po zahtjevu 1, naznacena time,
ito se razdijelne stijene izmedu kanala za
materijal i plin sastoje iz jednostavnih,
plosnatih zidova, Koji se protezu poput
7bica, te se u sredini presjeka bubnja me-
dusobno upiru.

3. Pe¢ po zahtjevu 1 i 2, naznalena ti-
me, Sto se ogrevni plin, Koji se provada
kroz uzduzne kanale odijeljeno od materi-
jala, zakrece na kraju bubnja, te se joS
jedanput ili vise puta vodi kroz posebne
kanale za plin, koji leZe izmedu Kanala za
materijal.

4. Peé¢ po zahtjevu 1 i 2, naznalena ti-
mne, $to se presjek sastoji iz izvjesnog
broja pojedinaénih obojaka, koji su uz
propust od po jednog kanala za plin spo-
jeni u kruzni presjek, pri em su obojci
za materijal u obliku sektora izvedeni sa
znatno vecéim presjekom nego kanali za
plin, pri ¢em ovi poslednji leZe izmedu
svake dvije komore za materijal u sraz-
mjerno uzen obliku, na pr. u obliku us-
kih kanala za plin pravokutnog oblika.

5. Pe¢ po zahtjevu 1—4, naznacena ti-
me, §to su kanali za plin izvedeni tako

uski, da se mogu smjestiti u razdijelnim
zidovima komora za materijal.

6. Pe¢ po zahtjevu 5, naznacena time,
sto su komore za plin razdijeljene u raz-
licite kanale, koji leZe jedni iznad drugih,
te sluZze za vodenje tamo i natrag ogrev-
nih plinova.

7. Pe¢ po zahtjevu 1—6, naznacena ti-
me, S$to su pojedini obojci za materijal,
koji su slozeni u jedan Kruzni presjek, te
se izmjenjuju sa kanalima za plin, zatvo-
reni na Kraju obrtljive peci, koji je supro-
tan dovodu materijala, dok se ispadanje
materijala vrsi kroz otvore u cilindri¢noj
izvanjoj stijeni unutai jednog prostora za
ispadanje, koji opkoljava tu zonu.

8. Pe¢ po zahtjevu 1—7, naznalena ti-
me, Sto su kanali za plin prema prilika-
ma samo djelomiéno zatvoreni na Kkraju
peci, koji je suprotan ulasku plina, da bi
kod indirektnog zagrijavanja materijala
ostavljao bubanj kroz otvore u njegovom
cilindriénom izvanjem plagtu, prelazedi u
jednu posudu, koja opkoljava ovu zonu,
da izade kroz izlaznu cijev u nekoj uda-
ljenosti od Kraja, na kojem pridolazi ma-
terijal, ali pri cem se jedan ostatak izlaz-
nog plina moZe dovesti direktno u vezu
sa materijalom u ulaznom otvorenom
predsuSioniku, pa taj dio ostavlja bubanj
istom preko jednog isisnog prostora.

9. Pe¢ po zahtjevu 1—8, naznadena ti-
me, §to su kanali za materijal provideni
posebnim izlazima za plinove, koji se u
njima razvijaju, a Koji su tako smjesteni
i izvedeni, da se odvedeni plinovi iz ko-
mora za materijal mogu iskoristiti za di-
rektno ili indirektno predsuSenje mate-
rijala.

10. Peé¢ po zahtjevu 3 i 6, naznacena
time, Sto se vise ili manje iskorisceni svje-
Zi plinovi svrsishodno osvjeZzuju u blizini
svrietka bubnja na pr. tako, da se pomo-
¢u jedne posebne prstenaste komore od-
vodi jedan dio upotrebljenih plinova, dok
se pomoéu jedne druge prstenaste kKomore
privode svjeZi plinovi u kanale, koji vode
plinove natrag.
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