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[lovi¢asti cementi ali topilni cementi se
razlikujejo od vseh preje znanih cementov
v njih sastavi; isli vsebujejo 30 do 50°,
apna, 30 do 50%, ilovice in ne &rez 207,
kremenjaka in Zzeleznih oksidov skupno.
Tudi jih tehnicne lasnosti se locijo od pre-
je znanih cementov, ker so jako odporni
napram kemic¢nim vplivom ler dajo po 24
— urnih poizkusih 5 do 20 — krat ugod-
nejse resultate trdnosti, kakor portland —
cement,

Na podlagi teh teniénih prednosti biilo-
vicasti cemenl oc¢ividno nadomescal, v vse
polrebne svrhe portlandcement pod pogo-
jem, da ne bi bil bistveno drazji. Sedaj se
dobavlja ilovicasti cement od najboljsih to-
vain za 2 /s do 3 — kratno vijo ceno kot
portlandcement. Te visoke stroSke je iskati
v nedoslatkih vporabljivih postopanj in v
omejitvi surovin. kalere se na nepolreben
in zelo drag nacin vporabljajo.

Vsled predlezeCega novega poslopanja
se ilovicasti cement na najvecjih znameni-
{ih cementnih trgih sveta lahko cenejse do-
bavlja kot porllandcement.

Po veC kot pelnajstletnem neprestanem
delu, je dosegla induslrija ilovicastega ce-
menla v Franciji, kjer samo se je racio-
nalno obralovalo, nasljedne prakticno sta-
lisce. .

Ne neglede na nekalere ‘brezuspe3ne
poskusne naprave, se je vec ilovicasli ce-
ment ali topilni cement, kjer koli se je iz-
deloval za trgovino, izdeloval v malih po-
konénih peceh od 76 do 114 cm premera
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in od 3 /,—5 m visine. Te peci se hladio
z vodo, niso nikake regeneratorne peci, de-
lujejo z slabim, lahko se razgrevajocim pu-
hom in se kurijo s koksom, NajvaZnejSe
razmerje viSine k premeru lezi med 3 : 1
in 4 : 1. Poraba kurivo znasa 25 do 33
/5%, tezine prodanega produkia. Dnevna
izdelava znaSa 10 do 30 ton prodanega
produkla.

Surovine: Povsod v porabljene surovine
so bauksil in gaseno apno, ne surovi apne-
nec. Bauksit je dobro sortirana ruda sle-
dece seslave:

Kremenjak 4.30, 1.50,-8.20, 1.90
zelezov oksid 14.48, 14.58, 13.70, 9.38
ilovica 66.18, 70.22, 57.80, 64.40

Ta ruda se seveda lahko proda industriji
aluminija ali drugim industrijam tako, da
pride trgovina ilovicastnega cementa vsled
surovine s temi induslrijami v konkurenco
in radi tega placa visoko ceno za bauksil.

Porabljeno apno je kremenjak nizje vrste;
zge se pred nadevanjem, da se zagolovi
boljsa kombinacija cemenl tvore¢ih delov,
kar je potrebno pri dosedaj porabijivih vr-
steh peci.

Apno in bauksil se pred nadevanjem zme-
Sata, deloma se napravi nadevek iz finega
bauksila ki je slisnjen z apnom; lo mesa-
nje je istotako potrebno radi- nedostatkov
vporabljivega kurivnega poslopanja.

Postopanje: koks se nadeva v plasteh,
menjajoc¢e z plastmi apna zmeSanega z
bauksitom; sltopnjevalno gorenje razlopi
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nadevek in razloplijeni malrijal se vsede na
dno peéi. Cement se kol nepretrgan tok
raztopljenega materijala predre, ohladi, raz-
lomi in zmelje v prasek. Ta prasek je to-
pilni cemeni ali ilovicasti cement za kup-
cijo.

Miletje je pri dosedanjem postopanju kom-
plicirano in sicer za radi vec ali manj ko-
vinskega Zeleza, ki je v obliki krogljic ali
kosov v razhlajeni cementni snovi. - Vzrok
temu je ia, da se reducirajo deli Zelezne-
ga oksida, ki se nahaja v nadevku. Deli
tega tako reduciranega zeleza se vsedejo
direkino na dno peci; iste se lahko posebej
predre in porabi ali proda kod Zelezo. Toda

mala mnozina tega izloCenega Zeleza pov- -

zro€uje hitro ohlgjenje in pogoslo sirjenje
v peci; pri tem zahrani malota Zeleznih de-
lov in nepretrgano predrenje, Gisto odloéi-
tev vseh reduciranih zeleznih delov od ce-
menta.

Posledica tega je, da kakor zeomenjeno,
odteceni cement vedeno vsebuje Zelezne
krogljice, radi cesar so polrebna draga
magnelicna ali druga izlocCilna postopanja
pred mleljem cementa.

Gornja izvajanja kaZejo natanéno v ka-
terih tockah je postopanje pomanjkljivo.
Nedostalki obstojajo tako v neenakomer-
nosti produkta kakor tudi v draginji posto-
panja. Glavne nedoslatke so slededi:

a) velika poraba kuriva za enoto proda-
nega produkta

b) potreba vporabe bauksita z visoko
valenco.

c) polreba vporabe gaSenega apna.

d) polreba poprejSnjega meSanja apna
bauksitom.

e) sirjenje kovinastega zeleza v spod-
njem delu pedci.

f) potreba magneliéne izlocitve Zeleznih
grogljic.

g) izloCitev in neenakomernost v sestavi
produkta.

V celoti povzrocajo ti nedostatki zelo vi-
soke strodke na kurivo surovine, mletje in
delo; povzrocajo tedaj tudi nedostatke v
enakomernosti sestave cementa ali v njego-
vi kvaliteti.

Nadalje je znano Se drugo postopanje
za izdelavo cementa pri kalerem lvori ba-
uksit izhodni malerijal ter se me$a z mast-
nim apnencem. [zmenoma se nameslo ba-
uksita lahko napravi meSanico ilovice in
zeleznatega materijala; toda namenj Zelez-
natega pridevka obsloji pri tem v tem, to-
pitev nadevka olaj$ati v puhalni peé&i, ter
je ta pridevek tudi potreben, -ako se hote
izdelati pri pomanjkanju kremenjaka, poca-
si se usedajoci produkl.

Znano je tudi postopanje za izdelavo ce-
menla in zeleza, pri kalerem se “napolni
puhalno pe¢ z materijalom, ki se obi¢ajno
vporablja za izdelavo surovega Zeleza, med
obratom napoclni tudi z primernimi mnoZi-
nami apna, ne apnenca in ilovicaslega ma-
terijala, n, pr. bauksit. Pridobljeni cementni
produkt obstoji iz ilovalnega apna in kre-
menjaka.

V smislu predlezece iznajdbe se sestavi
Zelezo — ilovico — in apno vsebujoce na-
devek, ki naj se raztopi za izdelavo ilovi-
Castega cemenla in Zeleza, iz Zelezne ru-
de z-malo vsebino kremenjaka, pri Cemur
lahko obsloji vsebina ilovice nadevka iz
bauksita ali lahko obsloji ruda iz ilovice
in apnenca. Ta nadevek se topi v prikladni
pecCi, pri cemur se pusli za izlo¢ilev redus
ciranega kovinastega zeleza in lazjih ce-
ment tvorecih delov dovolj ¢asa, po kale-
rem se raztopljeno Zelezo in raziopljeni
cement lo€eno in menjajoce predre. Raz-
topljeni cement se kone¢no zmelje v pre-
Sek.

Pe¢: Nameslo male peci z iri — do Sirik-
ratno viSino njenega premera, se porablja
visoka pe¢ enake oblike kot puhalna pe¢,
katere viSina je pet —-, koristno pa osem
— krat tako visoka kol premer. Ta pe¢ je
na koristen nalin opremljena z regenera-
tivnim koriS€¢em, s napravo za zopelno pri-
dobivanje plina in z napravo za za&cito
prahu v gornjem delu. Povecano razmerje
visine k premeru omogucuje popolno zvezo-
sestavnih delov nadevka in zabranjuje njih
odlo¢itev, kar je bilo neugodno pri obi€ajnih
nizkih pecih,

Nadevek se mora v smislu predlezece
iznajdbe taka voliti, da vsebuje po lo¢itvi
izpuhtecih delov skupno nemanj ko 25%,
ali ve¢ ko 55/, apna ali apna in magne-
zija, ne manj ko 25Y, ali ne ve¢ ko 50Y/,
ilovice ali ve¢ ko 10/, kremenjaka in ne
manj ko 10%/, Zeleznega oksida

Drugi nadevek po iznajdbi lahko obsloji
iz enakih delov apnenca in bauksita, na
koristen nacin z 25 do 50°/, Zelezne rude,
ki je lahko Zelezni oksid ali zelezni ogljik,
samo pod pogojem, da ni prekoraceno
10°/, kremenjaka. Temu nadevku se doda
zadostno mnoZino koksa. Iz tega nadevka
naslane zlindra z vsebino od 25 do 500/,
apna, 25 do 50°/, ilovice, 3 do 10°%, Zelez-
nega oksida in ne manj ko 10%, ali ve&
ko 20°, kremenjaka in Zeleznega oksida
skupno. Surovine se lahko v njeni sestavi
predrugadijo, da odgovarajo gotovim po-
gojem. Tako se lahko vporabi za zmez ilo-
vicasta Zelezna ruda z majhno vsebino kre-
menjaka in apnenca, katera da pri posto-
panju primerni pe¢i cemenino Zlindro ki



-wsebuje ilovico in apno in kot postranski
yproduk!, kovinasto Zelezo.

Vse te prednosti se v isfini lahko dose-
ze pri vporabi cenih rud in menj vrednih
surovin, kakor so se pri dosedanjih posto-
panjih vporabljale. Vrhu tega ni ve¢ po-
trebno apnenec in bauksil zgnelili ali vsaj
pred nadevanjem mesali; je zelo koristno
iste posamezno odlocenih kupov nalagali,
tako da je mehani¢no dele jednostavnejse
in izdalnej$e in se dosedaj potrebno roéno
delo reducira, ki je poirebno za tono pru-
dukta.

Sistem neprelrganega prediranja, ki se
je dosedaj vporabljalo, se nadomesti z pre-
Irganim prediranjem, vsled cesar je omo-
goteno, da se reducirano zelezo lahko ¢i-
sto locCi od lazjega raztoplienega cementa.
Tako ne ostanejo v razhlajenem cemenliu
nikake Zelezne krogljice, ter olpade po-
treba drage in nerodne magnelicne izlo-
¢itve, kakor je bilo polrebno pri dosedaj-
nih postopanjih.

Ako se puhalna peé, ki ima zadostno vi-
$ino, da popolnoma prevede razliéne ke-
mi¢ne reakcije in kombinacije, napolni z
koksom ali drugim kurivom. kakor tudi z
apnencem, bauksitom in Zelezno rudo na
opisani nacin, tedaj bo prvi ucinek vro€ine
peci osusil bauksit in lo¢il ogljikovo kislino
-od apnenca. Ta dva ucinka se bodeta od
igrala v gornjem delu opisanega plavza.
Z usedanjem nadevka v peéi nastana re-
dukcija Zeleznega oksida ali ogljika, kale-
remu sledi spajanje apna (iz apnenca) z
ilovico in kremenjakom in delom Zelezne-
ga oksida iz bauksita in Zelezne rude. Ker
raztopljeni matlerijal v pec¢i teCe navzdol,
se lo¢i reducirano kovinasto zZelezo od
lazjih sestavin apna, ilovice, kremenjaka in
- zeleznega oksida, ki so se napravile.

Razlopljeno Zelezo se vsede vsled svo-
je vecje specifléne teze na dno fer se ci-
sto loc¢i od lazjih cementni sestavnih de-
ilov, pod pogojem, kakor je to pri posto-

panju v smislu iznajdbe sluéaj, da se na-
haja zadoslno velika kolicina Zeleza in da
je dovolj casa med posameznih periodami
predrenja, da je omogocCena CcCisla izloCitev.
Raztopljena cementna snov se predre v ne-
koliko visje leZeéi plasti. Zelezo odlece v
zelezni induslrijt obicajne oblike. Cemenina
snov se ohladi, lomi in zmelje v prasek s
pomocjo obicajnih slrojev.

Patenine zahteve:

1. Postopanje pri izdelavi ilovi¢astega ce-
menta in zeleza, pri katerem se raztopi na
selezu —, ilovici — in apnu — bogali na-
devek, oznaceno s tem, da se vporablja
nadevek, kateri obstoji iz zelezovega okisa
z nizko vsebino kremenice ter iz ilovice
in apnenca ter da se po raziopitvi zadosino
pusti izlo¢ili reducirano kovinasto Zelezo
in laZji sestavni deli cementa, in se jih
eden od drugega loceno in menjajoée
predere,

2. Poslopanje po zahlevi 1 oznacena s
tem, da je nadevek tako sestavljen, da po
locitvi izpuhtecih sestavnib delov, ne vsi-
buje manj ko 25"/, ali ne veé ko 55°%,
apna ali apna in magnezije skupno, ne
manj ko 25%, ali ne ve¢ ko 50°/, ilovice,
ne vec¢ ko 10'/, kremenjaka in nemanj ko
10°/, Zeleznega oksida.

3. Postopanje po zahtevi 1 oznacena s
tem, da obstoji nadevek, ki naj se raztopi,
iz enakih delov apnenca in bauksita in iz
25 do 50%, Zelezne rude z manj ko 10°%,
kremenjaka.

4. 7 postopanjem po zahievi 3 izdelana
Zlindra oznacena s tem, da vsebuje 25 do
50%, apna, 25 do 50/, ilovice, 3—109,
zeleznega oksida in ne manj ko 109, ali
ne ve¢ ko 20, kremenjaka in Zeleznega
oksidua skupno.

5. Postopanje po zahtevi 1 oznaceno s
tem, da je nadevek sestavljen iz apnenca
in ilovicaste Zelezne rude z malo vsebino
kremenjaka.
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