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Akciova spole¢nost dfive Skodovy zavody v Plzni, Praha, i Ing. Pantoflicek Bohdan,
Plzen - Lochotin, CeSko - Moravski Protektorat,

PoboljSanje kod uredaja za oslobadanje od bakarisanja.

Prijava od 10 januara 1939.

Vazi od 1 aprila 1940.

Naznateno pravo prvenstva od 15 januara 1938 (C. S. R.)

Predmet ovog pronalaska jeste pobolj-
Sanje kod uredaja za oslobadanje od baka-
risanja izoluCenih cevi, pomocu kojih se
izbacuju pucanjem projektili snabdeveni
bakarnim prstenima. PoboljSanje se odno-
si na utvrdivanje koli¢ine amalgamiSuceg
sredstva koje vrsi oslobadanje od bakra,
kao i na njegovu raspodelu i postavljanje u
punjenjiu,

Kao amalgamisuce sredstvo koje rastva-
ra bakar, odnosno koje ovaj nagriza upo-
trebljuju se lako topljivi metali ili njihove
legure, kao n. pr. kalaj sa olovom ili biz-
mutom, olovo sa bizmutom ili kadmiumom
iti t. sl., kod kojih je vazno to da oni lako
isparavaju i pri pucnju budu u dovoljnoj
no ipak ne prekomernoj koli¢ini nanoSeni
na talogu bakra prouzrokovanog puca-
njem, gde se kondenzuju i rastvaraju talog
u oblik kakvog amalgama ili kakve legure
koja se moZ eukloniti pri daljem pucanju.
Ako ovo sredstvo za amalganisanje treba
da udovolji svome cilju, to ono mora po-
stojati u dovoljnoj koli¢ini i biti odgova-
raju¢i raspdeljeno u punjenju.

Po pronalasku i na osnovu ogleda koli-
Cina sredstva za amalganisanje se bira u iz-
vesnom odredenom odnosu prema velicini
punjenja i cevi, odnosno proporcionalno
prema snazi cevi. Najkorisnije izvodenje
je razume se takvo koje pruZa najmanju
potrosnju materijala, ¢ija koli¢ina po pro-
nalasku ne treba da prekoradi jedan pro-
cenat tezine pogonskog punjenja i prakti-
¢no se nalazi izmedu 1/4 i 1% ove teZine.

Prakti¢nim ogledima je dokazano da se

zadovoljavajuce oslobadanje od bakra ce-
vi postize tada, kad u procentima veli¢ine
pogonskog punjenja izrazena Kkoli¢ina
sredstva za oslobadanje od bakarisanja iz-
nosi dvostruki iznos duzine izolucenog de-
la cevi izraZene odnosom prema kolibar-
skom preéniku. Na pr. teZina sredstva za
oslobadanje od bakra pri duZini izolule-
nog dela od 20 kalibara 0.4%. teZine po-
gonskog punjenja.

Koli¢ina sredstva za oslobadanje od
bakra moZe biti odredena i u zavisnosti od
snage cevi odnosno topa, i to izlaznom
energijom projektila. Prakti¢no je nadeno
da najkorisnija koliina sredstva za oslo-
badanje od bakra koje dolazi na 20—30
mt snage na otvoru.

Ova srazmerno mala kolitina amalga-
miSucih sredstava zahteva svakako izvesno
odgovarajuce izvodenje na projektilu.

Nekoliki primeri prakti¢nog izvodenja
sredstva za amalgamisanje su pokazani na
sl. 1—5.

Prema sl. 1 je sredstvo 1 za amalgami-
sanje u obliku pljosnatog prstena, obruca
ili t. sl. postavljeno srediSno preko pogon-
skog punjenja 2. Prsten 1 se ili priSiva ili
usiva u odgovarajuéu vreéu 3 ili se utvr-
duje na poklopcu 4 ili t. sl,, kao Sto se to-
vidi iz sl. 2.

Sli¢no izvodenje za pojedinacna punje-
nja je pokazano na sl. 3., gde je prsten 1
utvrden na kakvoj narot€itoj plo€ici 5 iz
ljepenke (debele hartije).

Ova vrsta postavljanja ima korist, da je
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amalgamiSuée sredstvg raspocl,eTJ'euo faii-j{

nomerno pe ‘celom obimus -

Kod primera prema sl. 4 i 5 ima amal-
gamiéuée sredstvo oblik pljoSte poduZne -
trake .5.i. postavljeno. je u unutrasnjosti
'odgmala‘]uchg pogonskog ili dclnménog'_

pu11¢uua Kad je u pitanju veci broj punje-
nja, to je od koristi da se ovo
raspodeli na nekolike manje trake postav-
ljene u nn‘lLdlmacmm punjenjima.
Da se amalgamiSuée sredstvo nebi izli-
$no rasipalo i da bi se pri svima prilikama
postigla Zeljeno dcjstvo, avo se sredstvo
ako raspodeljuje, da za svako pogonsko
punjenje odredena kolifina bude u izves-
nom odredenom odnosu prema tezini ovog
punjenja. Ovo se izvodenje moZe uprosti-
ti na taj nacin, Sto se u prvom delu pogon-
skog punjenja smeSta preteZni deo, n. pr.
polovina, u datom sluaju 2/3 sredstva za
amalgamisanje, a ostatak se tada stavlja u
jedan od najbliZzih delova n. pr. u drugi ili
tre¢i deo pogonskog punjenja.

Patentni zahtevi:

~ 1. Poboljsanje kod uredaja za osloba-
danje od bakarisanja, naznaceno time, Sto
se kao amalgamisuée sredstvo odnosno
sredstvo koje rastvara bakar ili nagriza ba-
kar upotrebljuju lako topljivi metali ili
njihove legure n. pr. legure kalaja, sa olo-
vom ili bizmutom, olovo sa bizmutom ili
kadmiumom i t. sl, koja se pri pucanju
tope, raspraSuju ili isparavaju i zatim se
kondenzuju na talogu bakra cevi i ovaj iz-
grizu odnosno rastvaraju.

2. PoboljSanje po zahtevu 1, naznaéeno
time, Sto koli¢ina upotrebljenog amalga-
mifuceg sredstva u odnosu na teZinu iznosi
bar 1/4%6 tezine pogonskog punjenja i ne
prekaracuje 1% ove teZine.

sredstva

“3. PoboljSdnje ‘po” zahteva 1, naznacle-
no’ tlhlB, Sfo Jeoli¢ine apo-trebljnnog amal-
gamiSuceg sredstva, izraZzeno u procentima
teZine pogonskog punjenja odgovara dvo-

.Strukom iznosu duZine izolufenog dela ce-

vi podeljenom sa 100 koji je izraZen od-
nosom prema kalibarskom preéniku.

4. PoboljSanje po zahtevu 1, naznace-
no time, §to je koli¢ina upotrebljenog a-
mdlqclmhuu.g sredstva tako odmerena, da
fla pribliZno 20—30 mt izlazne snage cevi

‘dolazi 1 g ovoga sredstva.

5. PoboljSanje po zahtevu 1—4, nazna-
feno time, Sto se amalgamiSuce sredstvo
(1) u vidu kakvog pljosnatog prstena, o-
bruca ili t. sl. postavlja centralno iznad
pogonskog punjenja (2), pri ¢emu se pri-
Siva ili uSiva na odgovarajutoj vredi (3)
pogonskog punjenja ili se utvrduje na ka-

“kvoj papirnoj plo¢i (5), u datom slucaju

na poklopcu (4) ovoga punjenja.

6. PoboljSanje po zahtevu 1-—4, nazna-
¢eno time, Sto se amalgamiSuée sredstvo
(1) postavlja u vidu jedne ili viSe pljosna-
tih tracica (6), koje se umecu u pogonsko
punjenje (2).

7. Pobolj8anje po zahtevu 1—4 i 6, za
podeljena pogonska punjenja, naznadeno
time, $to se sredstvo (1) za amalgamisanje
umece u vidu pljosnatih trafica (6) u sva-
kom od pojedinih delova pogonskog pu-
njenja.

8. PoboljSanje po zahtevu 1-—4, i 6 za
podeljena pogonska punjenja, naznafeno
time, $to se pretezni deo amalgamiSuceg
sredstva (1) i to bar polovina ukupne ko-
li¢ine rasporeduje u prvom a ostatak zatim
u drugom ili tre¢em delu pogonskog pu-
njenja.
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