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Mimaki je na sejmu predstavil
tudi vzoréne izdelke.

Novosti prvi¢ predstavljene na dnevih
odprtih vrat Open House.

Dostop do oblaka je mozen tudi z
mobilnimi napravami.

Mimakipri¢akujerast trga
Skupina Mimaki je na sejmu Fespa v
Kolnu (Neméija) predstavila novosti
v tekstilnemin UV-tisku. Po njihovih
analizah naj bi oba trga zaznamovala
visokarast.

Mimaki je predstavil svojo
najaktualnej$o zbirko novosti za tisk
na tekstil ploskihrazli¢ic in tudirazlicic
sistemov tiska iz zvitka. Predstavili so
tiskalnik Mimaki TS500-1800 za tisk
tekstilain $portnih oblacil, T-majic in
druge konfekcije. Z njim lahko tiskamo
na materiale, kot so bombaz, poliester
indrugi.

Posebnost razstavnega prostora je bil
zagotovo tudi sublimacijski sistem tiska
na tekstil, to je Mimaki JV300-130/160.
Namenijen je aplikacijam Sirokega obseg,
tudi lateksnim za tisk tapet. Omogoca
Sestbarvniizpis z dodatno oranznoin
sivo za povecan barvni obseg izpisov.

Predstavili so tudinov LED-ploski
tiskalniski sistem Mimaki JFX200-2513,
ki ga odlikuje vsestranska uporabnost
zmoznostjo izpisa na akrilne in metalne
materiale, les, jeklo ter najmlajSega
¢lana druzine resitev Mimaki, to je ploski
ploterski tiskalnik/rezalnik CFL-605RT.

Vec¢ informacijna
www.mimakieurope.com.

www.graficar.si

Razsirjena serijaresitev Rapida
SkupinaKBA je med leto$njim sejmom
China Print naKitajskem predstavilanov
ofsetni tiskarski stroj rezanega srednje
velikega formata. Nova Rapida 105 Pro je
zasnovana za ucinkovitej$e delo.

Novarazli¢ica stroja je umes$cena
nekako med osnovni model Rapida105in
naprednejs$o serijo strojev serije Rapida
106. V primerjavi z osnovnim modelom
Rapida 105, ki zagotavlja hitrost 17.000
odtisov nauro v standardnem formatu
740 x 1050 milimetrov, novarazli¢ica
ponuja vec¢ji format, z ve¢jim obsegom
avtomatizacije, hitrej$o pripravo za tisk
innov inovativen pristop upravljanja
sistema. Je kolikor le lahko individualno
prilagodljiva.

Vse nastavitve stroja se izvajajo po
ekranu, ob¢utljivem na dotik. Mozno

jih je shranjevatiin privzetiiz knjiznice
zaponovno inu¢inkovito uporabo, saj
prihranijo ¢as priprave in zagotavljajo
manj odpadka. Plo$¢e se menjajo
popolnoma avtomatsko, za pranje gumi,
tiskovnihin plos¢nih valjev pa je na voljo
sistem Clean Tronic. Kot dodatna opcija
so na voljo tudi sistemi Drive Tronic
SRW, Clean Tronic Multiin Clean Tronic
UV. S funkcijo Fast Clean lahko sistem
umivamo pri visjih hitrostih, kar ¢is¢enje
skraj$a s Stirih minut na dve. Poleg
komercialnih moznosti tiska ponuja tudi
Stevilne funkcije za tisk embalaze.

Vec¢ informacijna www.kba.com.

www.graficar.si

Adobe: Dokumentiv oblaku

Adobe je pred nedavnim predstavil novo
storitev Adobe Document Cloud innovo
razlicico aplikacije Acrobat DC.

S storitvijo Adobe Document Cloud so
odslej datoteke na voljo kadar koliin kjer
koli, v pisarni, doma, na poti... Aplikacija
Adobe Acrobat DC je del storitve, na
voljo je tudikot mobilna aplikacija. Z
njo lahko pregledujete in urejate PDF-
dokumente. Acrobat DC vkljucuije tudi
funkcijo elektronskega podpisovanja
(E-Sign), ki je na voljo za vse dokumente
v storitviDocument Cloud in tudi
Creative Cloud.

Adobe Document Cloud v zasnovi
vkljucéuje nabor integriranih storitev,

ki so prilagojene spletnemu profilu
uporabnika, da lahko upravlja datoteke
v oblaku z vsemiregistriranimi
napravami. Omogo¢a ustvarjanje,
pregled, odobritev, podpis in zavrnitev
dokumentov. Z intuitivno zasnovoin
moznostjo upravljanja po zaslonu,
obcutljivem na dotik, je odslej
upravljanje dokumentov enostavno,
celostno in dostopno na vsakem koraku.
Novo sredi$ce upravljanjaomogoc¢a
posamezniku prilagajanije in urejanje
priljubljenih funkcij, kar poveéuje
storilnost. Acrobat DC podpira tudi
tehnologijo obdelave slik aplikacije
Photoshop, zato je mozno dokumente
urejati tudi napredno.

Vec¢ informacijna www.adobe.com.

www.graficar.si

Novicke, ki morda niso nasle svojega mesta v tiskanem delu, so dostopne na portalu www.graficar.si.




Mit O recikliranem papirju

Papir nima koristi v okolju, temve¢ mu zgolj skoduje

Matic STEFAN - DELO, d. d. - odgovorni urednik revije Graficar

Papir kot komunikacijski medij je ediniizdelan iz neskonéno
obnovljivih virov in je uspesen primer recikliranja.
Recikliran papir je bil véasih najvec¢ja nadloga v industriji

tiska in zaloznistva. Njegova uporaba se je zacela predvsem
kot okoljevarstvena zgodba, danes pa je del navade, saj tudi
dejansko ne prinasa vec¢ potencialnih tezav v redni produkciji.
Se veg¢, veliko vladnih in nevladnih institucij je zaradi okoljskih
ukrepov zavezanih k njegovi uporabi.

Uporabarecikliranega papirja se nam zdi vse bolj smiselna in po vecini se ne sprasujemo vec,
kako ga pridobivamo. Postopek recikliranja se zacne z zbiranjem starega odpadnega papirja,
ki ga je treba dostaviti do obrata, kjer se zarazbarvanije in razpuscanije papirja porablja velika
koli¢ina vode, energije, pa tudi strupenihin za okolje skodljivih kemikalij. Mar je to res do okolja
~ prijaznejsi pristop? Po nekaterih raziskavah naj bi bil ogljicni odtis recikliranja papirja bistveno
vecji odizdelave papirja iz ¢istih surovin. Vemo pa tudi, da se je zrazvojem zadnjih nekajlet
G R A F I c A R proces izdelave papirja v 54 odstotkih ogljicno nevtraliziral, energija v istem delezu je namre¢

obnovljiva. V nekaterih papirnicah je celo elektri¢na energija obnovljiva.

Zacetkirecikliranja segajo v leto 1970, ko se je izpostavljala predvsem problematika
izsekovanja gozdov inkislega dezja. Zadniji se je pojavljal predvsem zaradi vse vecje porabe
fosilnih goriv v Evropi, zato so se tropski gozdovi zaceli krciti. Zaradi bojazni pred njihovim
morebitnimizginotjem so vlade vse bolj spodbuijale okoljevarstvene raziskave iniskanje
reSitev. Med tovrstnimi stranskimi produkti okoljskih raziskav je tako nastal tudi proces
recikliranja papirja. Recikliran papir je bil takrat papir iz urbanega gozda.

Proces recikliranja je sestavljen iz zahtevne stopnje razbarvanja (deinking), saj mora izniciti
ucinek dobre vezave barve na substrat, kar je bil osnovni namen razvojnih inzenirjev. Danes je
tiskarska industrija predvsem zaradi zahtev trga vajena uporabljati dolgoro¢no $e obstojnejse
barve, ki so v primerjavi s starej§imi predvsem bolj oprijemljive in tudi trde. Razbarvanje danes
dejansko prestavlja mejo nemogocega.

Celostno gledano proces recikliranja papirja tako po nekaterih raziskavah sprosca veckratne
kolicine emisij CO, v primerjavi z izdelavo papirja iz surovih vlaken. Zaradi uporabe agresivnih
kemikalij je lahko tudi okoljsko sporen. Veliko strokovnjakov po svetu se sprasuje o
smiselnosti. Bi bilo morda bolje zgolj u¢inkoviteje upravljati gozdove, namenjene papirnistvu,
jihustrezno redciti, Cistitiin pogozdovati?

—|6_
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oraba papirja je pogosto

napac¢no ocenjenain
izkrivljeno predstavljena.
K temu precej pripomorejo
mediji in zato bi se morali
papirnic¢arji bolj potruditi
pri promociji papirja,
predvsem pa njegovi
nezamenljivi koristi, tj.
rastiinrazvoju ¢lovestva.
Zgodovinska dejstva,
razbrana iz ohranjenih
listin, nam omogoc¢ajo
napredek v znanosti in
tudi druzboslovnih vedah.
Prepogosto se dojema
informacijo kot zgolj
trenutno. Naslednji trenutek
je prebrano nepomembno
inkar je se bolj strah
vzbujajoc¢e, »nezabelezeno«.
Podatkov si enostavno ne
zapomnimo vec¢. Postali
smo mentalno leni. Koliko
telefonskih stevilk se
poznamo na pamet ali koliko
¢lanic steje EU ipd.?

Poraba papirja

Papirna in papirnopredelovalna industrija
je vse do leta 2007 nenehno rasla (pribl.
92,1 milijona ton papirja in kartona na leto
v EU1in 400 milijonov ton na svetu). Od
navedene koli¢ine papirja, proizvedenega
v EU (27 drzav), ga v EU ostane 78,4
odstotka, 21,6 odstotka se gaizvozi.
Gospodarska kriza je v letih 2008 in 2009
znatno zmanj$ala porabo in posledicno

proizvodnjo papirja. Res pa je, da to ni
edina proizvodna panoga, ki je utrpela
$kodo zaradi gospodarske krize. Papirna
industrija $e vedno ¢uti posledice. Vsem
digitalnim pripomockom navkljub je papir
$e vedno precej pogost v vsakodnevnem
zivljeniju, tj. casopisi, knjige, revije, kopije
dokumentov, higienski, gospodinjski,
embalazniidr.[1, 2, 3] Prepogosto je poraba
papirja osredotocena in povezana zgoljin
samo s ¢asopisom. Digitalizacija 21. stoletja
je prinesla nizje naklade dnevnikov, revij
inknjig, saj se je svet povezal po satelitih
in stotinah kilometrih zic. Spremenil se

je nacin sporocanjain sporazumevanja.

Je vse digitalno? K sre¢i to ni dejstvo,
sajljudje nismo roboti, temvec¢ cuteca
bitja, zeljna pristnega dotika, pogleda

in pogovora. Izhajajo¢ iz ¢utnosti pa
pridemo tudi do temnejse plati clovekove
osebnosti, tj. Skodozeljnosti, nevoscljivosti
in koristoljubja. Zaradi medsebojnega
nezaupanja pa je zapis na papirju spet
dobrodosel, saj se ga, vsaj brez opaznih
sledi, ne da enostavno spreminjatiin
prilagajati. Kakor koli je zelja po povsem
digitalnem v svetu moc¢na, se vedno bol]
zavedamo, da je nerealna, na trenutke
zastraSujocCa, predvsem pa ne more
nadomestiti ve¢ kot 2000 let starega medija,
kot je papir.

Svetovni proizvajalci papirja in kartona so
izkazovali stabilnost poslovanja vse do
izbruha osebnih racunalnikov in digitalizacije
podatkov. Najve¢ papirja, tj. 50 odstotkov
vsega proizvedenega, je opredeljenega v
kategoriji Casopisnih, tiskovnih, pisalnihin

elektricna energija
vzdrzevanje

cena »denarja«
delovna sila
goriva

pap. zarecikliranje
les

kemikalije
celuloza

higienskih papirjev, preostalih 50 odstotkov
pa so ovijalni in embalazni papirji, vse
izvedenke kartonov, reciklaza idr.

Stro$ek proizvodnje papirja je sestavljeniz
devetih postavk, kot je razvidno iz grafa 1.

Iz grafa 1je razvidno, da je najveciji strosek
proizvodnje papirja cena celuloze, na
drugem mestu je cena energentov, kar je
v neposredni povezavi s ceno surovine
(celuloze), saj je poraba energentov v
proizvodniji celuloze precej visoka. Izstopa
tudi podatek o delezu sredstev (11,2
odstotka) namenjenih nakupu papirja za
recikliranje in lesa (14,8 odstotka).

Zeleni proizvodi
Papirnaindustrijaima s svojimi tradicionalnimi
in novimi proizvodi pomembno vlogo v
sodobni druzbi, saj ponuja u¢inkovito
proizvodnjo in povsem reciklabilne izdelke

iz obnovljivih surovin. Kljucne skupine
proizvodov iz papirja so embalazni, graficni,
higienski in specialni. [3, 4] Poleg nastetih
skupin se papirnaindustrija soo¢a s
potrebami trga tako, da ponuja tudit.i.nove
proizvode, tj. proizvode z visoko dodano
vrednostjo. Tako so nastali specialni papirji za
potrebe tekstilne, prehrambne, farmacevtske
industrije ter tudi biogoriva in kemikalije.

Graf 2 prikazuje, da so najbolj utrpeli
posledice gospodarske krize in vzporedne
rasti priljubljenosti ter dostopnosti
brezplacnih spletnih novic ¢asopisi in njihovi
proizvodi. Na drugi strani so v razmahu
higienskiin embalazni papirji, ki so v zadnjih
petih letih zrasli za tri odstotke.

graficni papirji

embalazni papirji
¢asopisni papirji

karton

higienski in gospodinjski p.
ostali papirji

ovijalni papirji

preostali embalazni papirji

e9o 00200

Graf 1: Strosek proizvodnje papirja.

Graf 2: Obseg posamezne skupine papirja.
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Potrebs

po papirju

Klemen MOZINA - Univerza v Ljubljana, Naravoslovnotehniska fakulteta, Snezniska 5, SI-1000 L jubljana - S: www.ntf.uni-lj.si

V letu 2012 je bila dosezena stopnja
recikliranja v vi§ini 71,7 odstotka. Od

tega 13 drzav ¢lanic EU presega mejo

70 odstotkov, 10 pa jih ne dosega niti 60
odstotkov. V dveh ¢lanicah EU se je stopnja
recikliranja celo znizala v primerjavi z letom
prej. Vrednost, tj. 71,7 odstotka, je izjemen
dosezek, ob upostevanju dejstva, da je

na vrhuncu leta 2007, ko je bila stopnja
potro$nije najvi$ja, upadla za 13 odstotkov,
stopnjarecikliranja pa se je znizala za zgol]
3,5 odstotka. Trenutna poraba papirja je
naravnileta 1998, pri Cemer je stopnja
recikliranja 1,5-krat visja od leta 1998, kar
je dejansko pred zavezo papirne panoge

k recikliranju in trajnostnemu razvoju.

V primerjavi s preostalimi reciklabilnimi
materiali papir in karton (81,3 odstotka)
zasedata prvo, jeklo (74 odstotkov) drugo,
steklo (70 odstotkov) tretje in aluminij (67
odstotkov) ¢etrto mesto. Iz navedenega
izhaja, da sta papir in karton najbolj
reciklabilna embalazna materiala v EU.

V kontekstu prizadevanj EU za zvi$anje
stopnije reciklabilnosti papirnih izdelkov je
v osredniji Evropi med letoma 2012 in 2014

potekal projekt EcoPaperLoop. Ravno

v osrednji Evropi je stopnja recikliranja
najbolj nehomogena oz. razpréena. Ker
papir zarecikliranje ne izvira zgolj iz
drzave, kjer je bil proizveden, se zahtevajo
nekatere glavne lastnosti, kot so ekolosko
oblikovanije in ekoloske strategije zbiranja
papirja, ki bi se nana$ale na transnacionalno
ravenin s katerimi bi si zagotovili trajnostno
naravnan razvoj papirnega krogotoka. Cilj
projekta je bil, da se doseze visja stopnja
kakovosti vhodnih papirnih proizvodov za
recikliranje, razvije metoda za presojanje
kakovostiin ovrednotenje stopnje
reciklabilnostiizdelka ter poda priporodila
za proizvajalce, predelovalce, uporabnike
in pobiralce odpadkov. Kakovostno
locena surovina je kljucna pri doseganju
zastavljenih ciljev o izbolj$anju uporabnih
lastnosti materialov, proizvedenih iz
sekundarnih surovin.

Novi proizvodi

Proizvodni program papirnic je ze pred
¢asom presegel okvire zgolj klasi¢nega
papirja. Tako se danes proizvajajo papirji
za tiskano elektroniko, kot je filter za

elektromagnetna valovanja signalov GSM
oz. WiFi. Papirnice, ki kot osnovno surovino
uporabljajo papir zarecikliranje, iz nje ne
proizvajajo zgolj novega papirja, temvec¢
se surovina pojavlja tudi v kartonih
(primarno ze precej ¢asa) in mineralnih
proizvodih, kot je material, kiizkazuje
cementne lastnosti. Zanemarljiv ni niti
podatek, da je vedno vecja teznja po
proizvodnji poliernih filmov, zasnovanih na
vlaknih in vedno manj na osnovi fosilnih
goriv (nafte).

Veliko truda se vlaga tudi v posodobitev
proizvodnega procesa izdelave papirja.
Najvec pozornosti je usmerjene v znizanje
potrebe po energiji, posledicno bi se tudi
znizaliizpusti CO,. Cilj CEPI je vpeljati
navedene tehnologije aplikativno do leta
2030 oz. najkasneje do leta 2050.

Zakljucki

Predstavljena dejstva in Stevilke
nakazujejo predvsem eno, in sicer da
se potrebo po papirju ohranja tudi v
prihodnosti, kar je dobro. Zakaj? Zaradi
trajnostnegarazvoja clovestva.

—|7_
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Na voljo sta dve novirazlicici
merilnih naprav ilsis.

Avtomatizirano vrednotenje
testnih form

X-Rite in Pantone sta predstavilanovi
razli¢ici aparatur i1lsis 2 initlsis 2 XL.
Testne forme z ve¢ sto poljiizmerita v
manj kot minuti, neodvisno od razmer
merjenja.

Kot nadgradnja druzine reSitev illsis
stabilinedavno predstavljeni dve novi
aparaturi za samodejno vrednotenje
testnih form. Resitviillsis 2 inillsis 2 XL
stanamenjeni hitremuin samodejnemu
barvnemu vrednotenjuinizdelavibarvnih
opisov v merskih razmerah M0, M1in M2 -
merske razmere vrednotenja odtisa/izpisa
na substratih z dodatki opti¢nih belil. Cas
odcitavanja je v velikosti testne forme

A3 s priblizno 2500 merskimi polji okrog
ene minute, pri ¢emer so lahko v enem
prehodu zaznana vrednotenja vseh treh
razli¢nih razmer merjenja.

Na voljo je osnovnarazli¢ica illsis 2, ki
odcitava z nekoliko manjso hitrostjoin

v manj$em formatu, to je 1500 poljna
minuto v formatu najve¢ A4. Naprednejs$a
razli¢ica pa kot omenjeno omogoca
odcitavanje do 2500 polj v formatu
najve¢ A3 v minuti. Aparaturi sta vodeni

s pomocjo integriranega sistema, ki
samodejno zazna merska poljain jih
kompenzira s ciljnimi vrednostmi.

Vec¢ informacijna www.xrite.com
in www.pantone.com.

www.graficar.si
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arvabo vec¢na zagata

tiskarjev, ki dajo kajnase in
na svojo kakovost. Se posebej
to velja za tiste, katerih
aplikacije imajo opravka z
zagotavljanjem zas¢itnih
barvnih odtenkov narazli¢nih
tiskovnih podlagah.

Za vse te prihaja dobra novica: morda ste ze
zaslediliinformacijo o prihajajocem novem
mednarodnem standardu, to je 1ISO 15339:

= Graphic technology -- Printing from digital
data across multiple technologies --Part 1:
Principles conditions - Graficna tehnologija
- Tisk digitalnih predlog neodvisno od
tehnologije - 1. del: Nacela

= Graphic technology -- Printing from digital
data across multiple technologies -- Part 2:
Characterized reference printing conditions
- Graficna tehnologija - Tisk digitalnih
predlog neodvisno od tehnologije - 2. del:
Karakteristiéne reference tiskarskin razmer

Barvno upravljanje je kompleksno podrocie
innavadno v industriji ni enotno tolmaceno. V
tem prispevku bomo zato predstavili osnovni
namen tega prihajajocega standarda inkajbo
prihod tega pomenil za industrijo.

Kaj je ISO 15339

IS0 15339 je predlagan nov mednarodni
standard za upravljanje in vrednotenije barv,
kinajbi poenoteno definiral konéno vizualno
podobo natisnjenih CMYK-procesnihbarv
neodvisno od vrste in karakteristik tiskain
tiskovnega substrata. Tako najbinarocnikom
tiskovinin tiskarjem podal pogoje za oceno
barvne korektnosti tiskovin, torej tolerance, v
katerih je barvna upodobitev e sprejemljiva.
Definiral naj bi tudi stopenjsko lestvico
odstopanj odidealne priporocene vrednosti
dokritiéne inreferenéne stopnje popusta
dogovorjene cene, kinajbi jo tiskar uposteval
kot kompenzacijo zamorebitno nekorektnost.
Z novim standardom naj bi bili zasciteni
narocnikiin tudi tiskariji.

Omenijeni standard naj bi zacel kmalu veljati,
vendar je trenutno z njim $e veliko dela.
Ameriski ¢lani skupine zaizdelavo standarda
si zelijo, dabi zacel veljati ¢im prej, japonskipa
zagovarjajo revizijo predvsem skladnostiz ze

uveljavljenim tiskarskim standardom SO 12647,
ki definira tolerance za nadzor nad kakovostjo
inizvedbo standardnega tiska.

Zakajpotrebapo njem

Elie Khoury, ustanovitelj svetovalne skupine
zabarvno upravljanje inrazvojni inzenir
programske opreme za barvno upravljanje
pripodjetju Alwan Color Expertise v Lyonu v
Franciji, je ¢lan skupine ISO TC130 zarazvoj
grafi¢nih standardov. Zagovarja oba, ISO 12647
in1SO 15339.

Ponjegovihbesedah trgkaze velike potrebe
po enotni standardizaciji glede vrednotenja
barv. Skrbniki blagovnih znamk se srecujejo
210 do tudi 50 barvnimirazlicicami odtisov
razlicnih tiskarn, Zelijo pa si zgoljeno z
identicnimi barvami, ne glede na tiskovni
substratin vrsto tiskovine. Predvsem je teh
barvno neenotnihrazli¢ic vec, ko tiskarne
uporabljajo razlicne tehnologije tiska:
fleksotisk, ofsetni tisk, sitotisk, gravurni tisk ...

Po procesnih standardih tiska ISO 12647

pravi, da je tako neodvisno barvno enotnost
nemogoCe zagotoviti, zato je trebarazviti
poseben standard (IS0 15339), ki bo razlicne
tiskarske procese med sebojpoenotil in
zagotovil ujemanije barv predvsem neodvisno
odprocesa.

Ko bo standardISO 15339 koncno sprejetin
zacel veljati, bo njegov glavninamen, dase v
skladu z njim v nekaj mesecih dopolni standard
IS0 17972-4, kibo doloc¢al zahteve posebnih
neprocesnih barv nanov in bolj prilagodljiv
nacin za tisk narazlicne medije. Dopolnitev
standarda ISO 16761 pa najbi po novem
dolocila standardno certificiran postopek za
vrednotenije barv.

Pravi tudi, dabodo ISO-standardi omogocali
standardizacijo celotnega delovnega procesa
(IS0 16761) in komunikacijo brez dvoumnosti
med skrbniki blagovnih znamk, naro¢niki
tiskovin in samimi tiskarji (ISO 156339 in 17972).
Barvna korektnost bo zagotovljena neodvisno
od upodobitvenega procesa.

Kako bo pomagal

novi standard

ISO 156339 bo v bistvunov nacin
okarakteriziranja barvnihrezultatov za
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Bo izpolnil pricakovanja poenotenega barvnega razumevanja?

Janja STEFAN (prevedla in priredila)

poenotenje barvnega vtisaneodvisno
oduporabljenega tiskarskega procesa
intiskovnega substrata. Tolerance bodo
kategorizirane v trehravneh.

V koncni zasnovibodo na voljo trije deli
standarda SO 15339. Prvibo definiral
referencne podatke, ki jih bo moral tiskar
dosegati zaizvedbo korektnega barvnega
odtisa. Proces bo vkljuceval standardizirane
korake, kibodo na edinstven nacin omogocali
ustrezno barvno upravljanje podatkov.
Dodanihbo tudinekajnovih procesnih
parametrov, ki jih danasniji graficni standardi
v veljavine definirajo. Eden takih je denimo
korekcijski faktor tiskovnega substrata, saj
vemo, da nekateri substratine zagotavljajo
konstantne povrsinske barvne karakteristike.

Drugi del bo definiral sedem barvnih obsegov,
ki se bodo imenovaliReferenéne karakteristike
tiskarskihrazmer (Characterised Reference
Printing Conditions - CRPC). Te bo mozno
doseci z razlicnimi tiskarskimi procesi. V praksi
bodo to heksagonalni prikazi barvnih prostorov
skrajnimi vrednostmi primarnih CMY-barv (érna
-K je akromati¢nainne vpliva na barvni obseg).

Zanajmanjsi niz podatkov, CRPC1, bo barvni
obseg dosezen z ofsetnim ¢asopisnim tiskom.
CRPC6 pa bo barvni obseg, ki je dosezen

z obicajnim ofsetnim tiskom z uporabo
izbolj$anih premaznih papirjev. CRPC7

bo mozno dosecile z nekaterimi sistemi
digitalnega tiska in sistemi z dodatnimi barvami
zarazSirjen obsegizpisov CMYK. Barvni

opisi so ze na voljo v okvirumednarodnega
barvnega konzorcijalCC - International Color
Consortium. Z njimi barvno pretvarjamo slike v
vse nastete barvne obsege oziroma prostore.

Prav v tej tockinekateri clani odbora

ISO TC130 dvomijo v smotrnost. Juergen
Seitz, vi§ji tehnicni svetovalec pri GMG, je ¢lan
odbora SO TC130 delovne skupine 3. Njegovih
prvih $est nizov referencnih podatkov CRPC-
lestvice temeljina lastnostih CMYK-ofsetnega
tiska. CRPC7 je nekaj povsem drugega, saj
temeljina GMG-tehnologjji tiska z razsirjenim
barvnim obsegom oziroma uporabo dodatnih
barv inuporabo procesno nevtralnih
RGB-delovnih sistemov.

Pravi $e, da je za primerjavo izdelal tudi
poskusne odtise iz karakteristicnih

podatkov CRPC, ki so na oko primerljiviz ze
uveljavljenimi karakteristicnimi referencami
GRAColin1S0 12647.Po njegovih besedah so
razlike zanemarljive. Nov standard bistveno
natancneje doloc¢a ciljne vrednosti, vendar
meni, da je trenutnikontrolni proces glede na
aktualne standarde c¢isto zadovoljiv tudi za
nadaljnjo uporabo.

Pomembnejsi del novega standarda so tudi
definirane mozne stopnje odstopan;j od
zahtevnih vrednosti. Serija standardov ISO
12647 namre¢ teh ne navaja, to pomeni, da
S0 tiskarji zahteve lahko zgoljizpolnili ali pa
ne. Tiskarji navadno za sprejemljivo kakovost
svoijih tiskovin kar sami definirajo dovoljeno
stopnjo odstopanja, aresnicinaljubo je to
nestandardni pristop k upravljanju tiska.

Z novim standardom IS0 15339 bodo definirane
tri stopnje dovoljenega odstopanija: A,Bin C.
Khoury pravi, dabo to tiskarjemin naro¢nikom
tiskovin omogocalo lazje poslovanije. Z

drugimi besedami, ¢e narocnik zelirazmeroma
majhno barvno odstopanije od standardno
definiranega, na primer DeltaE < 1,5, potem

bo kon¢na kalkulacija tiskovine upraviceno
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vrednotena s stopnjo A oziromanajvecjo
mozno prodajno ceno. Primanj zahtevnih
tiskovinah, kot je ¢asopis, Kjer je toleranca
DeltaE lahko vecja, pabokoncnacena
racunana s stopnjo C. Za naroc¢nike to pomeni,
dabodo od tiskarjalahko vnaprej zahtevali
barvni obseg tiska z referencnim pogodbenim
odtisom, v okvirukaterega najbi bilaizvedena
dejanska produkcija naroila, hkrati pa tudi
stopnjo predvidene kakovostiizvedbe tiska.

V ¢em serazlikuje od
standarda SO 12647

V preteklih desetih letih je serija
standardalSO 12647 postala temelj graficne
industrije v smislu zagotavljanja
standardnega inkonsistentnega tiska.
Razli¢ice so med sebojneodvisnein je

certifikat mozno pridobiti za vsakega posebe;.

ISO 12647 je v osnovi procesni

standard in ne opisuje natancno zelenih
kon¢nih rezultatov procesa. To pomeni, da
lahko tiskarskinalogizvedemo popolno

v okviru zahtev razlicice standardalSO
12647-2 (z of setnim tiskom), vzporedno pa

z drugim procesom popolno tudi v okviru
zahtev razlicice standarda ISO 12647-6 (s
fleksotiskom). Pri tem na koncu ni pogoj, da
bosta odtisa vizualno popolnoma identi¢na.

Serija standardov ISO 12647 se je v

zadnjem Casuizkazala $e za posebej
problemati¢no pri digitalnem tisku, saj vemo,
da je na voljo veliko tehnoloskih razlicic
tovrstnega tiska. Enako velja za barvilain
tonerie, sajnimajo standardno definiranih
lastnosti oziroma zahtev, zato se proizvajalci
zana$ajo bolj kot ne saminase. Z definicijo
kon¢nega barvnega vtisa po standardulSO
15339 najbi bilo vsajlazje vedeti, kajmoramo
doseci v tisku ne glede nauporabljeno
tehnologijo, tiskovni substrat, krajizvedbe
tiskain druga merila.

Se ena slabost standardalSO 12647 so
nestandardni papirji, praviKhoury. Definicije
polnih tonov, sivinin tolerance so bile po
standarduSO 12647 izracunane s pomogjo
referencnih substratov. V praksi po vecini

tiskarji ne uporabljajo ISO-skladnih materialov.

Tilahko celo po odtenku odstopajo tudi
od dobave do dobave, sajmanjkakovostni
proizvajalci ne zagotavljajo konsistentnosti
svojegaizdelka.

10

Cerazlozimo drugace: ¢e se zanasamo zgolj
nareferencne vrednosti kakega tipa papirja,
tiskamo pa na bolj rumenkast papir, potem
daje nasa cianbarva posledicno bolj zelenkast
vtis. Standard SO 12647 teh dejstev splohne
uposteva.

Seitz je kot predstavnik podjetja GMG

kljub temu zaskrbljen, dalSO 15339 ne bo
zadovoljivo kompenziral teh lastnosti papirjev,
ki so v vsakdaniirabi. Pravi, da so ti papirji

bolj modrikasti v primerjavi z referencnimi
definicijami njihove tipiéne beline.Na voljo

so seveda korekcijske formule za ustreznejsi
preracun barvnih vrednosti, vendar je ta
pristop boljimprovizacija.

ISO 15339 po napovedih nekaterih ne more
zamenjati obstoje¢ega standarda SO 12647,
saj ni procesniin ne definira parametrov, s
katerimi zagotovimo korektnost procesa.
Obravnava zgolj koncni korektnibarvni vtis
odtisa. Barva, ki jo zelimo doseci, bo $e vedno
referenca Fogra-39, GRACol ali siva. Se vedno
jobomo Zeleli tehni¢no oziroma procesno
korektno odtisniti.

Z drugimi besedami je 1SO 12647 procesni
standard, nov predlaganiISO 15339 pa
zgoljniz referenénih lastnosti oziroma ciljnih
barvnih vrednosti, ki naj bi bile po korektnem
tisku dobljene neodvisno od tehnologije

in substrata. Standarda naj tudine bibila
kontradiktorna. Torejbo ISO 12647 $e napre;
zagotavljal standarden proces tiska, ISO 15339
pa, da so odtisnjene barve prave.

Kako bo novi standard
implementiran

Ceprav SO ne vztraja s certifikacijo
neposredno, pa so posameznikomna voljo
certificirani izvajalci podpore, ki vam pomagajo
standardne zahteve izpolnitiin posledicno
pridobiti certifikat.

Na prvipogled se zdi, dabo zanov standard
ISO 15339 lazje dobiti certifikat brez

vsakr$ne pomoci ali svetovanja v primerjavi

s standardom SO 12647. Rezultate namre¢
lahko vsakdo enostavno nadzoruije in vrednoti
s pomocio kolorimetricnih vrednostiin
standardnih merilnih indtrumentov. S primerjavo
teh z referencnimi ciljnimi boste enostavno
ugotovili skladnost.

Podietje Alwan s svojimi resitvami ze podpira
tudi osnutek standardaISO 15339.Khoury je
prepri¢an, da gabodo tudi drugi proizvajalci
kmalu podprli.Implementacija je enostavna,
potrebujete le ustrezno programsko opremo, ki
standard podpira, obstoje¢i merilniinstrumenti
pa so ze ustrezni,

Njegov trenutni status

Trenutno je1SO 15339 v oblikikoncnega
osnutka mednarodnega standarda (FDIS - Final
Draft International Standard), kar pomeni, da je
pripravljen zakonéno izglasovanie in potrditev
za objavo mednarodnega odboralSO, ki je zanj
odgovorenkot avtor.

Zakaj je kontroverzen

Craig Revie, glavni svetovalec pri FFEI, je ¢lan
odboralSO TC130, ki se ukvarja z graficnimi
standardi. Pojasnjuje, da nekateri Clani
mednarodnega odbora vidijo tezavo ISO
15339 zgolj v njegovi trenutni obliki. Zamisel
je dobra, ampak je v ve¢ tockah nezdruzljiv z
aktualnimi revizijskimi spremembamirazlic¢ice
1SO 12647/2:2013.

Seitziz GMG je prav tako zaskrbljenin pravi, da
lahko neskladje med standardom SO 15339
inrazli¢ico IS0 12647-2:2013 hitro povzrodi
zmedo predvsem priuporabniku. Predvsem
jerazlog v pritisku ameriskega dela delovne
skupine, ki je ISO 15399 zasnovala na ze
uveljavljenem graficnem standardu v Ameriki,
to je CGAT-21-2.

Revie pravi, da je prav zaradi tega angleska
delovna skupina proti trenutnirazlicici
osnutka standarda ISO 15339. Enako velja za
japonsko innemsko skupino, zato bo gotovo
potrebna njegovarevizija, da se doseze
ustrezna uskladitev.

Ce uskladitev ne bo uspesna, potem i
druge, kot da se ISO 15339 uveljavi v vec¢
lokaliziranih razlicicah. Revie je nakazal tudi
moznost sprejetja zanj neustrezne razlicice,
nipaizkljuc¢eno, da bi potem problem resili z
aneksomk obstojeci seriji standardov 12647.
Zalima novi standard trenutno teZavo zaradi
drugacnega pogleda na univerzalen pristop k
standardnemuizvajanju procesa tiska. Ce bo
zacel veljati, bomo po njegovem mnenju §li
korak nazajin prav zato siga vecina v tej
oblikine zeli.
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Nadzor nad statiko v digitalnem tisku

Dejstvo je, da je statika
pojav katerega koli

tiska na papir, navadno pa
predstavlja problematiko
elektrostatskega privlaka
prahuin nec¢isto¢ na papirju,
zaradi ¢esar je kakovost
odtisov oziroma digitalnih
izpisov slabsa. Pri ¢ezmernih
tezavah s statiko so lahko
potrebna pogostejsa
¢is¢enja tiskarskega sistema.
Ne nazadnje pa je kot
stati¢na elektrika nevarna
ne le za elektronske

krmilne dele stroja, temvec¢
tudi za operaterje pri
posegu v sistem.

Problem in pojav statike $e toliko veciji glede
na sodobne materiale, kot so folije in drugi
materiali iz deleza umetnih mas. Njihovo vse
vecjo uporabo zal narekuje trg, ki zeli, da so
aplikacije tiska atraktivnejse, odpornejse ...
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Nigel Taylor - Meech Central Europe - S: www.meech.com - Priredba in prevod: Janja STEFAN

Procesi, $e posebej
podvrzenipojavu
elektrostatike?

Statika precej vpliva na kakovostin
produktivnost tiska. Se posebej to velja za
digitalnilaserski tisk, kjer se upodablja s
pomocijo nabijanja tiskovnega substrata
in privlaka nasprotno nabitih delcev
tonerjana papir. Se posebej problemati¢ni
pa so sistemi, ki omogocajo tisk iz zvitka,
saj se pri odvijanju materiala (papirjain
folij) ustvarja elektrostaticni privlak, ki
lahko veze prahiz okolice, tudi ve¢ kot
meter oddaljenega.

Prah na materialu $e zlasti v omenjeni laserski
tehniki tiska bistveno zmanj$a kakovost
izpisov. To je $e posebejneugodno v
delovnih okoljih, kjer je hitrain kakovostna
izvedba kljutnega pomena, saj je za
konsistentno kakovost izpisov/odtisov

treba stalno in pogosto ustavljatiin Gistiti
tiskarski sistem. V takih primerih ne pomagajo
niti nadzorni sistemi kakovosti tiskovin, saj

S0 po vecininezadovoljivi, to pa posledicno
pomeni vec¢ izmeta, visje produkcijske
stroske in neucinkovitost.

Meech

Kaks$ne tezave povzroca
tiskarjem

Nenadzorovana statika lahko povzroca
tezave, kot je odvracanje delcev barvila
oziroma tonerja od tiskovnega substrata, to
pa lahko pomeni njegovo odpadanije. Tak
pojav prina$a visje stroske proizvodnje in
hkrati zmanjSuje njeno hitrost. Lahko pane le
kontaminira tiskarski sistem, temve¢ imamo
tezave z vlaganjem ali odvijanjem materiala,
tudi verjetnost preskoka elektrostaticnega
naboja na operaterja je vecja.

Ali se v tiskarski industriji
operaterji zavedajo pojavain
vpliva statike

Celostno gledano je ozaves$cenost kar

na visokiravni. To $§e posebej velja za
tiskarska okolja, kjer uporabljajo materiale
iz umetnih mas, kot so razlicne folije in filmi.
Je pa tudires, da se tiskarji ob tezavah sa
statiko ne odzovejo ustrezno. Najboljsa
resitev je zagotovo podpora strokovnjakov
s tega podrocja, ki zanesljivo odpravijo
oziroma uc¢inkovito zmanj$ajo tovrstni
pojav, da proces tiska poteka nemotenoin
zanesljivo optimalno.



Razlicne moznosti sirokoformatnih aplikacij (¢rtne grafike, komercialne tiskovine ...).

V 31% se bo

povecalo V 64% bo ostalo

nespremenjeno

V5% sebo
zmanj$alo

Napoved glede naro¢anja Sirokoformatnih tiskovin v naslednjin 12 mesecih
na podlagi rezultatov raziskave podijetja InfoSource.
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Sirokoformatni kapljicni sistem
Xerox IJP 2000 s hitrostjo tiska
kar 420 m? na uro.

omembna priloznost

za tiskarje se ponuja v
segmentu sirokoformatnih
tiskovin. Ta trg namrec¢

kljub splosnemu padcu
raste, saj kupci stremijo k
ustvarjanju velikega vtisa.
InfoTrends ocenjuje, dabo
trgrasel $e vsajdo leta 2017,
s pricakovano letno stopnjo
rasti 6,5 odstotka. Klju¢ni
razlogi za pricakovano

rast digitalno natisnjenih
Sirokoformatnih tiskovin

so zahtevani krajsi dobavni
roki, manjse naklade,
zahteva po visji kakovosti ter
personalizacija.

Kako kot tiskar prepricati

svoje naro¢nike za narocilo

Sirokoformatnih tiskovin

Sirokoformatne tiskovine, kot so plakati,

oznake, grafike na prodajnih mestih in banerj,

5o pomembna komunikacijska orodja, s

katerimi podjetja sporoc¢ajo, informirajoin

pritegnejo stranke:

= Trgovciuporabljajo plakate in oznake, da
pritegnejo pozornost kupcev in dvignejo
prodajo na mestu nakupa - oznake lahko
torej sprozijo impulzivne nakupe.

= Ponudnikirazvedrilnih storitev uporabljajo
plakate za promocijo atrakcijin ustvarjanje
dozivetij - pritegnejo veciji obisk.

=V turizmuin gostinstvu pa se plakati
uporabljajo za vzbujanje pozornostiin
kot dekoracija prostorov - torejizbolj$ajo
vtis strank in povecujejo verjetnost
ponovnega obiska.



Sirokoformatni tisk

Ena najvecijih priloznosti v digitalnem tisku

Ana Marija POGACNIK - Xerox Slovenija d.o.o. - Bravni¢arjeva 13, 1000 L jubljana - M: +386 (0)31757 714 - S: www.xerox.si - E: ana.pogacnik@xerox.com

Trznikiiz razlicnih industrij veliko investirajo
v Sirokoformatne tiskovine, saj te dokazano
prinasajo rezultate - Ketchum Global
Research & Analytics so nedavno izvedli
raziskavo 0 pomembnosti plakatov in oznak.

Rezultati so pokazali, da:

= je 76 % potrosnikov prav zaradi privlacnih
oznak vstopilo v trgovino, v kateri pred
tem $e niso bili;

= je 68 % potrosnikov kupilo izdelek
ali storitev zgolj zato, ker je njihovo
pozornost vzbudil plakat 0z. oznaka;

= je 75 % potrosnikov trgovino
priporoc¢ilo drugim osebamna
podlagi oznak;

= lahko slabe oznake kupce odvrnejo
od obiska trgovine - 52 % vprasanih je
namrec¢ priznalo, da bi slabo izdelane
oznake zmanij$ale verjetnost njihovega
vstopa v trgovino.

Povprasevanje po sirokoformatnih tiskovinah
torej narasca, kaj pa ponudba? Tehnologija
sirokoformatnega tiska se nenehno razvija

in enamed zadnjimi novostmi je Xeroxov
najhitrejsi kapljicni tiskalnik IJP 2000 z novim

rezalnikom Fotoba FHS42, ki skupaj tvorita
najhitrej$o, popolnoma avtomatizirano
resitev zaizdelavo ze porezanih
Sirokoformatnih tiskovin.

Xerox in Fotoba postavljata
nov mejnik: v le 5 sekundah
do kon¢negaizdelka

Novaresitev Xeroxa in Fotobe omogoca
najhitrej$o izdelavo popolnoma obrezanih
posterjev, plakatov in oglasov, s hitrostjo tudi
do 5 sekund na stran.

Rezalnik Fotoba FHS42 deluje v povezavi

s Xeroxovim Sirokoformatnim kapljicnim
tiskalnikomIJP 2000 in tako omogoca vecjo
avtomatizacijo in hitrej$o izdelavo narocil. Za
tiskarje je to priloznost za izboljsanije njihove
dobickonosnostiin moznost, da postanejo
glavni ponudnik tiskovin v zadnji minuti.

Rezalnik ima eno horizontalno in kar $tiri
vertikalna rezila, ki omogocajo eno-, dvo- ali
tristransko porezavo v enem prehodu. Sistem
samodejno prebere natisnjene oznake za
porezavo (t.i. crop marks) na posamezni
tiskovini, na podlagikaterih poravnain

prilagodirezila ter s tem omogoci natancno
porezavo do Tmm.

Xerox in Fotoba sta v partnerskem
sodelovaniju prilagodila rezalnik, da se ujema
s kljucnimi specifikacijami tiskalnika IJP 2000,
vkljucéno s sinhronizacijo hitrosti na kar 420
m?na uro in poenotenjem $irokega ranga
podprtih medijev. Med njimi so povrsinsko
motni premazni, fotografski, polsijajni,
blueback, osvetlitveni (backlit) medijiin drugi,
s katerimilahko tiskariji svojim narocnikom

Poleg izjemne hitrosti, prilagodljive funkcije
rezalnika, omogocajo dodelavo vseh
formatov in brez potrebe po menjavirazlicnih
velikosti zvitkov, kar prihrani ¢as in stroske.
Prednost so tudi samarezila, ki se ostrijo
samodejno in s tem zmanjsujejo Stevilo
posegov vzdrzevanja.

Xerox
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Novi imagePRESS C600i prinasa
profesionalno kakovost tiska na

Sirok nabor medijev, kar odpira
neverjetne nove ustvarjalne
priloznosti. Obenem pa ga je mogoce
v obstojeco tiskalnisko postavitev
umestiti povsem preprosto.

Vec informacij na
www.canon.si/imagePRESSC600i




Proresiona

Na KakKovost iska

imagePRESS C600i prinasa produkcijsko tehnologijo in vrhunsko kakovost

Natasa PORENTA - Canon Adria d. 0. o. - Dunajska cesta 128a, 1000 L jubljana « S: www.canon.si

nterni oddelki za tiskanje

v podjetjihin kreativne
majhne tiskarne se sooc¢ajo s
hitro rastoc¢imi potrebamipo
pogostih vrhunskih izpisih na
Sirok nabor medijev. Canon
kot odgovor na te zahteve
ponuja produkcijsko napravo
za tisk, ki se preprostoin
varno integrira v obstojece
pisarniske sisteme ter je
opremljena z najboljsimi
tehnologijami, zaradi ¢esar
zagotavlja profesionalno
kakovost tiska.

Za vecjo ucinkovitost
produkcije in nizje stroske

V sredisc¢u naprave imagePRESS C600i,
namenjene poslovnim okoljem ter

malim in srednje velikim podjetjem, so
njena upravljavska orodja, oblikovana

za najvecjo ucinkovitost produkcije in
zmanj$anje stroskov. Ta vkljucujejo med
drugim optimizacijo materialnih stroskov,
upravljanje izpisov ter resitve za nadzor nad
dostopom in uporabo s funkcijami varnega
tiskanja in zaklepanja s kodo. Optimalni

dokumentni delovni tokovi pa zagotavljajo
popolnoma integrirane upravljane storitve
tiskanja. Canon omogoca tudi preprosto
zdruzevanje z reSitvami za zajem podatkov
in upravljanje dokumentnih izpisov, kot so
uniFLOW, eCopy iniWDesktop.

Canonova novost temelji na naprednih
tehnologijah platforme imagePRESS, zaradi
¢esar zagotavlja najvisjo raven barvne
konsistentnosti, kakovost zivahnih barv,
izbolj$ano barvno kalibracijo in natancno
registracijo.

Tiskanje tudi na tezke in
strukturirane medije

Novi Canonov tiskalnik tiska s hitrostjo 60
strani A4 naminuto in omogoca tiskanje
na obsezen nabor tiskovnih materialov,
vkljuéno z materiali z gramaturo do 300 g/
m2 in velikostmi do SRA3 za samodejno
dvostransko tiskanje. To podjetjem odpira
nove poslovne priloznosti, saj jim omogoca
povecanije njihove interne produkcije
kakovostnih tiskanih komunikacij, kot

so profesionalne predstavitve, brosure,
prodajni dokumentiin interna gradiva.

—I%_



harles Darwin je

neko¢ napisal, da ne
bodo preziveli najveciji niti
najmocnejsi, temvec¢ tisti, ki
se bodo najbolje prilagajali
spremembam. Teh je v
tiskarstvu v zadnjih letih
ogromno. Konica Minolta,
eno od vodilnih podjetij
produkcijskega digitalnega
tiska, nenehno analiziranove
smernice graficne industrije
in trga ter se posledi¢no
prilagaja zrazvojem naprav
za tisk prihodnosti.

Konica Minolta se je zato nedavno
vkljucila v trzna podrocja, kjer do zdaj
nibila dejavna. Predstavljamo vam tri
novosti ponudbe Konica Minolta, s katerimi
graficnim podjetjem prinasa nove moznosti
zaposlovanje in ustvarjanje dobicka.

EFIH1625 LED
Ker je vedno vec¢ povprasevanja po
velikoformatnem tisku, se je na podlagi

&

l s

SEFiidinis

{ |

[E )

—

MGI JETVARNISH 3DS.

dogovora s partnerskim podjetjem Konica
Minolta odlocila, da v svoj prodajni
program vkljuci tiskalnike EFI. Podjetje EFl
je svetovno priznani proizvajalec resitev,
ponudnik storitev in tehnologij za tisk.
HD1625 LED je hibridni velikoformatni
tiskalnik, kilahko tiska na materiale iz zvitka
ali v rezanem formatu $irine do 1,65 metrain
s hitrostjo do 42,3 metra na uro. Uporablja
do $est procesnih barv in UV-susenije, tiska

pa lahko na toge materiale debeline najve¢
5 cm. Zato je primeren za aplikacije tiska
notranje ali zunanje rabe.

MGI JETVARNISH 3DS

Ce zelite svojim strankam ponuditi
tiskovine z vec kreativnostiin dodano
vrednostjo, je sistem MGI JETVARNISH

3DS prava odlocitev. MGl je vodilni
svetovni proizvajalec reSitev premazovanja

EFIH1625 LED.
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iz Konice Minolte

Andrej SOKLIC - Konica Minolta Slovenija, d.o.o. - Letaliska c. 29, 1000 L jubljana, Slovenija - T: +386 (0)1568 05 56 - S: www.konicaminolta.si - E: andrej.soklic@konicaminolta.si

tiskovin. Konica Minolta in MGl sta

sklenila dogovor o skupnem sodelovaniju
oziroma ekskluzivni prodaji sistemov
JETVARNISH 3DS prodajnega kanala
Konice Minolte. JETVARNISH 3DS torej
omogoca lakiranje (celostno ali delno) in
3D-ucinkovanje s premazovanjem debeline
do 100 mikrometrov. Premazuje s pomocjo
brizgalnih glav Konice Minolte narazlicne
medije formata od A4 do 364 x 1020 mmin
gramature najvec 450 g/m2 Hitrost lakiranja
je do 2298 listov A3 na uro.

PRESS C71cf

Med najhitreje rastocimi podrocii tiska je
zagotovo tisk etiket. Ta se v zadnjem ¢asu
vse bolj uveljavlja kot digitalna tiskarska
storitev in predvideva se, dabo trg tovrstno
izdelanih tiskovin rastel vsaj $e nekaj

let. Konica Minolta kot vodilni ponudnik
produkcijskega tiska je razvila namenski
tiskalnik etiket z izpisom iz zvitka v zvitek
PRESS C71cf. Tiska lahko na razlicne medije
Sirine do 330 mm in gramature do 256 g/m?.
Hitrost tiska je najve¢ 18,9 metra na minuto.
Osnovni sestav sistema je mozno tudi
nadgraditi z laserskim izrezovalnikom etiket,

na obstojece naprave za tisk. Ce zelite
podrobnejse predstavitve naprav, Smo vam
priKonici Minolti seveda vedno na voljo.

kimo¢no poenostaviin celostno opravi
izvedbo naloga. PRESS C71cf bo na voljo
trgu v zacetku leta 2016.

To je samo nekajizdelkov, s katerimi se
Konica Minolta podaja na nove trge. S tem

izkazuje svojo prilagodljivost spremenjenim
razmeram na trguin se ne omejuje samo

PRESS C71cf.




RFID-antene, izdelane s pomoc¢jo
fleksotiskarske tehnike.

Contitechin Saueressig

Flexo v sodelovanju

Podjetiji Contitech Elastomer Coatings,
proizvajalec elastomernih fleksotiskarskih
plos¢, in Saueressig Flexo, ponudnik
razlicnih tiskarskih resSitev, sodelujeta
napodrociju tiskane elektronike. Namen
sodelovanija je ponuditi skrbnikom
blagovnih znamk enostavnejsi prehod
nauporabo novih tehnologij tiskane
elektronike.

Tehnologijo tiskane elektronike lahko
uporabljamo v obstojecih proizvodnih
procesih. Podjetji v sodelovanju ponujata
svetovanije, laboratorijsko testiranje in
implementacijo v redno produkcijo ali kot
del poprodajne storitve.

Podjetje Contitech je ze razvilo
tehnologijo za tisk elektronike s pomocjo
fleksotiskarske tehnike in posebejrazvitih
elastomernih fleksotiskarskih form. Z njimi
lahko upodobimo posebe;j fine rastrske ali
linijske strukture.

Saueressig Flexo je podietje, specializirano
zarazvojmaterialov za tisk embalaze,

to so tiskarske plosce, barve, susilne
tehnologije, laserske resitve, rastrski valjiin
proizvodi za tiskano elektroniko, zdruzeni
podblagovno znamko Saueressig easy-PE.

Ve¢ informacijna www.contitech.de
in www.saueressig.com.

Uporabljeni graficni elementi.

Dijaki Srednje Sole za
oblikovanje in fotografijo
Ljubljana, oddelka modnega
oblikovanja, v sodelovanju
z dijaki Srednje Sole za
oblikovanje in fotografijo
Ljubljana vsako leto
tradicionalno prikazejo
svoje kolekcije oblacil na
modni reviji kot zaklju¢ne
naloge. Tako prikazejo svojo
ustvarjalnost in edinstven
oblikovalski pristop. Nekaj
dijakinj je na svojih oblacilih
zasnovalo graficne motive
in vzorce pod mentorstvom
Sabine Puc, pri tisku pa so
jimna pomoc¢ priskocili
dijaki programa graficni
tehnik iz SMGS Ljubljana
pod mentorstvom Florjana
Pezdevska.

Glede na osnutek graficnih elementov je bilo

treba izdelati ustrezne kopirne predloge, ki
smo jih uporabili priizdelavi tiskovnih form

oziroma $ablon. Izbrali smo sita primerne
velikostiin linijature. Format sit je bil

700 mm x 500 mm z linijaturo mrezice 43l/cm
innapetosti 20 N. Sledilo je obojestransko
oslojevanje mrezice s svetlobno obcutljivim
kopirnim slojem FOTECOAT 1010. Nanesli smo
ga s posebnim zlebicem, ki nam je omogocal
enakomeren nanos po vsej povrsini mrezice.

Sledilo je susenije sloja namrezici s toplim
zrakomin postopek osvetljevanja v
osvetljevalni enoti (vakuumski mizi). Pred
osvetljevanjem smo na oslojeno sito
ustrezno namestili kopirno predlogo z
izbranim grafiénim elementom. Brezzra¢na
komora je v postopku osvetlitve sita
kljutnega pomena, saj poskrbi, damed
svetlobno obcutljiv kopirni slojinkopirno
predlogo ustrezne ¢rnine ne pride zrak, saj
bibila v tem primerumozna podosvetlitev.
Zaustvarjanje vakuuma (podtlaka) v komori
poskrbi vakuumska ¢rpalka, ki je vgrajena
na spodnjem delu vakuumske mize. Za
osvetljevanje so v komoro namescene
zarnice specificne jakostiin spektralne
porazdelitve svetlobe. Kopirni okvir je velik
1305 mm x 1050 mm x 900 mm.

Po koncanem osvetljevanju je sledilo
razvijanje. Pri tej operaciji smo osvetljena
sita spirali z vodo in odstranili neosvetljene
dele kopirnega sloja na mrezici. Dobili smo
tiskovne povrsine, ki prepuscajo tiskarsko
barvo (odprti deli mrezice). Po razvijanju sta
sledila vnovicno susenije sitain korektura.
Tako pripravljeno sito smo pripravili za
vpenijanje v celjusti sitotiskarskega stroja.

Na sitotiskarskem stroju je bilo treba nastaviti
vi§ino inlego sita, tiskovnega materiala,



Tisk tekstila

v tehniki sitotiska na SMGS Ljubljana

tehnologija

Florjan PEZDEVSEK - Srednja medijska in graficna $ola Ljubljana - S: www.smgs.si

tiskalne mize, pomik in pritisk rakla ter
predrakla ... Tiskali smo na sodobnem
sitotiskarskem stroju INO miniprint VS3PA 500
x 350, ki je namenjen potiskovanjurazlicnih
vrst tiskovnih materialov. Njegove prednosti
S0 predvsem enostavno upravljanje, hitra
menjava elementov na stroju ter natan¢na
regulacija vseh za tisk pomembnih
parametrov. Nekaj osnovnih podatkov o
stroju:
= avtomatski sitotiskarski stroj z rocnim

vlaganjem
= najvecja velikost okvirja je

900 mmx 700 mm
= najveciji tiskovni format je

500 mm x 300 mm
= najvecia visinamize je 80 mm

Po nastavitvi tiskarskega stroja smo zaceli
tiskati prvo barvo. Uporabili smo posebno
vrsto papirja ARJOMARIE TRANSFER, ki
nam je po kon¢anem tisku omogocil, da
se je tiskarska barva s papirja preneslana
tekstil. Vsak odtis smo spustili skozi susilni
tunel, v katerem se je tiskarska barva
dokon¢no posusila. Zaradi morebitnega
raztezanja tiskovnega materiala smo ga

pred tiskom prve barve spustili skozi susilni
tunelin ga pospravili v plasticno vrecko,

da smo se izognili morebitnim negativnim
mikroklimatskim vplivom. Uporabili smo
infrardeci elektricni susilni tunel, ki omogoca
enostavno nastavljanje zelenih temperaturnih
vrednosti. Tako imenovana izolacijska
zasnova susilnemu tunelu preprecuije, da

bi toplota uhajala. Neposredno je povezan

z zlagalnim sistemom tiskarskega stroja, ki
nam omogoca direktno zlaganje odtisnjenih
primerkov na neskon¢ni trak.

Neskoncni trak pri tunelu je Sirok 610 mmin
dolg 2330 mm. Dolzina susilnega tunela je
140 mm. Pri susilnem tunelu lahko enostavno
izbiramo med razlicnimi moznostmi pri
nastavitvah zelene temperature in hitrostnih
nastavitvah neskonc¢nega traku.

Po kon¢anem tisku transferjev in nanosu
lepila je sledilo prenasanje teh na tekstil s
pomocjo temperaturne prese. Tlak prese
smo nastavili na 3-4 bare, temperaturo na
170-178 °C in Cas izpostavljenosti temperaturi
na 13 sekund.

Fotografija: Bacovnik Fijavz in Simon Paravanja.
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Od narocila do koncne
Sirokoformatne tiskovine
v le 5 sekundah

Nova resitev s strani Xeroxa in Fotobe Xerox 1JP2000

omogoéa najhitrej§o izdelavo popolnoma « IzZjemna hitrost tiska, ki ostane

obrezanih posterjev, plakatov in oglasov, nespremenjena, ne glede na vrsto medijev,
. . . Sirino in pokritost — 7A0/min. oz. 420 m?

s hitrostjo tudi do 5 sekund na stran. na uro

« Tehnologija inkjet

« Locljivost 1.600 x 1.600 dpi

« Mediji gramatur 64-190 gsm

« Mediji Sirine 297 do 1067 mm

« Stacionarne tiskalne glave MemJet

« Vodoodporne dye barve

« Vigrajen grelec papirja

« Caldera Grand Rip omogoca Stevilne
funkcije, od tiling do upravljanja stroskov

\

Xerox g,

Za vec informacij se obrnite na ana.pogacnik@xerox.com



ADVANTAGE

GLADKO POLIRANA .
POVRHI LG A

|ZJEMNO STABILNA
PREDKARKASA

KOMPRESIBILNA
PLAST Z ZAPRTIMI
CELICAMI

_

ODLICNOST
TISKANJA

p> www.savaprint.com

IMPREGNIRANA
SPODNJA PLASE

Advantage pomeni revolucijo

na podrocCju razvoja tiskarskih ofsetnih gum. Edinstvena
konstrukcija na podlagi kordne karkase s svojimi
znacilnostmi prinaSa uporabnikom izjemno prednost:
manjSo porabo v procesu tiska oziroma 30-odstotni
prihranek v primerjavi s standardnimi ofsetnimi gumami
konkurencnih proizvajalecv.
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Na Srednjimedijskiin
grafi¢ni $oli Ljubljana

kot edini v drzavina
podroc¢juizobrazevanja za
razlicne medije izvajamo
oba stiriletnaizobrazevalna
programa srednjega
strokovnega izobrazevanja:
medijski tehnik in grafi¢ni
tehnik. Izobrazevalna
programa dijakom
zagotavljata pridobivanje ter
razvoj poklicnih in klju¢nih
kompetenc zauspesnoin
ustvarjalno delo na podroc¢ju
multimedije in graficne
dejavnosti.

Medijski tehnik s posebnimi programi
pripravljain obdeluje besedilo, slikovno
gradivo, video inzvok glede na zahteve
izbranega medija.

Grafi¢ni tehnik tiska v razli¢nih tiskarskih
tehnikah, s knjigovesko inkartonazersko
dodelavo ustvarja zunanjo podobo
publikacijin embalaze.

Na $oli dijakom obeh programov
omogoc¢amo pridobivanje znanj za celovito
obvladovanje procesov na graficnemin
medijskem podrocju. Izvajanje izobrazevalnih
programov nacrtujemo na podlagi analize
dosezenih rezultatov, povratnih informacij

s trga dela, delodajalcev, ki prakticno
usposabljajo dijake, in tudi povratnih
informacij dijakov in njihovih starSev.

Sodelovanie strokovnih uciteljev Sole v
delovnih skupinah za pripravo poklicnih
standardov, katalogov znanja in predmetnih
izpitnih katalogov za izobrazevalna programa
zagotavljaizpeljavo ucnega procesa skladno
z zastavljenimi cilji.

V $olskem letu 2015/2016 na Srednji medijski
in graficni $oli Ljubljana vpisujemo dijake v
prenovljen izobrazevalni program srednjega
strokovnega izobrazevanja graficni tehnik.
Odredba o sprejetjuizobrazevalnega
programa graficni tehnik je bila objavljena v
Uradnem listuRS, $t. 007/2015.

Potek priprave
prenovljenega
izobrazevalnega programa
Pod okriljem Centra RS za poklicno
izobrazevanije je bilaizvedenaintenzivna
revizija poklicnih standardov graficne
tehnike, ki je potekala v skladu z aktualnimi
potrebami graficne industrije in na podlagi
trenutnih smernic graficnegarazvoja.
Ugotovljeno je bilo namre¢, da gospodarski
sektor v Sloveniji potrebuje predvsem profil,
ki bi po delovnih nalogah in znanijih ustrezal
manjsim tiskarnam s sodobno digitalno
tiskarsko tehnologijo komercialnega tiska in
sodobnega veckanalnega zaloznistva. Zato
so sprejeli predlog vzpostavitve novega
poklicnega standarda operater/operaterka
strojev za produkcijski digitalni tisk. Poklicni
standard je nastal na podlagi potreb
gospodarstva, stroke inrazvoja tehnologije
tiska, ki v zadnjih desetletjih prehaja s
konvencionalnih tehnologij visokega,
ploskega, globokegain prepustnega tiska na
tehnologijo elektrofotografije (laserski tisk),
kapljinega tiska (inkjet), magnetografije,
termografije in drugih tehnik, ki jih poznamo
pod skupnimimenom digitalni tisk. Nekatere
od navedenih tehnik so splosno znane med
uporabniki tiskalnikov za pisarnisko ali celo
osebno uporabo, vendar se tiskarski stroji za
produkcijski digitalni tisk v $tevilnih tehni¢nih
in drugih lastnostih od njih pomembno
razlikujejo, predvsem glede nanamen
oziroma podrocije uporabe, zahtevnost,
zmogljivost, hitrost, format, kakovost tiska,
ceno opreme (lahko presega 1milijon EUR)

Xerox Color C75 Press (foto: dijak 2. E, mentor: Jure Klen)
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... V Slovenijibo podobno kot v Evropiin
razvitem svetu podrocje graficne dejavnosti
dozivelo pomembne razvojne premike
inrast. Potrebe po operaterijih za digitalni
produkcijski tisk in njihovem vsezivljenjskem
izobrazevanjuin usposabljanjubodo v
prihodnjih letih naras¢ale, tudinaracun
drugih grafi¢nih poklicev.

Operater/operaterka strojev za
produkcijski digitalni tisk pozna
informacijske tehnologije in s pomoc¢jo
upravljanja digitalnih podatkov (tudi
podatkovnih baz) zagotavlja sodobne
aplikacije digitalnega tiska (variabilni
tisk, personalizirani tisk, ve¢medijske
kampanje ...). Poznarazli¢ne tehnologije
digitalnega tiskain s tem povezan

Sirok spekter moznosti aplikacij z
digitalnim tiskom oziromauporabe
razlicnih tiskovnih substratov (papir,
karton, platno, tekstil, PVC, samolepilne
folije ..). Zahtevana znanja operaterja
obsegajo: pregledin prilagoditev
datotek naro¢nika/oblikovalca za
doseganje vrhunske kakovostibarvne
reprodukcije, delo s podatkovnimi
bazami, programiranje variabilnega
izpisa slik in alfanumeri¢nih podatkov,
tiskanje na visokozmogljivih veébarvnih
produkcijskih digitalnih tiskarskih strojih,
tiskanje/izrezovanje na tiskalnikih/
izrezovalnikih velikega formata, izvedbo
osnovnih dodelavnih tehnoloskih
operacij, dodelavoin postavitev oziroma
names$céanje konénihizdelkov po
zahtevinarocnika/oblikovalca (oprema
prodajnega mesta, sejemskih prostorov,
»obla¢enje«vozil...).

V skladu s strokovnimi utemeljitvami so bili
revidiraniin v operativnih delih posodobljeni
tudi drugi ze obstojeci poklicni standardi.
Med revizijo so bili v skladu z metodologijo
poenoteni poklicni standardi v znanjihin
spretnostih znotraj klju¢nih del:

= analiza, nacrtovanije in organizacija dela,
= priprava dela oziroma delovnega mesta,
= komercialna dela,

= administrativna dela,

= vodenije,

= nadzor del,

= zagotavljanje kakovosti,

= vzdrzevanje inpopravila,



Graficni tennik

Prenovljenizobrazevalni program srednjega strokovnega izobrazevanja

Lea Golob - Srednja medijska in grafi¢na sola L jubljana « S: www.smgs.si
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= komunikacija ter
= varovanje zdravjain okolja.

Strokovne utemeljitve k revidiranim
poklicnim standardom so prispevali:

Gorazd Golob - Naravoslovnotehniska
fakulteta; Matic Stefan - Delo, d. d.; Katja
Podlipnik; Martina Stantic - Inma, d. 0. 0.;
Davorin Mikuz - Birografika BORI, d. 0. 0.;
Martina Korazija - Srednja medijska in graficna
Sola Ljubljana; Miran Joger - Srednja medijska
in graficna $ola Ljubljana; Franci Mivsek
-Valkarton Logatec, d. 0. 0.; Janez Subelj -
Amba Co., d. 0. 0.; dr. Alenka Turi¢nik - CPI;
Darja Starkl - CPI; Franci Pavlisic.

Pripravo so koordinirale: mag. Barbara Velkov
Rozman - CPI; Polona Klemencic - CPI; Katja
Kavnik - CPI.

(Utemeljitev revizije poklicnih standardov in
katalogov standardov strokovnih znanjin
spretnosti na podro¢ju grafike in tiska, CPI,
Ljubljana, 2013)

Prenovljen izobrazevalni program srednjega
strokovnega izobrazevanja graficni tehnik
je pripravljen skladno z ZOFVI, ZPSl,

izhodisc¢iin smernicami EU. Na nacionalni
ravni ga sestavljajo: splosni del, posebni del
(vsebinski del izobrazevalnega programa
doloci pristojni strokovni svet) in priloge

k programu (katalogi znanja za strokovne
module in izpitni katalogi).

Podlaga za pripravo prenovljenega
izobrazevalnega programa graficni tehnik so
poklicni standardi: operater/operaterka strojev
za ofsetni tisk, operater/operaterka strojev
zaprodukcijski digitalni tisk, tiskar/tiskarka za
sitotisk, knjigovez/knjigovezka in operater/
operaterka v kartonazi, ki jih je sprejel
Strokovni svet RS za poklicno in strokovno
izobrazevanje 14. 3. 2014 na 145. seji.

Delovna skupina za pripravo prenovljenega
izobrazevalnega programa graficni tehnik
SSIje v nadaljevanju uskladila predmetnik

in pripravila kataloge znanja strokovnih
modulov ter predmetna izpitna kataloga za
2.in 4. predmet poklicne mature. Predmetnik
prenovljenega programa obsega obvezne
strokovne module: osnove oblikovanja

(102 uri), graficni in medijski procesi (102 uri),
kakovost in trzenje (102 uri), informacijsko-

komunikacijska tehnologija (68 ur), graficna
priprava (136 ur), graficni materiali (68 ur), tisk
(340 ur), digitalni tisk (102 uri), sitotisk (102
uri), graficna dodelava (340 ur) in izbirno:
strokovni modul ofsetni tisk (204 ure) ali
strokovna modula knjigovestvo (102 uri)in
kartonazerstvo (102 uri).

Na Srednji medijski in graficni $oli Ljubljana
zdajintenzivno pripravljamo kurikul za
izvajanje prenovljenega programa graficni
tehnik SSI. Z njim bomo dolo¢ili ure po
letnikih, opredeliliizvajanje prakticnega
pouka na Soliin prakticnega usposabljanja z
delom pri delodajalcih.

Naizvajanje programa smo dobro
pripravljeni, saj smo potrebe grafi¢nin
podietij zaznali ze v preteklih letih in zato v
okviru odprtega kurikula pripravili katalog
znanja za izvajanje strokovnega modula
digitalni reprodukcijski proces. Poleg znanja
nacrtovanjaizdelkov in osnov digitalne
graficne priprave dijaki programa grafi¢ni
tehnik v tem modulu prakti¢na znanja
digitalnega tiska pridobivajo s sodobno
opremo, ki jo je financirala $ola.

—Igg_
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Skocite v edinstven svet Zivahnih barv, ki jih lahko zagotovi le Color Copy.

COLOR COPY Dozivite sijajno barvno tiskanje s papirjem Color Copy, stran za stranjo in se

Tha pralesuinndd gaper far Sigilil revaar Limer pemieeg . .
prepustite navdihu!

IN TOUCH EVERY DAY '

www.mondigroup.com/colorcopy ‘

ondi



Koledar dogoakov

sejmi, simpoziji, forumi...

www.graficar.si

W i 2015

Graphitec (sejem)
torek, 9. junij 2015—cetrtek, 11. junij 2015
Pariz (Francija)

Printech (sejem)
torek, 16. junij 2015—petek, 19. junij 2015
Moskva (Rusija)

september 2015

Graph EXPO (sejem)
nedelja, 13. september 2015—sreda, 16. september 2015
| Chicago (ZDA)

3D Print (sejem)
torek, 15. september 2015—sreda, 16. september 2015
Lyon (Francija)

Packaging innovations (sejem)
sreda, 16. september 2015—cetrtek, 17. september 2015
London (Velika Britanija)

Fachpack (sejem)
torek, 29. september 2015—cetrtek, 1. oktober 2015
Nurnberg (Nemcija)

Labelexpo Europe (sejem)
torek, 29. september 2015—¢etrtek, 1. oktober 2015
Bruselj (Belgija)

oktober 2015

|IFRA expo 2015 (sejem)

ponedeljek, 5. oktober 2015—sreda, 7. oktober 2015
Hamburg (Nemcija)

—Igg_



HIFI TISKANJE
(HiFi Printing)

Barvni tisk z razsirjenim naborom
procesnih barv; v heksakromiji
uporabljamo poleg stirih (CMYK) Se

tri dodatne tiskarske barve (navadno
rdeco, zeleno inmodro), v oktokromiji pa
tudi druge.

HUE glejBARVITOST.

www.graficar.si

GRAFICAR

POSEVNICA
(slash, virgule, solidus, slant)

Vecinoma sticno locilo; nadomesca
pomen: ali, 0ziroma, skozi, na, ulomljeno;
zaznamuje mejo med delibesede,
povedi; nesti¢no locilo zaznamuije verze,
kiniso pisani v svojih vrsticah; glej tudi
negativna posevnica.

www.graficar.si

SKUPNA POKRITOST
(Total Area Coverage)

Vsota rastrskih tonskih vrednosti
izvleckov procesnih barv (film/plosc¢a/1-
bit TIFF). Imenovana tudi gostota
tonskih vrednosti, maksimalna gostota,
nasi¢enost temnih tonov, skupna
gostota rastrskih pik in skupna pokritost
s tiskarsko barvo.

www.graficar.si

(5e3l0VNiK

Grafi¢éno izrazoslovje

www.graficar.si

Revija Grafic¢ar na spletu ponuja barvniin tipografski
geslovnik ter terminoloski slovar Buzzword Buster.
Namen je definirati slovensko strokovno izrazoslovje grafi¢cne
dejavnosti. Ponujamo ga tudi v tiskanem delu z izborom

nakljuénih terminov vseh treh spletno objavljenih slovarjev.

barvni geslovnik
Marko KUMAR

tipografski geslovnik
Klementina MOZINA

terminoloski slovar Buzzword Buster
Matic STEFAN

Univerza v Ljubljani

Gorazd GOLOB

odgovorni urednik revije Graficar

Univerza v Ljubljani



FlinkGroup

Novavit®F 900 EXTREME BIO

Visoko kvalitetha barva na BIO osnovi z odli€nimi lastnostmi hitrega susenja.

K+E°® standardne procesne barve za ofsetni tisk

Barva Novavit® F 900 EXTREME BIO:
° hitrosuseca procesna barva
] visoko pigmentirana in sijajna barva

° optimalna za tisk na premazne papirje in kartone

Prednosti:

° odpravlja tezave s suSenjem na mat premaznih papirjih
° barva ostane sveza na valjih (Roller-fresh)

° omogoca hitro nadaljnjo dodelavo

° visoka odpornost na drgnjenje

° omogoc¢a zmanj$evanije IPA v kombinaciji z Bétfcher 1PA Reduce ali Pro-Aqualis valji

‘ DZS Grafik d.o.o. Trgovina/skladisée www.grafik.si
K Ulica JoZeta Jame 12 Letaliska cesta 29 T: 01 548 32 00
Sl 1210 Ljubljana-Sentvid SI 1000 Ljubljana F: 01 548 32 20



UAGUANG

THE SECOND FILM FACTORY OF LUCKY GROUP

PORTFELJ IZDELKOV

HUAGUANG TP-1I - POZITIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG TP-U - POZITIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA ZA UV BARVE

HUAGUANG TD-G — NEGATIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA BREZ RAZVIJANJA (PROCESLESS)
HUAGUANG UV-P - POZITIVNA UV OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG PS — POZITIVNA KLASICNA OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG RXXX — FLEKSO TISKARSKA PLOSCA ZA KLASICNO OSVETLJEVANJE

IN SOLVENTNO RAZVIJANJE

HUAGUANG RL100 RECORDING FILM - FILM ZA OSVETLJEVANJE NA CTF NAPRAVAH
HUAGUANG UV INKJET INK — CRNILO ZA INKJET UV TISKALNIKE

GENERALNI ZASTOPNIK

GPS INTERNATIONALE HANDELS HOLDING GMBH
KRANZLHOFENSTRASSE 26,

9220 VELDEN AM WORTHERSEE, AUSTRIA
T+43(0) 4274 40 43 22
OFFICE@GPSGROUP.EU.COM
WWW.GPSGROUP.EU.COM

DISTRIBUTER

GRAIN D.0.0.

LETALISKA CESTA 32, 1000 LJUBLJANA .
1059251017 7¢
INFO@GRAIN.SI

WWW.GRAIN.SI



