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Postupak i uredenje za su3enje lepenke i druge pljosnaie robe.

Prijava od 12. februara 1930.

Dandanas se vr$i suSenje pljosnate robe
u pojedinim komadima kao lepenke, koze
i slicnog na najuspe3niji nacin, t.j. prinaj-
manjoj potrosnji toplote, radne snage i rad-
nog vremena, a i pri najmanjoj polrebi
prostora u tako zvanim kanalskim suSioni-
cama, kroz koje se sprovode komadi robe
za suSenje u vecem broju jedan za drugim
nanizani a pri lome na njih nailazi suv vaz-
duh. Vazdu$na sitruja za su$enje kod po-
stupka koji je dandanas uobicajan, proiz-
vodi duvalica, koja je postavljena na-jednoj
strani kanala za suSenje pa tera vazduh u
cik-cak linijama kroz ceo kanal, pri ¢emu
nailazi vazduh naizmeni¢no sa protivnih
strana na grupe ploca od lepenke. Takav
se tok vazdu3ne siruje za suSenje prisiija-
va ugradivanjem sprovodnim pregrada u
obliku vrata ili zagatki, koje leze u putanji
robe za su$enje pa se moraju naizmeni¢no
otvarati i zatvarati, da bi se omoguéilo kre-
tanje robe za susenje. Pored komplikovane
konstrukcije i nacina rada koji su time us-
lovljeni, taj poznali postupak ne zadovoljava
i zato, 8to je dejsivo suZenja neravnomerno
zbog toga, $to je duvalica postavljena sa-
mo na jednoj strani i zbog sprovodenja
vazdudne struje u cik-cak. Uz to dolazi i
ta nezgodna okolnost, sto su rubovi lepen-
ke najpre izloZeni vazdusnoj struji za su-
Senje. Zato se rubovi najpre osu$e i zbog
toga se lako saviju. Time se vazdu3noj
struji otezava prilazenje ka unufradnjim po-
vr§inama ploca od lepenke pa se jo$ po-

Vazi od 1. jula 1930.

gordava su3enje unutradnjosti. To vaZi ko-
liko za lepenke koje vise popre¢no na pra-
vac vazdudne siruje, toliko i za lepenke,
koje vise u pravcu vazdudne struje. U o-
bema slucajevima udara vazduh o savijene
rubove pa trazi lak3e puteve. Posledica je
toga da su unutradnji delovi lepenke cesto
jos vlazni kad su rubovi veé¢ suvi. Time se
lepenka zgrée pa pri docnijem sanitiranju
i gladanju pod valjcima nastsju lako ugnje-
&ene bore, koje prouzrokuju izmetke.

Ti se nedostalci izbegavaju kod postupka
po ovom pronalasku. Ovaj postupak ima u
glavnom to obelezje, 3to se lepenke ili
sli¢no, koje su obeSene poprec¢no na pra-
vac kanala, i koje su nanizane jedna do
druge sa malim medusobnim razmacima,
sprovode pored ventilalora ili duvalice,
koje su smeslene u vecem broju jedna za
drugom u uzduZnom pravcu kanala, a koje
sprovode vazduh naizmeniéno u obrtnom
pravcuy, tako da proizvedena kola vazdu$ne
struje, koje imaju u glavnom tok u para-
lelnim ravnima i u upravnim ravnima na
uzduini pravac kanala, prolaze kroz medu-
prostore izmedu ploca od lepenke ili sli¢-
nog uzduZ cele povriine ploca naizmenicno
odozgo na dole i obrnuto.

Time 3to su ventilatori, koji su shodno
obrazovani kao duvalice sa elisama, po-
slavljeni tako da oni naizmeni¢no teraju
vazduh u pravcu u kom se krece roba za
susenje i obrnuto, postize se to preimuéstvo,
da olpadaju narocite sprovodne povrSine
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za postizavanje kratkih cirkulacionih vaz-
dudnih struja.

Osim ve¢ navedenih preimuéstava ovaj
mnovi postupak, koji se sastoji u sjedinjenju
vise inace poznatih preduzimanja, pruZa jo$
i tu moguénost da se lepenke ili sliéno
postupaju samo toplotom, koja se dovodi
vazduhom za su3enje, pa da se vlage le-
penki ispari dovedenom toplotom. Posto
vazduh za suSenje cirkuliSe u sasvim kral-
kim ciklusima, moZe kanal za su3enje da
ostane otvoren na obema stranama. Qdatle
proizlazi to preimucstvo, da se kroz postro-
jenje moZe u svako doba sprovoditi roba
za suSenje. Vodene pare koje izlaze mogu
se odvodili kroz kanale ili narodite stubline
za provetravanje.

Glavno preimuéstvo ovog postupka u po-
gledu tehnike su3enja leZi u tome, 3to se
pljosnati komadi za su3enje su3e ravno-
merno po celoj svojoj povrdini i izbegava
se prekomerno odn. prerano su$enje i uvi-
janje rubova lepenke. Jer vazdu3ne struje
koje nailaze na lepenke idu odozgo na dole
i opet odozdo na gore, dakle uuspravnom
pravcu, fako da vazduh za su3enje istovre-
meno i ravnomerno piri uz celu povrdinu
lepenke i to koliko sa prednje strane toliko
sa zadnje slrane.

Zatim se ceo kanalov prostor dobro is-
koris¢uje, jer se uklanjaju razmaci izmedu
kolica koja nose robu za suenje, kroz
koje bi razmake vazduh lako mogao proéi
a da ne naide na lepenku. Ovako je cela
vazdu$na struja prisiljena da prolazi samo
izmedu povrdina lepenke. Zatim time 3io
nije potreban hladan vazduh i 3io se su3e-
mje moZe izvesli samo isparivanjem do naj-
vece zasicenost vazduha pri najboljoj po-
Stedi robe za su$enje &ak pri viS$im tem-
peraturama.

Kod primene ovog postupka neée imali
uticaja na vodenje vazduha na istovremeno
tretiranje lepenke razne 3irine, jer se uvek
moze voditi ratuna o tome, da toliko ler
penki vise jedna do druge, da se dobro
ispuni sva Sirina kanala, dakle vazduZna
sfruja mora uvek da prolazi kroz popreéni
presek, koji je potpuno ispunjen obefenim
lepenkama. ?Kad pri velikoj razlici Sirina
Jepenki mestimi¢no nije moguée potpuno
iskoriSc¢avanje kanalove S$irine, moZe se po-
moc¢i fime, $to Ce se prazmina, kojom bi
vazduh mogao $tetno prolaziti, prosto pre-
krije. Dakle razne Sirine i duzine lepenki
ne prave nikakve nezgode za vodenje vaz-
duha, jer pri ispravnom vodenju vazduha
on u svakom sludaju potpuno obuhvata le-
penke, koje su popreéno obeZene, poito
mu nije slobodan drugi put a takode ne
moZe ni neki Sirok i dug format da prepreéi
wvazdu$an put ka uzanom i kratkom formatu.

Na criezima su predstavljena 3ematski
dva izvedena primera uredenja, koja su
obrazovana kao kanalske susionice, a kcja
su podesna za izvodenje ovog novog po-
stupka.

Sl. 1 pokazuje uspravni presek, a sl. 2
osnevu jednog izvedenog primera sa napra-
vom za ponovno ovlaZivanje robe za suSe-
nje, dok

sl. 3 predstavlja uspravni presek, sl. 4
osnovu, a sl. 5 popreéni presek drugog
izvedenog oblika bez ponovnog ovlaZivanja.

Lepenke 5 vise uspravno na prenosnim
trakama 1 i tako se sprovode kroz kanal 1
za suSenje. Ventilatori, kojisu u ovom slu-
Caju obrazoveni kao duvalice 3 sa elisama
postavljeni su jedan za drugim na dvems
odn. frima osovinama 4. Duvalice proizvo-
de kratke cirkulacione vazdu$ne siruje, koje
imaju tok u ravnima, kocje leZe u pravcu
prenoSenja lepenki pa idu u uspravnom
pravcu na niZe i na viZe i na viSe u prav-
cu nacrtanih strela uz lepenke, koje se

.kreéu u vodoravnom pravcu t tako oduva-

vaju njine povrSine. Time 8to duvalice, kao
$to je oznaleno sirelama, dejstvuju naiz-
meni¢no v jednom i drugom pravcu, tako
da uvek dve susedne cirkulacione siruje
nailaze izmedu parove duvalica, nisu po-
trebne narocite sprovodne povriine za vo-
denje vazdudnih struja, Lepenke su postav-
liene u medusobnim razmacima oko 60 mm,
Naprave 6 za zagrevanje, koje su smestene
iznad ili ispod trake za prenos lepenke
proizvode potrebnu toplotu za isparivanje.
Oznakom 7 obeleiene su stubline za od-
vodenje pare.

Kod izvesnog oblika prema sl. 3, 4 i 5
sluzi otvor 9 za uvodenje sveZeg vazduhs,
$fo se moZe regulisati kapkom 8.

Kod rasporedenja prema sl, 1 predviden
je umesto olvora 9 sa kapkom 8, jedan
kanal 10, koji vodi od stubline 7, a koji se
regulisanjem kapka 8 a moZe snabdevati
viSe ili manje vazduhom, i koji se zavrSava
u drugi, zadnji deo kanala za suSenje, koji
je nekom pregradom odvojen od prednjeg
dela kanala.

Ventilatori 3, koji se pokre¢u na vrlo
prost nacin, pomocu zajednickih osovina,
mogu isto tako kao i zagrevaéi 6 da se
postave ispod ili ispod i iznad putanje ro-
be za suSenje.
~ Ovaj postupak i uredenja koja sluie za
njegovo izvodenje mogu se upoirebiti iza
sudenje druge pljosnata rocbe a ne samo
lepenke, koja je ovde uzeta u prvem redu
u obzir, tako na pr. za suSenje koze, kr-
zna, furnira i 1. d.

Patentni zahtev:
Postupak i uredenje za su3enje lepenke



‘i druge pljosnale robe u nekoj kanalskoj
sudionici, naznaceno time, $to se lepenke
ili sli¢no, koje su nanizane jedna uz drugu
sa malim razmacima i koje na inale po-
znati nacin vise popre¢no na uzduZni pra-
vac kanala, vode, pri prolazu kroz kanal,
kroz kratke vazdusne cirkulacine struje, koje
-su ravnomerno rasporedene po kanalovoj
3irini i koje teku u upravnim ravnima i u

paralelnim ravnima prema uzduZnom prav-
cu kanala, pa duvaju oko pljosnate robe
za sudenje celishodno naizmeni¢no odozgo
na nize i obrnuto, pri ¢emu duvalice, koje
proizvode cirkulacione vazdu$ne siruje,
postavljene iznad ili ispod putanje robe za
suSenje teraju vazduh naizmeni¢no u obr-
nutom pravcu.
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