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Nataknjenje cilindrov na bate oziroma uvedba
batov v cilindre povzroéa znatne tegkoée, ker
se morajo balovi obroéi pri tem polagoma
stisniti. To so dosloj se vedno opravljati z
roko. Pnskusili so Ze tudi nadomestiti to roéno
delo s plasno manseto. Vendar se s lem tudi
dosti ne doseze, ker je treba za vsaki bat
imeti posebno manselo.

Predmet izuma je tedsj uredba, ki omo-
goéa mehanicéno, in sicer enoslavno s pritis-
kanjem cilindra navzdol, da se batovi obroéi
polagoma stisnejo do obsega bata, tako da
se polagama urine z balovimi obroéi v ci-
linder,

Uredba sestoji bistveno iz naponskega ob-
roc¢a, ki se poloZi okrog prvega balovega ob-
ro¢a, z vrsto na njem sedeéih tlaénih palcev,
ki se s pritiskanjem navzdol in naiaknjenjem
cilindra nanje dovedejo do delovanja in pri
tem sliskajo polagoma balove obroée.

Na pridodejani risbi je uredba primeri¢no
prikazana.

Uredba sestoji iz naponske zice a s po-
ljubnim Slevilom prizemnih palcev. Na enem
koncu te naponske Zice a je prilrjen eden
od prizemnih palcev b. Drugi konec Zice je
rarahlo potegnjen skozi odpriino palca in se
s pomocjo vijaka ¢ ali kake druge priZemne
priprave lahko pritrdi na tem koncu.

Torej se more naponsko Zico vsakemu
cbodu bata primerno vstaviti z razkinjenjem
vijaka € in premaknjenjem zice. Na tej na-
ponski Zici a, sl. 1, je nanizana cela vrsta
prizemnih palcev b, ampak tako, da vise na-

rahlo na zici, torej morejo okoli Zice kolebati
oziroma nihati.

Palci sl. 3 imajo dolodeno svojevrsino ob-
liko. Cilindri imajo, kakor znano, spodsj za
uvedbo batov koniéno izskoblienje d. Temu
koni¢nemu izskobljenju d primerno je nare
jena ploskev e vzvodnih palcev b koni¢no
potekujoéa. Nasproti lezeca ploskev je cilin-
driéna. Od cilindriéne ploskve F poleka ista
stran palca naprej navzdol koni¢éno, g. Ko-
ni¢na ploskev e poteka naprej tako, da se
more cilindrov rob tem natakniti. Odtod po-
teka palec pri h ravno, pri i pa zopet neko-
liko vpognjeno. Med ploskvama e in f je
palec na strani prevrtan in skozi to prevriino
gre naponska Zica a narahlo, tako da je isla
vrtiée za vzvodne palce,

Pri uporabljanju uredbe se najprvo napon-
ska Zica a vstavi s pomoéjo vijaka ¢ primerno
obsegu bata in polozi okoli prvega balovega
obroéa. Sl. 2. Posamezni palci b se potem
vsi ulezejo s svojo cilindriéno ploskvijo a ob
batov obrod. Pri potiskanju cilindra nizdol
zdrsi isti na celi ploskvi e nevzdol, potisne
potem vzvodne palce po sirani, ki zopet pri-
tiskajo batov obroé v batov plasé, teko da
tvori z batovim plaséem eno ploskev. Pri na-
daljnem potiskanju cilindra navzdol se po-
tem vtisne naslednji batov obroé. Ploskev g
stisne najprvo balov obro¢ polagoma skupaj,
dokler ne zadene vsaj ploskev e in ga po-
polnoma vlisne v balove ploskev. Ob istem
éasu je seveda ploskev zapustila prvi batov
obro¢. Ta pa je vstopil v cilinder in skoci
sedaj k cilindrovemu osltenju. To se ponavlja
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dokler niso vskocili vsi batovi obroéi. Ko se
zaodi to, se ¢isto navadno razkine vijak, po-
tegne naponski obroé iz palca, ki lrdno stoji
na enem koncu naponskega obroca, in vzame
pripravo proc.

Na la nacin se posreCi na najenostavnejsi
nadin vstaviti bate in wvzeti pripravo vkljub
satunu in majhni visini brez velikega truda
zopet proc.

Predrugacenje te priprave obstoja v tem,
da so prizemni palci b sl, 3 izobliceni kot
podolgasti gladki ¢leni sl. 4 rombiéne oblike
in postave in je naponska Zica a nadomeséena
po verigi iz mainih poteznih oprog Z sl. 4 in
6. Uredba dobi s tem boljso krepnost in se
da lazje poloZiti okrog bata. Vzvodnih palcev
sedaj ni treba ve¢ premaknili na Zici in po-
razdeliti na obsegu bata. Ker je skupljanje
Zice z roko in prizemanje iste s pomodjo vi-
jaka ¢ precej tezavno, je veriga opremljena z
napenjacem ali naponsko bravo n m sl. 4, s
katero se vrdi stiskanje batovih obroéev la-
godno in brez napora. Sl. 4 in 6 kaZela to
naponsko pripravo.

Veriga postoji iz podolgastih élenov k ali
tlaénih palcev in poteznih oprog z. Tlacni
paici imajo oznaceno karakteristiéno obliko,
pri koji poteka spodnji del, vznozni del kl od
ravne srednje ploskve navzad koniéno v ob-
loku. Zgoraj na glavi je verizni ¢len k izo-
bli¢en navznoter koniéno in more polemtakem
prodreti v razsirjeno nogo cilindra, teko da
se more s cilindra doli potisnuti. Na enem
koncu verige je prilrien napenjec¢ ali napon-
ska brava n m sl. 4. Ta sestoji iz skarjasto
medseboj zvezanih vzvodov n m, od kojih je
zunanji ali zunanji vzvod m priravnan na
veriznem ¢&lenu. Notarnji vzvod n je oprem-
lien s prilemacem, ceger kljuka se more za-
takniti v vsaki verizni élen. Potem ko je ve-
riga poloZena okrog bala in je prijemaé na-
penjacéa obeSen v najblizji verizni élen, se
polozi vzvode n m drug v drugega in skupaj
polozita ob bat. S tem se polegne veriga
krepko okrog bala in se projeci batovi obroéi
potisnejo v svoje drage.

Drugo predrugacenje le uredbe kaZeta sl
5 in 7. Pri tej novosti so verizni ¢leni po-
polnoma iz zice vpognjeni. Imajo podolgasto
rombiéno obliko in so istolako na oglavnem
delu pt in vznoznem delu p. koniéno izob-
liceni, pri éemur poteka Zica, ki tvori osrednji

del veriznega élena, od ravnega osrednjega
dela navzad v obloku. Konci Zice, ki tvori
verizni élen, stoje na obeh straneh veriznega
¢lena nazven pro¢ in so vpognjeni v ploske
ali okrogle usice in kljuke g in r. Po teh
udicah se zveZejo verizni ¢leni skupai. Tako
tvorjena veriga je opremljena z napenjaéem
ali naponsko bravo, ki je ali iz Zice vpog-
njena ali odgovarja napenjacu sl. 4.

Patentne lastitve:

1 Uredba za stiskanje batovih obrocev pri
vstavljanju batov v cilinder, zlasti pri eksplo-
zijskih motorjih, oznaéen s tem, da je na-
ponska zica (a), ki se more vstaviti primerno
premeru bata, opremljena z na njej nihajodimi
vzvodnimi palei (b), ki se polisnejo z napon-
sko Zico pri nataknjenju cilindra po tem proti
batovim obroéem in polagoma navzdol, tako
da stisnejo obroée in oproste te pri vstavljenju
v cilinder.

2. Vzvodni palec za po lastitvi 1. oznaceno
uredbo, oznaden s tem, da je ena stran (e)
islega izoblicena primerno koniécnemu izskob-
lienju cilindrovega roba, deéim je nasproti
lezeca stran (f) izobliena cilindricno kot
drsna pleskev na batovem plaiéu, nakar sa
potem prikljuéi ena od batove ploskve se
oddaljujoéa koniéna ploskev (g), in da ima
vzvodni palec luknjo za prodajanje naponske
Zice.

3. Uredba po lastitvi 1, oznadena s tem,
da so vzvodni palci (b) po poteznlh oprogah
(z) zvezani med seboj.

4. Vzvodni palci po lastitvi 2, oznaceni s
tem, da so vzvodni palci izobliéeni kot po-
dolgasti gladki éleni. kojih oglavni del (k2)
je navznoter in kojih vznozmh del (ki) naz-
ven koni¢no izobli¢en, pri cemur poleka zadniji
od osrednje ploskve naprej vpognjeno

5. Uredba po lastitvi 1, oznadena s tem,
da je na verigi prifrjen napenjaé¢ ali naponska
brava (n m), ki sestoji iz $karjastih vzvodov
(n in m) in kojih zunanji vzvod je priklju-
den na verigi in kojih potranji vzvod (n) je
opremljen s prijemacem, s kojim se lahko
obesi v vsaki verizni élen.

6. Uroeba ro lastitvi 1, oznacena s tem,
da so tlaéni palci ili verizni.éleni popolnoma
iz Zice vpognjeno narejeni in 8 pomocjo usic
med seboj zvezani, ki so pripognjene na Zié-
nih konecih.
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