KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 22 (5)

INDUSTRISKE SVOIJINE

IZDAN 1 JANUARA 1941

PATENTNI SPIS BR. 16421

Corn Products Refining Company, New York, U. S, A,

Postupak za sastavljanje i upotrebu lepka.

Prijava od 23 marta 1939.

Pronalazak se odnosi na lepila i po-
stupke za njihcvo sastavijanje i upotrebu,
a glavni predmet pronalaska sastoji se u
iznalaZenju lepila namenjenog upotrebi pri
izradi talasaste hartije ili pri drugim slic-
nim operacijama, a koje bi bilo jevtinije,
zgodnije za upotrebu i rukovanje a imalo
bi bolju sposobnost lepljenja nego li sili-
kat sodnog jedinjenja, koji se do sada is-
kljucivo ili bar u vrlo velikoj meri upotre-
bljavao pri izradi talasaste hartije.

Lepilo prema ovom pronalasku sastoji
se uglavnom iz Zelatinisanog skroba, pr-
venstveno Zelatinisanog slabo  Kkipeceg
skroba, &ija su zrnca skroba u velikoj me-
ri razlomljena i njihov materijal rasturen,
sirovog ili neZelatinisanog skroba, §to ce
re¢i skroba Cija su zrnca nedirnuta, vode,
kausticne alkalije, kao $to je naprimer ka-
usti¢na soda, i, prvenstveno, boraksa. Oba
se skroba isporutuju potroSatu prvenstve-
no u- obliku suve smeSe. Da bi se napravilo
lepljivo testo, koje treba da se upotrebi
naprimer u masini za pravljenje talasa, su-
vi sastojci skrcba suspenduju se u vodi pa
se onda redom dodaju kausti¢na alkalija i
boraks. Ako bi se boraks dodao prvi on
bi delovao kao pufer i ometao bi delo-
vanje kaustitne sode. Ovako napravljena
smesa namaze se na talase, odnosno na vr-
hove talasa lista talasaste hartije prilikom
nrolaza tog lista i lista postave kroz ma-
Sinu, posle tega se povriine, koje treba
da se slepe, izlazu dejstvu toplote. Toplota
razvija testo, kao §to ¢e to malo docnije
biti opisano, a zatim ga sudj i vezuje. U
savremenim maSinama listovi prolaze kroz
masinu velikom brzinom a usled same pri-
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rode talasastog lista povrSine koje treba
da se slepe mogu se samo olako pritisnuti
jedna uz drugu, narocito ako se na talasa-
sti list ima staviti jo§ i druga prevlaka.
Obicni skrobni lepak ne bi odgovarao svr-
si pod tatno odredenim okolnostima koje
proisti¢u iz velike brzine rada, niti bi mo-
gle posluziti dekstrinski lepkovi, sem ako
se sadrzina vode u njima ne bi smanjila
toliko da bi se njihovoj primeni usproti-
vilo njihovo ko&tanje.

Sastav koji se dobija prema ovom pro-
nalasku moZe da se -me8a sa relativno veli-
kom Kkolitinom vode tako da je njegova
upotreba veoma ekonomictna, Njegova
fluidnost i karakter su takvi da se lepak
daje sasvim dobro razmazivati po hartiji
pomocu obi¢nih valjaka za razmazivanje.

Sirovi ili neZelatinisani skrob, koji pr-
venstveno salinjava vedéi deo Cvrstog ma-
terijala u testu lepila Salje se bez pretva-
rania u testo ili Zelatinisanja na mesto u-
potrebe sastava na hartiji ve¢ uveden u sa-
stav te¢nog nosioca koji se sastoji iz sme-
S¢ Zelatinisanog slabo kipeceg skroba i
vode. Kada se upotrebi toplota zrnca siro-
vog skroba rasprskavaju se ili se Zelatini¥u
ili pretvaraju u testo i u ovoj operaciji si-
rovi skrob preuzima ne$to vode u smeSi.
Nedto se vode upija u hartiju a nesto se is-
parava. To ¢e re¢i da se lepak spravlja od
dotle nezelatinisanog skroba na samom
mestu primene sastava na hartiju. Izgleda
da se kausti¢na alkalija delom preuzima si-
rovim skrobom §to &ini skrob jace podloz-
nim uticaju toplote i vode. Sem toga kau-
sti¢na alkalija donekle povedava gustinu
Jelatinisanog skroba. Boraks daje testu
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vecu lepljivost za ono mesto na koje je na-
mazano. Prisustvo boraksa je bitno kod
masina sa velikom brzinom i zato se mo-
Ze izostaviti ali bez ikakvih poboljSanja
pri sporijem radu. Iz razloga §to se pretva-
ranje u testo ili Zelatinisanje najveceg de-
la skroba u sastavu tako reéi odlaze dotle
dok se sastav ne namaZe na hartiju i ne
potne da se zagreva, pri spravljanju su-
spenzione smeSe Cvrstih sastojaka mogu
da se upotrebe relativno velike Kkoli¢ine
vode, §to pored olak3avanja razmazivanja
ovog sastava po hartiji ¢ini upotrebu ovog
sastava veoma ekonomicnom.

Zelatinisani skrob koji se upotrebljava
prema ovom pronalasku treba prvenstveno
da bude slabo kipeéi skrob, §to ¢e reci
skrob koji je delimi¢no bio pretvoren ili
hidrolisan uobi¢ajenim nadinom obrade u
vodi sa primenom toplote i kiseline, posle
Cega se zelatiniSe zagrevanjem u vlaznom
stanju na veliku ili valjcima. Ovim se po-
stizava skoro potpuno Zelatinisanje i di-
sperzovanje skrobne materije. Naprimer se
vodena smeSa slabo kipeceg skroba sa tec-
ljivo§¢u 20 (postupak uglavnom prema
Hambden Buel-u, Original Communica-
tions Eighth International Congress of Ap-
plied Chemistry, Volume XIII, str. 63) i
specificnom teZinom od oko 1,1804 do
1,2003 (gustina od oko 229, 24° po Baumé)
dovadi na pomoéni valjak ili valjak za raz-
mazivanje, prenosi se na valjak za Zelatini-
sanje koji stoji u dodiru sa pomoénim
valjkom, najzad se grebe sa valjka za Ze-
latinisanje i melje. Tedljivost skroba mo-
Ze da se menja izmedu 10 i 60 ili da bude
¢ak i veca od 60, Skrob treba da sadrzi do-
sta vlage, dovoljno da bi se obezbedilo do-
bro Zelatinisanje. Nedostatak upotrebe ve-
likih koli¢ina vode sastoji se u smanjenju
dobivene kolitine. Prakti¢ne specifi¢ne te-
Zine krecu se izmedu 1,1611 i 1,2104 (gu-
stine izmedu 209 i 25° po Baumé), ali se
moze raditi i sa gustinama izvan ovih gra-
nica.

U stvarnoj prakti¢noj upotrebi koristi
se napravom koja se sastoji iz glavnog
valjka duZine 2,7432 m. i 1,2192 m. u pret-
niku, koji radi sa jedanaest obrta u minu-
tu, i pomocnog valjka ili valjka za razma-
zivanje 279,4 mm. u prefniku i iste duZine
kao i glavni valjak. Valjak za Zelatinisanje
ie Supalj i zagreva se parom pod pritiskom
3,375 kg/kv. cm. Telljivost skroba iznosi
20, pH — od 6,5 do 6,8 a specifitna tezi-
na od 1, 1953 do 1, 1983 (gustina 23,5° do
23,8° po Baumé). Proizvodnja iznosi 60,33
do 61,24 kilograma na sat.

Po sebi se razume da ovde navedeni
podatci treba da posluZe samo kao ilustra-
cija Zelatinisanje slabo kipeceg skroba
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moZ¥e da se izvede na bilo koji podesan
nacin, naprimer na poznati nacin prema
kojem se on ustrcava uzev dvaju horizon-
talno namesStenih 1 iznutra zagrevanih va-
ljaka tako da se skrob na taj na¢in pod-
vigava trenutnom delovanju toplote i pri-
tiska.

Suvi sastav koji se isporucuje potroSa-
¢u sastoji se prvenstveno iz 20 delova Ze-
latinisanog slabo kipeceg skroba, kao go-
re, pomesanog sa 30 delova sirovoz skro-
ba, obitnog gusto kipeeg bisernog skro-
ba, Sto ¢e reci obitnog trzisnog kukuruz-
nog skroba, kao Sto se to najradije Cini,
iako se mogu upotrebiti slabo kipedi
skrobovi spravljeni delimi¢nom kiselom
hidrolizom (kao u slucaju gore opisanog
zelatinisanog skroba) ili hlorisani skrobovi
u kojima su celije skroba uglavnom ne-
dirnute za razliku od razlomljenih Zelija t
rasutog materijala koji se javljaju kada se
skrob, bilo gusto, bilo slabo kipedi, Zela-
tinise,

Najbolje je da sastav pored toga sadrii
Jo8 i malu koli¢inu zejtinjave materije je-
dnako rasprostranjene po skrobu, &iji se
zadatak sastoji u sprefavanju stvaranja
pradine pri radu sa suvim proizvodom.
Najbolje sredstvo pretstavlja sulfonisano
ricinusovo ulje u koli¢ini 0,5 delova teZine
sastava u suvom stanju.

Srazmere izmedu Zelatinisanog skroba
1 sirovog skroba mogu da se menjaju re-
cime od 10°% Zelatinisanog na 90 siro-
vog skroba do 50% Zelatinisanog na 50%%
sirovog skroba.

Kada gore opisana suva smesa, koja se
sastoji iz sirovog skroba i prethodno Zela-
tinisanog skroba, (5to ¢e redi skroba koji
je vec bio Zelatinisan pre no $to je obra-
divan alkalijom radi spravljanja testa) tre-
ba da se upotrebi ona se suspenzuje u Ce-
tvorostrukoj tezini vode, prvenstveno na
obitnoj temperaturi ¢emu se posle dodaje
2 5% od tezine skroba kausti¢ne sode ras-
tvorene u osmostrukoj teZini vode, najbo-
lie posto se prethodno ohladi. Posle meSa-
nja u toku 15 minuta koje treba da obez-
bedi dobru izmeSanost ovoj se smeSi do-
daje 2,5% boraksa, sratunatih prema te-
Zzini skroba, suspenzovanog u maloj koli-
¢ini vode. Posle toga se ponovo paZljivo
meSa 1 za vreme meSanja ili jo$ pre njega
dodaje se toliko vode da se celokupna ko-
licina vode popne do 4,75 struke teZine
skroba. Jatina alkalija iznosi oko 0,5% do
0,A%0 Sto ¢e reéi 0,5 do 0,6 delova alkalija,
prema fezini, na 100 delova vode. Pri to-
likoj alkalnosti nece biti skoro nikakvog
zelatinisanja neZelatinisanog skroba sve
dotle dok ne dode do upotrebe toplote u
masini za izradu talasa. Ovako spravljeni



sastav nece da se razdvaja pri Cuvanju niti
zahteva kakvo dalje meSanje. Nece da se
kvari, da se plesnjivi ili vri, ne zahteva
predohranjujuca sredstva i uspesno se o-
dupirc teznji da se proredi pri crpljenju u
masinu za izradu talasaste hartije.

Lepak koji se dobija prema ovom pro-
nalasku bolji je od silikata sode, ne samo
usled toga §to manje koSta, nego jos i
usled toga Sto je sloj sasuSenog lepka ela-
sticniji i teze se lomi, naprimer kada se
karton presavija i zapara pri izradi kutija.

Kolitina kaustitne sode moze da se

menja od 1% do 3% prema tezini skroba.:

Kolitina boraksa moZe da se krece od 1%
do 5%.

Vazno je da kausti¢na soda bude kako
treba rastvorena u vodi da bi se omogudi-
lo rasipanje ekzotermitne toplote i naj-
bolje je, sem toga, da se ohladi do sobne
temperature, naprimer na taj nacin §to ce
da stoji n2koliko sati pre no Sto ce se
dodatli suspenziji skroba, u protivhom bi
postojala opasnost da se skrob zgusne ili
delimi¢no ZelatiniSe pri spravljanju vlaZne
smeSe i njegova sposobnost upijanja vo-
de na mestu primene toplote bi¢e smanje-
na, Najzadovoljavaju¢i rezultati dobijaju
se pri razblaZenju jedan prema osam, iako
se ovaj odnos donekle moZe menjati.

Sastav lepka moZze da se iznese u slede-
¢oj tablici u kojoj su navedene najradije
prihvacene srazmere tezina, koje, medu-
tim, kao $to se to lako di razumeti, mo-
gu da se uveliko menjaju, narocito ako se
lepak ne spravlja za brzi rad.

Zelatinisanog skroba, slabo kipe-

Ceg, sa teéljivoscu 20 . 20 del
Obitnog gusto kipeceg sinovog

krupnog skroba,(kukuruznog

(zrnastog) \skrobd) SN 53080 o 15
Sulfonisanog ricinusovog uL_;a e 0a0iDns
Vode za prvobitnu suspenziju . 400
Kausti¢ne sode . . P
Vode za rastvananj.e kaustténe

B o s - 6 BibE B9 pe b it eaeigU) T 5
Boraksa ., . A

Vode koja se d'odayr, (zajedno
sa vodom za suspenziju bo-
ERMEI) 12 Eort B dkathentinl ibads m AR

Svega delova 580,56

Ako se upotrebi skrob sa vecom teclji-
voséu, lepku se, uopste, dodaje manje vo-
de. Ako se smanji koli¢ina noseceg skroba

u sastavu pri izradi !Lp]\a dodavace se ma-
n|L vode. Pronalazak pruza suv, gotov: sa-
stav koji se moZe pripremiti u jednom je-
dinom sudu samo upotrebom vode, kausti-
¢ne sode (i boraksa, ako se to ieh), bez
zagrevanja.

Nacin upotrebe ovog sastava pri. iz-
radi kartona od talasaste hartije prikazan
je u prilozenom crtezu koji ima Sematski
karakter i (izuzimajuc¢i zamenu silikata
sode skrobnim lepkom prema ovom pro-
nalasku) prikazuje ono Sto je dosada pret-
stavljalo opSte uobitajenu praksu.

Obracaju¢i se crtezu vidimo da a obe-
lezava list Zutog kartona napravljenog od
slame uzetog sa valjka | radi izrade tala-
sa izmedu zagrevanih valjaka 2 i 3 za iz-
radu talasa, Lepak se moZe na grebene
talasa iz suda 4 pomocu valjaka 5 i 6. b
oznatava prevlaku koja se lepi prva i ko-
ja dolazi sa valjka 7 i prolazi izmedu za-
grevanih valjaka 8, 9 i 10 a zatim ispod
valjka za pritiskivanje 11 u dodiru sa ta-
lasastim listom a. Zelatinisanje i delimi¢no
vezivanje lepka odigrava se na ovom me-
stu. Talasasti list a sa svojom prevlakom
b prelazi preko vodecih valjaka 12 i 13 i
izmedu valjaka za dovodenje 14 i 15 i sti-
Ze ka vrelim plotama 16, 16, ... preko ko-
iih se krece kai$ 17 ¢&iji je donji krak snab-
deven teSkim valjcima 18. Ako se talasasti
karton ima snabdeti drugom prevlakom
ovaj se list hartije, obeleZzen slovom c svla-
¢i sa valjka 19 provladi ispod zagrevaju-
ceg dela 20 i zatim prelazi preko vodedeg
valjka 21 dolaze¢i u dodir sa talasastim li-
stom a, kod kojeg su vrhovi talasa pre-
mazani lepkom iz suda 22 pomocu valjaka
23 i 24, Premazivanje lepkom i vezivanje
lepka pri sastavljanju lista a sa listom c
treba da se odigrava sa upotrebom Sto ma-
njeg pritiska da bi se izbeglo gnjecenje ta-
lasa, Vrele ploce i valjci o kojima je rece-
no da se zagrevaju Suplji su i zagrevaju se
pomo¢u pare pod pritiskom od 5,62 do
8,79 kilograma po kvadratnom santime-
tru, Hartija se kre¢e kroz masinu brzinom
od 45,72 do 91,44 metra u minutu. Veda
brzina zahteva vece temperature.

Potencijalno lepljivi sastav koji se pre-
ma ovom pronalasku upotrebljava za sa-
stavljanje listova hartije, koji satinjavaju
talasasti karton, devoljno je redak i teCan
da bi lako mogao te¢i kroz cevne vodove

i da bi se lako i podjednako razmazivao
po hartiji. Ovo se postizava zahvaljujuci

Cinjenici $to se nosilac sastoji iz skroba
koji je bio utinjen lako kipeé¢im a sem to-
ga je bio Zellatinisan tako da se nalazi u
visoko disperzovanom stanju kao i &inje-
nici. $to se sirovi skrob, koji treba da se
7elatini¥e toplotom u masini za izradu ta-
lasaste hartije, nalazi u skoro potpuno ne-
relatinisanom stanju sve dotle dok na nje-
ga na tom mestu ne pocne da deluje toplo-
ta. U dovoljnim koli¢inama ili pri dovolj-
no visokim temperaturama kausti¢ne alka-
lije izvr8uju delimicno ili potpuno Zelatini-



canje skroba, Sto zavisi od intenziteta ob-
radz. Medutim prema ovom pronalasku
upotrebljavaju se toliko male Kkolitine al-
lzalija, bez zagrevanja, da ne dolazi do ni-
kakvog primetnog Zelatinisanja sirovog
skroba. Alkalija ne postaje delotvornom u
svojstvu ZelatiniSuceg agensa sve dotle dok
se posle razmazivanja lepka po hartiji ne
upotrebi toplota. Proredenost ili mala gu-
stina sastava pre upotrebe toplote u ma-
Sini poti¢e prema tome od dveju &njeni-
Ca: teCljivosti noseceg sredstva i neZelati-
nisanog karaktera skroba kojeg to sred-
stvo nosi. Primena toplote primorava ne-
Zzelatinisani skrob da upije vodu i da od-
mah postane veoma viskozan. Kada se le-
pak veZe veza je veoma jaka i Zilava a
hartija je tvrda i kruta, narotito ako se,
kao $to se to najradije &ini, kao neZelati-
nisani ili potencijalno lepljivi element sa-
stava upotrebi sirovi kukuruzni (zrnasti)
skrob.

Time, $to skrob koji treba da se raz-
maze kao lepak u ma8ini za izradu tala-
saste hartije, odrzava u §to potpunije ne-
Zelatinisanom stanju sve dok na sloj lepka
ne pocne da deluje toplota, postizava se
jo§ jedno preimucstvo. Ako bi pri sprav-
ljanju sastava ovaj skrob bio delimi¢no Ze-
latinisan ili raskvaSen, §to bi se desilo ako
bi se upotrebilo suvile alkalija ili bi prili-
kom spravljanja smeSe vladala suvi$e viso-
ka temperatura, lepljivo testo bi teZilo da
se prekida i da gubi nesto od njegovog
viskoziteta pri crpljenju iz spremidta za
mesanje u madinu, u kojoj se upotreblja-
va, a ovo bi stvorilo potrebu spravljanja
vece kolitine ovog sastava. Sastav prema
ovom pronalasku mogu da spravljaju rad-
nici za spravljanje lepka u fabrici za izra-
du talasastog kartona jednostavnim meSa-
njem koje zahteva veoma malo uveZbano-
sti ili moé¢i rasudivanja, poSto su opera-
cije, koje zahtevaju visoki stepen tehnitke
sposobnosti, naime pretvaranje skroba u
slabo kipece stanje i Zelatinisanje slabo
kipeceg skroba, bile izvriene proizvoda-
tem noseceg skroba, koji u suvoj smesi sa
nezelatinisanim skrobom, ide radniku koji
spravlju lepak kao jedan jedini proizvod.

Namera je pronalazata da se patentom
obuhvate svi ekvivalenti i sve izmene u o-
bimu ovde priloZenih zahteva.

lako se kao nezelatinisani skrobni sa-
stojak lepka moZe da upotrebi svaki skrob
najradije se upotrebljava kukuruzni (zrna-

sti) skrob, kao $to je to veé bilo navedeno,
posto lepak sa kukuruznim zrnastim)
skrobom daje nedto kruéi talasasti karton.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje sastava, koji
treba da se upotrebi kao lepak za spajanje,
naznacen time, $to se skrob obraduje ta-
ko da bi se preveo u stanje slabog kljuca-
nja i da bi se Zelatinisao, posle fega se on
mesa sa neZelatinisanim skrobom.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
ten time, $to odgovarajuée medusobne
srazmere skrobnih sastojaka iznose uglav-
nom 10 do 50 delova Zelatinisanog skroba
prema 90 do 50 delova neZelatinisanog
skroba.

3. Postupak prema zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, $to se Zelatinisani slabo kipe-
¢i skrob i neZeletinisani skrob meSaju za-
jedno u suvom stanju,

4. Postupak prema zahtevu 1, 2 ili 3,
naznaten time, $to se sme§i Zelatinisanog
slabo Kkipeceg i neZelatinisanog skrobova
dodaju voda i kausti¢na alkalija, pri ¢emu
se kaustitna alkalija nalazi u lepljivoj
smesi u koli¢ini nedovoljnoj za Zelatinisa-
nje neZelatinisanog skroba na obi¢nim
temperaturama, naprimer u koli¢ini od
0,5°0 do 0,6% prema teZini prisutne vode.

5. Postupak prema zahtevu 1, 2, 3 ili 4,
naznaten time, Sto se sme$i Zelatinisanog
slabo kipeceg i neZelatinisanog skroba do-
daje boraks, posle dodavanja vode i ka-
usti¢ne alkalije.

6. Postupak za spajanje pomocu leplji-
vog proizvoda prema zahtevu 4 ili 5, na-
znacen time, §to se lepilo koje sadrZi sme-
Su Zelatinisanog slabo kipeéeg i neZelatini-
sanog skroba razmazuje po jednoj ili o-
bema povriinama koje treba spojiti, povr-
Sine se sastave i zatim se izlazu delovanju
toplote da bi se neZelatinisani skrob pre-
tvorio u lepak i da bi se lepilo vezalo.

7. Postupak za spajanje prevlake sa li-
stom talasaste hartije pomocu lepljivog
proizvoda prema zahtevu 4 ili 5, naznaten
time, Sto se lepilo. koje sadrzi smeSu Zela-
tinisanog slabo kipeceg i neZelatinisanog
skroba, namaZze na vrhove talasa, prevlaka
se dovede u dodir sa vrhovima premaza-
nim lepilom i zatim se lepilo zagreva da
bi se neZelatinisani skrob pretvorio u le-
p2k i da bi se lepilo vezalo.
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