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Ko je tovaris Tito obiskal zagrebski ve-
lesejeml, je postal pozoren na razstavni pro-
stor »Cinkarne« ter dejal: »Dobro urejenoc.

To se pripeti le redkokdaj, saj je znano,
da je tovarif Tito v tem oziru skop s pohva-
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PRED GOSPODARSKIM PLANOM

ZA LETO 1956

Da bo gospodarski plan za naslednje leto
%im objektivneje izdelan, je treba Ze sedaj
pripraviti potrebno problematiko, kajti od
pravilnega gospodarskega plana je v veliki
meri odvisen uspeh in razvoj podjetja.

Preden se dotaknemo vprasanja proizvod-
nih koli¢in za naslednje leto, moramo pogle-
dati, kako se je v tem oziru razvijala pro-
izvodnja od zdruZitve obeh podjetij do danes.

Naslednja tabela prikazuje ustvarjeno pro-

izvednjo v letu 1953 in proizvodnjo
za leto 1955, ki bo v glavnem tudi izvriena
v istem obsegu,

: Leto 1953 Leto 1955
Proizvodli A t

Surovi cink 12.154 12.600
Cink v prahu 2.395 2.400
Cinkova ploéevina 1.760 1.800
Cinkografske ploste 100 110
Zveplena kislina 5.798 19.400
Cinkovo belilo 1.584 2.000
Kromov galun 286 300
Natrijev hidrosulfid 177 180
Natrijev sulfid surovi 639 1.200
Natrijev sulfid &isti 190 600
Metalit 53 60
Natrijev silikofluorid 27 60
Barijev sulfid 1.877 2.500
Litopon 1.567 2.000
Ultramarin 130 150
Glajenka in minij 922 1.300
Superfosfat 12.435 31.000
Modra galica 1.401 1.100
Cinkov sulfat \ 175 200

Velike skoke je dosegla proizvodnja v
Zvepleni kislini in superfosfatu, &emur je
vzrok nova investicija za proizvodnjo Zveple-
ne kisline ter provizoritno povetanje proiz-
vodnje superfosfata, ki pa mora dobiti v bo-
dote solidnejso osnovo. Proizvodnja cinko-
vega belila se je povetala s 100% razdiritvijo
ter je nova kapaciteta stavljena v obrat
septembra letos, tako da se bo proizvodnja v
letu 1856 dvignila na okoli 3.000 ton. Od in-

vesticij, ki so v gradnji, bo verjetno Ze letos
dala nove koli¢ne razSirjena wvaljarna za
cinkovo ploéevino, tako da bomo v nasled-
njem letu proizvajali okoli 4.000 ton cinkove
plotevine. Ostali obrati so povetali svojo
proizvodnjo z manjs$imi notranjimi popravili,
drobnimi investicijami, racionalizacijo itd. S
tega podrodja je predvsem vaZno omenitj na-
trijev sulfid, barijev sulfid in litopon.

Za leto 1956 bo potrebno spremeniti pro-
izvodnl plan v naslednjih produktih:

Povetati proizvodnjo cinkove plotevine in
cinkovega belila zaradi novozgrajenih kapa-
citet ter barijev sulfid zaradi namestitve nove
rotacijske peéi, Nova rotacijska pet bo od-
pravila sedanje ozko grlo v proizvodnji li-
topona, kajti sedanje naprave skoraj da niso
mogle zadcvoljevati potrebam domafe pro-
izvodnje v litoponu in potro3nji »Zorke« v
Sabcu. Nova kapaciteta pa bo poleg likvi-
dacije ozkega grla dala e moZnost za suro-
vinsko osnovo novih proizvodov, to je barije-
vih soli,

Novi plan bo moral verjetno predvideti
zmanjsanje proizvodnje finega cinka, ker je
predvideno obratovanje elektfrolitskega cinka
v Sabcu, Kvaliteta elektrolitskega cinka bo
boljsa od nafega finega cinka in poleg tega
bo verjetno tudi cenejfa. S tem nastaja pri
nas problem zaposlitve treh peéi, ki so do
sedaj proizvajale finejfe vrste cinka. Gospo-
darski plan za leto 1956 bi moral tudi v tem
pogledu nekaj predvideti,

Dogodki zadnjega Casa nas silijo k zmanj-
fanju proizvodnje cinkovega prahu, ker so
izgledi za redukcijski material v pogledu
kvalitete razmeroma slabi,

S tem, da bo spremenjen proizvodni plan
kakor je zgoraj omenjeno, se bo tudi struktu-
ra nasega izvoza nekoliko spremenila. Surovi
cink bo v celoti izpadel iz drugoletnega iz-
voza, ¢e ne bo pravoéasno nova elektroliza
cinka prevzela del oskrbovanja trzis¢a s cin-
kom, Namesto surovega cinka pa bo povefan
izvoz cinkove plodevine, Doéim smo do se-
daj izvazali letno okoli 700 ton plodevine,
lahko predvidevamo na naslednje leto okoli
2.400 ton. Ce ne bo vpradanje kvalitete cin-
kovega prahu refeno v najkrajem ¢&asu, bo
prav cinkov prah povzro¢il naslednje leto
najvetji problem Cinkarne,

Agilneji v izvozu kakor to leto bodo tudi
nekateri kemiénji proizvodi, predvsem lito-
pon in cinkovo belilo, Tako prvi kot drugi sta
bila preteklo leto in prvo polovico letoinjega

leta deficitarna na domaéem trzis¢u., Dva mo-
menta sta situacijo obrnila. Prvi je povetana
proizvodnja v Cinkarni, drugi pa zmanjsanje
investicijskih del v Jugoslaviji na sploSno, kar
je imelo za posledico manjSo potro$njo teh
artiklov. Predvidevamo torej lahko, da bo v
naslednjem letu izvoZenega najmanj 500 ton
litopona in 500 ton cinkovega belila.

Tudi minij in natrijev hidrosulfit predvi-
devamo za izvoz v naslednjem letu po 100
ton,

Gospodarski plan bo nadalje predvidel
precej drobnih proizvodno-investicijskih pro-
blemov, Cinkarna je uvedla metodo probne-
ga investiranja Ze pred leti, Izkudnje kazejo,
da je tak nalin eden najuspe$nejSih v danih
pogojih in da je &esto mogofe z malo denarja
dosedi lepe proizvodne in finan®ne uéinke. V
to poglavje bi naslednje leto lahko spadala
celo razdiritev asortimentov v kemignih od-
delkih, n. pr. silikofluoridi in barijeve soli,
v metalurskih oddelkih pa serijska proizvod-
nja kleparskih del, da bi se tako povefana
proizvodnja cinkove plofevine pribliZzala v
enem delu Se za eno fazo h kon&nemu pro-
duktu, Za isti namen je moZno predvideti
proizvodnjo skodelic za baterije,

V poglavije drobnih proizvodno-investicij-
skih problemov bo vsekakor Ze enkrat zajet
natrijev sulfid. S svojeasno injekcijo se je
sicer proizvodnja nekoliko povedala, vendar
niso bile moZnosti popolnoma jzérpane. Prayv
tako mora priti enkrat na vrsto intenziviranje
energetskega gospodarsiva, t.j. elektrike, pli-
na in pare, vitevsi tudi vodo.

Glede novih investicijskih programov je
treba prav tako intenzivno razmisljati, Revi-
zi)a letosnjega investicijskega programa, iz-
vriena v zafetku avgusta t. 1., je pokazala,
kako Jogromne so potrebe tako z vidika posa-
meznih obratov, kakor z vidika celotne to-
varne. Brez dvoma bodo razpolo#liiva sred-
stva morala tudi v naslednjem lefu zamagiti
predvsem tiste luknije, kjer voda najrajsi pri-
tebelv grlo, Od razpolozljivih investicijskih
k'r:editov pa bo odvisno, ali bo nova investi-
cijska delavnost zajela v naslednjem letu Sir-
Se ali manjSe podrotje. Na vsak nadin bomo
moralj reSiti vprasanje dovoljne kolidine pred-
praZenca, da bo za domalo proizvodnjo za-
gotovljena dovoljna alimentacija mrtve pra-
zarne, nadalje pa tudi, da bo s tem zagotov-
ljena vedja koli¢ina dovolj koncentriranih
Zveplenih plinov za proizvodnijo Zveplene ki-
sline, Nad neizkorid®enj sistem »Petersen«
mora dobiti v najkrajiem &asu dovolj plinov
}1_1 dati tisto proizvodnjo, za katero je postav-
jen.

Za Cinkarno bo leto 1956 posebno po-
membno, &e bomo uspeli zasaditi prve lopate
v nas$ veliki program izgradnje nove tovarne
za superfosfat. V zvezi s tem bo nastopila
vrsta investicij, tako modernizacija praZilnih
naprav, gradnja nove Zveplene kisline itd.
Poleg tega gigantskega problema je na dnev-
nem redu izgradnja proizvodnje dithana, ki
iz anorganskih surovin in ecinka zamenjuje
dosedanjo modro galico, katere surovina je
danes predragoceni baker,

V zvezi z gospodarskim planom bo treba
seveda posvetiti posebno pozornost proble-
mom naSih bodo&ih cen in wviSini ‘zmogljive
akumulacije,

Anomalije v cenah so bile v tekotem letu
ena stalnih in najresnejdih skrbi Cinkarne.
Ta problem sicer ni samo stvar Cinkarne,
temvel predvsem celotnega jugoslovanskega
gospodarstva, vendar je prav, da doprinesemo
tudi mi svoj prispevek k ureditvi jugoslovan-
skih notranjih cen.

Dipl. ek. Felicijan
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Ing. Pipus Iskren

Kriti¢ni pregled nacinov za pridobivanje cinka

(5. nadaljevanje)

V svojih dosedanjih ¢lankih sem opisal
glavne nadine za pridobivanje cinka, ki so
prestali preizkusnjo in ki se danes uspe$no
uporabljajo v praksi, Ze v uvodu sem omenil,
da so se v manj% meri uporabili oziroma se
e danes uporabliasjo postopek Roitzheim-
Remy, postopek Bethanisier in tkzv. »amal-
gam elektroliza«, ki jo uporablja Duisburger
Kupferhiitte v Zahodni Neméiji. V zadnjih
letth pa slidimo o novem nadinu, ki ga pre-
izkusa ameriska firma New Jersey Zinc Co in
ki ga imenuje postopek Stirling.

Postopek Roitzheim-Remy, ki so ga uved-
li v Neméiji, je namesto lezeCih uporabljal
stojede retorte. Ta nacin je bil v rabi med
drugo svetovne vojno v Neméiji za predelavo
cinkovih pepelov in kotalnih oksidov, torej za
predelavo takih surovin, ki so lahko reduk-
tivne, Recitzheim je uporabljal Samotne retor-
te, ki pa se pri tem postopku niso obnesle.
Verjetno bi imel visji uspeh, ¢e bi uporabljal
retorte iz karborunda, ker bi lahko v tem
primeru obratoval z viSjimi temperaturami v
pefeh. Ob koncu vojne leta 1945 so bile stroj-
ne naprave te tovarne demontirane, Ta po-
stopek se danes ne uporablja ved in ima samo
ge zgodovinski pomen.

Postopek Bethanisier bi prifel v podtev
samo Ee kot dodatna naprava tam, kjer Ze
obstaja elekiroliza cinka in kjer je isto-
* gasno nekje v blizini valjarna tanke &rne plo-
tevine in zZidarna, V takem primeru bi nam
luZilnica istotasno sluZila tako za elektrolizo
kot tudi za pocinkarno.

Pridobivanje cinka potom »amalgame« —
elektrolize se deli v dva dela, Najprej do-
bimo na Zivosrebrni katodi iz cinkove luZine
cinkov amalgam, ki vsebuje povpre¥no 2,5 %
cinka. V naslednji. drugi operaciji pridobi-
vamo z elektrolizo na aluminijasti katodi
cink, Kot anoda nam sluZi v prvi fazi pridob-
ljeni cinkov amalgam  Za 1kg cinka porabij-
mo priblizno 4,3 Kwh elektri¢nega toka, Po-
reba toka je torei za pribliZzno 0,8 Kwh na
1 kg cinka vetja kot pri navadni elektrolizi.
Pri tem postopku dobimo zaradi dvojnega iz-
lotevanja cink izredne ¢istine — mnogo ¢&i-
steji kot pri navadni elektrolizi. Cink ima
povpreéno 99,999 % Zn in dosega na svetov-
nem trgu zaradi svoje ¢istine tudi vifjo ceno.
Seveda je navadno povpradevanje po cinku
tako visoke @istine izredno majhno. V prvi
fazi dobimo na anodi Se klor, ki nam tudi
delno krije visoke strofke pridobivanja cinka
po tem postopku, Ta postopek rabi v svojem
procesu tudi Zivo srebro, ki se deloma po-
razgubi ter so zaradi tega proizvodni stroSki
zelo visoki. Pri letni produkeiji 10.000 ton mo-
ramo v procesu imeti pribliZno 200 ton Zive-
ga srebra. Izgube na Zivem srebru znasajo
pribliZzno 3—5 % od kolifine Zivega srebra,
ki se nahaja v napravi. Pri zgoraj omenjeni
proizvodnii bi torej letno izgubili ca, 6 do 10
ton Zivega srebra.

Zaradi izredno visokih proizvodnih stro-
Zkoy prihaja ta nalin pridobivanja cinka v
poitev sando tam, kjer so na razpolago cink-
kloridne luzine. Te so se do sedaj navadno
koristile tako, da se ic najprej cink obarjal
kot hidroksid in nato z Zarenjem prevedel v
oksid. Ta postopek se lahko zelo uspeino
uporablja pri predelavi . sestavljenih, tako
imenovanih kompleksnih rud, Kolikor bi se
po tem postopku posredila direkina predelava
cinkovih koncentratov — torej brez predhod-
nega praZzenja — bi prifel ta nagin posebno
v poitev pri predelavi cinkovih rud, ki vse-
bujejo redke dragocene kovine, ker bi se te
pridobivale istodasno s cinkom.

V zadnjih letih se je veliko pisalo in go-
vorilo o postopku Stirling. Vendar kolikor se
ie moglo posneti iz vseh teh vesti in izjav
1aznih strokovnjakov, je ta nadin pridobiva-
nja cinka e vedno v poizkusnem, to je pol-
industrijskem stadiju. Pred kratkim sem pa

2 Cinkaenae

v strokovnem listu »Zeitschrift fiir Erzberg-

bau und Metallhiittenwesen« zasledil zanimi-
vo vest, da je ta postopek toliko dozorel, da
je prefel v neki tovarni v New-Mehiku v red-
no obratovanje. Iz teh skopih podatkov je
tezko sklepati, &e je ta naéin toliko dezorel,
da bi se v tehniénem in ekonomskem pogledu
lahko kosal z ostalimi, za katere vemo, da
so se 100 % obnesli, Odgovor na to vprasanje
nam da lahko samo ¢as ali pa Studij postopka
na kraju samem.

S tem sem opisal glavne nadine za prido-

bivanje cinka, ki so v rabi. Ce bi se sedaj

na temelju tega kritiénega pregleda morali
odlotiti za postopek, ki je najuspesnejsi tako
v tehniénem kot gospodarskem pogledu, bi
nam bila taka odlotitev nemogofa in sem
tudi prepri¢an, da se ne bi mogli brez pomi-
sleka odloditi za ta ali oni nadin. Izgleda, da
je menda pri postopkih, ki so se razvili v
zadnjih 30 letih, postopek, ki je v rabi v
Josephtownu, najpoveoljnejsi, Investicijski
stroSki za ta naéin so sorazmerno najnizji in
seveda ravno tako tudi stroski proizvodnje.
Kljub temu pa po tem natinu obratuje ena
sama tovarna na svetu in to v Josephtownu,
USA. V zadnjih desetih l€tih se je produkcija
v tej cinkarni dvignila cd 120 ton dnevno
predelanega cinkovega koncentrata na 500
ton. Pravzaprav se moramo zatuditi, da se
ni ta natin v USA, kjer so ga prvi¢ uvedli,
bolj razsiril. Kaj je temu vzrok, se za sedaj
Se cdteguje nasi kritiki; ni izkljuéeno, da so
temu krive neke sentne strani postopka, ki
nam iz strokovne literature niso znane, Mo-
gote je tudi, da iznajditelj nofe prodati li-
cence.

Ravno tako je zanimivo, da se ni v pri-
dobivanju ecinka v vertikalnih retortah po-
stopek New-Jersey bolj razdiril. Po zacetnem
naglem razvoju v drugi polovici 30 let je
nastal nato pepoln zastoj in se ta natin prak-
titno ne uporablja ved pri gradnji novih cin-
karn, Ali je mogofe temu kriva vetja vse-
bina Zeleza v mnogih cinkovih koncentratih,

Kje in kako se

Cinkarna se Ze nekaj let samostojno uspe-
sno pojavlja na mednarodnem trZisfu s svo-
jimi izdelki, od katerih je zlasti vaZen, tako
po obsegu kakor tudi po svojem znadaju, su-
rovi cink, Natin trgovanja s cinkom in z
ostalimj barvastimi kovinami ima nekatere
znatilnosti, po katerih se razlikuje od trgo-
vanja z ostalimi predmeti mednarodnega bla-
govnega prometa.

Cena, eden najbistvenej§ih elementov v
{rgovini, se pri cinku regulira preko svoje-
vrstne institucije — borze. Kot regulatorja
cen cinku se javljata zlasti dve borzi: lon-
donska in newyorfka borza, Kljub temu, da
velik del proizvodnje cinka odteka iz top1}1-
nic direktno potrosnikom in ne predstavlja
blaga, s katerim se na borzi kuptuje, je na
drugi strani deleZz cinka, ki. se proda na
borzi, v primerjavi z direkino prodanim,
mnogo manjii, Cena, ki se formira na borzi,
pa vendarle predstavlja osnovo, po kateri se
proda vetji del celotne proizvodnje. Z drugi-
mi besedamii: pri kupéijah, ki se odvijajo iz-
ven borze, so borzne cene osnova.

Za evropsko irZisée so odlodilne cene lon-
donske borze. Uradni naziv te borze »London
Metal Exchange« bi v slovenskem prevodu
pomenil: slondonska kovinska borzae«, Borza
chstaja e dolgo vrsto let in je formalno bila
ustanovljena leta 1877. Njeno poslovanje je
bilo nekajkrat prekinjeno, zadnji¢ v &asu dru-
ge svetovne vojne, ko je zaradi kontigentira-
nja barvnih kovin odnosno njihovega strate-
tkega znadaja bila prosta trgovina s tem bla-
gom ukinjena, Borza je_ ponovno pri¢ela po-
slovati v letu 1953,

ki se ne morejo uspesno predelovati po tem
nadinu?

~ Po prvi svetovni vojni je pridobivanje
cinka z elektrolizo doZivelo nesluten razvoj.
Nove elektrolize cinka so vzklile kot gobe po
dezju, Vendar opazamo v zadnjih letih, po-
sebno po drugi svetovni vojini fudi pri tem
natinu, rahel zastoj, Ali je morda Ze tudi
elektroliza cinka dosegla svoj vrhunec? Ver-
jetneje pa se mi vsekakor zdi, da ni mogote
vsake cinkove rude oziroma koncentrata ena-
ko rentabilno predelovati po tem postopku.
Najzgovornejsi primer za to je na3a nova
elektroliza cinka, ki se gradi v Sabeu in bo
ila v prihodnjih mesecih v pogon. Predelovali
bomo izkljuéno cinkov koncentrat iz Trepte
in na podlagi rezultatov, ki so jih dobili pri
obratovanju v poizkusni polindustrijski na-
pravi, ratunajo komaj z 80—82 % izplenom.
Zdi se mi, da bi bila ravno elektroliza pokli-
cana za to, da prevzame s¢asoma dediSéino
nadina pridobivanja cinka v horizontalnih re-
tortah. Ce se pa danes kljub temu skoraj
polovica svetovne produkcije cinka kljub ne-
kim prednostim, ki jih imajo novejsi po-
stopki, kot lazje fiziéno delo, manj delovne
sile, manj$a poraba premoga, manjsa potro-
Snja ognjestalnega materiala itd., pridobivav
lezetih retortah, je to gotovo dokaz, da ima
vendar ta najstarejSi naéin Se tudi predno-
sti, ki ga usposabljajo, da je kankurencen
modernim nadéinom, Naéin pridobivanja cinka
v lezetin retortah bo Se take dolgo obstajal,
dokler bodo topilnice cinka, ki delajo po tem
postopku, konkurendne in dokler si bodo
zmogle ustvariti za svoj naéin ugodne pogo-
je, kot nabavo premoga in ognjestalnih glin,
kakor tudi razliénih cinkovih koncentratov,
ki se ne morejo z uspehom predelati z elek-
trolizo, Zaradi izredno napornega dela, ki ga
zahteva naéin pridobivanja cinka v horizon-
talnih retortah, pa se verjetno ne bo nikjer
na svetu veé zgradila cinkarna, ki bi obrato-
vala po tem postopku.

KONEC

trguje s cinkom

Morda bi bilo primerno povedati, zakaj so
prav cene londonske borze odlotilne pri skle-
panju kupgij. kljub temu, da se preko borze
proda in kupi le manjsi del cinka, Borza je
nekak indikator, ki prikazuje odnos ponudbe
in povprasevanja po kovinah. Normalne po-
trebe tekole proizvodnje veéji del potrofni-
kov krije, kot je to Ze v uvodu poudarjeno,
direktno pri topilnicah odnoso pri trgovcih,
ki trgujejo s kovinami, Prav tako rafunajo
proizvajaici na stalen odjem dolofenih koli-
¢in cinka, ki odteka v prej navedene poiros-
ne centre, Izredne potrebe, ki se pojavijo v
industriji ali v trgovini, se seveda iz teh
virov ne morejo kriti in postanejo zato pred-
met borznega poslovanja, Ko se na borzi po-
kaZe velja potreba po cinku, je to znak, da
<0 normalne potrebe iz kakrinih koli razlogov
porastle. Ker je center te trgovine
praktitno za vso Evropo, je to dejstvo dokaj
siguren simptom porasta potreb., PotroSniki,
ki ecink kupujejo sicer direktno, bodo zato
brez obotavljanja pristali na ceno, ki jo pro-
izvajalec zahteva, ¢e ta temelji na cenah lon-
donske borze, kajti prav dobro vedo, da je
potreba po cinku taka, da ceno upravituje.
Prav tako v obratnem primeru, kadar se po-
javijo razpolozljive odvetne kolitine cinka in
s tem nastane pritisk na cene, vedo proizva-
jalci, da je trziste nasieno in da je treba s
cenamj popustiti.

Trgovanie na sami borzi poenostavlja stan-
dardizacija kvalitete, ki prav tako kot cena
slufi za orientacijo kupfijam, ki se odvijajo
izven borze. Prihodnji¢ nekaj ve¢ o kvalite-
tah, Jakop Ivan



Topilnicar Anfon

1927, leta sem prisel v topilnico in na tem
delovnem mestu delam Ze 28 let, Ce se spom-
nim dela v topilnici ter primerjam prejinje
delo z danas$njim, vidim, da se je delo toliko
izboljSalo, da ni treba poleg svojega dela to-
pilni¢arju pripravljati tudi stranskih del, ka-
kor na primer dovoz predleZev iz keramike,
odvazanje odpadkov itd. Skrbeti smo morali
tudi za orodje ter ga sami nositi popravljati
ter skrbeti, da je prislo nazaj v prave roke.
V prejsnji Jugoslaviji smo imeli v pogonu pet
peéi, menjali smo 140 retort dnevno, ¢e pri-
merjamo oziroma razdelimo na teh pet peéi.

Nerad govorim o tem, vendar disciplina je
bila pri delu bolj3a in mojstri so imeli veéji
vpliv, Mogote se je takrat vsakdo zavedal,
da je delal za privatnika in da je stalo pri
vratarju vsako jutro veliko brezposelnih, ki bi
bilj delali za vsak denar. Danes pa ljudje ne
razumejo, 'da delajo zase in vsaj mlajsi de-
lavei ne dovole, da bi jih kdo poduéil, Bolj
skupni smo bili in zato navajam primer iz
topilnice:

Leta 1933 so hoteli odpustiti 11 ljudi, Ker
tega nismo dovolili, smo se menjavali na ta
naéin, da smo S5li vsi v rezervo in s tem se-
veda tudi manj zasluZili, Spominjam se Ze,

Pajk pripoveduje

da sem hodil na sestanke, ki so jih vodili
tovari§ Leskosek, Kopa¢ in PliberSek ter smo
se pogovarjali o tem, kar imamo danes, Bili
so tezki &asi. Ce si delal, si zasluZil, imeli pa
smo tudi velike odtegljaje za bolnisko blagaj-
no, brezposelni fond, bednostni sklad, cestni
fond itd.

Ne kritiziram, vendar bj vam rad tole po-
vedal:

Danes nekaterj delavei, posebno mlajsi, ni-
majo rednega Zivljenja in ne spoStujejo mo-
¢i, ki je potrebna za delo, nestalno se hranijo
in wveasih tudi prekomerno pijejo. Dvomim,
da bodo dosegli v topilnici starost oziroma
bolje reteno, da bodo njihove fizitne sile za-
dostovale letom, ki so predpisana za starost-
no dobo,

57 let sem star in se Se kar dobro po-
déutim, vendar kljub trdemu delu sem si
vedno znal najti potitek ter red v brami in
spanju, Tudi jaz sem delal po dva »Sihtac,
nisem pa pri tem pozabil nase, bil sem zmeren
pri pija¢i ter vsako uro sem uporabil za po-
titek,

Marsikaj bi 8e povedal, toda nekateri bi
mj ‘morda zamerili, saj sem Ze prej omenil,
da je marsikoga teZko podutiti.

IZ VERILNE TEHNIKE

Preizkusnja zvara brez porusitve

Kontrola varjenja je vaZna tako za na-
ro¢nika kakor za proizvajalca. Najzanesli-
vejsi natin kontroliranja varjenja spojev je
kontrola: z izotopom, rontgenskimi Zarki, ul-
trazvokom in sklepnimi magneti. Na ta naéin
kontrolirama danes vse vainejSe objekte, kot
na primer: mostove, kotle in razne konstruk-
cije. Predvsem je to velike wvainosti, ker se
te kontrole vriijo brez poruditve zvarkov,

V tem ¢lanku so vsi ti nadini v grobem
zajeti, Obravnavali bomo:

a) preiskava zvara z izotopom brez po-

tve; '

b) preiskavo zvara z rontgenskimi Zarki,
brez porusitve;

¢) preiskavo zvara z ultrazvokom, brez po-
rusitve;

d) preiskavo zvara s sklepnimi magneti,
brez porusitve,

Prvi nain je nova vrsta preiskave, ki se
Je pojavila v dobi atomske politike. Je podob-
na naSemu rontgenskemu sistemu, le da se
uporablja namesto radija izotop. Preiskava z
:zotopom je zelo ugodna in za samo slikanje
zvara zelo praktitna. Slike so mnogo bolj
jasne in tudi napake se boljSe vidijo, kakor
na rontgenskih slikah. Delo je zelo natanéno
in poleka hitro, vendar je zelo nevarno za
okuZenje z zarki XY, Zato se takina snema-
nja vriijo tako, da se prostor, kjer se vrii
delo, popolnoma izolira s svin&enimj stenami,
aparatura z izotopom pa se usmerja vedno
v tisto smer, ki je najmanj obljudena, Stene
morajo biti obloZzene z najmanj 4mm debelo
svinteno plastjo. Delovne moti, ki se gibljejo
v tem obmo¢éju, imajo pri sebi tako imenovane
»8pijone«, kateri oznacujejo na svojih instru-
mentih, koliko odstotno je zrak nasifen z
radioaktivnimi Zarki. Seveda je to v zaetku
neznatna koli¢ina, vendar se s &asom pozna na
¢loveske organizmu,

To so aparature, ki so za danainje razmere
precej drage, upamo pa, da bo delo na polju
alomske energije 5lo bolj v miroljubne na-
mene kakor v vojne in bo zato nabava laija.
Do sedaj imajo ta nadin snemanja velje to-
varne v ZDA, Veliki Britaniji pa tudi v Fran-
ciji. Z njimi kontrolirajo zvare velikih re-
zervoarjev, tlatnih posod, raznih konstrukeij
in podobno,

Drugi naéin kontrole je réntgenolodko pre-
izkuSanje zvarov, Kontrola varjenja je nujno
potrebna v vsakem podjetju, ki se bavi z
gradnjo raznih konstrukcij, kotlov in podob-

no, Za kontrolo doloéeno osebje pa mora imeti
specialno izobrazbo.

V podro¢je konirole spada preizkulanje
zvarov brez unifenja zvarnega spoja, pred-
vsem rontgensko preizkuSanje zvarjenih spo-
jev, ki je sicer cenejse od izotopske preiskave,
toda od vseh preiskovalnih natCinov te vrste,
najzaneslivejie. Rontgenski posnetki nam toé-

no pokaZejo napokline, razpoke, vkljutke
Zlindre, luknjice, plinske mehurje, pore, ne-
zvarjena mrzla mesta, nezvarjene stranice,
neprevarjene kocenove napake, tiste, ki jh s
prostim ofesom ne moremo ugotoviti.

Tretji manj poznani nadin je preiskava
z ultrazvokom, Medtem ko je preiskava ma-
teriala z rontgenskimi zZarki vsakemu wvaril-
nemu strokovnjaku Ze veé ali manj znana in
razumljiva, preiskavo z ultrazvokom pri nas,
pa tudi drugod, e malo poznamo,

Delo ultrazvoénega aparata je impulzacija,
mehansko valovanje s frekvenco v 2—8 Hz,
ki nam na katodni cevi ozna¢uje ali sinhronizi-
ra valove, v katerih so oznafene napake v
zvaru, Te napake nam v tako fini meri pri-
kaze, da n, pr. odkrijemo razpoke, ki jih z
réntgenom ni mogole odkriti. Preiskava z
ultrazvokom ima proti rontgenski prednost v
tem, da omogola hitrost preiskave na zvar-
jeni konstrukeiji, da je cenejSa in da moremo
ocenjevati strukture zvara v smislu velikosti
Zrn,

Cetrti natin konfrole zvara opravljamo s
sklepnimj magneti, ki jih lahko namestimo
v poljubnem kotu. Med oba pola, ki jih nasta-
vimo na zvar, Se polijemo po zvaru me3a-
nico finih opilkov z oljem in pustimo, da
magnetne silnice prekroZijo zvarno razpoko,
ki je nastala na zvaru. S tem se vanjo nase-
lijo opilki in pri pokonénem pregledu lahko
vidimo cele rise razpok. To je najenostavnej-
§i na¢in kontrole, problem pa je magnet, ki
ima 5e vedno svojo domovino v Angliji in
ZDA,

Vsi i preizkusi materiala zvarov, konstruk-
cijskih elementov so znatno pripomogli k iz-
baljdanju varilnega kadra in wvarilnih po-
stopkov. Na tem podro¢ju je Se veliko, lahko
bi rekli, pionirskega dela v drZavi. Napreden
varilec ali varilni tehnik ne bo nikdar mislil,
da so vsi ti preizkusi varjenih spojev in kon-
strukeij neprijetna kontrola, temvel ve, da
je ta nadin nujno potreben za kvaliteto var-
jenja in varilnih postopkov.

< Ramsak Ivo

Pet let samoupravljanja

Te dni smo proslavljali peto cbletnico ene-
ga najvaznejsih datumov nase nove zgodovi-
ne — obletnico prevzema upravljanja gospo-
darstva po delovnih kolektivih,

Na§ nadaljnji druzbeni razvoj je Ze vet-
krat potrdil, da je to, kar smo pred petimi
leti sklenili, resnica, Samoupravljanje je od-
raz nase stvarnosti in daje moc¢an peéat nafe-
mu nadaljnjemu delu, Zacelo se je najprej v
podjetjih, kjer je obstajala osnova za zatetek
samoupravljanja, potem pa se je to razdirilo
na ostale organizacije in vse druZzbeng Ziv-
ljenje, Tri leta po sprejetju zakona o uprav-
ljanju podjetij s strani delovnih kolektivov
je Zvezna skupi®ina izglasovala nov ustanov-
ni zakon, ki pravi:

DruZbena lastnina s sredstvi za proizvod--
njo, samoupravljanje proizvajalcev v gospo-
darstvu in samoupravljanje delovnega ljud-
stva v obdinah — mestnih kot okrajnih —
0 osnova druZbeno-politidnega upravljanja
naSe zemlje,

V samoupravljanju delovnega ljudstva v
tovarnah, folah, bolnicah, gledali3éih itd. je
v nadi drZavi zasnovan sistem socialistiéne
demokracije, kjer lahko vsak drzavljan nepo-
sredno sodeluje in odlofuje o vsem, kar je
bistveno za njegovo Zivljenje ter za Zivljenje
vsega naroda. Velik korak naprej predstavlja
izglasovanje zakona o ureditvi ob%in in okra-
jev, s katerim so utrjene samoupravne pra-
vice delovnega ljudstva v osnovnh politiéno-
feritorialnih enotah,

Vzporedno s prodiranjem v nove oblasti
drustvenega Zivljenja je samoupravljanje ra-
slo tudi v globino, ko se je skozi petletno
prakso neprestano razvijalo, izpopolnjevalo
in usposabljalo. Samoupravljanje proizvajal-
cev v gospodarstvu nam je ustvarilo najhoga-
tejda izkustva ne samo zato, ker je v ieh petih
letih dalo moCne smernice razvoju proizvod-

nih sil nase zemlje, temveé ker je istofasno
odkrivalo nove oblike; utirjevalo je delavske
svete, kot nosilce naSega gospodarstva ter
osnove novega polozaja proizvajalcev v go-
spodarstvu in kulturnem Zivijenju, Vedno
vetje Stevilo proizvajalcev vlaga svoje zna-
nje in napore v nadaljnje razvijanje oblik in
sistema, v katerem je delavski razred naSel
uresniditev svojih stoletnih teZenj,

Tudi v Cinkarni smo v teh petih letih Ze
veliko naredili v prid skupnosti, Toda wvsi
si nismo enako prizadevali ob tem delu,

V nadi tfovarni stojijo novi objekti, ki so
zahtevali od nekaterih naSih ljudi mnogo iz-
najdljivosti, poguma in znanja, mi pa gremo
preko tega tako, kakor da bi se pri nas nit
ne zgradilo ter smo zadevolini samo s svojo
bliznjo okolico, ne da bi izrekli priznanje
¢lanom kolektiva, ki imajo pri tem najved
zaslug.

Nase bodoge naloge so velike in teZke, zato
bomo morali zahtevati od ¢lanov DS in UO
ter tudi od uprave veliko dela in iznajdljivo-
sti, vsi ostali pa moramo pomagati.

Stajner Valter

e —

Opozorilo!

Uprava pedjetja namerava prirediti pri-
pravljalni tetaj, kateri naj bi sluZil kot pred-
priprava za te2aj kurjatev. *

Ker se je doslej priglasilo samo 19 intere-
sentov, bo po vsej verjeinosti tetaj odpadel,
g ;mhkor se ne bo Stevilo prijavljencev pove-
alo,

Nadaljnje prijave sprejema tajnistvo pod-
jetja do konca tega meseca.

Cinkasnae 3
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Opazanja
pri delu disciplinshega sodisca

Zadnje razprave pri disciplinskem sodid¢u
kaZejo, da nepravilnosti pri delu naraséajo ter
da delovna disciplina popuséa,

Pred disciplinskim sodiSéem se je zago-
varjala skupina topilni¢arjev, in to brigadir-
jev, kurjatev in mojstrov. Razprava je poka-
zala slab odnos imenovanih do dela, neod-
govornost in tudi neupoStevanje navodil obra-
tovedstva, Le sreénemu naklju€ju je pripisati,
da ni utrpelo podjetje vetje $kode, Nasi bri-
gadirji, kurjati, mojstri in delovodje bi se
naj zavedali, da bi morali biti vzgled ostalim
ter tofno in vestno izpolnjevati naloge nad-
rejenih, Grajati je treba njihovo zadrzanje in
opuséanje nadzorstva in njihov zagovor, da
se navedila nadrejenih ne dajo izvrievati, je
slab, Ce bi bilo tako, da bi se navodila ne
dala izvrievati, bi bila njihova dolZnost, da
opozore vodstveno osebje,

Pri razpravi se je Se pokazalo, da je stro-
kovnost na zelo nizki stopnji, kar je vod-
stveno oseUje tudi potrdilo,

Razprava je torej nadalje pokazala, da je
treba dvigniti strokovnost, kar pa ni odvisno
le od podjetia, temve? najprej od posamezni-
kov samih., Dana&nja stvarnost kaZe, da se
Stevilo strokovnega kadra iz dneva v dan
veda ter da bo tisti, ki se sam ne bo trudil za
lastno izpopolnitev, kaj hitro zaostal. Pod-
jetje je vedno nudilo pomoé za izpopolnitev,

" %alostna pa je ugotovitev, da se jih je zelo

malo jz lastne pobude pozanimalo za svoj
dvig.

Iz sindikalne

Ze v prejsnji $tevilki smo omenili, da je
izvrini odbor sindikalne podruznice razpisal
tekmovanje, Vendar nckateri odbori ne jem-
ljejo tega resno, Poglejmo n. pr. odbor meha-
nitne delavnice, ki do sedaj ni uspel sklicati
sestanka odbornikov, kaj Sele, da bi potem
lahko tekmoval z drugimi. Njemu sledi od-
bor kemitnih cbratov, ki tudi ne jemlje stva-
ri resno. Cudimo se, saj ima ravno ta odbor
najvet kvalificiranih moéi in ni mogel skli-
cati sestanka, da bi sprejeli tekmovanje.

Pohwvale vredni so odbori plinarne, topil-
nice, praZarne, valjarne, keramike, transport-
nega in stavbnega oddelka, ki so se za tekmo-
vanje zavzeli, Le omenjena odbora, ki imata
za to najvet moZnosti, tega nista storila.

Slabost sindikalnih odborov je slabo orga-
niziranje sestankov. Zapisnikov ne pifejo in
jih ne oddajajo izvrinemu codboru, Zato pro-
simo odbornike, da o svojem delu, teZkolah
ter o dobrih in slabih straneh napiSejo,

Marsikdo vprasa, kam gre élanarina, ki jo
plada sindikalni podruZnici, ho¢e pa potem
kot posameznik izvledj iz tega neke koristi.

V nedeljo, 11, septembra smo imeli v go-
steh Sportnike sindikalne podruZnice Rogalka
Slatina,

Pomerili smo se v kegljanju, sahu in sire-
ljanju. V tem tekmovanju je nasa podruZnica
zmagala dvakrat, steklarji pa so slavili zma-
go v kegljanju,

Vedno bolj opaZamo, da so takina srefa-
nja pozitivna, ker se nasj ¢lanj in &lani gostu-
jotega kolektiva spoznavajo ter v raznih de-
batah prediskutirajo take Spartna kot tudi
gospodarska vpradanja svojih’ kolektivov.

'Dne 18, septembra so bili nasi strelei v
Konjicah ter so zelo pohvalili gostoljubnost
tamkajsnje strelske druzine tovarne »Konus«
ter ostalih manj$ih kolektivov. Strelci so se
vrnlli kot zmagovalci.

Stevilom toék

V vsakem podjetju so dogajajo veéje ali
manjie nepravilnosti, Jasno je, da se pred-
vsem uprava trudi, da jih odpravi, Nekatere
teh nepravilnosti pa uprava ne opazi in se
zato ustvarja nerazpoloZenje med delovnim
kolektivom. Neka taka navidezna nepravil-
nost je imela za posledico razpravo pred disci-
plinskim sodis¢em. Skupina delavcev je bila
prepri¢ana, da v preteklem letu ni prejemala
v redu prejemkov. Odkrito o tem niso raz-
pravljali, temveé¢ so to vprasanje hoteli re-
$iti s tem, da niso prisli na izredno delo, Po-
sledica je bila jasna, skupina se je morala za-
govarjati pred disciplinskim sodis¢em in raz-
prava je pokazala kaj 2Zalostno sliko. Posa-
mezniki niso imeli pojma o nadinu plafevanja,
niti niso vedeli, ali so platani po &asu ali po
normi, Pri takem stanju jih je bilo lahko na-
merno ali nenamerno prepri¢ati, da njihovo
delo ni bilo pravilno platano. Na razpravi
so tudi ugotovili, da se sestanka, na katerem
je vedstvo tfolmaéilo nadin plaéevanja, ni
udelezil nih¢e od skupine, Danes ni moé¢i ve&
govoriti o nevednosti posameznikov kdaj in
kje morejo ugovarjati nepravilnemu nadinu
izpladila, ¢e pa verjamemo zagovoru o neved-
nosti, potem kaZe to stanje, da se posamezniki
te skupine ne zavedajo dana¥nje stvarnosti,
kaze pa tudi potrebo po povet‘.anem politi¢nem
delu v obratu, Disciplinsko sodiSée je stanje
prouéilo, upscstevalo olajsevalne okolnosti fer
izreklo mile kazni v prepri¢anju, da bodo te
vzgojno vplivale na kaznovane.

pisarne ...

Sindikat je wvelika skupna organizacija,
katera mora nenehoma skrbeti za ravnoteije
med osebnimi Zeljami in zahtevami posamez-
nikov ter skupnostjo. Zato nekateri delavei
mislijo, da se sindikat ne pnl.es-ne za delavea.
Marsikater! &lani niti ne , da se jim do-
brien del ¢lanarine neposre no vrada, drusi

del ¢lanarine pa je naloZzen v naslednje na-
mene: leta 1954 je bilo v Sloveniji zbrano za
188 milijoncv dinarjev ¢lanarine. Od tega je
pedruZznicamn ostalo 71 milijonov. Clani so
dobili kot socialno pomog 24 milijonov' di-
narjev in sindikalni sveti so razdel'li za 9
milijonov pomoé&i nezaposlenim, To pomeni,
da so mnasj €lani prejeli 33 milijonov dinarjev
i od naSe organizacije, ali %estino ce-
lotne ¢lanarine. Ce pa k temu pridtejemo 3e
30 milijonov, ki so jihy nafe podruZnice pora-
bile za razne izlete, prireditve, kulturne in
$portne namene, so ¢lani prejeli nazaj 63 mi-
lijonov dinarjev. Sindikati pa vzdrzujejo tudi
svoje poéitniske domove, prirejajo razne te-
taje ter vzgajajo nov kader delavcev, ki bo
znal priteto delo za skupnost tako voditi, da
bo vsak od nas imel nekaj od tega.

Fizhultura in sporl SRS

Nala mladina je od 19, do 24. t.m. orga-
nizirala tekmovanje mladinskih aktivov., Za
to tekmovanje so se prijavile ekipe: Metka,
Beton in Cinkarna, Zal, da ni sodelovala Se
tovarna Emajlirane posode, ki v mladinskem
delu prednjagi, Tekmoval so v kegljanju, stre-
ljanju, $ahu, nogometu in atletiki z nasled-
njimi rezultati:

nogomet: 1. Beton, 2. Metka, 3. Cinkarna;

kegljamje 1. Beton, 2. Cinkarna, 8. Metka;

Zah: 1, in 2. Beton in Cinkarna, z enakim

: moski — Cinkarna, 2. Metka,
3. Beton; ienske — 1, Cinkarna, 2. Beton,
3. Metka,

V scboto, dne 24. t. m, popoldne, je zastop-
nik Cinkarne izro&l pokal nafemu mladin-
skemu aktivu — destitamo!

RAZPIS
metalurSkega prvenstva za LRS

sCinkarnae Celje razpisuje ob proslavi
5. lelnice delavskega samoupravljanja tek-
movanje v Sahu za moStveno prvenstve in
pivenstve posameznikov metalurgev Slove-
nije za leto 1955.

Tekmovanje bo v dneh od 8. do 12, okto-
bra v celjskem Sahovskem domu. Pravico
udeleZbe imajo vsa metalurska podjetja v Slo-
veniji z enim mostvom, Vsako mostvo Steje
6 igralcev in 2 rezervi.

Clani mo&tva se morajo pred zafetkom
tekmovanja izkazati z legitimacijo podjetja,
za Cigar mostvo igrajo.

Istodasno z mostvenim tekmovanjem bodo
igralei na prvi deski vsakega modtva igrali
Zza naslov prvaka LRS za leto 1955,

Zmagovalec mostvenega kakor tudi po-
sameznega prvaka prejme pokal v trajno last.
Ostala darila bodo podeljena sorazmerno po
Stevilu sodelujofih mostev.

Stroske prehrane in prevoza nosijo ‘mo-
stva sama odnosno njith kolektiv,

Pismene prijave z navedbo ¢lanov ekipe
je poslati najkasneje do 25, septembra na na-
slov: Sindikalna podruZnica »Cinkarne« (Sa-
hovska sekcija) Celje. Prijav po tem roku ne
bomo upoStevali,

Toten program celotnega tekmovanja bodo
prijavljena mostva pravodasno prejela.

»Cinkarna« Celje priéakuje polno3tevilne
prijave, s &imer bomo pravilno manifestirali
proslavo 5. obletnice delavskega samouprav-

ljanja.

BRZOTURNIR:

Sahovska sekcija »Cinkarne« je priredila
v mesecu avgustu in septembru redne brzo-
turnirje. na katerih je scdelovalo 14 igralcev.

Izid brzoturnirja v mesecu avgustu je bil
naslednji: 1. Snajder, 2. Kokli¢ ml., 3, Lebig;
4., 5., 6. Krasovec, Trojak, Persolja, 7, Kisovec
in 8. Kokli¢ st

V mesecu septembru je turnir kongal takole:

Snajder, 2, 3. Trojak in Detko, 4. in
S m? Marjanovié in Jané&i¢, 8. Pmal}a

SAHOVSKA TEKMA:

Dne 11, 9. je bila odigrana v Celju po-
vratna pl‘liih‘-ljSka tekma s Zahsti »Steklarne«
iz Rogaske Slatine. Zmagali so igralej »Cin-
karnes z rezultatom 4:2, Posamezni izvidi so
bili naslednji:

inz, PpuS—Jovéié 1:0;

inZ, Stegeniek—Strimpf remi;

Trojak—inZ, Djinovski 1:0;

ing. Marjanovi¢—Osreski rem.l

Dedko—Londarié 0:1;

Lebit—Tkaldivié I.D"

Po tekmi je bil odigran brzoturnir, na ka-
terem so dgrali igralei »Cinkarne« in igralci
steklarne., Zmagal je na$ ¢lan Detko, Sledili
so: InZ Pipud, Jovéié, Osretki, inZ. Djmovslu.
Trojak, Strimpf, Lebib in inZ. Marjanovit¢,

Dne 20, 9. 1955 je bila odigrana prijatelj-
ska Sahovska tekma s Sahisti okrajnega od-
bora wvojaskih vojnih_invalidov, Zmagali so
scinkarnarji« z rezultatom 4:2.

Posamezni izidi so naslednji:

. inZ, Pipui—Cuk remi;

inZ, StegenSek—Hojnik remi;

Trojak—Stibri¢ 1:0;

ing, Marjanovié—Ribié¢ 0:1;

Arh-—Potolnik 1:0;

Janéit—Prez] 1:0.

Izdaja Cinkarna Celje — Urejuje uredniski odbor — Za odbor odgovoren Stadler Janko — Izhaja mesetno — Tiska Celjska tiskarna
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