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Namen izuma je postopek in priprava za
skokanje goriv manj$e kurilne vrednosti kot
na pr. Sota, les, rujavi premog i t. d., pri
¢emur je omogoceno istoCasno frankcioni-
ranje poslranskega proizvajanja po nepo-
sredni poti.

Ta postopek omogocuje razen tega pri-
dobivanje destilacijskih proizvodov brez
znatlnega sojemanja prahu, kakor tudi iz-
locanje od ukori$canja plinov v napravi za
zopeto pridobivanije.

Ta postopek je oznaten s tem, da se
materijal, katerega je obdelati in ki je bil
potom ukoris¢anja v napravi “izgubljenih
kalorij posuSen in v katerem nastopi pre-
mik, ki uni¢i &c¢ilne cone pocCasnega me-
Sanja, podvrie predhodnemu destilacijske-
mu procesu pri niZji temperaturi s frakci-
joniranjem postranskih proizvodov in se
potom pri srednji ali vi$ji temperaturi pod-
vrze skokanju, katero se izvaja na maso,
ki je razdeljena na mnoZico navpicnih batov.
Ti bati u€inkuju v danem slucaju lahko kot
plinorazvijalci, da proizvajajo plin, ki je
pofreban za proces.

Pri prakti¢nem uresni¢enju tega postopka
se ulovijo plini vsled sesalnega udinkova-
nja brez podpritiska, v rasli¢nih destilacij-
skih conah in se na tak nadin nenadoma
kondenziranjo, da desezejo rosisce postran-
s'tega proizvoda, kateri se izloci od zadev-
nega elementa, in tako s tem povzrocijo
kondenzacijo v danem sludaju sovzelega
prahu, do¢im se ponovna destilacija pov-

zro¢i z dotaknjenjem kovinske lalilne ko-
pelji in sicer na tak nacin, da ostane kot
ostalina le prah, ki vsebuje debelo-tekoce
elemente, ki se dajo destilirati le pri visji
temperaturi.

Za uresnicenje tega postopka uporablja-
na naprava je v glavnem oznaCena z nav-
picno pecjo, katero se kuri s pecnimi od-
plini in ki predstavlja s pomocjo doloce-
nih mehani¢kih ureditev celo vrsio radijal-
no postavljenih elementov, v katerih leze
bati drug z ozirom na drugega v doloce-
nem kotu v svrho, da zasigurajo pocasno
meSalno gibanje materijala tekom njegove-
ga premikanja navzdol v druga nad drugo
razporejenih vrstah elementov, in drugi
strani obsega pe¢ v svojem spodnjem delu
mnoZzico navpi¢nih batov, katere se kuri s
pomocjo gorilnikov in ki so sposobni ucin-
kovati kot plinorazvijalci, pri ¢emer so ti
navpicni bati zvezani s pomocjo poSevnih
batov v skupine z vsakim izmed balov, ki
tvorijo del drug nad drugim postavljenih
elementov, in kateri predstavljajo preddes-
tilacijsko cono.

Obdelovani materijal, ki pade v bate, ki
ne leze drug napram drugemu aksijalno in
ki tvorijo del drug nad drugim razporeje-
nih elementov preddestilacijske cone, se
razdeli menjaje na dva ali ve¢ navpicnih
skokalnih batov pri visoki temperaturi, ki
spadajo k isti skupini in iz katerih dna se
naklada skokani materijal neposredno na
izvazalne vozicke.

Din. 40.



Pe¢ se lahko kuri na razli¢ne nacine,
kakor na pr. s pomoéjo dovajanja plina od
neodvisnega plinorazvijalca ali potom uko-
risCanja enega dela destilacijskega plina,
katerega proizvaja peC sama, pri Cemur se
ta poprej segreti plin razdeli v preddesti-
lacijski coni potom provoda, ki se dviga
v srednjem prostoru, iz katerega $prikljasto
izhajajo neaksialno lezeci bali, katere pred-
stavljajo drug nad drugim lezeci elementi.
Po drugi strani da se kurijo lahko ti ele-
menli tudi od zunaj, bodisi s pomoéjo dim-
nega plina, ki prihaja iz gorilnikov, ali s
pomocjo kurilnega plina destilacije, kateri
omogucuje uresni¢enje razliénih kurilnih
kombinacij, katere se za vsak predloZeci
sluCaj ali za vsak zaZeljeni hod postopka
lahko spremeni.

V prilozenih risbah je primeroma pre-
docena peé, ki je zidana v svrho uresni-
¢enja postopka, ki tvori predmet izuma.

Sl 1 je navpiCen prerez cele peci in si-
cer v zgornjem delu prerez skozi os slebra,
ki vsebuje veckratne bate, kalere tvorijo
drug nad drugim rasporejeni elementi, in
v spodnjem delu prerez skozi eno izmed
navpiénih skupin batov, ki so dolocene za
skokanje pri visoki temperaturi. Ta prerez
gre po crti II-—II slike 1.

SI. 2 je navpitni prerez skozi skupino
vodoravnih za skokanje pri visoki tempe-
raturi doloCenih batov. Ta prerez gre po
érti 1I—II slike 1.

Sl 3 je vodoraven prerez skozi ozidje
peci po ¢&rti III—III slike 2 in kaZe eno
izmed razdelilnih komor za razdelitev ob-
delovanega materijala med posameznimi
skupinami navpi¢nih batov, ki odgovarjajo
eni izmed skupin radijalno razporejenih
batov, ki tvori del preddestilacijske cone.

Sl. 4 je vodoravni prorez po ¢&rii IV—IV
slike 1 in slika 2, pri éemur je ta prerez
nad gorilniki, ki segrevajo, za skokanje pri
visoki temperaturi dolocene bate, kjer de-
luje skupina batov kot plinorazvijalec.

SL 5 je vodoravni prerez skozi ozidje
pe€i po ¢rli V—V slike 1 in 2 v ravnini
razdelilnih provodov za pline in za gorilnike.

Sl 6 je prerez po érti VI—VI slike 1 in
kaze razporedilev sudilnega aparata in na-
prave za polnjenje batov.

SI. 7 je naris v delnem prerezu in kaze
sestavo treh elementov z veckratnimi bati
ki niso drug napram drugemu aksijalno
razporejeni in ki tvorijo en del preddesti-
lacijske cone.

SI. 8 je tloris zgornjega dela enaga iz-
med elementov z veckratnim bati in odgo-
varja prerezu po crti VII—VII slike 7.

Sk 9 je vodoravni prerez enega izmed
elementov z veckratnimi bati in odgovarja
v bistvu prerezu po érti IX—IX slike 7.

Sl. 10 kaZe v navpi¢nem prerezu enega
izmed elementov in sicer po ¢rti X—X sli-
ke 8.

Sl. 11 kaZe shemati¢no in v povecanem
merilu ter navpiCnem prerezu napravo, ki
se uporablja za vzbujanje kondenzacije in
za CiSCenje plinov, izhajajoéih iz veckratnih
batov, ki je spremljano z deslilacijo na
novo.

Sl 12, 13, 14 in 15 kaZejo shemati¢no
razlicne vpustne priprave za pline, katere
se lahko wuporablja za kurjenje elementov
preddestilacijske cone.

Predo¢ena pe¢ obsega ogrodje 1 (sl. 1),
katero obsega suS$ilni aparat 2, ki je na-
me&cen nad navpi¢no komor 3; katera tvori
steber z gostim plas¢em, postavljen na ope-
¢nem ozidju 4. Komora vsebuje drug nad
drugim razporejene elemente 5 z veckral-
nimi bati, ki so %prikljasto in drug napram
drugemu neaksijalno razporejeni, kar je
posebno razvidno iz sl. 1 in 9 in kar se
bo pojasnilo 3¢ v naslednjem. Elementi 5,
ki vesbujejo v navedenem primeru po Stiri
radijalno rasporejene bate, sodeluje.jo na
dnu komore 3 s poSevnimi bati 6, katerih Sie-
vilo zna8a v navedenem slucaju 4, pri Cemer
odgovarja vsak izmed teh batov enemu
izmed batov, ki spada k zadnji spodnji
skupini 5. Ti poSevni bali 6 leze na zidu iz
opetnega kamna, pri Cemer razdeli vsak
bat s pomodéjo razdelilne komore 7 mate-
rijal na skupino navpic¢nih batov 8, katere
tvorijo drug nad drugim razporejeni’ ele-
menti in ki obstoje iz ognjestalnega vper-
jenega malerijala. Ti navpi¢ni bati pociva-
jo v njih spodnjem delu na komorah 9, ki
so dolocene za izpraznjenje koksa ali pol-
koksa, izhajajotega od skokanja in katerih
goslota je zasigurana spodaj s pomocjo
vrlilnih zaklopk z vodnimi zatvori. Skozi
odpritino teh veantilov pada materijal v vo-
zicek, ki je prikazan v slikah 1 in 2 in ki
stoji v hermeticno zaprti komori v svrho
da je mogoce zopel pridobili kalorije.

V zidu iz obetnega kamna 4 so drug
nad drugim razporejeni kanali 11, 12, 13
in 14 izmed katerih se kanal 11 na primer
lahko uporablja kot dovodna cev za desti-
lacijski plin, dodim se uporablja kanal 12
kot dovodna cev za plin in kanali13 in 14
kot dovodne cevi za plin, ki izhaja iz ne-
odvisnega plinorazvijalca.

Ti kanali stoje v zvezi v zidu iz opet-
nega kamenja z vrsto provodov 15, ki so
name&&eni v razli¢nih viSinah in ki omogo-
¢ajo dovod destilacijskega plina in zraka
ali od neodvisnega plinorazvijalca izhaja-
jotega plina in zraka h gorilnikom 16, ki
leze na obeh straneh skokalnih batov vi-
soke femperalure in sfoje z zvezi polom



navpicnih kanalov 17 z provodi 18, ki pol-
nijo centralni prostor 19, v katerem je na-
mescena kaca 20, ki je s pomoéjo provoda
21 preskrbovana s destilacijskim plinom.
Ta kata 20 preskrbuje navpiéni provod 22,
ki se razteza do srede drug nad drugim
razporejenih elementov 5, ki predstavljajo
preddestilacijske bate. Ta provod 22 je v
vsakem elementu 5 ali v izvesinem S3tevilu
slednjih opremljen z odprtinami 32, katere
omogocajo preskrbo razli¢nih elementov z
vrocim destilacijskim plinom in sicer na
tak nacin, da je omogoc¢eno nolranje kur-
jenje obdelovanega materijala, ki pada v te
elemente. Po drugi strani stopajo dimni
plini gorilnikov 16 v komore 24, ki okle-
pajo navpi¢ne bate, pri Cemur so plini pri-
siljeni, da vejejo cikcakasto skozi te ko-
more vsled malih pre¢no leze¢ih obokov
25, ki tvorijo odbijalne stene. Cim so dimni
plini dosegli zgornji del navpiénih batov 8,
se vodijo skozi kanale 26 (sl. 2) v komore
27, ki so z ozirom na po%evne bate 6 siransko
razporejene in se na ta nacin vodijo ob
dnu drug nad drugim postavljenih elemen-
tov 5 v prostor 28, ki lezi med temi ele-
menti in med gostim ple3€em 3, iz kale-
rega prostora obhajajo na zgornjem delu
skozi povode 29, s pomocjo katerih se vo-
dijo v susilni aparat 2, kjer teko v krogu
v trikotnih provodih 30, ki se izmenoma na
obeh svojih koncih odpirajo in zapirajo v
svrho, da se razdele na obdelovani ma-
terijal.

V zidu iz opeénega kamenja 4 se nahaja
ravnolako provod 31 krozne oblike, kije s
pomocjo odprtin 32 v zvezi s komoro 19,
katera vsebuje ponovni razgrevalnik 20 kakor
tudi komoro za vozitke, skozi katere veje
lok tromega vpihavanega plina, ki je dolo-
¢en v lo, da pogasi materijal. Ta provod 31
se dviga do vrha stebra 3, kjer se izteka v
provod 29, ki zbira dimne pline; v svrho,
da jih dovaja su8ilnemu aparatu.

Zgoraj so bili v splosnem navedeni bi-
siveni znaki, ki pridejo za konstrukcijo peti
v postev, kakor tudi en primer ureditev,
katere se lahko predviditi za kurjenje. Ce
opazujemo konstrukcijsko opremo peéi
blizje, je smiselno povdariti naslednje po-
sebnosli.

V zgornjem delu ureditve razporejeni su-
§ilni aparal 2 obsloji iz vrste malih posod
33, ki vire na poSevni ravnini 34 preko pre-
micnih plo3¢ 34, ki se v predoéenem pri-
meru stekajo na primeren nacin skupaj v
svrtho polnitve peéi polom centralne pol-
nilne odprline z dvojno provodno cevjo 36
za plin. Malerijal, ki ga je obdelati, vstopa
na zgornjem delu posod, ki so opremljene
z zapornim pokrovom, in se spu$ca v po-
sodi navzdol, kjer se vsled mehani¢ne gi-

balne priprave 37 izmetava na kovinsko
ploi¢o 35. Nato pade v dvojno provodno
cev 36 za plin. Posode, katere so eno, dvo-
ali trovrstne, so kakor Ze receno, oprem-
ljene znotraj s frikotmimi kosi ali drugimi
sliénimi kosi 30, kaleri se na enem koncu
izmenoma odpirajo in zapirajo in katere
tvorijo odbijalne stene in sicer na tak naéin,
da prisilno povzrocajo plinov obtok v ma-
terijalu, katerega vsebujejo posode. Vsaka
posoda je opremljena z dovodno Stulo za
vroCi plin s prestavljivo zaklopko. Kom-
pleks izpustnih $tul za plin se potem, ko
je prekrizal maso, priklju¢i komori 38, ki
je razporejena nad kolajoco plosto, katera
sama je opremljena z dovodno Stulo za
vro¢i plin, na tak naéin, da vstopa masa v
prohodno peé pri kar najvisje mogoci tem-
peraturi in krozi isto¢asno v atmosferi tro-
mega plina, pri ¢emur je odsiranjena vsaka
nevarnost eksplozije. Prepih plina skozi
odbijalne stene 30 posod se ustvarja s po-
mocjo podpritiska dimnika in v slu¢aju po-
frebe s pomo&jo puhala ali neelekiricnega
venlilatorja, ki zasigura podpritisk. Provodna
cev 36 za postranski plin je dvojna ter oskr-
buje en del, eno skupino batov in drugi
del, drugo skupino balov, ki spada k ele-
mentom, postavljenim drug nad drugega.
Pogonska priprava provodnih cevi za po-
stranski plin je sklopljena s pogonsko pri-
pravo plos¢ 35, katero se zopet krmili s
domotjo izpraznjevalne priprave na spod-
njem delu peci.

Kakor %e reeno, so drug nad drugega
postavljeni elementi 5 z veckratnimi bali
vmesceni v komori 3, ki je nameScena pod
sudilnim aparatom. V primeru, ki je pre-
doéen v slikah 7 do 10, obsega vsak ele-
ment Stiri Sprikljasto razporejene bate 39,
ki so v sredini zvezani s skupnim proslo-
rom 40, skozi kalerega vodi Ze omenjeni
centralni provod 22. Konci teh batov so
zaokruzeni. Os zgornjega elementa lezi v
razmerju s spodnjo v vodoravni ravnini v
kotu 12’ in sicer na tak nacin, da tvori ob
vsakem elementovem dnu nagnjeno, padalno
ploskev 40a. Vsak element je na zgornjem
koncu opremljen z letvo 41, ki tvori zvezni
utor, v katerega se prilega spodnja letva
42 naslednjega elementa, v smislu zgoraj
omenjene neaksijalne razporedbe. Zagosti-
tev se zasigura s kovinsko litino v zveznem
utoru 41. Vsled te neaksijalne razporedbe
kaZe ena izmed slten vsakega elementa na-
budino 40a, ki tvori Ze omenjeno padalno
ploskev, do¢im je druga slena 43 navpicna,
kar prepretuje oprijemanje materijala. Ta
navpi¢na stena tvori na spodnjem koncu
letvo 44, ki moli v siran in prijemlje v nav-
pi¢ni pomol 42, ki se nahaja v prostoru,
katerega predstavlja zvezni utor 41. Vsled



te neaksijalne razporedbe se podvrie ma-
terijal tekom padanja pocasnemu in regu-
larnemu mes$alnemu gibanju, ki im ta uci-
nek, da razrudi 3c¢itne cone, ki se sicer tvo-
rijo v batih in bi lahko ovirale razSirjenje
toplote skozi steno v notranjost ob delo-
vane mase. Vsak bat je opremljen z iz-
praznjevalno cevjo 45 za destilacijski plin
in s provodom 46, katerega se lahko upo-
rablja za dovod kurilnega plina. Postranski
proizvodi se izlo¢avajo vedno pri istem
pritisku, katerega se regulira s pomocjo
notranjega dovoda plina, ki se n. pr. izvrdi
skozi centralni provod 22. Pri tem je izlo-
¢ilna mnozina postranskega pomena. Zno-
fraj bala ne more nastopiti nobena motnja,
kar prepreci sojemanje prahu, ker se tlak
vsled dovajanja plina drZi na isti barome-
tricni visini, ki je v tem slu¢aju atmosfe-
riéni pritisk. Po drugi sirani se izlocijo po-
stranski proizvodi zelo lahko, ker se tvori
pri vsaki razdelilni tocki obeh batov, ki sta
neaksijalno drug napram drugemu razpore-
jena, mala izloCilna komora v vecji osi
bata, kakor je n. pr. v sliki 8 pri 47 pre-
doceno, s tem da je ploskev 44 pokrita
z izolacijskim materijalom v svrho, da se
izognemo pregretju in krakanju. Ta komora
se tvori s pomocjo klina 48 zgornjega ele-
menta, ki prodre v spodnji elemenl. V svr-
ho, da se ne moti padanje materijala in
da se ne povzroci nikako duSenje, se kljub
neaksijalni razporedbi bata polagoma po-
vecuje obseg tega klina v sredi, kakor sledi
iz sl. 10. Presek pa vendar ostane vedno
isti in v nofranjosti se ne more tvoriti ni-
kak most. Stiri izpusine odprtine 45 vsa-
kega elementa se medsebojno zveiejo in
plin se nenadoma kondenzira na tak nacin,
da doseze rosiSte postranskih proizvodov,
odlocenih od elementa. Ta kondenzacija
dolo¢a kondenzacijo sovzelega prahu in se
doseze s pomocjo nenadnega raztega pli-
nov, ki prispejo po provodu 49 v komoro
50 (sl. 1 in 11). Ta komora 50 vsebuje v 51
talilno kopelj (iz svinca n. pr.), katero se
dr7i na temperaturi, ki vlada v notranjosti
elementov, Visina te talilne kopelji se lahko
s pomocjo potapljanja plosc¢e 52 regulira
na tak nacin, da se krmili odprtino pro-
hoda 53, ki povzroca dviganje tiekocine
skozi provod 54, kateri je vodi v posodo
55, kjer se nadaljuje kondenzacija s po-
mocjo burkanja tekocine 56. Plin gre kon¢no
skozi provod 57 k skupnemu zbiralniku, ki
vodi k napravi za zopetno pridobivanje,
kjer se ga s pomocjo kondenzacije absor-
bira v aparale za zopetno pridobivanje lah-
kih proizvodov. Destilacijski proizvodi, ki
se izlo¢ijo v nagnjenih batih 6 in v nav-
picnih batih 8, se zbirajo na sliGen nadcin
in se kondenzirajo v provodih 58 in 59, ki

sodelujejo s pripravami 60, katerih nacin
delovanja je sliCen onemu Ze opisanih po-
sod 50 in 56.

Cim dospe obdelovani materijal na spodnji
konec nagnjenih batov 6, se razdeli na nav-
picne bate 8, pri Cemer se razdeli masa
ponovno na sem in tja se premikajoco
plosco 61 (sl. 2), nad katero se nahaja
dvojna razdelilna vrtilna mreza 62. Ta mreza
62 je mehani¢no zvezana s pripravo 63, ki
je opremljena z izpusino zaklopko 64, ki
je razporejena na spodnjem delu navpic-
nega bata 8 na tak nacin, da je trajno
polnjen vsak navpicni bat.

Na spodnjem delu enega ali vecih nav-
picnih batov se uvaja bodisi vodno paro
in zrak, bodisi zrak sam, v svrho, da ucin-
kujejo ti bati kot plinorazvijalci in da pro-
izvajajo za proces potrebni plin.

V nekaterih slucajih kakor n. pr. za ob-
delavo skrilja se izpopolni lahko vsak bat
s prestavljivim razdelilnikom 65, kije z me-
haniénim gonilom 66 sklopljen z izpustno
zaklopko 64. Ti razdelilniki omogocajo v
tem stucaju uvod izvesine mnoZine ogljika,
ki je polrebna” za tvorjenje plina, v nav-
pi¢ne bate. Ta ogljik se potem isto¢asno
z ogljikom, ki se nahaja v skriljevi masi
vplini in sicer s pomocjo uvajanja zraka in
vode, pri ¢emer omogoca visoka tempera-
fura regularno prekuhanje mase in popolno
zopetno pridobitev amonijaka pri uvajanju
vodre pare.

V drugih dolocenih sluéajih, kot n. pr.
pri faarikaciji cementa se pome3a ta ogljik
z glino.

V goraj opisanem izvedbenem primeru
smo pokazali, da zasigura pe¢, ki je spo-
sobna, da se kuri z destilacijskim plinom
ali plinom, ki izhaja iz samostojnega plino-
razvijalca, nofranje in zunanje segretje bata,
ki sestoji iz drug nad drugim in neaksi-
jalno drug napram drugemu razporejenih
elementov, pri ¢emer se prostor, ki se na-
haja med plai¢em 3 in elementi 5, kuri z
dimnim plinom, do¢im se lahko uvaja zo-
pet segreti destilacijski plin v elemente
tako skozi cenfralni provod 22 kakor tudi
skozi locene vpusine odprtine 46. Jasno je,
da se lahko glasom ureditve teh dovodnih
provodov za plin po Zelji regulira delovanje
peci in destilacijo kakor tudi skokanje, 1. j.
z ozirom na to, dali je vsak element 5 ali
samo izvestno Stevilo slednjih, opremljena
z odprtinami za dimni plin ali zopet segreti
destilacijski plin.

Slika 12—15 kaZejo razli¢ne primere kom-
binacij, ki se lahko uporabljajo v praksi.

V primeru, ki je predocen v sliki 12 ob-
stoji plas¢ 3 prednostno iz goste kovinske
tuljke, pri ¢emer se ne izvrii segrelje ele-
mentov 5 potom dimnege plina, pa¢ pa



polom zopel segrelega deslilacijskega plina.
A% [%m slu¢aju vstopi v prostoru 28 krozeci
plin v element 67 skozi na njegovom obodu
namescene odprline 78 in zopet izstopi
skozi sledeci elemenl, skozi izpusino cev
45, potem ko je prepihal maso obeh, drug
preko drugega razporejenih elementov. Plin,
katerega se dovaja skozi centralni provod
22 v odprtine 23 sluzi v tem slucaju za
krmiljenje razdeliive, katera se doseze, ka-
kor v Ze opisanih splosnih slucajih, potom
sesalnega ucinkovanja crpalke.

V primeru, ki je predogen v sliki 13 se
segreva bat, ki je tvorjen od drug preko
drugega razporejenih elementov 5 od zunaj
sem s pomocjo dimnega plina, ki krozi v
prostoru okoli bata, ne da bi pri tem pri-
Sel plin v dotik z maso, dogim se izvrsi
nofranja kurjava s pomocjo ceniralnega
provoda 22, ki sluZi za prohod destilacij-
skega plina, ki je bil v svojem obteku v Ze
omnjenem zopetnem segrevlaniku 20 iznova
segret. Prohod kakor tudi izlo¢anje se iz-
vrii v vsakem elementu. Ta slucaj odgo-
varja v bistvu Ze zgoraj opisanemu, v koli-
kor gre za pe&, ki je prikazana v slikah
S ine 27

V slucaju, ki je prikazan na sl. 14, ob-
kroza dimni plin ravnotako bat, ki obstoja
iz istih, drug preko drugega razporejenih
elementov 5. Novi segreti deslilacijski plin
krozi okrog v cenfralnem provodu 22 fer
se, mesto, da bi se uvajal v vsak posa-
mezni element, uvaja v tisti element, ki je
razporejen nad onim, ki vsebuje na ven
usmerjen odiocevalni izpust 45. Kurilni plin
napravi potemtakem dvakrat tako dolgo pot
kakor v primeru, predotenom v sliki 13.

V primeru, ki je prikazan na sl. 15, vse-
buje poljuben element 67 uvod za vrodi
dimni plin skozi zunanje &tule 46 in uvod
za vroc¢i destilacijski plin v notranjost po
cenfraini Sluli 22. V tem sludaju je zgornji
element 69 opremljen z odloZevalnim pro-
pustom za Stule 45,

Koncno je tudi mogoée kuriti cel bat
izklju¢no z uvajanjem vrolega plina skozi
-cenfralni provod ali izkljuéno potom uéin-
kovanja vroCega plina, ki krozi zunaj okrog
bata: v tem slucaju odpade centralni pro-
vod 22.

Jasno je, da se izum ne omejuje samo
na delajle opisane peti, kalera je bila na-
vedena samo kot primer, ker se taki de-
tajli lahko v velikem obsegu spreminjajo
z ozirom na uporabne namene in na dose-
Zene rezultate. Razentega je treba $e pri-
pomniti, da odstranjuje opisani postopek
v velikem obsegu nedostatek sojemanja
prahu. Ta rezultat se ne doseie samo s
splodnim obdelovalnim na¢inom materijala,

ampak fudi s ponovnim destilacijskim pro-
cesom, katerega se doseze z dotikom s ko-
vinsko talilno kopeljo v pripravi, ki je pri-
kazana v sl. 11, Ta drugi destilacijski pro-
ces zasigura pridobivanje posebno Ccistih
proizvodov.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za skokanje goriv manjse
kurilne vrednosti kot na pr. Sote, lesa, ru-
javega premoga, skrilja i t. d. ob istocas-
nem frankcijoniranju postranskih proizvo-
dov po direkini poti, oznaCen s tem, da
se malerijal, ki ga je obdelati in katerega
se z ukoriS¢anjem v pripravi izgubljenih
kalorij rajprej posusi, podvrie, s tem, da
napravi pocasno zmeSalno gibanje, pred-
hodni destilaciji pri nizki temperaturi in se
nato po razdelilvi mase na razlicne nav-
picne bate podvrze skokanju pri srednji
ali visoki temperaturi, katero v danem slu-
Caju spremlja proizvajanje za proces po-
irebnega plina.

2. lzvedbena oblika postopka po zahievu
1, oznacena s tem, da se destilacijski pli-
ni, ki so vsled sesalnega tlaka zbrani v
razli¢nih conah, nenadoma kondenzirajo na
tak nacin, da dosezejo rosisce vposlev
prihajajo¢ega postranskega proizvoda in
tako povzrocijo kondenzacijo v danem slu-
Caju sovzetega prahu, pri ¢emer se plini
nanovo destilirajo vsled dotika s kovinsko
falilno kopeljo, ki ima isto temperaturo kot
element, ki je izlocil te proizvode.

3. Pe¢ za uresnienje posiopka po za-
htevih 1, in 2, oznatena s tem, da sode-
luje vrsta Sprikijasto razporejenih balov s su-
Silnim aparalom, ki je kurjen s pomocjo
odplinov peci, pri ¢emer tvorijo imenovani
bati drug nad drugega postavljane ele-
mente, v katerih so bali, ki so v medseboj-
ni zvezi v sredini elementov, razporejeni
pod kotom drug k drugemu in so v svo-
jem spodnjem delu potom nagnjenih batov
v zvezi z mnoZico navpicnih batov, kurje-
nih od gorilnikov, ter so sposobni za uéin-
kovanje kot plinorazvijalci.

4, Pe¢ po zahtevu 3, oznacena s tem,
da je med vsakim nagnjenim batom in
skupino navpic¢nih, s temi nagnjenimi bali
sodelujotih batov, tvorjena razdelilna ko-
mora, v kateri je name3Cen razdelilnik, ki
se da vihteti in ki razdeijuje obdelovani
malerijal izmenoma v vsakega izmed nav-
pi¢nih batov iste skupine.

5. Pe¢ po zahtevu 3., oznaena s tem,
da so navpic¢ni bati, ki so dolo¢eni za sko-
kanje pri srednji ali visoki temperaturi,
opremljeni z gorilniki, ki so sposobni, da
jih preskrbuje plin plinorazvijalca, pri ce-
mer se povzroceni dimni plini, ki kroZijo
okrog teh batov, vodijo skozi primerne



provode v prostor, ki odbaja nagnjene
bate, in potem v prostor, nahajajo¢ se
med drug nad drugim poloZenimi elementi
z vecCkralnimi bali in pla&Cem, ki obdaja
te elemente, nakar kon¢no dospejo v su-
ilni aparat,

6. Pe¢ po zahtevu 3, oznaCena s tem,
da je predviden centralni dovoedni provod
za destilacijski plin, katerega se nanovo
kuri pri njegovem prohodu skozi zopetni
segrevalnik, ki je name3&en v sredi ozidja
vsebujotega navpiéne bate, pri €emer je
ta centralni dovodni provod plina v vsa-
kem elementu ali samo v izvesinih ele-
mentih, ki tvorijo preddestilacijske bate,
opremljen z dovodnimi odprtinami za plin.

7. Pe¢ po zahtevu 3, oznacena s tem,
da so navpicni bali za skokanje pri visoki
temperaturi opremljeni z razdelilnimi pri-
pravami, kalere omogo&ajo uvajanje izves-
tne mnoZine dodalnega ogljika ali v da-
nem slu¢aju uvajanje gline v bale v slu-
caju fabrikacije cementa.

8. Pe¢ po zahtevu 3, oznacena s jfem,
da ima tvorjene preddestilacijske bale s
pomoéjo drug nad drugim postavljenih ele-
mentov, ki so vklopijeni drug v drugega,
pri ¢emer poseduje vsak element ved &pri-
kljastih neaksialno drug k drugemu razpore-
jenih batov, in vsebuje vsak izmed teh
batov eno navpi¢no steno in eno upognje-
no slteno, ki tvori padalno ploskev, pri
¢emer vsebuje navpitna stena v svojem
spodnjem delu pomol, ki tvori vsled svoje
zveze s klinom, ki prodira v spodnji ele-
ment, malo izlo¢evalno komoro za desti-
lacijske proizvode.

9. Pe¢ po zahtevu 3, oznacena z upo-
rabo susilnega aparata, kateri ima posode,
ki vsebuje priprave, ki zasigurajo prepih
vro¢ih plinov skozi materijal, vsebovan v
teh posadsh, ki sodelajo z eno ali vecimi
promikalnimi plo$¢ami, ki dovajajo materi-
jal, katerega je obdelati, zgornjemu delu
bata, ki sestojj iz drug nad drugim postav-
ljenih elementov.
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Ispravka patentnog spisa br. 6754.

Ime prijavioca treba pravilno da glasi: ,Marcel Migeon, inZenjer,
Bruxelles, Belgija“. Uprava za Za$t. Ind. Svojine.
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