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Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
ni postupak za stereotipa i Stampajucih po-
vriina. Dosadanje melode upotrebljavane
pri udvostruc¢avanju ili umnozavanju sirce-
¢ih Stampajucih povrdina datih u materiju-
lu, koji moze da izdrzi kvarenje usled Stam-
panja, iziskivale su uops$te upolrebu teskih,
krtih i nezgrapnih metalnih sterotipia. Ovi
su skupi i teSko se reprodukuju, cesto se
uvijaju (krive) i skupljaju, skupi su za ot
pravu postom, a lako se mogu ostetiti i
slomili.

Zatim, da bi se dobilo takvo dupliciranje
u nekom drugom, a ne stereo-metalu obig-
no je do sad imalo kao posledicu prethod-
ni izdatak za skupu matricu i gubitak u
vremenu, potrebno za izradu iste.

Cilj je ovom pronalasku postupak za izra-
du stereotipa i drugih Stampajuéih povrsina,
koji ¢e omoguéiti da se brzo dobija jefti-
na, vrlo izdrzljiva i tacna Stampajuéa po-
vrsina. .

U irem smislu, po ovom pronalasku, ste-
reotipi i stampajuce povrSine ivrde i izdrz-
ljive prirode kao i malrice za izradu istih,
dobijaju se upotrebom kakve podesne pod-
loge, na pr. hartije, celuloze, papirne kase
ili kog drugog podesnog materijala, koji se
moze podvréi pomenutoj obradi iz ovog o-
pisa, lmpregnlram i obradivani sa kompo-
zicijom, koja &ini pomenutu pod;ogu tvrdom,
posio se podloga i lmpregnamono sredstvo
stave u presu, koja nosi ili original ili ma-

fricu, nasta se podloga izlaZe toploti od
pritiskom.

Po ovom pronalasku ne predlazem upo-
trebu iskljucivo metala ili metalne legure
kao materijal za izradu sterotipa ili Stam-
pajuce povrsine, vec ja izlazem specialnom
postupku jednu upijajucu materiju na pr.
filtar-papir, papirnu kasu u vidu lista ili
mase, celulozu ili tome sl. impregnirano
sa aldehidom, sporednim proizvodom uglje-
nog tera i malom srazmerom kakve alkalne
soli. Aldehid je formaldehid, a produkat
ugljenog tera je karbolna kiselina (fenol).
So moze biti kaliumova, natriumova ili amo-
niumova. Hromna so, na pr. amonium-hro-
mal, dodaje se naknadno smesi iz formal-
dehida, fenola i alkalne soli.

Sledeée je taCna srazmera, po tezini ma-
terija, koje se upotrebljavaju u prvom stup-
nju potpunog postupka:

Karbolna kiselina

(kristalna) C,H,OH = 542 kg.
Formaldehid (40°/,) CH,O = 5.42 kg.
Kalium-hidroksid KOH =70—170 gr.

Ove se materije dobro mesaju u kakvom
podesnom sudu, prvenstveno emaljiranom,
i uz stalno meSanje dovode do tacke klju-
canja. Od prilike u toj fazi kljutanje i na-
dimanje (klobucanje) moze se pojacati u-
metanjem, jednog komada aluminiuma, u
smesu, koja se polom ostavlja za sve vre-
me procesa. Ma da na aluminium nije stvar-
no bilo dejstva, isti sluzi za potpomaganje
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reakcije. Isto se dejstvo moze postici sa
malo borne kiseline. Podesna koli¢ina iste
u skladu sa srazmerama pomenutih mate-
rija jeste 3,5 do 7 grama.

Smesa vri i dalje, prvensiveno uz stalno
mesSanje, dok ovo prvo kipenje ne stane i
dok — posle izvesnog vremena — ne of-
po¢ne drugo kipenje. Giavno je pokazali
ovu fazu pravec¢i drugo kipenie vidljivije,
da je korisno dodavanje aluminiuma ili bor-
ne kiseline, posto inacCe nije lako pratiti
proces. U tom frenutku ostar miris formal-
dehida pocinje da nestaje i zamenjuje se
aromom, koja nije neprijatna. Velika se pai-
nja mora obratiti, da klju¢anje ne traje su-
vise dugo, ve¢ se inace cela sme3a moze
iznednadno stvrdnuli u nerastvorljivu masu.
Osim toga, ako se smeSa kuva premnogo,
onda ona nece imati dovoljnu plasticnost
ili rastvorljivost za potrebni cilj, i ako se
ne kuva dovoljno, onda ¢e ona biti suvie
retka i mnogo tecna. Sto se viSe kuva sme-
Sa tim se manje moZe upofrebiti hromat.
Podesavanje koli¢ine hromata stepenu ku-
vanja daje izvesnu Sirinu u radu postupka.
Kao priblizno pravilo mozemo reci, da ce
ako gore pomenutoj koli¢ini dovedena fo-
plota treba 30 minuta za prvo kipenje, on-
da ¢e smesa biti gotova posle od prilike
drugih 30 minuta pri istoj toploii. Razne
koli¢ine trebaju razne vremena prema ste-
penu primenjene toplote i upotrebljene ko-
litine kaliumove soli.

Cim se dode do ovog stanja i dobro
poznati ostar miris formaldehida postane
jedva primetan, dodaje se izvesna koli¢ina
hladne vode, koja smanjuje temperaturu i
moze izazvali malu zamagljenost u sme3i,
koja ¢e nestali ¢im se toplota ponevo dig-
ne do ta¢ke kljucanja. Podesna koli¢ina vo-
de je oko 1120 sm?

Sad se sme3a hladi od prilike do noral-
ne atmosferske temperature kakvim podes-
nim sredstvom za hladenje, i ja potom do-
dajem prethodno spremljeni rastvor iz:

Amonium-dihromat

(NH,), Cr.07 = 70—140 gr.

Amonium-hidroksid 0.880 — 113—225 gr.

Voda = 2-3.6 lit.

Ja sam naSao, da je korisno u gornji ra-
stvor uneti oko 7 gr. bakarnog hidroksida.
U mesto amonium-dihromata moZe se upo-
trebiti srazmerna koli¢ina amonium-hromata.
Cim se gornji rastvor doda smesi, onda
se ona dobro izme%a i potom, ako je po-
trebno dodaje mala koli¢ina metiliziranog
alkohola (85—340 gr.) ili koji drugi oblik
alkohola, i jo§ nes$to vise amonium-hidrok-
sida. Dejstvo ove kombinacije lezi u tome
3to smeSa drzi u vodo-rastvorljivom stanju
u prkos dodavanja dihromata, Cija Ce se
vaznoslt videli docnije.

Dalje dodavanje glicerina — od 56—170
gr. moze se uciniti smesi. Razlog za ovo
videée se tako isto malo niZe.

Mogu se upolrebiti i drugi hromati, ali
najnajbolja je amonijeva so zbog isparlji-
vosli amoniuma i srazmerne lakoce, sa ko-
jom se vr8i jedinjenje. Ako se iz ma kog
razloga Zeli da se proizvod susi brzo, on-
da je najbolje upotrebiti kalcium-hromat.
Natrium ili kalium-hromat ili dihromat ma-
nje su upotrebljivi zbog toga, o je kalium
ve¢ dat smesi. Hromna kiselina (hrom-tri-
oksid) mozZe se tako isto upotrebiti sam.
Bakar, aluminium, cink i drugi metalni hro-
mali mogu se upotrebiti, prvenstveno ra-
stvoreni u dovoljnoj koli¢ini hrom-trioksida
i vode. Tako je isto moguéno neutralisati
KOH sa kiselinom, na pr. azotnom ili hlo-
rovodoni¢nom, dodavajuci tome potom ma-
lu koli¢inu amonium-dihromata.

Sa sme$om, koja sad ima viSe ili manje
sirupastu konsistenciju prema stepenu ku-
vanja i koli¢ini vode upofrebljene u gornjim
postupcima, ja pocinjem da impregniram,
na pr. tabake filter-papira (neke vrste Irgo-
vinske upijace hartije mogu se fako isto u-
potrebili, ali one nisu potpuno sigurne), ce-
lulozu ili papirnu kaSu bilo potapanjem,
prskanjem, sagorevanjem ili ¢etkom. Ovi
tabaci se ve3aju o kanape radi suSenja na
obi¢énoj almosferskoj femperaturi. Ako je
podloga u obliku mase ili praha, onda se
ona mozZe suditi u plitkim koritima. Tabaci
ili kasa moie se udesili tako, da se bolje
osudi za izvesne svrhe i lo pomocu pret-
hodne primese smesiizvesne koli¢ine kak-
ve su$ece soli, na pr. kalcium-borata, ili
se pak su$enje moze usporavali, kao $to je
gore re¢eno, dodavanjem izvesne koliCine
glicerina.

Za obi¢ne potrebe i da bi se obezbedili
duboki otisci, tabaci, se ne ostavljaju da se
osuse od tvrdoce i krutosti, veé se oni fre-
baju upolrebiti dok sadrze dovoljnu zaosta-
lu vlagu ili glincerin, koji ih ¢ine mekanim
i vitkim. Posle nekoliko ¢asova na kanapu
preporucuje se uklanjanje tabaka i polaga-
nje istih u hermeticnom sudu na hladnom
mestu. Isti su golovi za upolrebu ako ftreba.

Ovi impregnirani tabaci mogu se upo-
trebili i za malrice za litografisanje i reljef-
ne stereo. Malrica se pak lakSe radi, jer
se samo uliskuju ploce ili slova u povrdi-
nu. Pri udvostru¢avanju sa matrice potreb-
no je stereo tabake gnjeciti, da bi se ra-
stegli preko svoje normalne povrsine. Zato
tabaci upotrebljeni za malrice za litografi-
sanje mogu biti mnogo suvlji i manje sa-
vitljivi nego oni upotrebljivi za izradu ste-
reo ureljefu. Dejstvo dovoljne koli¢ine hrom-
ne soli lezi u tome, da spre¢i matricu od
lepljenja uz stereo nacinjen od istog ma-



terijala. Ovo dejstvo se moze pojacali ako
se unese veca kolicina hromata u tabake
namenjenje za upotrebu kao matrice. Ovo
se moze izvesti na pr. ako se broj obi¢nih
tabaka posle delimi¢nog ili potpunog su-
Senja, zagnjuri u dvo-pet-procentni rasivor
amoniuma ili drugog hromata ili dihromata
prvensiveno sa suviskom amonium hidrok-
sida, koji je dodat, da bi olakSao absorp-
ciju rastvora od strane listova. Ovi se li-
stovi polom opet veSaju dok se ne osule
i onda se mogu razlikovati od obi¢nih li-
stova nedto tamno-crvenijom bojom i svo-
jom vecéom kruto¢om i potpunom nesavit-
ljivoséu. Vise data kolicina dihromata lis-
fovima namenjenim za matrice sigurno ce
spreciti tabake, upolrebliene za stereo, od
hvatanja za iste, a tako isto ¢e dalje poja-
¢ati mairicu. Slo ili viSe stereo mogu se
lako dobili od jedne jedine matrice.

Ako se Zeli dobijanje reprodukcija sa
blokova, klisea ili ploc¢a, koje su vrlo plit-
ko izdubljene (na pr. polutonski blokovi u-
potrebljavani za fotografije u novinama) on-
da je polrebno samo ocistiti povrdinu blo-
ka sa grafitom ili talkom u prahu ili pasiom
ovih, koja je nacinjena sa maslinovim u-
ljem, vazelinom ili izvesnim drugim sli¢nim
sredstvima.

Broj listova impregniranog upoirebljenog
filier-papira zavisi od debljine matrice ili
slereo, koji se zeli naciniti. Za duboka red-
na dubljenja mogu se upotrebiti oko osam
obiénih filter-papira za matricu, a sedam
za stereo. Za plitka dubljenja dovoljna su
fri ili ¢ak dva lista.

Za sme3u, kojom se listovi impregniraju,
karakteristi¢no je, $to se ona pod uplivom
dovoljne koli¢ine toplote privremeno pre-
tvara u teéno stanje, nesto pri stalnom do-
vodu toplote postaje ¢vrsta, i ako je pro-
ces tekao pod dovoljnim pritiskom onda ce
rezultujuéi proizvod imati veliku jacCinu i
irajnost. Ova Cinjenica je iskoriS¢ena na
sad opisani nacin.

Listovi se presuju na odabranoj plodci ili
tipu uz znatan pritisak da bi se dobila ne-
gativnha reprodukcija Stampane stvari, pri
c¢em su reljefni delovi na plo¢i u intaljio
na matrici. Da bi se postigli najbolji rezul-
tati presa mora biti ja¢ine bar 22.5 at I
gornja i donja plota prese zagrevaju se
podesnim sredstvom, pri &em je dobra
temperatura oko 150°C. Jo¥ bolji rezultati
mogu se dobiti, ako je gornja ploca f. j.
ona koja pritiskuje list, toplija od druge,
na pr. 172—183°C. Kao opste pravilo vaizi,
da se ploca ili tip zagreva u presi, pre
nego Sto se listovi postave u presu, jer ce
ovo spreéili potpuni ili vrlo obilni tok im-
pregnacionog sredstva za povrSine izdub-
lienih delova. Na taj nacin, pod istovreme-

nim uplivom toplote i pritiska utisnuce se
tatan otisak plo¢e ili tipa u podloZene li-
slove.

Duzina vremena za presovanje varira ste-
penu upoirebljene toplote, reljefu Stampa-
juce povrsine, srazmeri vlage u listovima
i broju listova, koji obrazuju matricu. U
svakom slucaju presovanje ne mora preci
$est minuta, a normalno potrebno vreme je
tri minuta.

Da bi se sprecilo lepljenje zadnjeg lista
uz plocu prese, ja obi¢no pokrivam ovaj
list sa izvanredno tankom Celicnom plo¢om,
¢ija je povrSina, odmah uz impregnirani
list, prevu¢ena smeSom vazelina i talka u
prahu, tako da oslaje samo jedva primetan
film (previaka). Za ovu se plocu listovi ne-
celepiti,sem mozda, vrlomalo na ivicama, sa
kojih se pak mogu lako i Cisto odvojiti.

Kad se listovi uklone sa prese oni ce
biti u zilavom stanju i u vidu nesto povil-
ljivog kartona, koji ¢e izdrzali znalno aba-
nje, i ne mogu se lako lomiti. Ako postoji
teznja da se listovi lepe za Stampajucu plo-
¢u, onda to dolazi od procurele suvine
kolicine impregnacionog sredsiva, koje se
ne sivrdnjava pod pritiskom oko ivice ma-
frice ili Stampajuce ploc¢e. Uturanjem ostrog
oruda ispod ivice matrice ili ploce, lako se
vr$i odvajanje.

Pre nego 3to se malrica moZe upotrebiti
za reprodukciju ona se mora potpuno o-
hladiti. Povriina malrice treba da se Cetkom
premaze sa sme$om u vidu paste, od va-
zelina ili maslinovog ulja sa talkom u pra-
hu ili grafitom ili tome sl., koja se freba
dobro ocistili iz 3upljina maltrice. Ovo tre-
ba da se vrsi svaki put kad se uzme nov
ofisak sa matrice.

Sad se mairica moZe upoirebiti za re-
produkciju ma kog Zeljenog broja kopija
sa originalne Stampajuée povrSine zame-
nom same malrice za Stampajucu povrsinu
i ponavljanjem operacije sa sledeéim iz-
menama. Hladna malrica koja nosi na sebi
impregnirane listove, slavija se na hladnu
metalnu ploc¢u debljine 9,5—16 mm, pri ¢em
se presa stavlja u rad $lo je moguce pre.
Na ovaj nacin toplota plo€a prese dove-
dena direkino impregniranim listovima brie
dejstvuje na listove nego toplota druge plo-
¢e prese, koja (toplola) mora proéi kroz
plocu na kojoj lezi matrica i samu matri-
cu, i prema tome, najpre ¢ce se impregni-
rajuca malerija krenuti ka povrSini i u iz-
dubljenja malrice, gde je dejstvo presova-
nja prethodilo dejstvu toplote, ¢ime se do-
bija reprodukcjia sa najfinijim detaljima
(ako dubljenje nije tako duboko, da ne
trazi specialan postupak, kojije opisan do-
le) i koja se je ve¢ stvrdnula kad je dosla
zakasnela toplota, koja je pro3la gvozdenu



ploCu i matricu. Metalna ili delimi¢éno me-
talna povrS§ina moZe se obezbediti prase-
njem ili ¢cetkanjem povrdine spoljnjeg im-
pregniranog lista sa Zeljenim melalom u
prahu i to pre dovoda u dodir ¢a matricom.

Kad se reprodukuju medalje, cinko-gra-
vure i drugi originali — a izdubljenja u
matrici su vrlo duboka — onda se ova iz-
dubljenja, pre presovanja, pune materijom,
koja Ce se vezali sa impregniraju¢im sred-
stvima umetnutog lista. Materija ispune je
upijajuc¢a. Ova upijaju¢a ispuna se moie
mesati u izvesnoj srazmeri sa fino uprase-
nom metalnom malerijom na pr. cinkom.
Podesna sme3a moZe se dobiti na ovaj
nacin: Izvesna koli¢ina drvenog brasna na
pr. oko 450 gr. impregnira se sa rastvorom
nacinjenim na sledeéi naéin. Dva do tri pu-
ta, po teZini, ovog brasna uzima se iz pr-
vobilne smese, gore opisane, posle kuvanja
i hladenja (t. j. pre dodavanja dihromata,
hodroksida ili glicerina) i ovome se doda-
je rastvor: od oko 14 gr. hromne kiseline
(hrom-trioksid) u 0,170—0,240 litara vode.
Ovo se dobro izmeSa u smesi i ostavlja da
stoji nekoliko minuta, i potom se dobro
izmeSa sa drvenim brasnom i potom susi,
prvo na maloj toploti a polom na lempe-
raturi od oko 150°C. Ako je ovo drveno
brasno potpuno suvo, onda se ono moiZe
mleti u vrlo fini i tvrdi prah. Tecna kolici-
na hromne kiseline, koja se upolrebljava,
zavisi od koli¢ine pota$e u prvobitnoj sme-
3i i stepena do kog se je ista kuvala. Ako
se uzme suvise malo hromne kiseline, on-
da rezultujuéi prah moZe biti vrlo lak i me-
kan za namenjenu svrhu, a ako se upoire-
bi suviSe mnogo onda stereo mogu bili vr-
lo krti. Cink, bakar, aluminium ili drugi me-
talni hromati mogu se upotrebiti rastvoreni
u hromnoj kiselini, ili se pak moZe upot-
rebiti kalcium-hromat umesto ili kao prime-
sa hromnoj kiselini. Veliki broj metalnih
soli i metala u prasnom obliku mogu se
meSati sa drvenim brasnom za vreme
impregniranja te se moZe obezbediti $tam-
pajuca povriina, koja je veéim delom
ili potpuno metalna. Ako se prah unese u
izdubljene delove malrice, odna ¢e se prah
opirati pritisku te ¢e tako isto upijati cure-
ce impregnaciono sredstvo, tako da ¢e o-
brazovati potpunu kopiju u reljefu intaljio,
delova matrice. Pomocu ovog praha i im-
pregniranih listova mo%e se dobili taéna
kopija bloka, &ija je cela debljina upala u
matricu. Ne samo povrdina — 3lo je slucaj
kod plitkih duboreza — veé ée cela deb-
liina ploCe strcati van pozadine impregni-
ranih listova, koje smo najveéi pritisak (bez
pomoci praha) moZe uterati u delimiénu
konformaciju sa duboko izrezanim delovima
matrice. Gore opisani prah postaje celina

sa stereom, koji sa listovima obrazuje jaku
celinu, koja se po volji moze seciili stru-
gati. Kad se stereo izvade iz prese, oni se
pak mogu saviti u svaki oblik i oni zadr-
Zavaju izvestan stepen gipkosti ¢ak i onda
ako se potpuno ohlade.

Tako isto moguéno je impregnirati drve-
no brasno sa istom impregairnjuéom ma-
terijom, koja se upotrebljuje za listove pre
dodavanja glicerina. Medutim naroéita, go-
re opisana obrada, daje mnogo bolji prah
za ciljanu svrhu i mnogo gipkiji stereo.

U mesto drvenog brasna ili pored njega
mogu se upotrebiti drveni ugalj, crnilo lam-
pe (gar) ili drugi sastojci, ali ovi nisu ta-
ko gipki, i drveno bradno bez takve prime-
se ima najbolje prirodna preimuéstva za op-
§tu upotrebu. Pluta u prahu i azbest mogu
se tako isto upotrebiti.

Ako se malrica vadi sa rucnog sloga,
monotipa, linotipa ili koje druge Ztampaju-
¢e povrsine, jer nema za vazduh nepropu-
stljive pozadnine ve¢ nebrojeno veliki broj
Supljina i proreza izmedu slova i redova,
onda se preporuCuje da se ovako radi.
KaSa od talka u prahu ili grafita ili sme3a
iz obadva i vode razvlati se preko povrsi-
ne sloga, pri ¢em se preko svega toga stavi
nekoliko tabaka upijajucefhartije, zatim se ova
smesasu3inatoplotipod pritiskom upresi. Po-
vrsina sioga se onda Cetkom ocisti dok se
talk u prahu ostavlja u 3upljine ispod stvar-
ne Stampajuce povrSine, gde je uterana
upijaju¢om hartijom. Ovo se moZe nacinili
na pr. pomoc¢u jedne obitne Cetke, na &i-
jim se obema stranama nalazi priklju¢ena
dva komada ravnog drveta, iza kojih dlaka
¢etke nesto stréi. Vukuéi ovu cetku preko
povriine vr3i se ¢iéenje do Zeljene dubi-
ne. Talk u prahu, koji ostaje u 3upljinama
upice suviSak cureteg impregnirajuceg sred-
stva, koje moze i drugim putem proéi iz-
medu redova i slova i biti uzrok teikom
rasturanju slova. Zalim mesto vpotrebe vi-
Se listova impregnirane hartije, kao Sto je
sluc¢aj kod plo¢a ili drugih originala, koji
imaju ¢vrstu podlogu, preporuduje se ume-
tanje suvih listova filter-papira izmedu im-
pregniranih listova, tako da vise ne moze
te¢i impregnirajuée sredstvo u slog i talk
u prahu ne mora onda da ulazi dublje u
mafricu. Savr¥eni rezuliali od sloga i sioga
i slike (me3ovilo) mogu se osigurati po-
mocu tri ili &etiri lista impregnisane har-
tije, izme8ane sa tri ili Cetiri tabaka suvog
filter-papira. Slog treba zagrevati pre nego
3to se stave impregnirani listovi, posto ovo
sprecava ok impregnacionog sredstva u
Supljine, gde se ono Zeli. Mesto umetanja
ravnih listova, moZe se impregnaciono
sredstvo razrediti (bez glicerina) sa 33 do
100°/, svoje teZine u vodi, kojoj se dovolj-



no dodaje alkohola, da bi pomenuto sred-
stvo ostalo u rastvoru. Ovi slabo (retko)
impregnirani listovi obrazuju se sa 2 do
5°/, rastvora hromata kao to je ve¢ opi-
sano.

Stereo izraden sa matrica, opisanih u po-
stupku, mogu bili na€injeni jednostavne deb-
ljine sa vrlo malom promenom, ali gde —
za izvesne svrhe, — debljina svakog stereo
mogu biti potpuno tacna, ovo se moze po-
sti¢i struganjem sfaklenom (peS¢anom) har-
tijom ili struganjem pozadine u kakvoj po-
desnoj masini.

Jedino uredenje potrebno za rad pri o-
vom procesu jesle jedna zagrevana presa.

Stereo se mogu pojacavati upolrebom na
pr. jednog lista od tekstilne malerije iza ili iz-
medu impregniranih listova. '

Stereo nacinjeni po ovom postupku otporni
suprema svakoj daljoj primeni toplote, i kao
vazna posledica ovoga je ta Cinjenica, da
se ovi slereo mogu upotrebili sa obi¢nim
metalnim slogom u slu¢ajevima gde treba
da se izvodi flan matrica sa meSovite sfra-
ne za reprodukciju obiénim postupkom li-
venja. Ako se matrice upotrebljuju za live-
nje metalnih stereo, oni ée onda izdrzati
nekoliko obiénih flan matrica i dati boljei
dublje reprodukcije sa originala.

Podvla¢imo, da se ovaj pronalazak, u
jednom obliku izvodenja, ukratko reéeno
sastoji u dobijanju Stampajucih povrdina sa
originala presovanjem malrice, dobivene sa
porozno-vlaknene ili celulozne materije im-
pregnirane sa formaldehidom, proizvodom
ugljenog katrana, alkalnom soli i hromnom
soli, na Stampajucu plocu ili slog i to sa
znatnim pritiskom i ostavljaju¢i matricu da
se ohladi.

Pomoéu ovog pronalaska dobijaju se
Stampajuce provriine, koje su mnogo izdr-
zljivije nego mnoge liveno-metalne stampaju-
¢e povrdine, koje se jeftinije izraduju. Korisna
odlika moga pronalaska lezi u gipkoj pri-
rodi Stampajuée povrine, pri njenoj prvoj
izradi, pri ¢em se ista moze savili ili oko
Stampajuceg cilindra ili upotrebiti na svakoj
obi¢noj ravno-savijenoj §tamparskoj maSini.
Tako isto mogucro je izradivali sa jedne
Stampajuce povrsine veliki broj odgovara-
ju¢ih stampajucih povrSina, jer proces uzi-
ma samo nekoliko minuta u sravnenju sa
postoje¢im trudnim i dugotrajnim procesi-
ma, koji se primenjuju pri izradi nekog bro-
ja sli¢nih Stampajucih povrSina.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu stereo-tipa i Stam-
pajucih povrsina, naznacen time, 3to se u-
zimaju podloge, kao na pr. hartija, celuloza,
papirna kasa ili slicne materije, koje se mo-
gu obradivali i impregnirati smeSom, koja

te podloge ¢ini tvrdom ili vrlo tvrdom, pri
¢em se, posle toga, podloga stavlja u pre-
su sa mafricom i potom se ista podvrgava
toploti i pritisku.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
ito se podloge iz hartije, celuloze, papirne
kaSe i t. d. impregniraju smeSom od alde-
hida, proizvoda ugljenog katrana i alkalne
soli, koja je sme$a prethodno kuvana i po-
tom meSana sa hromatom ili dihromatom
sa ili bez amonium-hidroksida, pri ¢em se
impregnirana podloga ostavlja da susi ili
delimi¢no sudi u vidu listova i pode3ava
za izlaganje pritisku i toploti radi izrade na
istim tvrde i'trajne $tampajuce povrsine u
reljefu 'ili intaljiu.

3. Postupak po zahtevu 2, naznaCen ili-
me, $to se smeSa za obradu sastoji iz for-
maldehida i karbolne kiseline u jednakim
srazmerama, pri ¢em se ove dve materije
kuvaju u prisustvu male koli¢ine alkalne
soli sa ili bez aluminiuma, nasta se doda-
je hromna so smesi formaldehida i karbol-
ne kiseline.

4, Postupak po zahtevu 3, naznacen fi-
me, 5lo se materije uzimaju u slede¢im
srazmerama:

Karbolna kiselina (kri-

stalna) =—540:kqgl
Formaldehid (40°/,) = 5.40 kqg.
Kalium-hidroksid = 70—170 gr.

nasta se ovo malerije meSaju i dovode do
tacke kljucanija.

5. Postupak po zahtevu 4, naznacen ti-
me, $lo se pomenuta smeSa kuva sve dok
miris formaldehida na po¢ne da nestaje, a
zalim se smesi dodaje voda.

6. Postupak po zahtevu 4 ili 5, naznacen
time, 3to se posle meSanja pomenutih ma-
terija dodaje hromat sa ili bez hidroksida
u vodi smeSanoj materiji.

7. Postupak po zahtevu 3—6, naznacen
time, to se kao hromat uzima amonium-
dihromat ili amonium-hromat, a kao hidrok-
sid se uzima amonium-hidroksid saili bez
bakra hidroksida.

8. Postupak po zahtevu 3, 6 i 7, nazna-
¢en time, $to se hromat, hidroksid i voda
uzimaju u ovoj srazmeri :

Amonium-dihromat — 5 0==140=qr.

- -hidrokhid 0.880 =113—225

Voda == 00 11

9. Postupak po zahtevu 6, 7 ili 8, nazna-
¢en time, 3lo se smesi dodaje hidroskopi-
¢an agens, na pr. glicerin.

10. Postupak po zahtevu 6, 7 ili 8, naz-
nacen lime, $to se radi povecanja suSenja
smede zamenjuju neke materije, na pr. kal-
cium-hromat ili hromna kiselina.

11. Postupak po zahtevu 2—10, nazna-
¢en time, 3to se rezultujuca smeSa opisa-



nih materija, ako je u viSe ili manje siru-
pastoj konsistenciji, upotrebljuje za impre-
gniranje pomenute podloge t. j. filter-papir
celuloza ili papirna ka$a, pri ¢em se im-
pregnirana masa ostavlja da se susi ili de-
limi¢no sudi u listovima ili obliku mase.
12. Postupak po zahtevu 11, naznacen
time, Sto se radi povecanja dejstva su3enja
dodaju smesi suSece soli, na pr. kalcium-
borat, a radi usporenja dejstva suSenja do-
daje hidroskopican agens, na pr. glincerin.
13. Postupak po zahtevu 11, naznacen
time, §to se posle delimi¢nog ili potpunog
suSenja listovi potapaju u rastvor amoni-
um dihromata sa ili bez suviska amonium-
hidroksida, koji je dodat da olak3a apsorp-
ciju rastvora od strane listova, u cilju izra-
de listova namenjenih za matricu. ;
14. Postupak po zahtevu 2—13, nazna-

¢en time, to se listovi pokrivaju metalnom
ili delimi¢no metalnom povrSinom.

15. Postupak po zahtevu 1—14, nazna-
¢en lime, §to se impregirani listovi upo-
frebljuju za matrice za litografisanje ili re-
ljefne povrsine, a listovi se stavljaju u pre-
su, koja nosi matricu.

16. Postupak po zahtevu 2—14, naznacen
time, 3to se sa listovima, izradenim po jed-
nom nacinu vrie reprodukcije medalja, cin-
kanih gravura i tome sl.

17. Postupak po zahtevu 16, naznacen ti-
me, 5to se Supljine malrice pune ispunom
koja se sastoji iz upraSene celuloze, drve-
nog bradna ili tome slitno, meSanog sa po-
desnom srazmerom aldehida, ugljenog ka-
trana, rastvora alkalne soli a tako i sa hro-
matom ili dihromatom sa ili bez amoniuma
ili drugog podesnog hidroksida i vode.



