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Na§ se pronalazak odnosi na proizvodnju
stopljenog goriva od usitnjenog uglja i na
postupak, kako se isti pripravlja a takode i
na postupak za pripremanje naroc&ite uglje-
naste meSovine, koja se ima upotrebiti u
ovom procest.

Postupak se sastoji u pravljenju izvesnih
otvora i kanala u masi usitnjenog uglja i u
sprovodenju toplotnih gasova kroz te kanale,
dovode¢i ih u neposredan dodir sa zidovima
kanala, ¢ime se postizava da se moZe odag-
nati Zeljeni procenat isparljivih sastojaka.
Vreme, koje je potrebno da toplota probije
svuda kroz masu, Smanjeno ie na ovaj nacin
a moZe se menjati i udeSavati podeSavajuci
veli¢inu, broj i oblik ovih kanala. MeSavina
se sastoji od usitnjenog uglja sa ili bez sveze i
snabdevena je sa kanalima ili propustima za
prolaz zagrevajucih gasova, kojima se uglje-
ni¢ei delici mogu da stope jedno u drugo.

Ugalj, koji se upotrebljuje, moZe biti obic-
na meSavina uglja za koksovanje i nbi¢nog
uglja, ili se moZe upotrebiti samo koksani
ugalj. U nekim slucajevima, voda moZe da
posluZi kao sveza, ali mi radje upotrebljava-
mo kakvo ugljovodoni¢no ulje. Potrebno je
da bude ove sveze taman toliko. koliko je
potrebno da masa dobije svojstvo, da odrZa-
va izvesan oblik. Kada se vpotrebljava ulje
kao sveza, proporcija od jednog i (1'/2) dela
po teZini ulja na 5 delova po teZini uglja,
potpuno je zadovoljavajuta, ma da se ova
proporcija moZe vrlo mnogo menjati. Najbolja
mesavina jeste ona, koja se sastoji od usit-
njenog uglja i nekog ugljovodoni¢nog ulja
kao sveze u takvoj proporciji, da dobivena

masa ima izgled plasticnog amalgama, polu-
¢vrstog stanja, slicnog malteru, koji pri tap-
kanju ili pritisku moZe da odrZi oblik, koji
mu je dat, ostavljaju¢i slobodnim prosecene
prostore i propuste.

Ova se meSavina moZe onda da zagreva
do stepena toplote, na kome ce se isteriva-
ti svi isparljivi sastojci iz ove mase tako, da
bi se dobila spojena i ujednacena koksana
masa, ili se zagrevanje dovodi do niZeg ste-
pena tako, da se ne isteraju svi isparljivi sa-

“stojci, ve¢ samo onoliko, koliko je pas po-

trebno, da bi se ugljeni deli¢i mogli spojiti
i to na najniZoj temperaturi. U ovom posle-
dnjem slucaju dobijeno gorivo nije pravi koks,
ve¢ jedna jedra masa, koja sadrZi u sebi ve-
liku koli¢inu teZe isparljivih sastojaka. Pri
proizvodnji goriva, koje ¢e sadrZavati u sebi
vecu koli¢inu isparljivih sastojaka, temperatu-
ra se odrzava dosta nisko, recimo, oko 400°
C, do 500° C. Ako se pak Zeli, da se dobije
koks, onda se moZe upotrebljavati obitna
temperatura za koksovanje naime, od 600°C,
pa i viSe.

Isparljivi sastojci, koji se ispustaju, mogu
se naknadno prikupiti i preradivati, na ma
koji od bobro poznatih nacina za ({retiranje
sporednih produkata. Vrsta zagrevajuceg gasa
koji se upotrebljava za stapanje meSavine,
odredi¢e se prema sporednim proizvodima,
koji se Zele dobiti. Ovaj gas za zagrevanje

moZe biti kakav pregrejani gas, ili moZe biti

proizvod obi¢nog sagorevanja; ma koji od
ova dva posle prolaza kroz sprovodne kanale u
ugljeni¢noj masi, postace vrlo jako sagorljivi.
Temperatura zagrevajuceg gasa, pored toga
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sto od nje zavisi vrsta goriva, koja se Zeli
dobiti (ili koks ili stopljeno gorivo, koje sa-
drzi izparljive sastojke) odreduje se i prema
tome da li se Zeli dobiti u sporednim proiz-
vodima .velika koli¢ina i proporcija ulja a
minimalna koli¢ina pravoga ili postojanog
gasa, ili se pak, Zeli dobiti mali procenat ulja
a maksimalna koli¢ina postojanog gasa.
Ako se Zeli, moZe se propustati i para kroz
zagrejanu ugljenitnu meSavinu posle dovrse-
nog zagrevanja. Ovo je vrlo korisno poSto
veca kolicina opipljive toplote stopljenog go-
riva, razlaze vodenu paru obrazujoCi vodeni
oas. I posle dovrSenog spravljanja gasa tok
pare se moZe produZiti radi rashladivanja do-
bijenog goriva, Ciste¢i ga od svih zaostalih
gasova, Cime se sprefava svaki gubitak gasa
a i opasnost od eksplozije znatno se uma-
njava.

Razlicite vrste aparata mogu se upotrebiti
za izvodenje ovog postupka, ali ilustrovani
aparat, koji je diagramat ¢ki izloZen u prilo-
Zenim crteZima ima svoje narocite dobre oso-
bine. U crteZima: ;

Figura 1 jeste plan postrojenja.

Figura 2 (po preseku duZ linije a--b na
figuri 2a i 2b) jeste izgled sa strane, gde
figura 2a pokezuje obrazovanje mesavine t.j.
punjenje jednog od sudova, a figura 2b jeste
nadin presovanja i obrazovanja gotovog pu-
njenja za peci.

Figura 3 jeste Celni izgled jedne od bate-
rija ovih peci.

Figura 4 i Figura 5 jesu planovi dna od
sudova

Pored toga ima i jedna serija nezavisnih,
cilindri¢nih sudova za topljenje A. Oni imaju
pokretne zatvaraCe B, koji su udeSeni tako,
da se mogu hermeticki zatvoriti pomocu upa-
sovanog oboda u Zljeb Bi. Svaki od ovih
sudova ima na svome dnu B: (Figure 2a, 3,
4 i b) izbuSene rupe, a takode 1 prstenasti
ispust Bs, koji je udeSen da moZe da se u-
Zljebi u narocite Zljebove na peci, koja ce
malo docnije bili opisana. Ma koji broj ovih
sudova moZe biti u neprestanoj i neprekidnoj
upotrebi, jer su svi podjednaki te i opis sa-
mo jednog bice dovoljan.

Pored toga ima i izvesan broj pokretnih
nosaca C, koji se kre¢u na svojim tocki¢ima
po Sinama Ci; ovi nosadi mogu biti i pove-
zani jedan za drugi tako, da se svi krecu za-
jedno gore i dole po Sinama. Na svakom od
ovih nosaca C nalazi se i jedna osnovica D,
na kojoj su utvrdene rucice D1 ili jo§ bolje
kolci D1, koji su udeSeni tako, da mogu da
produ kroz rupe na dnu suda Bs. Svaki od
sudova ima kuke Bs udeSene tako da se
mogu dohvatiti pomocu kvacila, koje se spu-
Sta sa kakvog nosat¢a E koji se pokrece po-
pre¢no po Sinama Ci na kolicima, koja se
mogu kretati uzduZno po nekim Siuama. Sud

A, koga nosi nosa¢ E, spu$ta se na nosac
C, pa se onda i sud A i nosa¢ C pomere
na desno (vidi figuru 1 i 2a) gde se u Bs
viSi punjenje sa ugljene gemile F, pomacu
kakvog kanala, konvejora, beskrajnog kaiSa
ili tome slicnog. Sud se tada napuni sa u-
glieniénim materijalom, koji, ako se upotre-
bljava kakva sveza, mora da je vec ranije
pomesan i pripremljen za ovaj postupak, i
onda se sud A na njegovom nosatu C fer:
na desno (vidi figuru 1 i 2b) do na mests
gde se vrSi nabijanje materijala (G), gde
kakav recipro¢ni ¢eki¢ ili tucak, komprinnije
mazu izlivajuéi na taj nacin masu od uglja
oko kolaca Di. Onda se i sud i nosa¢ do-
teraju do mesta H, gde se kvacila nosaca E
spustaju i dohvataju sud- A, podiZu¢i ga sa
njegovog nosaca C, odnose¢i ga do u pec
za zagrevanje.

Mi smo pokazali u figuri 1 dve baterije
furuna 1, od kojih se po jedna baterija na-
lazi sa svake strane Sina Ci. Svaka se bate-
rija sastoji od dva paralelna vzduZna reda
brenera, po jedan red buduéi sa svake stra-
ne nosata J. Svaka pe¢ se sastoji od osno-
vize K, u kojoj se nalaze tri cevi Ki, Ka i
Ka snabdevene svaka sa slavinama, i koje
sluZe za vazduh, gas i paru. Zljeb K4 udeden
je tako, da moZe da primi u sebe ispust By
na sudu A (figura 3). Kada se sud A postavi
na osnovicu K, breneri Ka ulaze u otvore
na dnu suda. Na ovaj se naéin izbegava Ste-
tno i prekomerno zagrevanje dna suda A.

Ma koji broj ovih pe¢i moZe se imati u
stalnoj i neprekidnoj upotrebi i kada se je-
dan od sudova, koji u sebi sadrZi stopljeno
gorivo, ukloni, njegovo se mesto na osno-
vici k moZe popuniti sa novim sudon, koji
dolazi sa mesta H. Kada se sud A stavi na
osnovici K, onda se zatvori poklopac i to her-
maticki, a ispusna cev Be spaja se sa dru-
gim ispusnim cevima B7 i Bs koje su snab-
devene sa slavinama a koje vode u postro-
jenja za ciScenje, kondenzovanje i skupljanje
Ove dve cevi Br Bs upotrebljavaju se za od-
vojeno skupljanje proizvoda. lzpocetka, joS
dok su gasovi posni, mogu odvoditi odmah
kroz cev Bs, drZeéi cevi B7 i Bs zatvorene.
Za vreme ispuStanja teZih i masnijih gasova
i para, cevi Bs i Bs drZe se otvorene dok
se cev B7 zatvara. Pri zavrSetku rada gasovi
opet postaju posni, te se i cevi Bs B7 opet
mogu otvoriti a cev Bs zatvara se.

Kada se jedan od sudova stavi na osnovi-
cu K radi grejanja, breneri Ka ispuStaju gas
i vazduh u takvoj proporciji, da se obrazuje
sagorljiva smesa, pa se taj sagorljivi proiz-
vod pusta da prolazi na gore kroz prolaze
By, koji su ostali izvajani u masi ugljenoj iza
kolaca Di. Vrlo malo, a moZda i nikako ne-
ma kiseonika u tim propustima Bg. Toplota
usled zagorevanja neposredno se primenjuje




na ugljenu masu na vise mesta i ovi proiz-
vodi sagorevanja prolaze¢i kroz ugljenu ma-
su, obogacavaju se isparenjima, koja daju
skupoceni gas Sto ¢e se posle skupljati u
cevima Bs, B7 i Bs. U mesto da se proiz-
vodi sagorevanja ispuStaju na slavinama Ka,
ovi se breneri i slavine mogu upotrebiti da
ispustaju kakav pregrejani gas za zagrevanje
ugljene mase. Ovaj se gas moZe pregreja-
vati na ma koji nacin. Isparenja i gas dobi-
jen pri zagrevanju ugliene mase pomolu o-
vog pregrejanog gasa, bice jate kalorificne
madi, nego gas, Sto se dobija pri zagrevanju
sagorevanjemn gasa u neposrednoj blizini u-
gliene mase. Zagrevanje se vrsi sve dotle,
dok st masa u sudu A ne pretvori u Zeljeni
proizvod. Vrlo je korisno, da i s2 para vodena
propusti kroz cevi Ks i brenera Ka. Para,
pri hladenju materijala, raspada se i pretvara
u vodeni gas, koji se posle odvaja kao Sto
je to napred reCeno, u cevima Bs, B7 i Bs.
Naknadno se vodena para opet moZe propus-
titi i to radi hladenja mase i radi ciscenja
od zaostalog gasa, i to pre nego $to se po-
klopac B skine sa suda, a sud podigne sa
osnovice K. Posto se dovrSi propustanje pare,
skida se poklopac B, i kvac¢ilo sa nosaéa E,
dohvata sud A i odnosi ga dalje od pedi,
gde se sud izvrne, i materijal izru¢i na mestu
L (figura 1). Sud A opet se smesta na nosac
C, tera na mesto punjenja, i napred opisano
kolo opet se ponavlja. Vise ovakvih pedi,
sudova, i nosata, mogu se upotrebiti u pos-
trojenju, a sudovi se mogu i nezavisno kre-
tati s jednog kraja na drugi. Sav postojani
gas proizveden za vreme ovih operacija i
uhvacen pomoéu cevi Bes, B7 i Bs moZe se
vratiti natrag u peci, gde Ce ispustati svoju
toplotu za koksovanje iduc¢ih koli¢ina.

Kao jedna mala izmena u nacinu rada moZe
se dodati, da se otvori, kroz koje gasovi
prolaze, mogu praviti i na jedan drugi nacin,
sem onog ranije opisanog. Usitnjeni ugalj,
pomesan sa odredenom koli¢inom svezujuceg
materijala, moZe se naciniti u grudvama od,
recimo, pola cola u pre¢niku, ili u plogice
iste veliCine, pa se onda mogu staviti u sud
A na takav naCin, da se izmedu njih ostavi
dovoljno prostora za prolaz zagrevajucih ga-
sova. Za vreme zagrevanja isteruje se iz njih
kao Sto je to ve¢ opisano, vise ili manje is-
parljivih sastojaka, a ostatak se stapa ujed-
no. Ipak se veruje, da punjenje, izvrSeno na
nalin ranije opisan, prema figurama 2a i 2b
daje bolje rezultate.

[{ao sto je to ranije bilo napomenuto, do-
bijeno stopljeno gorivo moZe biti ili koks,

kada se skoro svi isparljivi sastojci ispare, ili’

se moZe zagrevati samo toliko, da se deli¢i
stope ujedno, pri femu se velika vedina te’e
isparljivih sastojaka ipak zadrZava. Ovakav
proizvod, dobijen nepotpunom destilacijom

moZe se prodavati u komadima ili grudvama
kao briketirano gorivo. Ako se upotrebljava
kakva svezuju¢a materija pri ovoj nepotpunoj
destilaciji, od nje skoro niSta ne ostaje u
dobijenom proizvodu, poSto ona istezne za
vreme grejanja, pa se time i dobije stopljeno
gorivo, a posle se vet ta svezujuca masa o-
pet prikupi kao i ostali gasovi. Deli¢i uglja
odrZavaju se posle zagrevanja zajedno, jer se
stope u jednu masu.

Kocevi D1 i odgovarajuéi otvori B2 u su-
du A mogu biti i pravougaonog oblika (fi-
gura 4) u preseku a mogu biti i oblik (fi-
gura 5). Pravougaoni oblik je bolji, jer daju
vecu povrsinu za zagrevanje.

Za vreme zagrevanja masa Ce se nefto ma-
lo, i otvori su dovoljne velitine, da se ovo
nadimanje moZe vrsiti bez potpunog zapusa-
vanja kanala, kako se ne bi spreio prolaz
zagrevajuéim gasovima.

I ako je pri opisu napred navedenog po-
stupka refeno da se toplota za zagrevanje
mase ugljene dobija iz gasova, koji prolaze
kroz kanale ili propuste, ova se toplota moZe
dobiti 1 drugim kojim putem, mehanickim ili
elektricnim. Masa ugljena moZe se zagrevati
na ma koji poznati nacin u retortama, samo
ako se propusti izliju ili utisnu u nju.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje stopljenog go-
riva naznacen time, Sto se u masi usitnjenog
uglja, obrazoju kanali ili propusti i §to se
toplota primenjuje neposredno na zidove tih
kanala za niZe navedeni cilj.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen

- time, Sto se gasovi za zagrevanje propustaju

kroz pomenute prolaze. :

3. Postupak prema zahtevima 1 ili 2, na-
znaen time, 3to se izvesna svezuju¢a mate-
rija, a najholje, kakvo ugljovodoni¢no ulje,
meSa sa usitnjenim ugljem, obrazujudi mesa-
viny, koja ¢e moci da zadrZi dat joj oblik i-
za vieme zagrevanja,

4. Postupak za spravljanje stopljenog go-
riva od ugljeniéne usitnjene mase, prema
zahtevu 2 ili 3, naznaCen time, S§to se usit-
njeni ugalj stavija u sud, koji je snabdeven
sa ispustima, koji ¢e napraviti prolaze i pro-
puste u ugljenoj masi, Sto se nabija ili pre-
suje u tom sudu i, Sto se pomenuti ispusti
ili klinovi vade iz ugljene mase, pa se za-
tim ugljena masa podvrgava zagrevanju.

5. Postupak prema zahtevu 3, naznacen
time, $to se ugljeni¢na masa pripremi u gru-
dvama ili ciglicama, koje se naslaZu u sudu
za zagrevanje, i Sto se time dobijaju potre-
bni propusti za zagrevaju¢i gas, koji ée pro-
laziti kroz celu masu.

6. Postupak prema napred navedenim za-
htevima, naznaen time, §to se zagrevanjem



ugljeni¢ne mase deli¢i uglja stope ujedno, i
§to se delimi¢no ili potpuno istiskuju svi is-
parljivi sastojci iz ugljenicne mase, koji se
opet mogu prikupiti na uobicajeni nacin.

7. Postupak prema napred pobrojanim za-

htevima, naznacen time, S$to se vodena para.

propusta kroz ugljenicnu masu istopljenog
goriva, poSto se ve¢ dovrsi postupak zagre-
vanja te mase. :

8. Postupak prema zahteva 4, naznacen

time, Sto su sudovi, koji sadrie ugljeni¢nu
masu pokre, i $to, posle pravljenja prolaza i
propusta kroz ugljeniénu masu, mogu da se,
i zaista se krecu i stavljaju na pec.

9. Postupak prema ranijim patentnim za-
htevima, naznaCen time, Sto se upotrebijava
nabijena ugljenicna masa, u kojoj su naci-
njeni propusti ili kanali za propustanje to-
plete, da bi se ugljeni¢ni deli¢i mogli sto-
piti ujedno.
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