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Predmet ovog pronalaska je sprava za
zadrzavanje ploée za potiskivanje, kod
oruzja bez praska, koja pored svoje jed-
nostavnosti, vrsi brzo i apsolulno sigurno
zadrzavanje ploée za potiskivanje. Prema
pronaiasku sastoji se la sprava za zadr-
zavanje iz jedne narocite sprave za ko-
¢enie, koja koci plocu za potiskivanje, kad
je ova svoju radnu putanju veé prevalila,
pri éemu joj oduzima njenu kinelicku ener-
giju. Delovi sprave za kocenje su tako
napravljeni, da se oni pre ili za vreme
kocenja ploce za potiskivanje tako defor-
misu, da joj (ploc¢i) cduzimaju potpuno ili
delimi¢no kinenliénu energiju, koja treba
da se kodéi.

Nacrt nam prestavlja dvanaest primera
izvodjenja pronalaska, u uzduznom pre-
seku. Na nacrtanim primerima izvodjenja

prestavlja nam 1 cev a 2 plocu za poti-

skivanje oruzja bez praska. Sprava za
zadrzavanje, koja e predmet ovog pro-
nalaska, smesten je na zgodnom mestu
cevi. a najzgodnije u zoni usta.

Spravu za zadrzavanje plode za poti-
skivanje 2. sacinjava sprava za kocenje X,
koja koéi ploéu za potiskivanje, kad je
ova njenu radnu putanju presla, pri demu
joj unistava kinelicnu energiju. Sprava za
koéenje X, moze bili raznoliko izvedena.
Njeni delovi za kocenje mogu biti ili sa-
stavni delovi bez praskavog oruzja ili za-
sebni konstruktivni elementi.

Kod primera izvodjenja prema fig. 1,

sastoji se ‘sprava za kocenje X, iz ploée
za potiskivanje 2 i jednog suzavanja cevi.

Ovo suzavanje cevi 5 izradjeno je, kod
ovog primera izvodjenja, na jednom na-
stavku, koji je tako nataknut na cev, da
se moze izmenili. Sa nastavkom 5 spojena
je masivna cev vodilja 7, koja vodi
tane po njegovoj daljoj pulanji, kada je
ploca za potiskivanje veé kocena. Cevi
vodilje 7 imaju uzi kalibar od cevi 1. Pri
ispaljivanju taneta koéi se plocéa za poti-
skivanje na kraju svoje radne putanje u
suzenom delu cevi 5, pri ¢emu s= defor-
mise tako, da izgubi jedan deo kinetiéne
energije. Na pocetku kocenja plode za po- .
tiskivanje. odvoji se metak od nje, i dok
se ista koéi, ostavlja metak top — pri ¢emu
ga vodi vodilja 7. Da bi se ploca za po-
tiskivanje lakse deformisala, to je ona sa-
stavljena, kod ovog primera izvodjenja iz
vise lamela.

Kod primera izvodjenja prema fig. 2,
sasloji se sprava za kocenje isto tako iz
ploée za potiskivanje 2 i jednog koni¢nog
suzavanja cevi b, Kod ovog primera izvo-
djenja predvidjeni su dalji cevi vodilje 7,
koje vode metak po njegovoj daljoj pu-
tanji posle koéenja ploce za poliskivanje.
Suzavanje cevi 5 i plo¢a za poliskivanje 2
napravljeni su kod ovog primera izvodjenja
tako, da njihova deformacija pri kocenju
plo¢e za potiskivanje, unisti kinetiécku ener-
giju iste. Kada se metak ispali, stigne ploca
2 u koni¢no suzavanje b, gdese koé¢i pod dej-
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stvom sopstvene deformacije i deformacije
cevi 1. Radi lakseg deformlsanja ploce za
pollskwanje napravljena je isla iz dva dela.

od primera 1zvod]en1a prema fig. 3. sa-
stojii se kodnica X iz uZe cevi 5'i jednog
dela za kocenje (10) u zoni usta cevi. Su-
zavanje je izradjeno na nastavku. cevi (6),
koji je zasarafljen na kraju cevi tako, da se
mozZe izmenili. SuZenom delu 5. prikljucuje
se cev vodilja 7, koja je sa nastavkom iz
istog komada, i koja vodi metak, kada je
ploca za poliskivanje ve¢ kocena. Deo za ko-
denje 10'mozZe bili izradjen raznoliko. Ono je
kod ovog primera izvodjenja jedna caura 10,
koja se utera pri kocéenju ploce za potiski-
vanjé u suzeni deo 5. Pri ispaljenju metaka
udari ploca za potiskivanje u deo 10 i utera
ovaj u suzen deo cevi 5, pri demu mu de-
formiSe zidovi. Olpori trenja: i deformacie;
koji se ovim izazovu, koce plocu za poliski-
vanje brzo' i sigurno.

Po primeru izvodjenja. prema fig. 4. saci-
njavaju delove koc¢nice X ploéa za potiski-
vanje i suZavanje cevi 5 sliéno kao i kod
primera prema [ig.
zadrZavanje suZena je kod 5 camo cev 1.
Ovom suzavanju 5. cevi prikijucuje  se' cev
vodilja 7. za' melak, koja je iz jednog komada
sa cevi 1 i suZenim delom 5. Kod ovog pri-
mera izvodjenja izveden je samo suZeni deo 5
tako, da-se moze deformisati pri kocenju ploce
za potiskivanje: Ploca 2 za poliskivanje- Je to-
liko évrsta; da se: ne deformiSe pri njerom
kocenju. Pii ispaljivanju metka resiri ploca 2
suZeni deo 5 cevi i pomeri ga malo ka ustima
cevi vodilje' 7. Dakle ukoéenjem ploce za po-
liskivanje rasiri se suzeni deo vodilje, i po-
staje od prilike tako Sirok kao kalibar cevi.

Sprava za® zadrzavanje prema fig 5. sliéno
je istoj prema fig: 4. Jedina je razlika prema
opisanoj lo, da je suzavanje 5, kao i vodilja 7,
izradjeno na nastavku 6, koje: je nataknuto
na cev tako, da se moze izmeniti, Suzavanje 5
i vodilje 7, nastavka 6 imaju pri ovom pri-
meru izvodjenja: lako debele zidove; da se
vedilja 7, koja je inace duzeg kalibra; usled
kocenja plocée za potsak rasiri na kalibar
cevi. Naéin deistva ovog uredjenja' za zadr-
zavanje- isti je, kao-i kod onog prema fig. 4.

Kod ' primera izvodjenja prema fig. 6 sa-
sloji se' kocnica isto iz suzetka cevi, koji dej-
sivuje u saradnji sa ploedom 2. Suzetak sadi-
njava u ovom sludaju telo za udar 12; islo
je zasrafljeno za cev i moZe se promenuti.
Telo 12 kod ovog primera izvodjenja sasloji
se iz preklopne matrice koja je centralno pro-
buSena 13. Rupa 13 uza je od cevi 1. Na
laj nacin nacinjen je prstenasti pufer na kraju
cevi, u koji udari plo¢a za potiskivanje. Plo¢a 2
napravljena je tako, da se pri- kocenju zbije
na taj.naéin unisti svoju kinelicki energiju.
Zalo je plo¢a za potiskivanje snabdevena ca-

1—3. Kod ove sprave za-

urastim nastavkom 2’ talasasta preseka pri
ispaljivanju metka udari predni rub caure 2’
na ploéi o deo 12, te se time caura 2’ ploce
za poliskivanje lalasasto izbije. Deformisana
ploéa je na fig. 6 naznacena isprekidanim
crtama.

Koénica X sprave za sadrzavanje prema
fig. 7. sasltoji se iz ploce 2 za potiskivanje i

jednog produzetka suzenog dela cevi, koji
produzelak ima zupce 15. kao éeéulj. Ovi
zupci 15. nacinjeni su u zidu cevi Oni se

sastoje kao Sto fig. 7 pokazl.ue iz blagog za-
voje, blizu usta cevi, ¢iji je spoljasnji preénik
priblizno ravan preéniku cevi. Kada se metak
ispali, udari potiskujuéa ploéa 2 u prvi hod
zavoja 15 i odsede ga. Udarom plode 2 u
zavoj 15, i odrezanim jednog ili vice hodova
istog ponistava joj se sva kineticka energija
i ukoéi se; Na mesto spiralnih zubaca 15
éeslja, mogu se primeniiti i zatvorili prsle-
nasti zupci.

Sprava za: zadrzavanje prema fig. 8 sa-
stoji se iz nastevka 6, nataknut na cev, koji
ima vodilie 7 za: vodjenje' metka. Nastavak 6
zesrafljen je na usta cevi | i uzeg je kalibra
od iste. U zoni ovog suzavanja, koje je ovako
nastalo, smestena: je koénica: X. Ova se sa-
stoji, kod ovog' primera izvedjenja iz tela 17
za kocenje, koje je lako izobraZzeno, da- se
pri kodenju plode za potiskivanje zbije, te
time unisti kinelicku energiju- iste. Telo' 17 za
kocéenje je, kao &lo to na fig. 8 vidimo jedna
¢aura, koja upire svojim prednim rudom 17’
o nsaslavak. Pri ispaljenju metka udari ploca
za poliskivanje o rub &aure 17”. Ovim se
deformise caura za kocenje 17 (vidi tackasto
naznacenu deformaciju na fig. 8) te se time
ukoci kinelicka energija ploce za potiskivanje.

Kod plimera izvodjenja: prema fig. 9 saéi-
njavaju koénicu X zupci &eslja 15, koji su
na- nastavku 6, nataknutom na cev 1. 7 su
vodilje za metak u nastavku. Nastavak 6
umelnul je u usla cevi, a proliv nepade nja
osigurava ga preko njega navuceni zavrtanj 8.
Kada plo¢a zu potisak jurne’ napred, polisne
nastavak 6 i’ pomeri ga u praveu pucanja.
Za vyreme pomeranja naslavka, odlomi se
jedan ili viSe zupca 15 ceslja, prema veli-
éini energije' ploée za potiskivanije; te se ista
ploca zaustavi.

Sprava za zadrzavanje' prema fig. 10 sa-
stoji se iz kodnice X, koja sedi na ustima
cevi. Na kocnici X ima veci broj zubaca 15
koji sw kod ovog primera: izvodjenja nadinjeni:
iza lamela: Lamele 15 imaju manji preénik:
od cevi [zmedju lamela 15 umelnutée” su
lamele 19 za odrzavanje razmaka; rupa na
ovima priblizno je ravna kalibra cevi. Ova
kocnica X. sastavljena iz lamela; usadjena:je
u zavrtanj 20, na cevi | tako, da se moze
izmenuti. Pri ispaljivanju metka, udari ploca
za potiskivanje o prvu lamelu 15, koji od-



rubi kineticka energija plo¢e za potiskivanje.
Odrubljenjem lamela 15 unistice se brzo i
sigurno sva kinelticka energija ploce za poli-
skivanje. Sprava za zadrzavanje prema fig. 11
sasloji se iz naslavka 6, koji sedi u uslima
cevi | pomerljivo, i koji ima vodilje za vo-
djenje metaka. Vodilje 7. za metak, imaju
manji kalibar od cevi 1, te ostaje na pocetku
nastavka 6 za vodjenje, naslanja se, pomoéu
elasticnog srestva 28 na cev. Elasticno sre-
stvo 28 sastoji se pri ovom primeru izvodjenja
iz spiralne opruge 22, koja se upire s jedne
strane o prsten 23 na nastavku, a s druge
strane o ¢auru 34, koja je usarafljena u usla
cevi. Kada ploéa za potiskivanje 2 pojuri na-
trag, udari nastavak 6 i promeri ga. Za vreme
pomeranja zbije se opruga 22, i koé¢i plocu 2
svojim elasticnim ofporom. Kinelicka energija
ploce za poliskivanje savladjuje se i u ovom
s uéaju deformacijom jednog dela za kocenje,
samo kod ove sprave za zadrzavanje ova de-
formacija nije trajna veé privremena.

Kod sprave za zadrzavanje prema fig. 12
sastoji se koénica X iz jednog prosirenja
cevi 28, koja je smestena na zgodnom delu
cevi, cbhiéno pri kraju cevi. F. je preénik
cevi 1 F. je najveéi precnik prosirenja 28.
Prosirenje 28 sastavljeno je iz ovog primera
izvodjenja iz dva dela 28’ i 28", koja imaju
izdubljenja u vidu zarubljenog konusa. Uz to
smesteni su delovi 28" i 28" tako, da se
deo 28’, u pravcu pucanja prosiruje, a deo 28"
u islom prazcu suzava. Na prosirenje 28 na-
dovezan je nastavak 6 sa vodiljom 7. Na-
stavak 6 je kod ovog primera izvodjenja iz
jednog dela sa cevi 1. Kada ploca za poti-
skivanje stigne, pri ispaljenju metka u zonu
prodirenja cevi 28, lo se telo deformise usled
napona barutnih gasova. Deformacija nastaje
na taj nadin, da se zid 2’ ploce za potiski-
vanje 2 u radirenju cevi 28 izvije tako, da
njen preénik postane veéi od precnika cevi 1,
odnosno nastavka 6. Pri daljem pomeraniju
stize ploéa 2 u deo 28", koji se suzava, u
ovom su delu ploca, sa izvijenim slranama 2,
u delu 28", zaglavi (sravni poloZaje potisku-
juée plode na fig. 12, naznadeno crlom i
tackom). Deformacijom ploce za potiskivane u
prosire nju 28" trenjem prosirenog dela 2’ ploce
o zidove 28" i zaglavljenjem, koje ‘ovom sledi
unistava se brzo sigurno celokupna kinenticka
energija plode za potiskivanje.

Ove opisane sprave za zadrZavanje plode
za potiskivanje, kod oruZja bez praska su
samo primeri izvodjenja predmeta pronalaska:
oni se mogu u okviru ovog predlozenog pro-
nalaska po volji menjali i isto tako i jedno
drugim kombinovati.

Patenini zahtevi:

1). Sprava za zadrzavanje ploce za poli-
skivanje kod oruzja bez praska, naznacena

time, $to se ona sastoji iz sprave za ko-
cenje (X), koja koc¢i ploéu sa potiskivanjem,
kad je ova presla svoju radnu putanju, pri
éemu joj unistav kinelicku energiju.

2). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu 1).,
naznacena lime Sto je ploca za potiskivanje (2)
izobraZzena kao deo za kocenje.

3). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu 1),
naznacena lime, Sto cev (1) oruzja sacinjava
deo kocnice.

4). Sprava za zadrzavanje prema zahlevu 1).,
naznacena lime, Sto sprava za kocenje ima
konstruktivno odeljen deo od cevi (1) oruzja
i ploce za poliskivanje 2, i to je deo (6, 10.
15, 17, 22,) koiji ili sam ili sa cevi zajedno
kodi plodu za potiskivanje.

5). Srava za zadrzavanje prema zahtevu
1—4)., naznadena lime, Sto su delovi koc-
nice tako nacinjeni, da se za vreme kocenja
plode za potiskivanje, deformisu, i time odu-
zimaju svu ili samo jedan deo kineticke ener-
gije ploce.

6). Sprava za zalvaranje prema zahtevu
1—5)., naznadena time, $to su u zoni sprave
za kocenje smestene vodilje (7), koje vode
metak na njegovoj daljini putenjom onda,
kada se ploca za poliskivanje ukodéi.

7). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu 6).,
naznacena lime, §lo su vodilje (7) iz islog
dela sa nataknutim nastavkom (6) na cev 1.
(Ao iN 1 —5MiR:8 0 )| ] ),

8). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu 6).
i 7)., naznacena lime, $to se vodilja (7) mogu
sa cevi skinutiiizmenuli (fig 1, 3. 8. 9, 11, 12).

9). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu 1).
i 6), naznacena time, Slo vodilja (7) ili nji-
hovi delovi, saéinjavaju jedan deo sprave za
kocenje (X) (fig. 7).

10) Sprava za zadrzavanje prema zahtevu
7—8)., naznacena lime $lo vodilje i cev imaju
razne kalibre, koji se koéenjem ploce za po-
tisak priblizno izjednace (fig 4, 5).

11). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu
6—10)., naznadena time, §to je nastavak za
vodjenje pomerljiv u cevi, i Slo isli upre, putem
elastiénih crestava (22) o cev,

12. Sprava za zadrZavanje prema zahtevu
1—5), naznacena time, §to se sprava za ko-
¢enje sasloji iz suzavanja (5) cevi (1) fig. 1—11.

13). Sprava za zadrzavanje prema za
htevu 12), naznadena lime, §lo je u zoni su-
zavanja (5) smeslen deo za kocenje (10) koji
se ugura za vreme kocenja ploce za potiski-
vanje u suzavanje (fig. 3).

14). Sprava za zadrzavanje prema zahtevu
1—5)., naznacena lime, Slo sprava za ko-
¢enje ima zupce (15), koji se za vreme ko-
¢enja ploce za poliskivanje, pojedince ili vise
njih, ili svi odrubu (fig. 7, 9, 10).

15) Sprava za z:dizavanje prema zahlevu
1—5)., naznacéena lime, $io se sprava za ko-
cenje (X) sastoji iz prosirenja (28) cevi (1).
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