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Znano je, da se dajo plini, ki izvirajo
iz destilacije ali iz vrotinske obdelave
premoga, lignitov, Sote, katranov ali dru-
gih ogljik vsebujoc¢ih snovi, posebno pa
onih, iz katerih se naj pridobivajo lahki
ogljikovodiki, uporabljati Se le po pred-
hodnem ¢istenju in predvsem po &im po-
polnejSem razzveplenju.

To razzveplienje se splosno izvriuje s
pomocjo kovin, kaker niklja, bakra itd.,
ali potom takvih okzidov ali oksidulov,
kateri lahko tvorijo spejine z zveplom, ki
se nahaja v plinasti masi, ki naj se o¢isti.
Nastali sulfidi se morajo dati perijodi¢no
disociirati, da se Zveplo izlo¢i, =z drugimi
besedami: ¢istilno sredstvo se mora dati
regenerirati. Ta proces se izvrSuje naje-
nos'avneje potom zracne ali kisikove stru-
je, 'iatera izlo¢i zZveplo iz Zveplenih spojin
na ta natin, da se tvorijo Zveplov dioksid
in oksidi. Regeneracija pa se v praksi izvr-
fuje samo ob zelo znatnem zvisanju tem-
perature, katero pa je predvsem vecinoma
nedopustno v industrijski napravi, v kate-
ri tvorijo ¢istilni aparati del naprave, ki
vsebuje med drugim n. pr. tudi v njihovi
neposredni blizini postavljene aparate za
katalizo. Glavno neprijatnost prekomerne-
ga povisanja temperature pa je treba vi-
deti v dejstvu, da se pri tem ¢istilno sred-
stvo ali nosilna substanca tali, in se torej
pri odtekanju ne nahaja ve¢ v stanju naj-
finejsa razdeljnosti, ki je za ucinkovit

proces nebohodno potrebno. Primorani
sno lorej, da se izognemo prekomernemu
povisanju temperature, potek regeneraci-
je zavlacevati in na ta mnacin odloZiti tre-
nutek, ko se bo mogel ¢istilni aparat zo-
pet staviti v obrat. Iz tega sledi wvelika
motnja in izguba ¢asa v celokupnem fa-
brikacijskem postopanju, pri katerem
izvedbo
cistilni
od-

Predmetni izum se nanasa na
clemenetov, iz katerih sestojijo
aparati, ki te nedostatke popolnoma
pravlja.

Bistvo izuma obstoji v tem, da se ¢i-
stilna materija, sestojeca na znani nacin
iz fino razdeljene kovine  ali oksida, ki
sedi na poroznem, od prilike iz porcela-
na ali slicnega sestojeCim nosilnem telesu,
spravi v kanale obrocastega prereza, ki
nudijo izzarjevalni ploskvi, ki jih obdaja
tesno prikljuteno, obdano izzarjevalno po-
vrsino. Na ta nac¢in se prepreci, da se
snov, ki je podvriena delovanju regene-
rativnega zracnega toka, ne segreje pre-
ko zeljene temperature. To se doseie s
pomocjo izdatnega hlajenja, ki ga omogo-
ca istoCasno izZarjevanje na zunaj in na
znotraj (proti osi aparata).

Najenostavnejsi nacin izdelave v prak-
si je ta, da se uporabljata dve koncentri-
¢ni cevi A, A', ki pustita medseboj obro-
tast prostor a, ki ga na obeh konceh za-
pirata odgovarjajota obrocasta pokrova

Dins 10—



ali dna B, B', kakor to poakzeta sliki 1 in
2 prilozene risbe, ki'prikazuje en izved-
beni primer v pokonénem prerezu in v po
crti 2—2 slike 1 sekanem tlorisu. Cistilna
substanca katerekoli znane sesiave, tako
n. pr. iz fino razdeljenega niklja, ki je
nameséen n. pr. na porozno podlogo, se
nahaja v prostoru a med dvema mrezama
C, C' in sicer v obliki briketov, malih ce-
vi, ali v katerikoli drugi primerni obliki,
tako da pusti na konceh obrocastega ¢i-
stilnega elementa dve komori D, D' za
vstop plina, ki naj se cisti, in za izstop po
regeneraciji ‘nastalih plinov in za vstop
regeneracijskega zraka ali kisika. E Je
dovodna cev za plin, opremljena z zatvor-
no pipo e, in nosi odcepni provod F za
odvajanje pri regeneraciji nastale plinske

zmesi (SO, + N);ta cev, ki najnaleze
(radi prednosti take lege) tangencijalno

na obrocasti element, je seveda opremlje-
na z zatvorno pipo f. G oznacuje cev za
odvajanje o€istenih plinov, opremljeno s
pipo g, na kateri je postavljena odcepna
cev H s pipo h za dovod zraka ali kisika.

Kakor se vidi, vsebuje tako napravljen
¢istilni element eno obdajajoco zunanjo
izzaravalno  povrSino A', kateri se
priklju¢i  obdana notarnja izZarje-
valna povrsina A. Za dosego zaZe-
ljenega uspeha je potrebno, da je Sirina
obrotastega prostora, torej razdalja med
stenama A' in A precej majhna, tako da
ni aksijalna zona tega prostora, kjer je
temperatura najvisja, prevet oddaljena od
izzarjevalnih sten. Ako ima n. pr. obdana
stena A ¢Cistilnega elementa priblizno 300
mm svetlega premera, potem naj bo obro-
tasti prostor ca. 100 mm Sirok, tako da bo
znadal premer zunanjega valja ca. 500
mm.

Uporaba takih c¢istilnih elementov nu-
di gotovost, da se ne doseZe kriti¢cne tem-
perature taljenja Cistilne kovine ali njene
nosilne substance ter da se obenem lahko
izvrsi regeneracija v veliko krajSem ca-
su, kakor z elementi iste kapacitete toda
s polnim prerezom.

Samo po sebi se razume, dda se obe
steni A in A', ki omejujeta obrocasti pro-
stor, na mesto v obliki ravnih valjev s
kroznim prerezom izdelujeta ravno tako
lahko v vsaki drugi primerni geometri¢ni
cbliki; obroc¢asti prostor bi se n. pr. mo-

gel stvoriti med dvema valovitim stena
ma ali med dvema stenama v obliki zvez-
de, ako bi se pokazala potreba po nadalj-
nem povecanju obdajajote in obdane iz-
zarjevalne povrsine. o
Nadalje ni neobhodno potrebno, da
ima ta steni A in A' vzporedni proizvod-
nici, z drugimi besedami, da je Sirina

obrocastege prostora a po celi visini ali
dolzini ¢istilnih elementov konstantna.

Lahko se izvede obrocasti prostor tudi na
ta na¢in, da njegova Sirina od zone, kjer
se pojavi tendenca po najvisji temperatu-
ri, progresivno stalno raste.

Opisani elementi ¢istilnikov se uporab-
ljajo lahko postavljeni v obliki baterii bo-
disi serijsko ali paralelno in v razliénem,
specijalni uporabi odgovarjajotém Stevilu.
Elementi se opremijo lahko z vsako dodat-
no armaturo, ki bi jo mogla zahtevati n.
pr. ne izkljuéno s pomotjo zraka ali ki-
sika se vrseca regeneracija.

Patentni zahtevi:

1.) Plinski ¢istilni element za v vroci-
ni se vrsete razzvepljenje plinov, ki na-
stajajo pri destilaciji ali vrocinski obdela-
vi ogljik vsebujo¢ih snovi, oznacen s lem,
da sestoji iz kanala (A, A') obrotasiega
prereza, zaprtega na konceh z dnom (B,
B') ter opremljenega s po enim provo-
dom, ki je prednostno names¢éen tangenci-
jalno v blizini tega dna, za vstop plina (E
e), ki se naj ¢isti, od katerega se lahko
odcepi provod (F, f) za odvajanje preosta-
lih regeneracijskih plinov, in sprovodom
za odvajanje (G, g) ociscenih plinov, od
katerega se lahko odecepi provod za vstop
regeneracijskega zraka ali kisika.

2.) Plinski c¢istilni element po zahtevu
1.), oznacen v tem, da se nahaja pri njem
¢istilna snov v obrotastem prostoru med
dvema mrezama (G, G'), pri Cemer osta-
ja med vsako mrezo in odgovarjajoc¢im
dnom ali pokrovom (B, B') elementa Stu-
la ali komora (D, D'), kamor se stekajo
cevi za dovod in odvod plinov.

3.) Cistilni element po zahtevu 1)),
oznaten s tem, da Sirina njegovega obro-
tastega prostora (a) od zone, ki kaze pri
regeneraciji najvisjo temperaturo, pro-
gresivno raste.
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