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Wikschtrom Jakob, posednik fabrike, Diisseldorf, Nemaf‘Sl:{af

Orude za izradu Zi¢anih Civija bez otpadaks.

-Prijava od 5. avgusta 1930.

Vazi od 1. decembra 1930.

Trazeno pravo prvenstva od 11. septembra 1929. (Nemaéka).

Izrada eksera i Civija iz Zice vrdi se na
taj nacin, $to deo zZice, koji odgovara Ze-
ljenoj duZini eksera, dobija glavu i vrh.
Radi obrazovanja glave biva Zica &vrsto
stegnuta izmedu stezalica, posle cega se
pomocu pritiskaca presuje glava. Obrazo-
vanje vrha vrii se pomocu noZeva koji se
krecu prema Zici.

U poznatim maSinama za izradu C¢ivija
iz Zice obi¢no je postavljen po jedan par
stezalica i noZeva, koji naizmeni¢no do-
laze do dejstva. Takode je veé predlagano,
da se stezalice i noZevi viSestruko postave
tako, da pri istro$enosti druga oruda mogu
biti stavljena u radni poloZaj.

Pronalazak se odnosi na novi raspored
oruda za izradu eksera iz Zice bez otpa-
daka, koji pokazuje znatno vecéi broj ste-
zalica i noZeva za selenje vrhova. Dok
ovi kod poznatih viSesirukih rasporeda leie
po Ceonoj povrsini oblog $tapa, bivaju po
pronalasku postavljeni po omotatevoj po-
vriini jednog kotura. Odgovarajuéi preéni-
ku ovog kotura moZe broj radnih mesta
biti veoma veliki. Pomocu obrtanja koturo-
va mogu pojedina radna mesta jedno za
drugim biti dovedena u radni poloZaj.

Raspored je dalje tako pogoden da rad-
na mesta naizmeni¢no leze prema jednoj
ili drugoj strani tako, da je za jednu po-
lovinu rada potrebno jedno okretanje ko-
tura.

Za kotur koji nosi noZeve za selenje na-
staje ovim znatna korist, da jedna seéivna

ivica jednovremeno sluZi i kao sedivna ivi-
ca za susedno radno mesto, koje je su-
protno uravljeno. Ovim biva postignuto ne
samo potpuno iskori$cenje mesta, nego je
upro$¢ena i obrada samih oruda.

Na nacrtu je pronslazak predstavljen radi
primera u jednom obliku izvodenja. =

Sl. 1 i 2 pokazuju oruda, stezalice i no-
Zeve za sefenje vrha (Siljka) u izgledu sa
strane u dva razna radna poloZaja. Sl. 3
je izgled odozgo. Sl 4 pokazuje stezaliin
kotur u razvijenom stanju i sl. 5 razvijeni
kotur sa noZevima za seCenje. Sl. 6 poka-
zuje u uvecanom razmeru raspored seciva
po omotaevoj povrsini koturova. Sl 7 je
presek po liniji A—A iz sl. 6. Sl. 8 je iz-
gled na kotur u pravcu strele x iz sl. 6 i
i slika 9 je perspektivni izgled u smeru
strele y.

Stezali¢in kotur 1 ima po svojoj omota-
¢evoj povrdini kanale 2, koji su naizme-
ni¢no prema jednoj ili drugoj strani snab-
deveni sa ugibom 3 za ekserovu glavu (sl
11 4).

Kotur 4 sa noZevima za seCenje snabde-
ven je, po svojoj omotacevoj povrsini, sa
ivicama za seCenje i za izradu vrha (sl.
153.95);

Nozevi se sastoje iz dve sedivne ivice 5
i 6 koje se slitu u o$tar jugao, izmedu
kojih se nalaze povrdine a i b radi obra-
zovanja ekserovog vrha. Sedivne ivice 5 i
6 doti¢u se u tacki 7 (sl 5), koja ne lezi
na Ceonoj povrdini kotura, nego nesto
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malo iza Ceone povrSine. Pomocu kosih
povrdina ¢, d, koje se nalaze pred tackom
7, biva postignuto, da vrh secivnih ivica
5, i 6 bude i spreda oslonjen. Ako bi se
tacka 7 nalazila na omotacevoj povrsini,
to bi se povrsina pred tackom 7 spustala
upravno. Kose povrSine c. d, doticu se sa
povrSinama a, b pod tupim uglom, ¢&ime
je tacka 7, koja je pri seenju vrha naro-
rocito napregnuta, osigurana od povreda.

Posto su dva noia, koja se nalaze jedan
pored drugog, suprotno upravljeni, to se
selivna ivica jednog noza upotrebljuje kao
secCivna ivica sledeteg noza. Secivna ivica
5 nalazi se izmedu povrdina a @’ i secivna
ivica 6 izmedu povr$ina b, b’ (sl. 6). Po-
mocu povrSina a, b biva obrazovan vrh
eksera, pri ¢emu dejstvuju secivne ivice
5, 6. Pomoc¢u povrdina a’, b biva isto tako
obrazovan vrh eksera, pri Cemu secivna
ivica 5 dejstvuje sa najbliZom seivnom
ivicom 5. Na isli nacin dejsvuje secivna
ivica 6 zajedno sa seivnom ivicom 6 pri
Cemu povrsine b”, a” obrazuju vrh ekse-
Ta i fde

Ako treba umesto uglastog ekserovog vrha
da se izvede kupasti vrh eksera, to povrsi-
ne a, b bivaju zaobljene tako, da preiaze
jedna u drugu. Otpada dakle svaki mrtvi
prostor izmedu noZeva, koji je jo§ i zahte-
vao narocitu obradu.

Sl. 1 i 3 pokazuju oruda u radnom po-
loZaju za izradu jedne ekserove glave. Do-
vedena Zica je pomocCu raspodeljivaca 8
postavljena u visinu stezali¢inih kotura 1,
koji su pomoéu poluge ili tome sl. steg-
nuti posle ¢ega ekserova glava biva na po-

znat naéin obrazovana presovanjem i po-
mocu kakvog pritiska¢a. Po otvaranju ko-
turova Zica, koja u meduvremenu biva po-
merena u napred, biva pomocu raspodelji-
vata 8 dovedena izmedu koturova 4 (sl. 2)
koji pomoéu fstih poluga, kao i koturi 1,
bivaju sastavljeni i tako odsecaju vrh
eksera.

Da bi se postiglo zamenjivanje oruda
koje radi, polreano je samo odgovarajuce
obrtanje koturova 1 odn, 4. Tako dolaze
uvek do dejstva najbliZa sledeca oruda.
Da bi se upotrebila medulezeéa oruda po-
trebno je prekretanje koturova.

Patenini zahtevi:

1. Oruda za izradu Z%iCanih ¢&ivija bez
otpadaka naznacena time, $to su stezalice
i noZevi za secenje vrha postavljeni po
omotnoj povrSini koturova (1, 1 odn. 4. 4)
koji se pomocéu poluga pomicu jedan pre-
ma drugom.

2. Oruda po zahtevu 1 naznacena time,
5to su stezalice i noZevi za secCenje vrha
naizmeni¢norasporedeni u suprotnom smeru.

3. NoZevi za oruda po zahtevu 1—2 na-
zZnaCeni time, 3to svaka secivna ivica na-
lazi upotrebu za dva susedna noZa tako,
da je cela omotna povrSina bez prekida
snabdevena sa secivnim ivicama.

4. NoZevi po zahtevu 3 naznadeni time,
$to'se|na doti¢uce se secivne povriine (a, b)
nozeva prikljuéuju zako3ene povriine (d,
c), koje su nagnute prema jednoj Ceonoj
povrsini kotura.



figr 7 | Ad patent broj 8319.
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