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Pronalazak se odnosi na izradu gradev-
nih ploca iz stvrdnutih i zakitovanih vlak-
nastih materija, na pr. gradevnih ploca iz
drvene vune, koja je stvrdnuta i zakitova-
na Sorelovim cementom ili drugim vezuju-
¢im sredstvima. Radi proizvodenja takvih
plo¢a natapa se drvena vuna saemulsijom
koja sadrzi vezujuce sredstvo i zalim slav-
lia u kalupe, gde se vrsi vezivanje sred-
siva. Da bi izrada bila ekonomicnija, ka-
lupi se izraduju masSinskim pulem na laj
nacin, 3to se vlaknasta malerija pomoéu
transportnih traka dovodi u oblik uZela,
sprovodi kroz komoru za vezivanje i zatim
deli u plo¢e. Na ovej nacin je ruc¢ni rad
samo delimi¢no suviSen, jer se nalapanje
vlaknaste malerije sa emulsijom koja sa-
drzi vezujuce sredsivo i unoSenje u kalu-
pe mora i dalje ve¢im delom vrditi rucno.
Ovaj proces vrsi se na laj nacin, Slo se
vlaknasta materija pctopi u emulsiju vezu-
juCeg sredslva i preostatak pusti da istice.
Isticanje se moZe ubrzali na taj nacin, Sto
se nafopljena vlaknasta materija izmedu
probuSenih limova izloZzi odgovarajucem
pritisku. Zatim se masa rukom unosi u ka-
lupe.

Ovaj pronalazak ima za zadatak, da me-
Sanje vlaknaste materije i emulsije sprove-
vede ma$inskim putem u kontinualnom radu.
Ovo se postize u smislu pronalaska na taj
nacin, §to se iz vlaknaste materije kalupi
slabo presovano uZe, koje se sprovodi kroz

emulsiono kupalilo i pri izlasku iz kupatila
oslobada se gnjecenjem od emulsionog za-
oslatka.Sud sa emulsijom ima oblik korila,
kroz koje se uZe lako vodi, da ono klizi
po podu. Za povlacenje uzeta kroz korito
sluze dva para valjaka, od kojih jedan lera
uze u korito, dok drugi par, koji se obrée
sa vecom brzinom, izvla¢i uZe iz korits. Na
taj nacin se uze razvlaci za vreme prolaza
kroz korito, Slo je od velike vaZnosli za
dobro nalapanje vlaknastog materijala. Raz-
vlaceéi par valjaka vodi istovremeno racu-
na i o oslobadanju vlaknastog uzela od e-
mulsionog zaoslatka. Taj par valjaka je ta-
ko rasporeden, da iscedena emulsija po-
novo curi u korito i ima gornji valjak, koji
radi pod régulisuéim oplereéenjem tega,
da bi se odredivanjem presovanja sa gu-
stinom upotrebljene emulsije dovela polreb-
na koli¢ina emuisije na vlakna.

UZe, koje pokrecu valjci za gnjecenje iz
korita, izlaZe se, pre unoZenja u masinuza
kalupljenje, jos jednoj obradi, koja rastre-
sa melerijal i u ravnomernoj raspodeli do-
vodi kalupima odn. fransporinom organu na
ulazu u masinu za kalupljenje. Po prona-
lasku se kao pomoéno sredstvo za ovu pre-
radu upotrebljuju viljuske ze bacanje ko-
jima se kombinovanim krivajnim i uprav-
ljackim mehanizmom daje kruzece krelanje
po priblizno eliptickoj putanji. Viljuske ki-
daju sa ravnomerno pokrelanog uzela ma-
le delove i bacaju ith na ravhomernu po-
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kretanu pulanju, na pr. na transportnu lra-
ku, koja sluzi za dovodenje materijala ma-
§ini za kalupljenje. Po3lo je daljina baca-
nja razlicila prema masi oltkinutih delova,
to ova obrada, koja se mozZe ponoviti, uli-
¢e da uze bude jednolicno.

Jedno obelezje pronalaska sastoji se jos
u sredstvima, koja drvenu vunu ili tome sl.,
pre uvod«nja u napravu, kalupe kao uze.
Za ovu svrhu sluzi okno za punjenje sa
jednim parom valjake, rasporedenim pri iz-
lazu, koji pokreée uZe kalupljeno zidovima
okna i istovremeno presuje.

Na nacrtu je predstavljen jedan primer
izvodenja naprave p> pronalasku. Sl 1 po-
kazuje verlikalan presek, sl. 2 izgled odoz-
go na pogon valjaka i sl. 3 presek po li-
niji HI—II slike 1.

Drvena vuna se puni u uspravno okno 1,
¢ije je dno obrazovano od obimnih delova
valjaka 2 i 3. Valjak 2 je utvrden i pokre-
¢e se molorom posredstvom helikoidalnog
tocka. Valjak 3, koji je pomereno raspore-
den prema valjku 2, pokretno lezi na kra-
ku 4 i pokrece se zupcanikom 5, koji je
uklinjen na vralilu valjka 2 i zahvata zup-
canik 6. Pokrelan raspored gornjeg valjka
ima tu svrhu da odrzava konstantnim pre-
sovanje uzela. Na paru valjaka 2,3 nastav-
lia se korilo 7, u koje slalno lece emuisija
iz jednog sudd 8, koji ima reguliSuée ol
vore za islicanje. Prednja ivica korita lezi
na donjem valjku para valjaka 9 i 10 za
gniecenie, koji se pomoc¢u lanCanog po-
gona 11 pokreée valijkom 2. Gornji valjak
10 leZi u prelomu ugaone poluge 12, na
koju napada poluga 15 oplereéena tegom.
Pomeranjem tega za optlereenje moze se
regulisati presovanje, pod kojim se vrsi
gnjecenje emulsionog zaostatka. 14 je pu-
tanja, koja se nastavlja na valjke za gnje-
Cenje i koja je u uzduznom praveu luénog
oblika, a preko koje prelaze viljuske 15 za
bacanje. Kraci viljuske su prikljuceni na
Sipove 16 pomereno rasporedenih krivaja
17 i na krajevima spojeni sa upravljacima
18. Ovaj pogon daje viljuskama kruZeée
kretanje po priblizno elipti¢koj pulaniji.

lzmedu zidova okna 1 dovodi se napu-
njena drvena vuna u obliku labavog uzeta.
Par valjaka 2, 3 pokrec¢e uze iz okna ipre-
suje ga. Drugi zadatak ovog para valjaka
je pomeranje uzeta duz dna korila 7, koje
je delimicno napunjeno emulsijom. Par va-
ljaka 9, 10 izvladi uZe iz korila i to sa br-
zinom, koja je veca od brzine pomeranja
para valjaka 2, 3. Na ovaj nalin se uze,
pri prolazu kroz korito, malo razvladi i ra-
stresa, usled Cega je osigurano polpuno
natapanje vlakana. Zaoslatak emulsije cedi
se pri izlazu uzeta iz korita i te€e natrag
u korilo. Ogledi su pokazali, daravnomer-

no gnjecenje uspeva samo oada, ako je
bar jedan od valjaka 9, 10 u sredini fanji
nego na krajevima. Od emulsionog zaos-
taka oslobodeno uze nema sasvim podjed-
nak presek i mora se sloga jos izjednaciti,
pre nego 5lo dospe u maSinu za kaluplje-
nje. Ovaj zadatak izvode viljuske 15, koje
rastresaju “uze i u delovima bacaju na
transporini organ masine za kalupljenje
rasporeden na ulazu u maSinu za ka-
lupljenje, na pr. na transporinu ftraku. Vi-
ljuskama odvojeni delovi imaju priblizno
istu veli¢inu, ali je ulicaj vazduSnog olpo-
ra pri bacanju razlicit prema masi delova,
usled Cega malerijal, koji se slaze na tran-
sporinu ftraku, ima vecu jednolikost. Po
polrebi se prerada uZeta pomocu viljua-
ka moze ponovili.

Znatno preimuéstvo naprave po prona-
lasku sasloji se u tome, Sto uZe prelazi
preko dna korila na koje se ne moze sla
gati nili oslobodena vlakna niti stvrdnula
emulsija.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za natapanje vlaknastih ma-
terija, kao drvena vuna i lcme sl., sa e-
mulsijom u kontinualnom redu, naznacen
lime, sto iz vlaknaste materije kalupi ras-
lresilo presovano uze, koje se sprovodi
kroz emulsiono kupatilo i pri izlazu iz ku-
palila gnjeci radi uklanjanja emulsionog za-
ostataka.

2. Postupak po zahtevu 1 naznaéen time,
Slo se uze, koje klizi po dnu korita koje
sadrzi emulsiju, vodi kroz kupatilo.

3. Postupak po zahlevu 1 i 2 naznacen
time, Sto se uze razvlaci za vreme prolaza
kroz emulsiono kupalilo.

4. Postupak po zahtevu 1 do 3 naznacen
time, 5lo se uze od vlaknasie malerije o-
slobodeno od emulsionog zaostatkae, pre
unosenja u kalupe, odn. u madinu za ka-
lupljenje, deli u delove, koji se bacaju na
ravnomernu pokretanu transporinu pula-
nju.

5. Naprava za izvodenje poslupka po za-
htevu 1 do 4 naznacena lime, §fc ima ko-
rito (7), koje sadrzi emulsiju i koje se stal-
no puni emulsijom, zaltim S$to ima jedan
par valjaka (3, 2) na jednom kraju Kkorila,
koji uvodi uZe od vlaknasle materije, i je-
dan par valjaka (9, 10) za gnjecenje na
drugom kraju korila, koji izdizu uze i teko
su rasporedeni, da se emulsioni zaoslatak
vraca u korilo.

6. Naprava po zahtevu 5 naznadena time,
Sto se vlaknasti materijal punjenjem u ok-
no (1) kalupi u uZe, koje pokreée iz okna



wpar valjaka (2, 3) rasporeden na izlazu, i
to presujuéi ga.

7. Naprava po zahtevu 5 i 6 naznacena
fime, $lo je gornji valjak (3) pomereno
rasporeden prema donjem valjku (2), tako
da se par valjaka (2, 3) moZe istovremeno
upolrebili za pokretanje uzeta iz okna iza
uvodenje uzeta u korilo.

8. Naprava po zahtevu 5—7 naznaCena
time, Sto gornji valjak (10) para valjaka
za gnjecenje sloji pod reguliSuc¢im optere-
cenjem tega.

9. Naprava po zahlevu 5—8 naznacena
dime, 3to gornji valjak (3) para valjaka za
«dovodenje stoji pod opterecenjem tega.

10. Naprava po zahtevu 3—9 naznacena
time, 5lo je bar jedan par valjaka (9, 10)
za gnjecenje u sredini lanji nego na kra-
jevima.

11. Naprava po zahtevu 5—10 naznace-
na lime, $to se uze, koje izlazi iz valjaka
za gnjecCenje, pokrec¢e po lu¢noj pulanji
(14) i tamo izlaze dejsivu mehanicki pokre-
tanih vilju3aka (15) za bacanje, koje od u-
7ela odvajaju delove i bacaju ih ravnomer-
no na pokrefnu fransporinu pulanju.

12. Naprava po zahlevu 5—11 naznace-
na time, Sto su viljuSke (15) prilvrdene za
pomereno rasporedene krivaje (17) i uprav-
ljaju se upravljacima (18).
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