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Predmet je ovoga pronalaska poslupak
proizvodnje visokoporoznih cigala i ostale
visokoporozne glinene robe, kojim se do-
bivaju cigle mnogo prikladnije za gotovo
sve zidarske svrhe od dosadasnjih, a islo
fako i ostala glinena roba odli¢nih kvalileta.

Zbog boljega razumijevanja prednosti no-
ve visokoporozne robe zadrZzimo se najprije
nesto opSirnije na slucaju, da se radi o ci-
glama visokoga porozitela, kakove se do-
bivaju opisivanim novim nacinom proizvod-
nje. Danas se na valjane cigle, odnosno
na zidove sagradene od tih cigala stavljaju
ovi primarni zahljevi:

a) da imaju dovoljno veliku nosivost, dakle
mehani¢ku évrstoéu,

b) da 3to bolje brane od vanjskih ne-
pogoda, osobito da dovoljno loplinski izo-
liraju zaSti€ujuéi Sto bolje od zime i vru-
¢ine, i da 5lo manje propuslaju zvuk za$li-
¢ujuéi od buke izvana i iz susjednih sta-
nova.

Ovoj poslijednjoj grupi zahijeva dobre
toplinske i akuslicke izolacije dosada3nje
obiéne cigle valjano ne udovoljavaju, jer
im je masa suvise kompakina. Sto se pak
liCe zahljeva nosivosli, on moZe bili za ci-
gle u razli¢itim slucajevima vrlo razli€it.
Tako kod gradnja gradenih na obicni sta-
riji nacin, gdje je zid sagraden sav od ci-
gala i prema tomu ove imaju same da pod-
nesu sva oplerecenja gradevine i sve me-
hanicke sile, koje na gradevinu mogu da
djeluju, potrebne su ocilo cigle Sto vece
nosivosti. kakove su recimo obi¢no kom-
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pakine cigle. Naproliv kod modernoga na-
¢ina gradenja, gdje se kao onaj konstruk-
fivni dio gradevine, koji ima da uglavnom
preuzme ulogu nosivosti, uzimlje ,skelet“
od ocjeli, betona ili Zeljezo-betona, a cigle
sluze da ispune spomenuti skelet, ocito je,
da dolaze u obzir kao malerijal za zidanje
u prvom redu one cigle, koje narocito do-
bro udovoljavaju zahtjevima loplinske i a-
kuslicke izolacije, Cak i ako im je nosivosl
evenlualno nesto manja. Takove cigle s ve-
likom izolacionom sposobnoscu za foplinu
i zvuk, koje uz to imaju i posve doslatnu
nosivost, jesu cigle visokog poroziteta, ko-
jih se proizvodnja ovdje opisuje.

Osim gore pod a) i b) spomenutih pri-
marnih ili glavnih svojstava, koja se traze
od dobre cigle, vrlo je prakticki vazno, ako
cigla ima i drugih dragocjenih prednosti,
kakovih imaju doista visokoporozne cigle
dobivene opisivanim novim naéinom pro-
izvodnje. Tako su na pr. nove visokoporozne
cigle zbog poroznosii svoje mase znalno
lakSe od obi¢nih cigala iste veliCine, na pr.
teze samo polovicu tezine obi¢ne cigle, ili
jos manje. Nadalje se nove cigle visokoga
poroziteta dadu neusporedivo lak3e obra-
divali: zidar ih moZe lako tesati i tako im
dati svaki oblik, koji kod zidanja treba; u
njih se najveéom lakocom mogu zabijati
cavli, tako da u zidu ¢vrslo drze; u njima
se lako i brzo mogu praviti Zlijebovi, Slo
je od vanredne koristi kod postavljanja e-
lektri¢nih, vodovodnih, plinskih i sli¢nih in-
stalacija. Kod zidova od dosadasnjih obic-
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nih cigala sve spomenuto islo je vrlo teSko.
Tako je na pr. Ceslo za samu jednu kuku
u zidu od obi¢ne cigle irebalo razbijali ci-
jeli zid i sadrom uévréivati drvenu podlo-
gu, u koju se onda zabijala kuka.

Treba primijeliti, da se za cigle, koje bi
imale gore spomenute prednosti, osjeéala
ve¢ dugo jaka polreba i da se cigle s bar
nekim od gornjih prednosti veé na razlicite
nacine pokuSavalo praviti. Tako se na pr.
pokusalo uciniti ciglu lakSom time, da ju
se snabdjelo uzduinim ili popreénim 3Suplji-
nama. Prerez jedne takove ,Suplje cigle“
prikazan je na sl. 2., dok sl. 1. prikazuje u
prerezu obitnu masivnu ciglu. No fim uvo-
denjem Supljine postiglo se samo, da je
cigla postala lak3a (iako jo3 uvijek ne lako
lagana, kao Slo su nove cigle visokog po-
roziteta), dok su druge vaine stvari, kao
na pr. lako obradivanje (na pr. tesanje odre-
denoga oblika iz ovakove cigle), lako za-
bijanje cavala, koji bi u cigli ¢vrslo drzali,
pa polaganje cijevi za vodu, plin, elekiri-
citetu i t. d. u zidove od ovakovih cigala,
postale sada joS teZe jer se kod posla lako
naislo na Supljine. S druge opet slrane po
stojale su dosad veéi cigle sastavljene od
komprimiranih ploc¢ica od pluda, za zidove,
koji freba da osobilo dobro izoliraju obzi
rom na toplinu i zvuk i u koje se vrlo ce-
sto zabijaju cavli, ali le cigle imale su svo-
jih mana (premalo su bile &vrste, bile su
osjetljive na vlagu i L. d.), a osim foga to
su bile skupe ,luksusne“ cigle, koje se
nije moglo nabavljati u obi¢nim slutajevima.

Jednom rijeéju do nedavna nije bilo ci-
gle, koja bi u isti mah ujedinjavala sva po-
zeljna svojslva valjane cigle. Istom novim
visokoporoznim ciglama do3lo se do cigala,
koje zbog svoje porozne struklure ‘u isti
mah pruzaju sve opisane prednosti: dobru
izolaciju obzirom na foplinu i zvuk, malenu
tezinu, mogucnos! lakoga obradivanja u po-
voljne forme, moguénost lakoga zabijanja
Cavala i lake instalacije, a koje su uz to i
dovoljno &vrste, te su — priredzne po ovdje
opisivanom postupku — ujedno i jefline.

Opisavsi u gornjemu svojstva i prednosti
novih visokoporoznih cigala prelazimo sada
na postupak kod njihove proizvodnje Os-
novna misao opisivanoga postupka proiz-
vodnje novih visokoporoznih cigala i druge
visokoporozne glinene robe jest, da se si-
rovom zemljanom materijalu od kojega se
{formira cigla ili druga glinena roba, primi-
jeSa ove ili one vrsti usilnjenoga goriva u
vecoj ili manjoj koli¢ini i razli¢itoj gruboéi.
Kod pecenja cigle ili druge glinene robe
gorivo izgori, a tamojgdje je ono bilo, osta
nu pore u petenoj robi, gu3dée ili rjede,
veée ili manje, ve¢ prema vrsti, kvantumu
iJranu]aciji (gruboci) primijeSanoga goriva.

Konkrelnije govoreci: zemljanoj se masi,
iz koje se formiraju komadi, §to no se ka-
snije peku, primijeSa dosta silno granulira-
noga ugljena (kamenoga ili lignita) ili ta-
koder drvene pilovine ili ma kojega pri-
kladnoga goriva, keje kod pecenja robe iz-
gori ostavljajuc¢i pore. Na izbor vrsle gori-
va uljece, kakov se porozni materijal Zeli.
Ako se hoce jako porozna roba, promijesa
se kaloricki manje vrijedan materijal, reci-
mo lignit ili drvena pilovina, koji uz isti
kaloricki efekl zauzimlju viSe voluma, dok
obrnuto, ako se Zeli manje porozne pro-
dukte, moZe se uzeli i gorivi malerijal vece
kaloricke vrijednosti (recimo smedi ili pace
kameni ugljen). Pri tomu freba primijetiti,
da zemljani materijal, ako pokazuje malenu
vezivost (Bindefdhigkeit), na pr. ako je pje-
skovil moZ%e primili samo manji procenat
primjese goriva, a da mu ¢vrstoca ne padne
ispod minimuma, koji se frazi kod gradnja.
Da se mnoiZina i veli¢ina pora dadu regu-
lirati i koli¢inom i grubo¢om gorive primjese
to je jasno samo po sebi,

Pecenje visokoporoznih cigala zbiva se u
bitnosti na isti nadin kao i kod obié¢nih ci
gala, na moderni nacin dakle u kruZnim
pec¢ima. Treba primijetiti, da se opisivanim
nacinom proizvodenja postizavaju kod pe-
Cenja redovno znalno vise femperalure,.
nego kod pecenja obic¢nih cigala, jer se tu
radi o izgaranju gorivoga materijala unular
same glinene mase. Zbog spomenule c¢i-
njenice pokazale su se kao polrebne sta-
novite razlike u postupku. Naime kod sla-
ganja cigala u pe¢ radi se nesto druké&ije,
nego kod obi¢nih cigala. Pokazalo se kao
najpraklicnije da se kod pecenja nostavljaju
u smjeru napredovanja valre allernativhno
po jedna ili vise obicnih i pd jedna ili vise
poroznih cigala. Mogle bi se, ali uz mnogo
manju ekonomi¢nosl, nove visokoporozne
cigle dakako peéi i same za sebe u peéi.
I dok su se dosadaSnje obicne cigle sta-
vljale u peé¢ kao na sl 3. jedna lik iza dru
ge u smjeru napredovanja valre (tako da
su se doficale), dotle kod pecenja novih
visokoporoznih cigala, da bi se izbjeglo pre-
pecenju, smije nakon svake visokoporozne
cigle slijediti obi¢na cigla ili grupa obi¢nih
cigala istom u slanovitom razmaku od ne-
koliko centimetara. Tako na sl. 4 iza svake
nove visokoporozne cigle 2 slijede dvije
obitne cigle 1 u razmaku a. U slucaju ta-
kovih smjesa gdje dolazi do vrlo visokih
temperalura, ostavlja se pace neki razmak
a’ iispred svake nove visokoporozne cigle,
kako je to prikazano pa sl. 5., gdje alter-
niraju po jedna nova cigla visokoga poro-
ziteta 2 i jedna obitna cigla 1. Sli¢no bi
se morale poslavili u razmacima u smjeru
napredovanja valre nove visokoporozne ci-



.gle, kad bi se ove same za sebe pekle u
peéi. Svi gore spomenuli razmaci variraju

lie uspijeva, pa ¢ée i lu novi visckoporozr.
malerijal dobro do¢i. Sliénih primijera upo-

prema vrsti, kvantumu i granulaciji primije- strebe novoga pronalaska dalo hi se na-

Zanoga gorivog materijala.

No ne samo u smjeru, nego i okomilto
na smjer napredovanja valre razlika je u
polaganju cigala u peé. Kod obiénih cigala
njihov horizontalni razmak u smjeru oko-
mitom na smjer napredavanja vatre bio je
recimo 2—3 cm, fo bi bio od prilike raz-
mak b’ na sl. 6. Kod pecenja novih viso-
koporoznih cigala, pa makar 1 u zajednici
sa obi¢nima taj razmak treba da je neko-
liko puta veéi, na pr.b” na sl. 7., i varira
i opet prema vrsli malerijala koji se pece,
prema kvantumu i kalori¢koj vrijednosti
primjesa.

Razumije se samo sobom, i to treba na-
rocito istaknuti, da se gore spomenutim na-
ginom mogu proizvoditi od visokoporoznoga
malerijala sve vrsti cigala i glinene robe
uopcée, pa bili oblik i svrha robe ma kgji.
Tako na pr. vijedi novi nacin proizvodnje i
za Suplie cigle (koje novim nacinom pro-
izvodnje postaju jos lakSe, nego prije), pa
za drenaine cijevi, za razli¢itu loncarsku
robu (na pr. lonce za cvijece i t. d.) i drugo.
Pri tomu treba primijetiti, da je novi mate-
rijal visokoga porozitela specijalno prikla-
dan za drenaznh cijevi, jer kod drenaznih
je cijevi princip odvodenja vode zapravo
princip poroznosti, a visokoporozne dre-
nazne cijevi bas imaju veliku poroznost i
prema fomu se nece lako zamuljiti i dulje
¢e funkcionirati. Sli¢no je kod lonaca za
cvijeée od velike vaZnosli, da su oni to
wvise porozni, jer onda u njima cvijeée bo-

vesti sa svih podrucja keramike.

Patentni zahtevi:

1. Postupak proizvodenja visokoporoznik
cigala i ostale visokoporozne glinene robr
naznacen time, Slo se kod istoga sirovoj
zemljanoj masi prije formiranja primjesa
gorivi materijal razlicile vrsti, razlititog
kvantiteta i razlic¢ite gruboée, koji materijal
izgorivsi za vrijeme pecenja oslavlja u pe-
¢enoj masi Supljine.

2. Postupak proizvodenja visokoporoznih
cigala i oslale visokoporozne glinene robe
prema zahltjevu |, naznacen time, S§to se
kod slaganja cigala i glinene robe u peéi
razmaci pojedinih komada u smjeru napre-
dovanja vatre, a isto lako i horizontalni
razmaci okomito na taj smjer uzimlju veéi,
nego kod pecenja obicnih cigala i druge
obi¢ne glinene robe.

3. Poslupak proizvodenja visokoporoznih
cigala i ostale visokoporozne glinene robe
prema zahljevima 1 i 2, naznacen time, Sto
se kod pecenja mogu stavljati u peé¢ na-
izmjence komadi ili grupe komada visoko-
porozne i obicne cigle ili druge glinene
robe,

4. Postupak proizvodenja visokoporoznih
cigala i druge visokoporozne glinene robe
prema zahljevimu 1, 2 i 3 naznaéen time,
Slo je isti primjenljiv kod fabrikacije i cigala
ma kojeg oblika i vrste, kao i za ma koju
drugu vrst glinene robe.
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