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Predmet osnovnog patenta br. 11777
jeste postupak za izradu konaca iz keufuka
ili sliénih materija, narocito iz vodenih di-
sperzija kauduka, koji se uglavnom sastoji u
tome, Sto se izvesna na kakvoj podlozi (ira-
ci ili t.sl,) beskonaéno izvodena gumena tra-
ka po odgovarajutem ocvrScavanju, pidesno
u jos lepljivom stanju trajno skida sa pod-
loge i posto je odvojena od podloge uz za-
tezanje pomocu stalnog upredanja obrazuje
se u oblik konca.

Uredaj koji sluzi za izradu konca po
ovom postupku sastoji se po pronalasku
uglavnom iz jedne beskrajne, preko koturo-
va vodene nosece frake, koja se na primer,
pri prolazu kroz sud koji je punjen kakvom
podesnom disperzijom kaucuka koja sama
vulkaniSe, oblaZe na obema stranama filmom
iz kauc¢uka koji po tome u cilju uvodenja
samovulkanisanja biva voden kroz napravu
za grejanje, i sa koje tada {rake filma sa
obe strane bivaju skidane uz zatezanje po-
moc¢u naprava za upredanje, koje naprave
tako upredaju pomenute {rake uz odgovara-
ju€e uzajamno pritiskanje povrsina, koje tre-
ba da se slepe, da se ove prevode u jedno-
struki oblik konca iz kaucuka okruglog pre-
seka i glatke povrsine, koji se zatim namo-
tava na kalem i gofovo vulkaniSe,

Uredaj po ovom postupku omogucuje
kontinualno proizvcdenje sve po dve filmske
trake po nosec¢oj fraci i njihovu neprekidnu
preradu u beskonagne konce kruZnog pre-
seka.

Ako je sad u pitanju fabrikacija takvih
konaca na veliko, to se racionalno proizvo-
denje ne mozZe posti€i jednostavnim postav-
ljanjem jedne pored druge viSe pojedina¢nih
aparatura opisane vrste, ve€ samo primenom
cilju odgovarajuceg viSestrukog uredaja. Jedan
takav uredaj sadrZi tada podesno veéi broj
nosecih traka, pri ¢emu se javlja kao koris-
no, da se vise ovih traka vode kroz zajed-
nicki disperzioni sud i po tome, radi posti-
zanja za dalji proces potrebnoz vulkanisanja
odnosno stepena suSenja, da se vode kroz
zajedni¢ku napravu za grejanje. Time posta-
je takode moguce, da se naprava za greja-
nje tako izvede, da gubitci toplote budu
svedeni na minimum,

Da bi se pojedine nosece frake, u ci-
lju prostornog zbijanja celog uredaja u cilju
koncentrisanog i stoga ekonomiénog iskoris-
¢enja disperzionog suda i grejne naprave,
mogle postavitl sa Sto je moguée manjim
uzajamnim rastojanjem, to se preporucuje,
da se svakoj pojedinoj nosecoj traci odgo-
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varajuée naprave za upredanje i za namota-
vanje postave naizmeni¢no u razliitim polo-
Zajima po visini.

Dalje po pronalasku moZe posti¢i lakSa
pristupnost i rukovanje svima napravama za
upredanje i za namotavanje prvenstveno fi-
me, $to se sva naprava za upredanje i na-
motavanje postavljaju u jednoj ravni koja
je paralelna sa ovom grupom noselih traka.

Podesan je jedan oblik izvodenja na-
prava kod koje se nosece trake izvijaju, od-
nosno iskreéu u oblasti naprava za upreda-
nje, dakle na izvesnoj odredenoj duZini, za
izvestan ugao, koji moZe biti jednak ili ma-
nji od 90,

Za izvodenje {rakastih filmova iz kau-
¢uka izabrana upotreba pojedinih tankih ng-
secih {raka sa oStrim ivicama i njihovo ver:
tikalno provodenje kroz disperzioni sud pru-
Zaju vaZoe i po ceo postupak bitne koristi.

Pod dejstvom povrSinskog zatezanja
obrazuju se filmovi iz kaucuka na nosecim
trakama sa slabo zasvedenom poviSinom, ta-
ko, da debljina filma opada prema ivicama,
usled &ega ne samo pri kasnijem upredanju
u konac postaje narocito uspesno slepljivanje
na tankim filmskim ivicama usled njihovog
potpunog priljubljivanja, ve¢ i proizvedeni
konac dobija praktiéno potpuno glatku po-
viSinu, Sto ni jedno, n.pr. kod upotrele se-
¢enih filmskih traka, ne bi bio slu¢aj. Po-
mocu naprave za upredanje odvojene filmske
trake imaju usled oStrih ivica nosecih fraka,
¢ime je unekoliko ve¢ data linija cepanja,
pravolinijske i Ciste ivice.

Dalje teZa zajedno sa kohezijom od-
nosno adhezijom vr8i na vertikalno vodenim
nose€im trakama narodito dobru raspodelu
u disperzionom sudu primljene disperzije i
time veoma ravcomerno obrazovanje filma,
Samo slobodna duZina puta izmedu disper-
ziopog suda i grejne naprave mora bili iza-
brana tako velikom da raspodeljujuce razli-
vapje disperzije po noseéim trakama bude
zavrSeno pre ulaska u grejnu napravu.

Sirina  odnosno debljina kauukovih
filmova i time i debljina konca moZe kod
uredaja po pronalasku biti veoma jednostayv-
no uticana promenom Sirine nosece trake
odnosno promenom viskcziteta i koncentri-
sanosti disperzije kanluka,

Ali nacdin izvodenja filmske trake po
ovom pronalasku pruZa sad takode na veoma
jednostavan nacin mogucnost, da se umesto
jednog konca konstanino jednakog preseka
proizvode konci, koji na primer u jednakim
razmacima pokazuju zadebljanja, koja sluze
cilju, da sprece pomeranje kaucukovog kon-
ca u tkiva, u koje se isti uraduje. U ovom
cilju je samo potrebno, da se u Zeljenim
razmacima poveca disperziona koliina koja
je Cvrsto drZana nose¢om trakom. Ovo mo-

Ze na primer biti postighuto time, $to nose-
Ca traka umesto paralelnib ivica dobija takve
ivice talasavog oblika,” usled Cega’se ova
naizmeniéno Siri i suZava, ali i povrsina no-
seCe frake moZe naizmehiCno imati uzvisenja
i udubljenja, pri Cemu se u udubljenjima
¢vrsto drZi veéa koli¢ina disperzije, no na
uzviSenjima. Kod upredanja jedne na takav
nalin izvedene filmske trake dobijaju se ta-
da na mestima jaCeg nagomilavanja mase
zadebljania ili ¢vorovi, koji koncu u tkanini
pruzaju potrebno drZanje.

Proces upredanja kojim se iz filmske
trake obrazuje okrugli konac, izvodi se po
pronalasku na narcCiti nacdin. Pokazalo se
naime, da filmska traka, kad je pomcéa na-
prave za upredanje skidana sa nosece trake
u ravni koja se nalazi upravno prema njenoj
poviSini, ili u zavrtanjskim zavojicama, obra=-
zuje cilindri¢nu povrSinu, dok ivice pojedinih
uvojaka filmske {rake ne naidu jedna na
drugu, pri ¢emu se kod daljeg upredanja
dolazi do uzajamnog zbijanja ovih ivica, ta-
ko, da postaje ne samo Suplji konac, koji
se u preseku sastoji iz pojedinih prstenastih
slojeva, ve¢ i po svojoj povrsini zadeblja-
njem u vidu zavrtanjske linije snabdeveni
konac, ili tako, da se takode cCesto viSi
upredanje filmske trake oko njene srednje
linije kao poduZne ose, pri emu ovaj pro-
ces, kao §to pokazuje jednostavan ogled sa
trakom iz obitne n.pr. pamucne materije,
mora dovesti do uvijanja filmske trake u
oblik slova S koji opet ometa obrazovanje
konca koji je po povrSini gladak i u prese-
ku izveden u spiralnim slojevima,

Pronalazak se sad takode zasniva na
na osvedofenju, da se na obrazovanje kon-
ca moZe utficati {ime, Sto se gumena traka
koja treba da se uprede, skida sa nosede
trake u kosom pravcu, koji se nalazi izvan
simefrijske ravni koja je upravna prema po-
vrsini nosece trake. Takav jedan kosi pravac
skidanja ima za posledicu, da se filmska {ra-
ka pri upredanju uvija idu¢i od jedne ivice
i pojedini konusni uvojci se kao kod izvo-
denja papime cevi — u ovom slucaju ipak
neprekidno — stavljaju jedan preko drugog
odnosno jedan u drugi, usled cega kod vec
ranije opisanog, osobenog oblika filmskih
traka nastaje gladak, cilindri¢ni konac sa u
preseku spiralno izvedenim slojevima i bez
aksijalne Supljine.

Po propalasku moZe ovo da se na
jednostavan nacin postigne time, $to se no-
seca traka u oblasli naprave za upredanije izvije
odnosno iskrece i to za ugao manji od 90°.

Radi izvodenja ravnomernog, &vrsto
slepljenog konca podesno je, da se povrsi-
ne filmske {rake koje treba da se slepe uza-
jamno presuju na podesan nacin, Ovo se po
pronalasku. postiZe na taj nacin Sto se film-



ska traka preobraéa u konac uz primenu
vufenja sa veéim upredanjem no $to bi to
bilo potrebno radi dobijanja cisto geometrij-
skog oblika, pri ¢emu obrazovani konac
osim toga pretrpljuie radijalno presovanje
pomocu dva podesno pomocéu saaZaih opru-
ga uzajamno pritiskivana valjka naprave za
upredanje.

Da bi se sad sila vucenja, koja treba
da deluje na gumenu traku, i preko mere
upredanje mogli svagda ispravno izabrati,
mora da se moZe podeSavati odnos izmedu
brzine kietanja nosece trake i brzine upreda.
nja, odnosno broj obrtanja naprave za upre-
danje mora da se moZe razlitno podeSavati,
dakle da odgovaraju¢i moZe biti menjan.

Gotovo slepljeni konac koji napusta
napravu za upredanje mora sada da se na-
motava na kalem,

Ipak namotavanje na kalem, ako u na-
motanom koncu ne treba da zaostane ni-
lcakav torsioni napon, koji bi pri odmotava-
nju  (oslobadanja od napona) konca bio
osloboden i koji bi doveo do obrazovanja
umrSenih petlji, ne moze da se izvede na
normalan nadin jednostavnim pnamotavanjem
na kakav kalem ili na vitao, PoSlo gumena
traka pri upredanju biva uvijana u cev i pri
fome se pojedini uvojci nzajamno slepljuju i
vise se ne razilaze, to je, da bi se izbegla
opisana nezgoda, naime potrebno, da goto-
vo obrazovni konac pri namotavanju pretrplju-
je trajno konstanino obrtauje oko svoje poduz-
ne ose i to sa brojem obrtaja, koji odgova-
ra broju slepljenih uvojaka. Pri tome je sa-
svim svejedno, da li se naprava za upreda-
nje u cilju prisnijeg slepljivanja uvojaka
konca obrée veéim brojem obrtaja, posto
svako prekomerno upredanje koje prelazi
preko upredanja za lepljenje pri poduZnom
kretanju konca biva samim sobom ponovo
ponisteno iza naprave za upredanje pri ¢emu
svaki komad konca, koji je upredan pred na-
pravom za upredanje preko normalnog upreda-
nja radi lepljenja, po prolasku kroz napravu za
upredanje, ovu prekomernou upredenost, koja
nije kao upredenost radi lepljenja unutrasnje
vezara, vec je elasticno povratna, odmah koms=
penzuje pomocu suprotnog upredanjaiste velici-
ne koje nastaje odmah iza naprave za upredanje,

Po pronalasku se sad, da bi se konac
namotavao na kalem bez torzionog napona,
da bi se dakle oslobodio od upredenosti ko-
ja postoji u njemu, prvenstveno koristi princip
koji je poznat kod procesa predenja i upreda-
nja u obi¢an konac, ali koji je u ovom slugaju
ipak u cilju oslobadanja od upredenosti novo
primenjen, a to je princip krilnog vretena —
a u drugim slucajevima i princip obilaZenja
trkacem (Traveller-princip). Dok su naprave
za namotavanje koje rade po ovim principi-
ma do sada imale zadatak, da joS neupre=~

denom koncu za vreme nailaZenja na kalem
dodele upredenost, one u ovom siucaju tre-
ba da izvode suprotni efekat, time Sto izvo-
de oslobadanje od upredenosti, odnosno
oslobadanje od torzionih napona. Da se konci
ne bi slepili na napravama za namotavanje
to oni bivaju prethodao vodeni preko valja-
ka kroz talkum ili t.sl.

Konac koji nailazi na naprave za namo-
tavanje biva kod prvenstveno upotrebljenog
samovulkaniSuéeg materijala radi dovrienja
vulkanisanja ili oslavljan sam sebi ili se ra-
di veéeg ubrzanja na kalemima stavlja u
kakvu pe¢ i najzad da bi se ekonomiénost
radnog procesa i radna brzina poveésli na
maksimalnu meru, po pronalasku se kon:c
na kalemu izlaZze uticaju toplote odmah za
vreme procesa namotavanija.

Radi uvklanjanja kauckovih deli¢a, koji
po neki put ostaju prionuti na ivicama i
uzanim stranama nose¢ih traka po skidanju
filma, predvidsne su podesne naprave za ovo
skidanje odnosno uklanjanje ovih deli¢a, n,
pr. koZni brisa¢i. Ove naprave za skidanje
pomenutih deli¢éa mogu po pronalasku jedno-
vremeno bili koriSéene za to, da pri prekidu
konca doti¢nu pojedinu nosecu traku zajed-
no sa odgovarajuéim napravama za upreda-
nje i namotavanje automaiski zaustave, pri
¢emu kaucukov film koji pri prekidu konca
ostaje n1 nosecoj traci biva ukljeSten u na-
pravi za skidanje deli¢a, usled, ¢ega se na
ovu vrsi izvesna sila, koja izvodi iskljucenje
pogona i time i Zeljeno zaustavljanje.

Takode je moguce, da se zaustavljanje
izvodi elektricnim pu'‘em, Na nosecoj traci
zaostali kaucukov film prekida tada mirujucu
struju koja je zatvorena pomoc¢u dve kontakt~
ne opruge koje klize po nosecoj traci, usled
Cega pomcéu kakvog relea biva ukljucena
radna struja koja izvodi zaustavljanje,

Na nacrtu je Semati¢ki u jednom pri~
meru izvodenja pokazan jedan uredaj za jed-
novremenao proizvodenje veceg broja konaca
po pronalasku. Ovde je deset aparatura
udruZeno u jedan uredaj. Razume se da mo-
Ze i veéi broj takvih aparatura biti sloZen u
jednu grupu.

Sl. 1 pokazuje jedan verlikalan presek.
Sl. 2 pokazuje izgled spreda. SI. 3 pokazu-
je presek po liniji a—b iz sl. 1. U sl 4 je
uvecano pokazana noseca treka u preseku
koja na obema stranama nosi film. U sl. 5
je pokazana u izgledu odozgo noseca fraka
sa naizmenicno vecom i manjom Sirinom,

Preko koturova 1 i1’ kaoi 2 i 2
koji se obréu u suprotnim smerovima obrta-
nja, vodene beskon:Cne truke 3 i 4 prolaze
kroz sud 5 koji sadrZi disperziju kaucuka,
i koji u dau za svaku nosefu traku ima
zaptiveni otvor 6, i koji je, da bi se irake
u slucaju poirebe mogle izvaditi, izveden iz



tri dela, pri Cemu su podeone ravni svagda
izvedene kroz otvore 6.

Po slobodnoj duZini puta koja je po-
trebna za ravnomerno obrazovanje filmskih
obloga nosefe trake 3 i 4 bivaju uvodene
u napravu za grejanje, koja se podesno sa-
stoji iz jednog omolaca 7 koji izoluje top-
lotu i iz elektricnog ili kakvog drugog grej-
nog tela 8 koje je postavljeno u ovom omc-
tacu izmedu obe grupe nose€ih traka. Ovim
rasporedom se postiZe korist poveésne top-
lotne ekonomije, time, Sto toplota zracena
grejuim telom 8 svuda korisno dospeva do
dejstva.

U datom slucaju moZe radi daljeg su-
S2nja kauckovih filmova poSto su nosec: tra-
ke u svome spustajuem se delu ostavile
gornje koture 1’ i 2°, biti postavijena jo$
jedna dalja grejna naprava 9 za svaku od
obe grupe nosecih traka.

Po izlasku traka iz ove dopunske grej:
ne naprave bivaju kauckovi filmovi pomocéu
naprava 10 i 11 skidani sa nose¢ih traka i
upredani. Ove naprave su iz ve¢ pomenutih
razloga, isto kao i pripadajuce naprave 13 i
15 za namotavanje, naizmeni¢no postavljene
u razli¢itim poloZajima po visini i u ravni
koja je paralelna sa svakom grupom nose-
Cih traka, pri Cemu se nosece trake u obla-
sti naprava za upredanje iskreCu odnosno
izvijaju pomocu valjaka 12 (sl. 2) za izvestan
odgovarajuci ugao.

Da bi se izbeglo slepljivanje konaca po
namotavauju, to oni pre ulaska u naprave
za namotavanje bivaju vodeni preko valjaka
17 kroz sud koji je napunjen talkumom ili
e

U sl, 1 i 2 su radi primera pretstavlje-
ne naprave za namotavanje po principu obi-
laZenja trkacem (Umlduferprinzip), kod kojeg
konac nailazi na kaleme 13, 15 kroz kruZe-
¢e trkace 14, 16, koji su vodeni u prstenima
i koji bivaju vuceni koncima koji su vuleni

pogonjenim kalemima i koji se stavijaju u

kruzZece kretenje.

Patentni zahtevi:

1.) Uredaj za izvodenje kauckovih ko-
naca ili sliénih oblika iz lateksa ili slitnih
disperezija ili emulzija po osnovnom patentu
br. 11777, naznacen time, Sto je viSe parova
koturove, nosecih traka za film, naprava za
upredanje i naprava za namotavanje, sa jed-
nom ili viSe grejnih naprava i sa napravama za
prijem odnosno za nanoSenje disperzije kau-
Cuka, udruZeno u jednoj jedinoj aparaturi,

2)) Uredaj po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto veci broj ili sve noseée trake (3, 4)
prolaze kroz jedan zajednicki disperzioni
sud ().

3.) Uredaj po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto veéi broj ili sve noseée frake (3, 4)
prolaze kroz jednu zajedni¢ku napravu (7, 8)
za grejanje.

4.) Uredaj po zahtevu 1 do 3, nazna-
¢en {ime, Sto su naprave 10, 11) za upre:
danje, koje pripadaju pojedinim nosecim fra-
kama, koje se nalzze jedna pored druge, i
naprave (13, 15) za namotavanje postavlje-
ne naizmeni¢no u razli¢itim polozajima po
visini.

5.) Uredaj po zahtevu 1 do 4, nazna-
cen time, Sto su naprave (10, 11) za upre-
danje koje pripadajun jednoj grupi nosecih
traka i naprave (13, 15) za namotavanje pao-
stavljene u jednoj ravni koja je paralelna
grupi nosecih traka.

6.) Uredaj po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto noseée trake pojedinacno, podesno
]qri prekidu konca bivaju automatski zaustav-
jene,

7.) Uredaj po zzhtevu 1 do 6, nazna-
Cen time, &to vertikalnim ili od ovog prav-
ca samo malo odstupajucim pravcem kre-
tanja nosec¢ih traka i dovoljno dugackom
izabranom duZinom puta izmedu disperzio-
nog suda (5) i grejne naprave (7, 8) biva
postignuta ravnomerna raspodela disperzije
zahvacene nosecim {rakama i {ime i ravno-
merno obrazovanje filma,

8.) Uredaj po zahtevu 1 do 7, nazna-
Cen time, Sto intenzitet grejanja, brzina kre-
tanja nosecih traka i brzina uvijanja odno-
suno broj obrtaja naprava za upredanje mogu
da se podese putem regulisanja.

9) Uredaj za izvodenje kauckovih ko-
naca ili slignih oblika iz lateksa ili slicnih
disperzija ili emulzija po osnovnoj pat. prijavi
P. 669/34 naznaCen time, Sto koli¢ina dis-
perzije koja je zahvatena nosetim trakama
biva u izvesnim odredenim razmacima naiz-
meni¢np uveéavana i smenjivana, tako, da
na ovim mestima postaju u koncu naizme-
ni¢no deblja i tanja mesta,

10.) Uredaj po zahtevu 9, naznaden ti-
me, Sto naizmeni¢no uvecavanje i smanjiva-
nje koli¢ine disperzije zahvacene nosetim
trakama biva izvodeno pomocu naizmeni¢no
razliCito Siroko izvedenih, na primer bo¢no
talasavo ogranicenih nosecih traka.

11.) Uredaj po zahteva 9 i 10, nazna-
¢en time, Slo naizmeniéno uvecanje i sma-
njenje koli¢ine disperzije zahvac¢ene nosecim
frakama biva postignuto pomocu uzviSenjima
i udubljenjima snabdevene povrSine nosece
trake.

12.) Uredaj za izvodenje kauckovih ko-
naca ili slicnih oblika iz lateksa ili sli€nih
disperzija ili emulzija po osnovnoj pat prijavi
P. 669/34, naznacen f{ime, $to kautukovi fil-
movi bivaju skidani sa nosecih traka sa ve-
¢im upredanjem no Sto bi to bilo potrebno



redi cisto geometiijskog davanja oblika
koncu,

13) Uredaj 2a izvcdenje kauckovih ko-
naca ili sliénih oblika iz lateksa ili sliénih
disperzija ili emulzija po osnovnoj pat. pri-
javi P. 669:34 naznzCen time, Sto se film
skida u kosom pravcu sa nosece trake po-
mocu naprave za upredanje koja se nalazi
izvan simelrijske ravai upravne prema po-
vrdini nosece trake.

14.) Uredaj po zehtevu 13, naznacen
time, Sto traka biva u oblasti naprave za
upredanje izvijana za ugao koji je menji
od 90°,

15.) Uredaj za izvodenje kauckowvih
konaca ili sli¢nih o©blika iz lateksa ili sli¢nih

disperzija ili emulzija po osnovnoj pat. pri-
javi P, 669/34 naznzCen time, Sto su predvi-
dene naprave (13, 15) za namotavanje, koje
rade po poznstom principu krilnih vretena
ili po principu kruze¢ih trkac¢a sa efektom
oslobadanja od upredenosti radi namotavanja
na kalem kauéukovih konsca,

16.) Uredaj po zahtevu 15 naznacen
time, $to brojevi obrtanja naprava za namo-
tavanje bivaju tako regulisani, da gotovi
produkat biva namotavan potpuno ili
skoro potpuno slobodan od upredenosti.

17.) Uredaj po zahtevu 15 i 16, na-
znaCen time, Sto konac biva gotovo vulka=-
nisan na napravama za namotavanje za vre-
me namotavanja,
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