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Postupak i uredjaj za pravlienje prevojnili osovina na rucice.

Prijava od 28. marta 1921.

Pravo prvenstva od 25.

Ovaj se pronalazak tice jednog postupka
i uredjaja za pravljenje osovina na rudice,
jedared ili vise puta, previnutih, pri demu
mogu preveji, da leZe u istoj ravnini, ili u
razlicitim ravninama.

Poznato  je

pravljenje  osovina na
rucice tako, da se prevoji istisnu pri-
tiskom jednog peata na jedan celicéni
valjak, dok se listovi rucice kalupe dvama
kalupima koji se miéu okomito prema
osi osovine. Pri lome ima celiéni

valjak, koji se obradjuje. od prilike duzinu
gotove osovine, i ne skracuje se za vremne
presovanja. Taj postupak li¢i na busenje
tanadi; sloj se materijala prekida, 1 ide pa-
raleino s nzduZnim stranama listova. Poznato
je i takovo pravljenje rucica gde se pritistu
¢eone plohe ¢elitcna valjka stalne duZine. u
smeru osi. dok u isto vreme u smeru, oko
mitom na nju, jedan peéat savija osovinu.
DuzZina potrebitog celitnog valjka odgovara
tu duZini osovini na ruéice. Osim toga 3to
s¢ s poznatim uredjajima mogu da prave
osovine sa samo jednim prevoiem, ima taj
postupak i laj nedostatak, Sto na spoljagnjoj
strani, zbog vladenja spoljadnjeg sloja, ne
nastaju oslri, nego jako zaobljeni bridovi,
dok se unutrasnji sloj gnjedi, i prouzrokuje

Vazi od 1. jula 1922

oktobra 1918 (Austrija).

stvaranje bora. Zeli li se iz ovako savijena
prevoja napravili osovina na rucice, mora
se odbrusiti mnogo materijala. Oba se po-
stlupka slazu u tome, $to se mora raditi s
jednim prerezom materijala koji je nekoliko
puta veéi od prereza klina, ili prereza lezaja,
Prema tome je, narocito na oblim meslima,
potrebito znatno brusenje. pa se trosi veoma
mnogo malterijala.

Ovaj pronalazak uklanja te nedostatke
time sto spaja jedan proces savijanja s jednim
procesom tistanja. Upotrebljeni celi¢ni valjak
treba dakle da je duZi od gotove osuvine
na ruc¢ice. Samo se po sebi razume, da se
tu moZe polaziti od najslabijeg moguéeg
prereza, pa da je. dakle, potrosnja materijala
najmanja $lo se moZe zamisliti. Isto se tako
razume i lo da se obruci koji nadvisuju
klinove za rucice i leZaje, mogu ostro pre-
sovali, tako da ih ne lreba na osovinama
brusiti. Listovi se pace mogu praviti sasvim
bez pojacanja, lako da mogu ostati nebru-
geni. Jedino su tada klinovi za rucice i leZa-
jeve izvedeni nestc jade, pa treba da se iz-
bruse. Daljnja je prednost u lome, 3to je
sloj u listovima laéno paralelan s bridovima,
a lo pruza najbolju sigurnosl za pogon.

Uredjaj, kojim mogu da ce prave osovine

Din 3.



na rudéice prema ovom poslupku, prikazan
jema 1. — 4 figuri na jrdnom primeru
izvedbe. 1. fizura je uzduZni presek kroz
¢itav uredjaj, 2. figura je tloert, 3. i 4. figura
su preseci, pri ¢emu se na 3. figuri vidi
levi, na 4. desni kalup dok je goinji deo,
s pecatom, ispusten. Uredjaj se sastoji iz
donjega dela a, gornjega dela b, ¢ija je donja
ploha svedena 1 koji nosi, na sredini, pecat [,
i dva kalupa, koji se sastoje iz delova ¢ i d.
Gornji su delovi d kalupa spojeni pomiéno
s donjim delovima ¢ pomoéu klina e, lako
da se mogu rasklopiti, okreéudéi se oko klina e.
Na 4 je figuri punktiranim linijama nacrtan
gornji deo kalupa, delomice otvoren Kalupi
tako leze na donjem delu a da se mogu
okretati u smern osi osovine, Njihova jJe
gornja strana tako konstruisana, da pristaje
uz svedenu donju stranu gornjega dela b.
U jednome od kalupa (vidi 4. figurn) ostav-
Jjene su rupe, da bi se ve¢ presovana iz-
bocenja, zajedno s rubovima, mogla kod
pravljenja daljnjih izbocenja, zgodno poloziti
bilo u istoj ravnini, bilo pomaknuto za 120°
ili 180°.

5. figura prikazuje pocelni celiéni valjak,
6 figura savinuli Celicni valjak; 7.1 8 figura
prikazuju gotovu rué¢icu, gledanu spreda i
sa strane

Tok je rada ovaj: kalupi slo se sastoje
iz delova c i d, okrenu se prema spolja, tako
da dodju u polozaj, naertan punklirano na
1. figurn. Tada se rasklope gornji delovi
kalupa i umetne se ¢elieni valjak, savinut
prema G figuri, a na to se kalupi opet za-
klope. Pri spustanju gornjega dela b prilisuu
se najprvo delovi ¢ i d kalupa tako évrsto
jedan o drugi, da se pri procesu savijanja i
tistanja, koji ée sada doéi, zaprefava svako
izmicanje materijala. Pri daljnjem spugtanju

goinjega dela pomitu se kalupi jedan preum
drogom, dok ne dodju u polezaj, nacrtan
na 1 fizuri punim linijjama dok ujedno
odozgo zahvaca pecat [ Pri tome se éeliéni
valjuk savijn i tisti, tako da se sasvim ispune
ne samo listovi ruc¢ice, u svakoj  polrebiloj
veliéini, nego i obrudi koji omedjuju ruéice,
i rubovi §to ih, eventualno, valja napravili.

Neka bude jos spomenuto da se kod
ovog prenalaska, na pr., za konslruisanje
jedne aeroplanske osovine sa Sest prevoju
upotrebljava ¢eliéni valjak sa G5 mm promera,
dok se kod dosada poznatih postupaka mora
da uzme za istu osovinu celiéni valjak s
180-—200 mm promera.

Zahtevi na patent:

1) Postupak za pravljenje prevojnih oso0-
vina na ruc¢ice, naznacen lime Stc se previ-
janje proizvodi savijanjem celicnog valjka ili
sl, uz istodobno tislanje listova za rucice.

2) Uredjaj za izvedbu postupka premsa
l. zahtevu, naznacen lime Sto se savijanje
prevoja proizvodi pecalom (f), zajedno s ka-
lapima (¢, d, koji se mogu okretali u smern
osi osovine.

3) Uredjaj prema 2 zahleva, naznacen
time &to kalupi (e, d) évrsto hvataju éeliéni

<valjak u blizini prevoja i proizvode listenje

listova rucice okretanjem jednoga prema
drugomn, uz istodobno delovanje pecata.

4) Uredjaj prema 2.1 3. zahtevu, naznaden
time sto su kalupi (¢, d) od dva dela pa se
delovanjem dela (b) koji drzi pecal, prisilno
zatvaraju i okreéu prema unutra.

5) Uredjaj prema 2. 3.1 4. zahtevu,
naznacen time sto se prisilno zalvaranje i
okretanje kalupova postizava svodom deia
koji drzi peéat, koji svod deluje na odgova-
raju¢i svedene plohe kalupova.




Ad patent broj 786.
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