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Predlagalo se je Ze (npr. amerikanskemu
patentu 673.364) dobivali cisli alumiji i =z
sli¢nim eleklroliii¢cnem poslopanjem rafina-
cije, kakor se sploino uporablja pri dru-
gih kovinah n. pr. pri bakru. Po pravici pa
pravi Borchers {,Aluminium®, 1921, siran
156), da ,se vpraSanje praklicno ne resi
tako enostavno, kakor ga obdelava oni izu-
mitelji.“ Vsi dosedaj predlagani nacini dela
tudi niso vodili do nikakega tehnitnega us-
peha.

Vzrok temu so deloma strojne tezkoce, ka-
lere zahlevajo na eni strani zelo veliko pora-
bo energije in na drugi strani zahlevajo po-
sebno skrbno nadzorovanje elekirolize tako,
da narasejo visoki strodki za mezde i t. d.
Bistvena zapreka za izpeljavo lakih proce-
sov obstoji tudi v tem, da pri vpoSlevanih
visokih temperaturah in poleg, za te raz-
mere polrebnih relativno visokih anodi¢nih
tokovnih goslotah, izlo¢ljivi (selektivni) udi-
nek razlicnega elekfrolititnega razskrojne-
ga pritiska posameznih kovin, ne more priti
zadosino do veljave. Tako je n. pr. neki izu-
milelj izjavil, da ni umestno porabljati klo-
ride za elekltroliticno rautopilev soli, ker se
v lakih raztoplinah iz anodnih zlitin poleg
aluminija raztopil tudi obslojeci siliciji, se
na katodi zopel izloCi in s tem povzroca
neznosno onecis¢enje na kalodi se proiz-
vajajocega surovega aluminija.

Prijaviteljica je tedaj spoznala, da se vse
te lezkoce lahko premaga, ako se ne sa-

mo fvarina ki se ¢isli, ampak fudi kalodna
kovina, uporablja v trdi obliki kot elekirodi.

Pri tem se mora izbrali elekirolit, kate-
rega talis¢e je niZje kakor ono, &isteée se
tvarine in katodne kovine da bo vsled tega
mogoce, delati z anodnimi tokovinima go-
stotami, ki omogocijo popolno izkoriiéenje
vseh prednosti, ki nastanejo vsled visoke
ga elekiroliticnega razkrojnega priliska alu-
minija napram kovinam, ki praklicno pri-
dejo v postev kot zlilinske seslavine.

Tudi konceniracija toka v elekirolitu se
polemlakem lahko lako reducira, da je po-
treba samo male porabe energije za pre-
hod toka. DolZzina tokovne poti skozi elek-
trolit se poljubno lahko doloéi z primernim
razdaljem anode in kalode ena od druge.

Iskazalo se je, da n. pr. veliko Stevilo
dvosoli klor-aluminija z alkalij — ali zemlje
— alkalij-kloridi odgovarja oznaenim po-
gojem. Tudi druge halogenske soli se lahko
uporablja pri ¢emur seveda bromidi in jo-
didi, vsled visoke cene tehniéno nimajo ena-
kega pomena; nadalje se lahko uporablja
tudi sulfide, med tem ko fluoridi sami zase,
vsled previsokega lalis¢a ne pridejo v po-
Stev. NajenostavnejSe nastane elekiroliza z
aluminij-kalij-kloridom in aluminij-natrij-klo-
ridom.

Z elekirolitom z sestavo. Na Cl Al ClI,
se poslopanje praklicno lahko izvede pri
temperaturi med 150 in 300° C. Z pridat-
kom nadaljnega Al Cl; se temperatura ko-
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peli lahko $e zniza. Splo$no se bode na-
meravalo, z primerno volilvijo solne zmesi,
{alis¢e elekirolita po moznosti znizati. Mo-
goce je z razlicnimi lakimi silnimi zmesmi
elekiroiizo izviSili Ze pri temperaturah od
80 - 300" C. Poleg kalijevih soli se lahko
dhda aluminij-hologenidu tudi zemijo-kalij-
ste-soli; lako n. pr. kalcij-klorid ali magne-
zij-klorid.

Anodne lokovne goslote z kalerimi se
lahko uspeSno deluje, leze med priblizno
0.5-—1 in 10 amp. na dm? se jih pa lahko
poveca ludi ¢érez 10 amp. pri ¢emur seve:
da lezi napelost elektrolize vi§je. Na kalodi
se izloci aluminij v ve¢ ali manj kompakini
obliki. Ugodne razmere nastanejo pri ka-
todni tokovni gostoti pri 0.5—5 amp. na
dm? vendar se Se posrec¢i, pridobili dobro
zvezano katodno kovino, ako se dela z to-
kovnimi goslotami ¢&rez 10 amp. na 1 dm®
Poleg lega je prikladno, ako se elektrolit
premika. Pri nekoliko vecjih prostornih raz-
merah se tokovna gostota lahko drzi tudi
pod 0.5 amp.

S tem poslopanjem se dobavlja lahko
cisti aluminij iz razlicnih lvarin, tako iz a-
luminija obi¢ajne trgovinske cislote, iz da-
nes splosno uporabljene aluminij-{luoria-
eleklrolize, kakor iudi iz odpadkov ¢islega
aluminija in aluminijevih zlilia; pred vsem
se lahko Cislijo, iz sposobnih surovin na-
pravljene zliline aluminija z elemenli spreimn-
ljajoc¢ih tvarin, tudi neposredno z termicno
redukcijo ali z eleklrolizo. Tako se n. pr.
iz bauksida ali gline z termi¢no redukcijo,
z ogljem ali koksom v elekiriéni peci lah-
ko proizvaja zliline ali tako poslopa, da
se golove bauksile, ki vsebujejo malo ali
s'toraj ni¢ Zeleza, brez dragocene kemicne
cistitve in pretvarjanja v glino, neposredno
po zmletju vloZi v fluorid-eleklrolizo, pri
cemur se doseze na siliciju bogali in Ze-
lezu revni surovai aluminiji (slu€ajno z piclo
vsebino titana). Se aluminij, kakor se pro-
izvaja pri dosedaj obi¢ajnih fluorid-elektro-
lizah, uporabi ko! anodni materijal, fedaj
se lahko dobi ¢isti aluminij z 99:9°/, in Crez.

[z anod se pri elektrolizi aluminij, pri-
merno svojemu visokemu elekfrolili¢nemu
razkrojevalnemu pritisku, napreje izloéi. Dru-
ge kovine, kakor Zelezo in silicij, zaosla-
nejo in se kol anodni ostanki lahko zbi-
rajo in tehniéno porabijo ali v posameznih
delcih ali v zdruZenih skeletih.

Poleg aluminija ima %Zelezo najvecje nag-
nenje se razlopili. To se lahko zabrani,
mediem ko se zato skrbi, da vsebuje a-
nodna zlitina vedno foliko silicija, da se vse
zelezo spoji v obliki fero-silicija (1 Fe:1 Si)
z primernim lermi¢nem ravnanjem pri na-
pravi anodne zlitine se lahko zalo skrbi, da
se prosli, preobilni silicij nahaja v obliki

kolikor mogoce velikih kristalov; to se n. pr.
lahko s tem doseZe, da se pocasi izhladi
anodno zlitino pri strditvi iz razlopljenega
slanja.

Da je oneci$cenje anode z Zelezom ko-
likor mogoce piclo, se tudi lahko podvrie
zelezo-silicij-aluminij-zlitina vmesnemu rav-
nanju, lako, da se lo¢i raztopljena zlilina
%z pocasno izhladilvijo v eno na ferosiliciju
bogato in v eno na ferosiliciju revno kom-
ponento, pri Cemur se polem na ta nacin
pridobljene zliline podvrze toéeno elekirolizi.

Ko doseZejo kalode primerno leio, se
jih vzame iz kopeli. Kovina se polem lah-
ko v raztopilnih peceh,. kakor so uporabljive
pri industriji aluminija, ali na drugi nacin
pretvori v obi¢ajne trgovinske oblike.

Kot katode se v pocetku elekirolize smo-
treno obesi aluminijeve plocevine ali ma-
tisne plocevine iz druge kovine, v kopel-
nim izmeram, prikladni obliki, Ker vsako-
krat visi vecje Slevilo lakih plocevin para-
lelno sklopljenih v kopelj, je lahko mogo-
¢e posamezne katode izmenjali, brez da bi
se morala prekinuti elekiroliza.

Prilozena risba predocuje n. pr. Sematic-
no napravo za izpeljavo poslopanja.

Fig. 1 je vzdolini prerez,

Fig. 2 je temeljni naris aparala.

1 so eleklrolizirne posode, ki so lahko
izgolovljene iz poljubne kovine, katera klu-
buje raztopljenemu elekirolitu, vseeno, ko
vodi tok ali ne. V le elektrilizirne posode se
polapliajo kalode 2, ki obsloje iz takozvanih
maliénih plo¢evin, na kalere se elekirolitic-
no izlo¢i alaminij. Kot mati¢cne plocevine
se lahko uporablja tako plogevine iz Ciste-
ga aluminija, kakor tudi iz drugih kovin,
od katerih se izlo¢eni aluminij, kakor hilro
doseze potrebno debelost, po odstranitvi
kalod mehanicno odlo¢i ali z maticnimi
plo¢evinami nadalje predeluje. Med katode
2 so vloZzene anodne ploce 3. Vse kato-
de in vse anode elektrolizierne stanice so
paralelno sklopljene. Z ozirom na posebno
nizko napetost med anodo in katodo se tudi
lahko z uspehom uporablja serijni zislem,
kakor je vporabljiv pri Hayden-ovi sklop'i,
ker se pri tem doseze znatno prihraniiev
na vodnem materijalu in prehodnih odporih.

Stanice 1 so v premeru po fig. 1 tako
uvrcene, da odlieka elekltrolid iz visje le-
zeCe slanice v niZje leZeCo; na la nacin
se lahko uvrsti cele vrsie slanic. Tako se
lahko zveZe po dve zaporedni slanici ali
z cevmi 4, kalere so pri vodecih stanicah
opremljene z izolirnim komadom 5, na la
natin da je elekirolit od dna ene sla-
nice zvezan z eleklrolitom v gornjem delu
druge slanice, ali pa elekirolit lahko preide
po, na gornjem robu slanice namescenem
odloka 6, iz vije v niZzje leZeCo slanico.



Tudi v tem slucaju se vsled medsltene 7
lahko za lo skrbi, da se elektrolit vsako-
krat odvzame od dna ene stanice, ali pa
se mora v niZzje leZec¢i stanici vsled med-
stene 8 najpreje na dno usesli. Vsled te
razvrstitve, kjer eleklrolit vsakokrat zgoraj
vstopi v slanico in iz diagonalno nasproti
lezetega spodnjega dela slanice odteka,
ali spodaj vslopa in zgoraj odteka, se do-
seze mocno premikanje in slem dobro me-
Sanje eleklrolita, vsled Cesar se zabrani
obubozavanje posameznih delov elektrolila.
Po ugodni nameslitvi katodnih (9) in ano-
dnih — (10) plos¢ se tudi lahko doseie
cirkulacija.

Posamezne slanice enega sislema se e-
lektricno na ta nacin lahko sklopi v serijo,
da se kalodna vrsla ene slanice elekiri¢no
zveze z anodno vrslo naslednje stanica i 1. d.

Za kurjavo slanice, da se elekirolit vzdrzi
na najugodnej$i obralni temperaturi, lahko
vporabi vsaki sposobni naéin razgretja, tedaj
tudi razgrelje z odporom elekirolita samega,
z tokom elekirolize ali z sekondarnim izme-
nicnim tokom.

Patenine zahteve:

1. Poslopanje za elektroliticno dobivanje
¢istega aluminija iz surovega aluminija, zli-
tin in drugih onesnaibe vsebujocih stvari
aluminija, oznaceno s tem, da se uporabljajo
iz zadnjega obslojete anode, kakor tudi

kalode v tvrdi obliki z uporabo elekirolitne
kopeli niZjega lalisca, katero lezi pod ta-
lis5cem uporabljenih elektrod.

2. Postopanje po zahtevi 1, oznadena s
tem, da se uporabljajo kot elekirolit take
halogene soli aluminija in alkalij ali ze-
meljnih alkalij (v&tevii magneziji), ki dajo
kopelj niZjega taliséa.

3. Poslopanje po zahlevi 1 in 2, oznace-
no s tem, da se nadomesli halogenide po-
polnoma ali deloma z sulfidi.

4. Poslopanje po zahtevi 1 do 3, ozna-
c¢eno s tem, da se kol anode uporablja
zlilino, ki vsebujejo zelezo in silicij, tako,
da pride na 1 alom Zeleza najmanje 1 alom
silicija.

5. Postopanje po zahtevi 1 do 4, ozna-
¢eno s lem, da se kol anode uporabljajo
zlitine, ki so proizvajane z lermi¢no reduk-
cijo bauksita ali drugega surovega male-
rijala, v kalerem Ze obsloji zaZeljeno alo-
marno razmerje zeleza k siliciju, ali so z
termi¢nem ravnanjem (pocasnem ohlajenju)
razkrojene iz drugace sestavljenih zlitin.

6. Poslopanje po zahievi 1 do 5, ozna-
¢eno s lem, da so Irde anode in katode,
sli¢no kakor pri elektroliti¢ni rafinaciji ko-
vin v vodeni razloplin pokon&no names-
¢ene in se polapljajo v elekirolit.

7. Postopanje po zahtevi 1 do 6, ozna-
¢eno s tem, da se drzi eleklrolit, vsled
obsebi znane razvrslitve, v slalnem premi-
kanju.






Ad paient brgj 5630.

Frg. T

L

F

8

/

/ﬂ/ﬁ/

frg. 2




o gt -4.&-53'! \"3‘};




