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Postupak i spona za spajanje okova na sanducima ili sliénim zamolima.

Prijava od 26 aprila 1931.

Prema postupku po ovom pronalasku spo-
je se medusobno frajno oko sanduka ili
kakvih drugih zamota napeti limeni trako-
vi od Zeljeza ili drugog metala na taj na-
¢in, da se oba kraja traka omotaju jednim
poprecnim frakom od metalai da se utis-
snu na tom mjestu kroz sve trakove ulis-
ci ili zarezi.

Ulisci mogu biti valovilog ili cikcak ob-
lika te se mogu protezati po cijeloj Sirini
poprecnog fraka koso napram olovnim fra-
kovima ili se ulisnu samo ¢unjaste ili o-
krugle izdubine. Istovremeno stiskanje po-
precnog ftraka i obih krajeva okovnog fra-
ka izvede se pomocu klijeSta za plombi-
ranje sa prikladno ude$enim zahvalima.
Umjesto ulisaka mogu se urezali i za-
rezi.

Posto su ulisci, koji su izbocCeni iz rav-
nice trakova medusosno ¢évrsto stisnuli, ne
mogu da mijenjaju krajevi okovnih trakova
svog polozaja fe ostanu limeni okovni fra-
kovi spojeni i napeli oko sanduka ili za-
mota. Za skidanje okovnih Irakova treba
da se prethodno oftsirane poprecni Ira-
kovi.

Za izvedbu ovog postupka spajanja kra-
jeva okovnih trakova upolrebi se jedan
popreéni trak u obliku plosnatog metalnog
dobo3a A (fig. 1) iste Sirine b kao i okov-
ni trakovi B, B., koji je na jednoj od

Vazi od 1 novembra 1931.

plosnatih strana po cijeloj duljini pri A,
prorezan.

Krajevi B: B, oko sanduka ili sli¢nog
napetog limenog okovnog fraka utaknu se
u olvorene strane te spone A tako, da pri-
hvaéa jedan drugoga (fig. 2) a zatim se
utisnu ulisci V, V, (fig. 3) ili zarezi L,—L,
(fig. 4) klijestima.

Spona A mozZe biti i dvo ili viSestruke
irine b od Sirine okovnih trakova B, B,
le se ravna Sirina prema potrebnoj nape-
tosti limenih okovnih trakova i prema ma-
terijalu spone.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spajanje okovnih trakova
na sanducima ili slicnim zamolima nazna-
¢en time, da se omotaju jedan preko dru-
gog polozeni krajevi (B, B,) napetih limenih
frakova jednim poprecnim metalnim trakom i
da se medusobno frajno spoje svi, jedan pre-
ko drugog lezeci trakovi, utiscima (V, V,,
fig. 3) ili zarezima (L,—L,. fig. 4).

2. Spona od metlala za izvedbu postup-
ka po zahljeva 1 naznaéena lime, da ima
oblik plosnatog dobo3a (A) sirinu (b) okov-
nih trakova (B, B,) i da je na jednoj od
plosnatih strana po cijeloj duljini (pri A,)
prorezana.

Din. 10.
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