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Postopek in priprava za izdelavo breznapetosinih zi¢nih vrvi iz okroglo Zicastih pramenoy.

Prijava z dne 8. marca 1929.

Velja od 1. oktobra 1929.

Zahtevana prvensivena pravica z dne 20. aprila 1928. (Avstrija).

Pri izdelavi breznapetostnih Ziénih vrvi se
mora gledali, da ne vsebujejo Zice v golo-
vi vrvi niti torzijskih niti upogibnih napeto-
sti. Prvo je pri vrveh iz okrogle zice, ka-
kor znano dosegljivo s tem, da se podeli
zicnim tuljavam potom pripravne priprave
pri vsakem obralu zavrvilvenega ko$a po-
vraino zasukanje za 360° tako da ne na-
stopi v Zicah nikaka torzija. Obremenitvi
na upogib Zzic pri zavrvilvi se pa ne da
izognili in s tem povzro¢ene napetosti v
vrvnih Zzicah se dajo odstraniti le polom
pripravnega pedoblikovanja istih.

Znan je poslopek, ki obstoja v tem, da
se v lo svrho polom posebne priprave pre-
dupogiba vsaka posamezna Zica zase v ono
obliko, katero zavzema v izgolovljeni vrvi.
Ta poslopek pa je zelo okoren in drag.

Enostavnejsi in cenejdi je poslopek, pri
katerem se zavrvijo zice bez predhodnega
preoblikovanja na zavrvilvenem slroju in
pri kalerem se Sele golova pramena pre-
oblikujejo in nalo slisnejo v vrv; ta posto-
pek je tudi Ze znan, pripraven pa je pre-
dvsem samo za pramena iz zic, ki nimajo
prevelikega premera.

Po prediezetem izumu pa je moino,
prakticno brez napelostne Ziéne vrvi izdel-
ovali tudi iz pramen z velikim premerom,
ne da bi poslalo polrebno, vsako posamez-
no Zico zase predoblikovati v kaki posebni
pripravi. V to svrho se vodijo pri prede-
nju pramena zice lako, da se jih podvrie

pri vstopu v zavrvitveni kaliber perijodi¢no
spreminjajoCi se obremnitvi na upogib, po-
tom katere ne dobijo samo posamazne Zi-
ce, temve¢ tudi pramena trajno ono obliko,
katero naj imajo v golovi Zi¢ni vrvi. Na ta
nacin izdelan pramen ni ravno istegnjen,
temveC je vijacno zakrivljen odgovarjajoce
bodo¢i legi v vrvi.

To vodenje zic se da pri lem, kakor je
iz risbe razvidno, na enostaven nac&in n. pr.
s tem uresni¢ili, de se namesti zavrvilveni
kaliber za pramen eksceniricno k zavrvit-
veni osi pramena in da rotira kaliber med
zavrvitvijo okoli osi.

U risbhi predstavlja 1 vodilno plo&éo, ki
je na obiCajen na¢in name3cena na (nena-
risamen) zavrvilvenem kosu; skozi to vodil-
no plosco protekajo Zice iz sprejemnih
motfovil, ki so nameSCeno v zavrvilvenem
kosu, k zavrvitvenem kalibru 2. Ta zavrvit-
veni kaliber 2 je name3¢en ekscentriéno k
zavrvitveni osi pramenov A B, ler ga nosi
glava 4, ki je lako pricvr§¢ena na prirob-
nici 5 volle gredi 6, da se da izmenjali.
Gred 6 se poganja potom gredi 10 preko
zobcastih koles 7, 8, 9, zadnje izmed teh
zobcastih koles vprijemlje v zobe 11 na
obodu prirobnice 5.

Zaradi ekscentricno nameslilve zavrvil-
venega kalibra 2, ki rotira okoli zavrvitve-
ne osi, se spreminja pri zavrvilvi stalno do-
vajalni kol Zic in s tem tudi obremenitev
na upogib, kaleri so Zice izpostavljene pri
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viekanju v kaliber. Na tak nadin izdelan
pramen stopa — kakor jerazvidno iz rishe
— v obliki vijaka skozi vollo gred 6 ter se
ga v feja obliki navije oz. dovat zavrvilve-
nemu siroju.

Z izmenjanjem glave 4 in pogonskih
koles 8, 9 je dana moznost, vravnali ekscen-
tricilefo in rotacijsko hilrost zavrvitvenega
kalibra v razmerju k izstopni hitrosli pra-
mena lako, da dobijo Zice in pramena ono
obliko, katera odgovarja njihovi bodoéi le-
gi v vrvi, ki naj se ravno izdeluje. Name-
sto da napravimo glavo izmenljivo namesti-
mo lahko tudi zavrvitven kaliber tako, da
je v glavi v radijalni smeri premakljiv. Na
la nacin izdelovani prameni ne kazejo ni-
kakega nagnenja odvijati se. Iz takvih pra-
menov zvita vrv je prakticno bez napetosti.

Patentni zahtevi :

1. Postopek za izdelovanje breznapetost-
nih pramencastih vrvi, oznacen s tem, da
se vodijo pri predenju pramenov Zice tako,
da se upogibajo pri viekanju v zavrvitveni
kaliber perijodi¢no izmeniéno, tako da se
doseze irajno priblikovanje Zic na ta nacin,
da dobijo s tem tako zice kakor tudi pra-
meni ono obliko, ki jo naj imajo v gotovi
Zicni vrvi,

2. Priprava za izdelovanje pramenov za
breznapelostne prameniGaste zi¢ne vrvi po
zahtevu 1, oznadena s tem, da je zavrvil-
veni kaliber name&&en ekscenfricno k za-
vrvilveni osi pramenov in da rotira okoli
istem med zavrvitvijo in da se da njegova
ekscealricitefa in rotacijska hilrost v raz-
merju k izvle¢ni hilrosti pramena po pol-
rebi vravnali,
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