KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 80 (2)

INDUSTRISKE SVO]JINE

lzdan 1 oktobra 1932,

PATENTNI SPIS BR.9190

Societa Anonima Stabilimenti di Dalmine, Milano, Italija.

Nacin da se metalne cevi prevuku spolja meSavinom cementa i vlaknastih materija
i da se prave cevi od te meSavine,

Prijava od 30 decembra 1930.

Vazi od 1 jula 1931.

Trazeno pravo prvensiva op 11 jula 1930 (ltalija).

Posloje nekoliko lipova poznalih mas$ina,
koje sluze da se metalne cevi obloZe jed-
nom mesavinom cementa i azbesta u vidu
tanke prevlake (sluzec¢i uredajima sli¢nim
masinama za izradu hartije ili kartona). Po-
znala je upofreba tih masSina za izradu cevi
od cementa i azbesta, mesto da sluzie za
prevlacenje cevi, pomoéu jednog valjka, na
koji se namota meSavina u vidu tankih li-
stova, a zatim, vrlo oprezno, se skida go-
tova cev kada je dobila polrebnu deblji-
nu,

Svi dosada3nji uredaji imaju ove od-
like:

a). Naslaga me3avine je namotana u spi-
ralu na jednoj cevi ili valjku. Korak spira-
le moZe se menjati ili i¢i i nazad, sve dok
se ne dobije pofrebna debljina.

b). Cev ili valjak kreée se pomocu pan-
tliike, koja nosi naslagu meZavine i koja
daje cevi ili valjku rotativno krelanje ¢ija
je periferiska brzina jednaka brzini kretanja
p: ntljike. Uisto vreme daje ceviilivaljkui jed-
no franslalorno osovinsko pomeranje, koje je
jednako komponenti brzine pantljike u prav-
cu osovine cevi. Na faj nacin poslize se
apsolulna jednakost brzina izmedu pantlji-
ke i valjka i prema tome nema nikakvog
klizanja.

c). Cev ili valjak za vreme svoje forma-
cije mora bili pridrzavana narocitim nosa-
Cima sa valjcima i na taj se naéin odstra-
njuje svako trenje klizanja po meSavini iu
isto vreme prima helikoidalno (spiralno)

kretanje, od cevi, koja je poduprta, tre-
njem, koje iskljucivo sluzi za okrelanje.

d). Moqu se praviti ili prevlagiti cevi ci-
ja duzina ni u koliko ne zavisi od Sirine
masine ili panitljike. Ova odlika bilno raz-
likuje na$ uredaj od ostalih, u kojima
je namolavanje listica meSavine po ceviili
valjku cilindricno. Na taj su se naéin mo-
gle praviti ili prevlacili samo cevi Cija je
duzina jednaka Sirini pantljike ili manja.
Na proliv sa naSim pronalaskom namola-
vanje u spiralu dozvoljava da se prave ili
prevlaée cevi ma koje bilo duzine.

e). Pantljike, koje se upotrebljavaju nisu
Sire od nekoliko desimelara, i to stoga da
bi se izbeglo tangencialno klizanje, koje bi
moglo da poremeli dobro prevlacenje. Za-
ista, kada se namotavanje vrdi po spirali,
postepeno se povecava precnik cevi u ko-
liko ima viSe spiralno namolanih naslaga
jedna na drugo. Poirebno je dakle da je
paunlljika dovoljno uska da bi bila u dodi-
ru sa mestima &ija je razlika precnika vr-
lo mala, jer bi inafe razlika periferijske
brzine bila znatna i proizvelo bi se skod-
liivo tangencialno klizanje izmedu pantljike
i cevi koja se pravi. Treba, dakle, da Siri-
na pantljike odgovara samo jednom malom
broju koraka spirale po kojoj se namo-
tava.

f). Namotavanje se vr&i pod dejstvom jed-
nog sprega sila koji daje cevi koju prevls-
¢imo (ili valjku na kome pravimo cement-
nu cev) rotativno kretanje ali tako da su
tangencijalne sile svedene na minimum. U

Din. 35.



tom sistemu sa spregom sila, koji je doc-
nije delaljnije opisan, jedna sila se proizvodi
usled zategnutosti glavne panlljike, koja
nosi listice mesavine, a druga valjak pro-
tivpritiska.

Iskustvo je pokazalo da je bolje da se
za taj cilj upotrebi jedna nezavisna pantlji-
ka, ¢ije je kretanje iste brzine kao i glav-
ne pantljike.

Naslaga meSavine na cev ili na valjak
vr3i se ili delimiénim omolavanjem cevi
(ili valjka) glavnom pantljikom (naéin ,sa
spregom sila koje cmolavsju®) L j. sa do-
dirom po 8irokoj povrSini, ili prostim do-
dirom po liniji (naCin ,dodirom*) izmedu
pantljike i cevi. U ovom poslednjem slu-
¢aju pritisak se moZe proizvesti i pomocu
jednog valjka za pritisak, koji se kreée po-
mocéu same pantljike. Rad je ravnomerniji
kada se, u slucaju nacina ,dodirom*, valj-
ci pritiska i protivpritiska, preko kojih pre-
laze panlljike, koje stvaraju spreg sila za
rad ne krecu pomocu pantljike, veé po-
sehno.

Za kretanje tih valjaka treba usvojiti ne-
ki mehanicki ili hidrolicki uredaj koji bi
davao istu brzinu i jednom i drugom valj-
ku,

Sva usavr$avanja prema ovome pronala-
sku pretsiavljena su Sematski u priloZenom
nazriu.

Slika 1 pokazuje poprec¢ni presek jedne
masine koja ima uredaj ,sa spregom sila
koje omotavaju“ i u kome je protivpritisak
sivoren postavljanjem jedne pantljike, koja
nije glavna (kao u masini prema ovom pro-
nalasku), ve¢ koja ima krelanje nezavisno
od glavne pantljike.

Slika 2 pokazuje istu maSinu u horizon-
talnoj projekciji sa dva bo¢na nosaca (la-
kode nacrlani u horizontalnoj projekeiji) da
za vreme rada pridrzavaju cev.

Slika 3 i 4 sa dva izgleda tih bo&nih no-
saca.

Slika 5 pretstavlja $emu uredaja ,dodi-
rom®.

Na slici 1 pretstavljen je takode i deo
masine, koji sluZi za spravljanje listica od
cementa i vlakana. Taj deo madine — sa
sliénim uredajima — nalazi se i na drugim
tipovima, vec¢ poznalih magina.

Svako krefanje masina i cevi potice od
pantljike 1 koju pak krecu cilindri 2—3.

U svome kretanju pantljika kreée tocak
6 koji je pokriven tankim mefalnim limom.
Tocak 6 oslavija na pentljici tanak sloj
koji se stvorio dok se je on okretao u so-
lii 7 ispunjenoj Zitkom me$avinom vlakana
i cementa. Posle toga pantljika prolazi iz-
nad jednog usisavaca 8 koji osu$i nasla-
gu.

Pomocu valjaka za vracanje 9 (koji mo-

gu bili i pokretni, jer tada paniljika moze
imati nagib u odnosu na oscvinu cevi da
bi se izvrSilo namolavanje po spirali) pan
tliika 1 prolazi preko valijka 10 namesle-
nog na jednom rukavcu, koji se moze o-
kretati oko osovine 11—11 da bi se dobio
polreban nagib. Zslim delimi¢no obavija
cev 12 po kojoj ostavlja naslagu za prevla-
cenje.

Za sve to vreme povrSina panfljike koja
nosi naslagu ne sme doé¢i u dodir sa dru-
gim povrSinama, koje bi mogle ss pantlji-
ke skinuti naslagu,

Odatle pantljika ide na valjak 10’ koji
stoji simetricno valjku 10 a smesien je na
rukaveu koji se moZe okretati oko osovine
11’—11’. Osovina 11’—11’ je produzetak c-
sovine 11-—11. Dva rukavca koji nose valj-
10 i 10" krecu se lako da jednovremeno
zauzimaju poloZsj nagnut obrnuto nagibu
cevi, da bi na laj nacin dali cevi traZeno
spiralno kretanje. Zalim pantljika 1 zavr$a-
va svoj put prelazeci preko valjkova za vra-
canje i tu se peru, &isti i dobro sleze po
mocu valjaka 2—3 koji joj i daju kretanje.
Za vreme svoga puta paniljika mora biti
zategnuta Sto se vrsi pomocu valjka 13,

U ovoj masini vaZni su i karakleristi¢ni
valjci 10 i 10’ koji se okre¢u oko osovina
11—41 i 11’—11’ i na laj nadin odreduju
nagib pantljike i osovinsko pome:anje cevi.
Cev ima periferisku brzinu koja je jedna-
ka franslatornoj brzini panlljike 1, dok o-
sovinsko pomeranje cevi zavisi istovreme-
no od brzine kretanja pantljike i od nagi
ba pantljike u odnosu na osovinu cevi.
Tacnije receno osovinska brzina cevi je
komponenta brzine pantljike u pravcu oso
vine cevi. Ako valjke nagnemo na drugu
stranu i cev ¢e se translatorno krefali u
drugom smeru po osovini te je prema fo-
me moguce oblaganje ceviizukrStanim spi-
ralama. U isti mah moZemo preko cevina-
slagati koliko hoéemo naslaga da bidobili
zeljenu debljinu.

Na natin koji smo do sada opisali par-
tlilka deluje tangencijalno na naslagu da bi
kretala cev i to moZe prouzrokovali cepa-
nje naslaga, Da bi se izbegla nezgoda na-
pravljen je jedan uredaj koji stvara jednu
reakciju na suprot dejstva paniljika. Ta je
reakcija jednaka dejstvu panlljike i stvara
se valjkom koji ima periferijsku brzinu jed-
naku brzini glavne pantljike 1.

Za tu svrhu moZe se upolrebili i svaka
pantljtka 1, ili se moZe napraviti jedan ure-
daj, kao $to je naznaCen na sl. 1, u kome
jedna nezavisna pantljika 16 ide preko valj-
ka 14. Ta se nezavisna paniljika kreée po-
mocu valjaka 17—18 koji daju pantljici 16
brzinu jednaku brzini glavne pantljike 1.

Da ne bivaljak proizveo tangencialne si-



le jer on treba da pritiska na cev, (reba
njegov sredisnji poprecni presek da bude
potpuno paralelan langenti spirale po ko-
joj se vrdi namotavanje u tacci dodira iz-
medu cevi i valjka. Prema fome osovina
valjka-14 treba da ima, u odnosu na oso-
vinu cevi 12, izvesan nagidb koji se moie
smanjivali i povecavati kada se povecava
ili smanjuje korak spirale (faj korak zavisi
od nagiba valjaka 10 i 10’ i precnika cevi
12) a da se moZe i pokrenuti na drugu
stranu kada se prekrene korak spirale.

Taj ¢emo uslov dobiti kada valjak 14
okrenemo oko osovine 2121 koja je nor-
malna na osovinu 11—11 i 11'—11’. Sa
zgodnim uredajima lako je regulisali nagib
valjka 14 istovremeno kad i nagib valjka
10 i 10,

Jedan tip boc¢nih nosaca 27 preslavljen
je u projekciji na slici 2 8 u izgledu na
sl. 4. Uredaj ima jednu ravan 28 na kojoj
ima jedan ili vise psri tockica 29, Tockovi
su oblozeni filcom, gumom ili drugom ne-
kom smesom koja sa cevi neée skinuti
naslagu. Ti tockic¢i 29, kojih na slici ima
tri para za svaki nosa¢, mogu se okretali
oko svoje osovine koja se takode okrece.
QOkrelanje osovine tockica 29 moze se
proizvesti istom nepravom koja sluZi za da-
vanje poftrebnog nagiba glavoj pantljici ma-
gine. Na taj nacin okretanje osovine vrsi
se tako, da se lockic¢i i dalje okrecu u do-
dirusa cevine proizvodecinikakvo klizanje.
Drugim re¢ima osovina moZe stajati u (a-
kvom poloZaju, da je popreéni presek sva-
kog tockica paralelan tangenti spirale po
kojoj se prevlaci u tacci dodira, a da je
langenia tockica u istom pravcu sa tangen-
tom spirale u tac¢ei dodira. Ravan 28 mo-
ze se dizali i spuStali u odnosu na svoju
osnovicu, | toc¢kiéi 29 mogu se dizali i
spuslali u odnosu na ravan 28. Na laj na-
¢in kombinujuéi ova dva kretanja mogu se
raditi cevi svih preénika, kao $to je napred
i receno. To se lepo vidi na slici 3, vide
se dva razna poloZaja ravni i tockiéa u
crtama i lackasto oznaceno. Rad nosaca
sa tocki¢ima je vrlo koristan za poveéa-
vanje pritiska i poliranje naslage. Broj
tocki€a mora bili dovoljan da specifi¢ni pri-
tisak na naslagu ne bude veliki i ne po-
kvari je, ili je odvoji od cevi.

Kretanje svih delova maSine koji requli-
Su spiralu po kojoj se namolava je jedno-
liko a prenos se vrsi Sipkama 4 i 4" (sl
2) koje se kre¢u jednim tocékom sa be-
skrajnim zavrinjem ili hidrauliénim klipom.
Islovremenim i pravilnim pokretom naginje
se glavna panlljika, valjak 14 okreée se
lako, da se njegov popreéni sredidnji pre-
sek paraielan tangenti spirale u taéci do-
dira valjka i cevi; a svi to¢ki¢i raznih no-

saCa naginju se za isli ugao lako da su
njihovi poprecni preseci u istom polozZaju.
Moze se dakle menjati smer kretanja cevi
koliko god se puta ho¢e a da se nimalo
ne povredi naslaga mada je malocas stav-
liena.

SI. 5 Sematski predstavlja jeden uredaj
sa naslagom ,sa dodirom“. Rad je u glav-
nom slican radu veé¢ opisane masine. Ra-
zlika je samo u nacinu na k)ji lislovi me-
Savine prelaze sa pantljike na cev (ili na
valjak) i u naCinu na koji se vrsi pritisak
i protlivpritisak za vreme obrade cevi.

Valjci 30 i 31 okreéu se istom brzinom
da bi se cev 12 okretala spregom sila bez
fangencijalnog klizanja. Valjak 31 daje kre-
lanje pomocnoj pantljici 16 Ciji je ciklus
zatvoren i potpuno nezavisan od glavne
pantljike 1. Pored loga Sto se okrecu islim
periferijskim brzinama valjci 30 i 31 mora-
ju pritiskati na cev 12 islom snagom i u
istom pravcu da bi cev bila u ravnotezi.

Kruzno kretanje valjka moZe se postici
ili nekim mehanickim uredajem (sa lanci-
ma i zupcCanicima) koji bi mu davali istu
brzinu ili upotrebom te¢nosti pod pritiskom
u motorima kojisu smesfeni u samim valj-
cima. Prifisak valjka i protivpritisak moze
se proizvesti mehani¢ki sa proliv-tentima
ili hidraulicki.

Valjei 30 i 31 moraju biti tako naprav-
ljeni, da se mogu naginjali u odnosu na
osovinu cevi, da bi toj cevi dali spiralno
kruzno krelanje i istovremeno i translalivno
pomeranje u pravcu osovine. Da bi se to
postiglo treba delove 33 i 33’ okrelali oko
osovine 32—32" i na taj nacin naginjati
valjke i pantljike u odnosu na osovinu
cevi.

Ako se valjci 30 i 31 pokrecu hidrauli¢: -
kim molorima koji su smeSleni u samim
valjcima, najprosliji nacin da se proizvede
nagib sastoji se u tome, 3to se nagne ceo
valjak zajedno sa osovinom okrelanja. Ako
se pak okrefanje vrsi mehanicki: zgodno
je’ da bi se mehanizam uprostio, da oso-
vina okrefanja bude u stalnom poloZaju
(u slucaju na slici 5 horizontalan polozaj)
a valjci da budu names$ieni na osovini po-
moéu jedne glavne oko koje ée se okre-
lali i tada ¢e valjci 30 i 31 moci da se
naginju zajedno sa delovima 33 i 33’ za-
drZavajuci uvek osovinu oko koje se okre-
¢u, u horizonfalnom polozaju. U tom slu-
¢aju valjci 30 i 31 mogu biti napravljeni
od vise valjaka koji su paralelno nameste-
ni na istoj osovini.

Prema dosadanjem u nagntuom poloZaju
. j. u normalnom poloZaju rada generafri-
sa cevi i generafrisa svakog valjka imaju
samo jednu ta¢ku dodira i da prema tome
pritisak i protiv pritisak valjaka 30 i 31



vrii se u fackama koje obelezavaju pri
kretanju spiralu namotavanja. Posto su i
valici obitno oblozeni gumom ili filcom
pritisak se vr8i na po jednoj liniji, kako
bi to bilo teoriski veé po jednoj uzanoj
povrsini.

Na taj je naSin reSen problem podele
priliska na cev za vreme njene izrade jer
se prilisak vr3i redom po celoj povrsini
cevi.

I u ovome uredaju ,sa dodirom*“ (sl. 5)
kretanje svih delova maSine vrsi se isto-
vremeno Sipkama 4 i 4° kao Slo je ranije
bilo opisano u uredaju ,sa spregom sila.“

Da bi se povecala produkcija svake ma-
Sine mogu se postaviti paralelno nekoliko
pantljika. Pantljike se moraju krefali razli-
¢itim brzinama, jer cev za vreme izrade
povecava postepeno svoju debljinu i pres-
nik i zdog toga se povecava periferijska
brzina u odnosu na mesta koja dolaze u
dodir sa pantljikama,

Te razli¢ite brzine mogu se dobili auto-
matski i na vrlo prost nacin ako se valjci
okre¢u hidrauli¢énim motorima,

Drugi nacin, da se poveca produkcija
masine sastoji se u tome 5to se deo koji
nosi valjak 31 i pomoénu pantljiku 16 za-
meni drugom masinom koja ima istu takvu
pantljiku i namestena je simefricno pre-
ma prvoj. Na taj nacin je produkcija ma-
Sine za svaku pantljiku udvostrucena.

Na sl. 5 pretstavljen je uredaj ,sa do-
dirom“ kod koga su valjci 30 i 31, pritiska
i prolivpritiska, names$teni jedan prema
drugome u horizootalnoj projekciji. Jasno
je da se princip maSine ne bi ni u koliko
promenio da su valjci nameSteni jedan
prema drugome u vertikalnoj projekeiji t.j.
da je osovina 32—32’ verltikalna u mesto
Sto je horizontalna.

Patentni zahtevi:

1. Masina koja sluzi za prevlacenje me-
talnih cevi proizvoline duZine me3avinom
cementa i vlaknastih materija u kojoj se
mesavina skuplja u vidu tankih listova na
jednoj beskrajnoi pantljici, koja delimi¢no
omotava cev, i na kojoj ostavlja meSavinu
u vidu spirala, koja dobija potrebno kruz-
no i franslatorno osovinsko pomeranje od
le iste pantljike, koja nosi meSavinu, nazna-
cena lime, $to se korak spirale po kojoj
se vr8i namotavanje menja i preokrece
ako pantljiku naginjemo u odnosu na oso-
vinu cevi, poSto se cevi nalaze na nosa-
cima, koji je samo dodiruju pri okretanju.

2. MaSina prema zshtevu 1, naznacena
time, 5to se dva rukavca okrecu oko jed-
ne horizontaine osovine i nose dva valjka
koji su simeiricno rasporedeni u odnosu

na cev i 8lo su predvidena sredstva da
se oba rukavca jednovremeno naginju.

3. MasSina prema zahtevima 1 i 2, nazna-
cena time, Sto rukavci koji nose valjke i
okre¢u se simetrictno oko osovine, daju
pantljici nagib u odnosu na osovinu cevi,.
i 8lo cev ima osovinsko pomeranje koje
se moZe povecali smanjili ili preokrenuti
kada povecavamo, smanjujemo ili preokre-
nemo ugao koji Cine rukavci.

4. MaSina prema zahtevima 1 i2, nazna-
¢ena time, $to je ispod cevi, koja se pre-
vla¢i namesten valjak koji je na jednom.
nosacu a nosa¢ se moZe okreleti oko jed-
ne osovine, koja je normalna na osovinu
rukavca gde stoje valjci; $to su predvide-
na sredstva da valjku daju periferijsku brzi-
nu jednaku brzini cevi i da naginju valjak
u odnosu na osovinu cevi istovremeno kad
se naginje i panlljika.

5. MasSina prema zahtevima 1 do 4, nazna-
Cena time, 3o se valjak naginje tako, da je
njegov sredidni popre¢ni presek uvek pa-
ralelan tangenti spirale namotavanja u tag-
ci dodira cevi i valjka i to tako, da on
usled dodira pri okrelanju deluje na cey
istom silom, samo suprotnog smera, kojom
deluje i pantljika i sa njome &ini spreg si-
la koji okreéu cev i ponistava tangenci-
jalne sile,

6. MaSina prema zahtevima 1—4, nazna-

¢ena lime, Sto valjak okreée cev pomoéu-
pantljike koja je izmedu njih.
_ 7. Masina prema zahtevima 1—6 nazna-
cena time, 8o ima nosac za cev sa jednim
ili vise para tockica, koji se okreéu slobod-
no oko svoje osovine a mogu se krefali i
oko druge jedne osovine normalne na oso-
vini okrelanja, Sto su to¢kié¢i smesteni na
ravni, koja se mozZe dizati i spustiti a i
sami tocki¢i se mogu dizali i spustati u
odnosu na lu ravan; 3to su predvidena
sredslava da se nosaci prilagode raznim
debljinama i sredstva da se naginju svi
tocki¢i istog nosaca i paniljika istovreme- -
no, Sto se nagib mozZe smanjivati, povecéa-
vati ili pokrenuti.

8. Masina prema zahtevima 1 do 6 naz-
nacena time, Stoima nosa& sa tocki¢ima
koji pridrzava cev za vreme prevlalenja
Sto se tocki¢i naginju za isti ugao kao i
pantljika i to tako da je njihov presek pa-
ralelan spirali namotavanja u tagci dodira
sa cevi, a tangenta svakog tocki¢a umestu
dodira poklapa se sa tangentom spirale
namotavanja,

9. MaSina prema zahtevu 1, naznac:na
time, 3to pantljika ne omotava delimi¢no
cev, ve¢ na njoj ostavlja listove meSavine
prostim dodirom po jednoj liniji a n¢ po
Siroj povrsini omolavanja, 3to se p .isak
1 protivprisak stvaraju valjcima koji se si-



melriéno naginju i imaju istu periferijsku
brzinu te na taj nacin okrecu cev i pome-
raju je osovinski sa minimumom fangenci-
jalnih sila.

10. Ma3ina prema zahtevima 1 do 9 na-
znacena lime, §lo se dva dela maSine okre-
¢u oko osovina, koje su u jednom pravcu
i simelricno rasporedena u odnosu na cev
koja se obraduje i na faj nacin daju pan-
tliikama iste nagibe u odnosu na oso-
vinu cevi, 8o se cev moZe pomerali u
pravcu osovine a fo krelanje se moZe

&

povecati, smanjiti ili preokrenuti ako po-
vecavamo, smanjujemo ili preokrec¢emo
nagib dva dela masine, $to su predvidena
sredstva da se dva dela maSine jednovre-
meno i simefri¢no naginju.

11. MaSina prema zahtevima 1 do 9 na-
znactena time, $to se oblaganje moZe vrsiti
na kalupima ma koje duzine a zalim se
skida sa kalupa, da bi se dodale cevi ko-
je su u celosti izradene od cementa ivla-
knastih materija.
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