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Novi ¢lani delavskega sveta
in upravnega odbora

Pri volitvah dne 27. 4. 1956 so bili izvoljeni
kot ¢lani delavskega sveta:

I. Volilna enota:

. Poc¢ivalsek Ciril

. Kodrnja Franjo

. Polak Anton
Macuh Karel

Ing. Zalar Bogdan
Vi¢i¢ Ivan

. Gorenjak Ivan .
. Klopotan Anton
Hokman Stefan

10. Slokar Rudi

11. Smonkar Ivan

12. Novak Jakob

13. Kova¢é Joze L

14. Rebeviek Viktor
15. Ludvig Alojz

16. Janéi¢ Joze

17. Smole Anton .
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I1. Volilna enota:

. Las¢ak JoZe

. Nedoh Radovan
. Ljubi¢ JoZe
Potoénik Alojz
. Zele Pavle
Kunej Franjo
. Jakop Ivan

. Bajde Jernej

. Loc¢iénik Janko
Colja Nada

. Zgajner Maks
. Stojan Stefan

. Bauman Mira
. Verdnik Maks
. Spat Vili

16. Snajder JoZe
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ITI. Volilna enota:

Persolja Vinko
Vrec¢ar Anton
Grabar Franc
Pevec Joize
De¢man Anton
Briecman Franc
Luzar Ivan
Hrovati¢ Ivan
9. Pokelsek Franc
10. Martinu¢ JoZe
. Derzek Avgust

12, Bratina Ernest

13. Pustoslem&ek Branko

14. Tratnik Viktor

15. Marinéek Matija

16. Kova¢ Milos

17. Cajhen JoZe

Delavski svet je imel prvo sejo dne 5. ma-
ja 1958. Na tej seji je bil ponovno izvoljen
kot predsednik delavskega sveta tov. Pokel-
ek Franc in kot njegov namestnik tov. Ku-
nej Franjo.

Na seji so bili izvoljeni tudi élani novega
upravnega odbora, in to: Brizman Franc, Ze-
le Pavel, Bratina Ernest, Pevec JoZe, Kunej
Franjo, Smonknar Ivan, Kovaé¢ Joze I, Colja
Nada in Jakop Ivan. Clan upravnega odbora
je po predpisih tudi glavni direktor Hilbert
Kamilo.

Izvoljeni so bili tudi namestniki ¢lanov
upravinaga odbora, in to: Folak Anicn, Nedoh
Radovan, Janéié JoZe, PustoslemSek Branko,
Ljubi¢ Joze, Martinu¢ JozZze, Novak Jakob,
LuZar Ivan, Bauman Mira in Derzek Avgust.

Takoj po seji delavskega sveta so se se-
stali élani novoizvoljenega upravnega odbora
ter so iz svoje sredine izbrali za predsednika
upravnega odbora tov. Bricmana Franca, ter
kot njegovega namestnika tov. Zeleta Pavla.

Stari upravni odbor je predal posle nove-

mu upravnemu odboru na seji dne 10. ma-
ja 1958.
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V Cinkarni je potrebno gospodarsko likvidirati
odhajanje Zveplenih plinov v zrak

V zvezi s pripravami Cinkarne, da pove-
éa proizvodnjo superfosfata in istodasno pre-
uredi praZilne naprave ter postavi odgovar-
jajote kapacitete za proizvodnjo Zveplene ki-
sline, smatram za potrebno, opozoriti javnost
in seznaniti kolektiv, kaj predstavlja Zveplo
v einkovih rudah. To je &kodljivec ¢e se smo-
trno ne izkoriSéa, oziroma koristi, ¢e se pra-
vilno predela.

V prvi dobi predelovanja sulfidnih cinko-
vih rud je predstavljalo Zveplo stalno nega-
tivno stran proizvodnje, ki je celo prehajalo
okvir problemov metalurgije in ekonomije
einka. V obmoé¢ju cinkove metalurgije in eko-
nomije so se pojavili dodatni praZilni stro-
gki. Poleg teh dodatnih stroSkov pa so izha-
jajodi Zvepleni plini povzrotali ogromno §ko-
do po okolici, Metalurgija cinka je iskala
reditev tega problema Vv Ve& smernicah.
Predvsem je jasno, da so za okolico tem bolj
skodljivi vplivi &im veéje koli¢ine Zveplenih
plinov so puifene v zrak. Poleg koli¢ine pa
igra veliko vlogo tudi koncentracija Zveplenih
plinov. Pri reSevanju tega problema se je
tore jposkuSala omejevati koli¢ina in 2zniZe-
vati koncentracijo.

Da bi se zavarovalo ozraéje pred Skodlji-
vimi Zveplenimi plini, so nekatere industrijske
drZzave tudi predpisale maksimalno dovoljeno
koncentracijo Zveplenih plinov, spuitenih v
prosto ozracje. Tako je v Angliji dovoljeno

- 758 SO, v m*, v Nemciji je dovoljeno 2g

S0, v m? Na mednarodnem kmetijskem kon-
gresu na Dunaju leta 1807 je bilo sklenjeno,
da se predlaga posameznim drzavam, da od-
rede kot maksimalno dopustno koncentracijo
Zveplovega dioksida v visini 0,05 %.

V Jugoslaviji ne obstaja tak predpis, ven-
dar se koncentracija, ki dokazano povzroéa
gkodo okolici, sodno preganja. Sodne sankeije
v taki obliki seveda ne zados¢ajo, ker je poleg
konkréino dokazanth 3kod Se polno drugih,
ki se pojavljajo v teku ¢asa in lahko dobijo
katastrofalne oblike.

Iz celjske Cinkarne je v letu 1951 izhajalo
dnevno 10,69 ton Zvepla v obliki Zveplenih
plinov s koncentracijo v 46 m visokem kaminu
0,93 %. Ta kolié¢ina in koncentracija Zveple-
nih plinov je imela za posledico &kode, ki jih
navaja odlo¢ba Drzavne arbitraze LRS na
podlagi strokovnih raziskavanj. Raziskovanja
50 vrsile naslednje ustanove: Kmetijski znan-

stveni zavod Slovenije, Ministrstvo za ljud-
sko zdravstvo, Sanitarna inSpekcija Ljublja-
na, Zvezni veterinarski zavod Zagreb, Kme-
tijski inStitut Ljubljana, Veterinarska bolnis-
nica Ljubljana, Veterinarska bolnisnica Celje,
Glavna uprava kmetijstva Ljubljana, Veteri-
narski zavod Ljubljana. Raziskovanja imeno-
vanih ustanov so pokazala rezultate, po ka=
terih nastajajo v kratkem naslednje skode:

1. Izgublja se dragocena industrijska su-
rovina.

2. Skoda nastaja na stavbah in drugih
predmetih tehniéno vsakdanje rabe, ker jih
plin kvari in razkraja.

3. Prizadete so rastline na polju in vrto-
vih zaradi poslabSanja njihove kakovosti in
znatnega zmanjsanja pridelkov ter je zaradi
njih ugotovljena posredna #koda na Zivini,
ki se krmi s krmo, pridelano na ogroZeni po-
vrsini. r

4. Na gozdnih, zlasti iglastih sestojih ne
more biti normalnega prirastka.

5. SO, razkraja po spojitvi z vodo na samih
zemljiskih tleh apno in druge hranilne snovi
ter biogene elemente. Preiskava treh talnih
vzorcev je dognala pomanjkanje apna. Velike
mnoZine Zveplene kisline je pokazala voda,
ki je bila vzeta iz bliZznjih jarkov.

6. SO, Skoduje ljudskemu zdravju,
plini slabo delujejo na dihalne organe.

KaksSen obseg zavzema Skoda, je Se jas-
neje razvidno iz konkretnih cenitev in anket.
Veterinarska bolniSnica v Celju je napravila
leta 1951 anketo v obéini Teharje. Anketa je
dala tele rezultate: Stanje Zivine ob ¢asu an-
kete je bilo naslednije: 174 goved, 48 konjev,
45 cebelnih panjev. Znake zastrupljenja pa je
pokazalo: 122 goved, 18 konjev in 11 éebelnih
panjev. V letih 1950—1951 je v isti obéini po-
ginilo 15 goved, 3 konji in 22 ¢ebelnih panjev.
Poleg tega je bilo v istem ¢&asu zasilno zakla-
nih 84 goved, 35 konjev. Zaradi neproduk-
tivnosti je bilo odprodanih 51 goved, 6 konjev
2 éebelna panja, Rezultat raziskav kmetijskih
zavodov cenijo $kodo na pSenici za 30 %, na
jeémenu za 10 %, na koruzi za 15 %, na senu
z ozirom na kvaliteto 50 %, na korenju 30 %,
na krmilni pesi 15 % itd. Istofasno je v Ce-
lju v tej dobi zabeleZzena najve&ja umrljivost
otrok v vsej Sloveniji.

Podobna situacija je bila tudi v drugih de-
7elah, kjer se je pojavila cinkova industrija
s predelovanjem sulfidnih cinkovih rud. Ne-
znosno stanje je trajalo tam toliko ¢asa, do-
kler niso pozitivni predpisi zahtevali od in-
dustrije, da redi primerno ta problem. V
Gornji Sleziji so protesti okolice prisili cin-
karne, da so kmalu po prehodu na Zveplene
cinkove rude zaéeli intenzivno misliti na re-
Sitev problema. V zadetku se je zdelo, da bo
najceneje za industrijo, ¢ée skusa razredéiti
koncentracijo izhajajo¢ih Zveplenih plinov. To
se je zdelo doseglijivo na ta nacin, da bi se
spuséali plini v ozradje z vedje visine. Cinkar-
ne so zato zadele zidati po 100 m visoke dim-.
nike, vendar se je pokazalo, da s tem okolici
ni bilo mnogo pomagano.

Reditev se je pokazala samo v tem, da se
zniZza koli¢ina izhajajoé¢ih plinov. Industrija
se je morala odloé¢iti za zelo drasti¢ne ukre-
pe. Nekatere Slezijske cinkarne so nevirali-
zirale plin z apnom in so seveda s tem do-
bile ogromne koli¢nie odpadnega materiala.
Vezanje plinov na apno je torej predstavljalo
izdatne dodatne produkcijske stroSke. Iz tega
je tudi moZno sklepati, kako mocan je bil
takratni pritisk okolice na industrijske kroge.

Skodljivost Zveplenih plinoy je opisana iz
razloga, ker nasa jugoslovanska cinkova in-
dustrija 3e do danes ni imela moZnosti likvi-
dirati ta problem. Pri tem moramo imeti
pred ofmi, da leZi cinkova industrija v go-

ker
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spodarsko zelo intenzivmnem podroéju, poleg
tega je v kotlini, kjer pride u¢inkovanje %#ve-
plenih plinov za okolico tembolj do izraza.
Pri vsem tem pa je vaZno zlasti dejstvo, da
danes ni ve¢ vpraSanja v tem, da bi likvida-
cija Skodljivosti plinov zahtevala povetanje
proizvodnih strofkov, kakor je bil to primer

v dobi zidanja visokih dimnikov in nevtrali-
zacije z apnom. PraZenje je danes proizvodna
faza, ki lahko zniZuje proizvodne stroske v
pridobivanju cinka, ker lahko plini predstav-
ljajo surovino za nadaljnjo predelavo.

Dipl. ek. Justin Felicijan

Delo komisije za razvoj proizvodnje

Kakor je znano, je konec preteklega leta
imenoval glavni direktor komisijo, ki naj bi
izdelala dolgoletni perspektivni plan Cinkar-
ne ter poleg tega skrbela za tekodi razvoj
proizvodnje. Ker je od tega preteklo Ze pri-
blizno pol leta, smatram za potrebno, da kot
predsednik te komisije seznanim kolektiv z
njenim dosedanjim delom.

Princip dela komisije je v tem, da se po-
sluzuje pri posameznih problemih vseh raz-
polozljivih strokovnjakov, naj si bo v tovarni
ali izven nje ter se delno posvetuje, kolikor
je to potrebno, tudi z inozemskimi strokov-
njaki. Rezultati dela torej niso samo plod te
komisije, temveé¢ zelo Sirokega kroga ljudi,
predvsem iz lastne tovarne. Komisija je torej
v prvi vrsti iniciator za razvoj podjetja ter
opravlja koordinacijsko funkcijo, da se tako
projektirajo dela na podlagi enotnih vidikov
in perspektivnih naértov.

Izdatno pomo& ima komisija v razisko-
valnem laboratoriju, ki je bil v tem &asu si-
cer skromno organiziran, vendar moremo tr-
diti, da Ze v teh skromnih mejah dela zado-
voljivo.

Tekod¢i problemi razvoja podjetja Zal do
sedaj niso dopus¢ali, da bi se komisija pr-
venstveno ukvarjala z dolgoletnim perspek-
tivnim naértom, ki naj bi zajel celokupno
podjetje. Stevilne razdiritve, rekonstrukcije
itd. so zaposlile komisijo, da sproti resuje in
daje iniciativo za separatne elaborate. Pri ta-
kem delu je vsekakor zelo tezko vsklajevati
posamezne elaborate v celokupno perspekti-
vo. Da ne bi posamezne investicije kasneje
vendarle povzrodile teZav pri celokupnem raz-
voju, je komisija izdelala nekaj osnovnih
splo&nih analiz za bodofnost tako, da smo si
vsaj v osnovnih principih polozili temelje, ki
ostajajo merodajni za obfo presojo vsakega
posameznega elaborata. )

Ob priliki naSega prispevka za izdelavo
urbanisti®nega naérta mesta Celja smo nasa
splofna nadela razvoja mogli podati v kon-
kretnejdih oblikah ter v pogledu urbanistike
mesto lahko vrsi svoj razvoj, ne da bi bili pri
tem okrnjeni naravni interesi nafega pod-
jetja.

Poleg teh obéih obdelav so bila dela komi-
sije v glavnem naslednja:

1. Kompleksni projekt »SUPERFOSFAT«,

Kakor je znano, obsega ta projekt rekon-
strukcijo praZarne, povefanje Zveplene kisli-
ne in trikratno poveéanje proizvodnje super-
fosfata. Izdelana sta bila dva obdirna kom-
pleksna elaborata, vendar je bilo tekom &asa
zbrano toliko $tudijskega in debatnega mate-
riala, da bo v naslednjih dneh potrebno izde-
lati zopet nov kompleksni elaborat.-Priprav-
ljalna dela za tako investicijo so namreé oh-
Sirna in navajam za ilustracijo, da je na pr.
Rudnik Bor angaZiral samo za postavitev su-

_ perfosfata dve inozemski firmi, od tega eno

nemsko in eno amerisko, da sta izdelali samo
predprograme. Sedanji Stadij Studija te in-
vesticije je naslednji: Raziskanih je osem
razlitnih kontinuirnih postopkov za proizvod-
njo superfosfata, od tega dva nemska, en
anglefki, en belgijski, trije francoski in
en itlijanski. (Poleg tega so prestudirane
tudi moZnosti vzhodnega bloka drzav, ki pa
bazirajo na Zahodnih sistemih). Diskontinu-
irne postopke smo v primerjavi s kontinuir-
nimi postopki a priori odbili, V zvezi s su-
perfosfatom 8e vedno ni refeno vprasanje
ZelezniSkega transporta in se celo ponovno
diskutira lokacija same naprave. Razli¢ne va-
riante, izdelane po Cinkarni, so sicer dobile
Ze obliko, ki je poplonoma redljiva z ozirom
na samo Cinkarno, Pri tem pa so teZave z
ozirom na ostalo celjsko industrijo in kapa-

2 Cinkacnae

citeto Zeleznifkih prog v Celju ter celjskega
kolodvora na sploh. Kar se tide vsklajevanja
nasih interesov s celjskim cestnim prometom,
situacija ni mnogo boljSa. Zal niti vpraSanje
Zzelezniskega omreZja niti vprasanje cestnega
prometa v Celju Se nista preftudirani do ta-
ke stopnje, da bi bila v stanju tako Zeleznica
kakor mesto povedati svoje definitivne Zelje.
V tem oziru je &as prehitel izdelavo urbani-
sticnega nadrta .Celia ter zadeva danes na
obéutne tezave zaradi tega Cinkarna, jutri pa
bo na enake teZave zadevala tudi ostala celj-
ska industrija.

Za ilustracijo blagovnega prometa v zvezi
s programom Cinkarne naj navedem, da bo
v daljSi bodoénosti Cinkarna letno pripeljala
v obmoé¢je tovarne okoli 377.000 ton materi-
ala in odpeljala iz obmoé¢ja tovarne okoli
212.000 ton.

Vpraanje praZarne je imelo pred kratkim
nakazano kot definitivho reditev v obliki
kombinacije obstoje¢ih 3tirih NB peti z do-
graditvijo Se pete NB peci, s postavitvijo nove
pedi, tako imenovane »Wirbelschicht«, s po-
stavitvijo novega dvoceli¢nega elektrofiltra
ter pralnega stolpa za fluor, odgovarjajoé
kapaciteti meZifke rude. Aglomeracija bo po
ter projektu ostala nedotaknjena.

V zadnjih dneh je tov. Vodlan predloZil
nov na¢rt racionalizacijske rekonstrukcije
prazarne, na osnovi katerega se ob &asu da-
janja tega porodila vriijo praktiéni poizkusi
v praZarni. Kolikor bo Vodlanova racionali-
zacija potrdila pri¢akovane rezultate, se bo pro-
gram v prazarni bistveno spremenil. Na osno-
vi predhodne sulfatizacije predpraZene rude
in delno surovega koncentrata z nizko kon-
centrirano Zvepleno kislino bo kapaciteta
aglomeracijskih trakov porastla za okoli 100
odst. Obratovanje aglomeracijskega traku bo
urejeno tako, da bomo mogli dobiti prakti¢no
vse #veplene pline v dovoljni koncentraciji
za predelavo v Zvepleno kislino. Z drugimi
besedami, okoli 50% sedaj neizrabljenih Zve-
plenih plinov, ki zastrupljajo okolico, bi se
moglo koristno uporabiti kot industrijsko su-
rovino. Nadalje se od racionalizacije prica-
kuje, da bi dobili v koristni obliki svinec in
kadmij ter verjetno tudi germanij. V takem
primeru bi se odlo¢ili $e za malenkostne in-
vesticije kadmijske elektrolize ter bi Cinkar-
na v bodote proizvajala tudi okoli 45t kad-
mija na leto. Kg kadmija stane 3,78 ter bi
bila letna vrednost 185.0008.

Celokupna racionalizacija bi bila tudi po
investicijski vsoti bistveno manjsa od prejs-
njega nadérta. Prejinji nadcrt predvideva 274
milijonov, do¢im novi nagrt nekaj pod 100
milijonov,

Glede #veplene kisline je definitivno re-
tena lokacija ter se predvideva, da bi dvoj-
dek sedanjemu sistemu stal obfutno manj od
prej¥njega sistema in to z ozirom na nekatere
spremembe kakor tudi izkuSnje, ki smo jih
dobili s prejinjim sistemom.

Samo zaradi zanimivosti navajam neko
inozemsko ponudbo, da bi se z delitvijo ri-
zika postavil prvi industrijski obrat Zveplene
kisline po nekem novem inozemskem pa-
tentu, 3

2. Topilnica. !

Iz osnovne analize bodoega razvoja Cin-
karne izhaja, da bi morala Cinkarna v bo-
dode povefati proizvodnjo cinka. Konkretne
prilike pa nas vsakodnevno silijo, da mislimo
na tako povetavo, ¢eprav v omejenem obsegu.
Za normalno poslovanje bi potrebovali Ze le-
tos obratovanie enajstih destilaénih pei. Pri
izbiri lokacije za enajsto pe¢ smo naleteli na
tezave, ki bi jih bilo pri sedanjih finanénih
razmerah silno teZko prebroditi, Komisija se
je zato na eni izmed sej odlotila, da zaen-

’

krat opusti misel na enajsto peé, to tembolj,
da z novogradnjo ne prejudicira metalurike-
ga prostora, dokler tozadevni generalni pro-
jekt Cinkarne ni detajlno prestudiran. Odlo-
¢ili smo se torej, da pristopimo k intenzivi-
ranju Ze obstoje¢ih peéi. Pri tem smo stavili
vprasanje ekonomiénosti same obstojete kon-
strukcije destilaénih peéi. Konstrukcijski ne-
dostatki, ugotovljeni na sejah komisije, so
napotill tov. Vodlana, da je zacel iskati novo
konstrukeijsko resitev. O sedanji fazi Vodla-
novega dela moremo le toliko reéi, da pric¢a-
Kujemo originalno Vodlanove konstrukeijo,
ki bo po vsej verjetnosti tudi predmet za-
S¢ite po zakonu o patentih. Kolikor bo ko-
misija ugotovila upravi¢enost pristopitve k
novi konstrukciji destila¢nih peéi, bo po no-
vih naértih Ze rekonstruirana prva destilaéna
pet¢, ki bo $la v remont januarja leta 1957.

3. Barijeve soli.

V zvezi z nedavnim povedanjem kapaci-
tete za proizvodnjo barijevega sulfida bo pre-
Slo podjetje tudi na proizvodnjo barijevih so-
li i. s. zaenkrat barijevega klorida, barijevega
karbonata in barijevega sulfata. Laboratorij-
ski poizkusi so konéani ter je tehnolofki pro-
ces za vse tri soli Ze podan. Ob ¢asu dajanja
porofila se izdeluje lokacija posameznih po-
strojenj ter bo na podlagi tega izdelan pro-
gramski elaborat. Rezultati tega elaborata bo-
do merodajni, ali se bo na osnovi sedaj izde-
lanega tehnoloSkega postopka in potrebnih in-
vesticij pristopilo k izgradnji ali ne.

4, Proizvodnja tetraxychromata in cinke-
vega prahu za premaze,

Tetrax bi bil proizvod na osnovi naSega
cinkovega belila ter bi sluzil v pribliZno iste
svrhe kakor minij. Ker ima cenejSo suro-
vinsko osnovo od minija, bi bila njegova pro-
izvodnja zelo ekonomic¢na. Premazi na osnovi
cinkovega prahu bodo dobrododli zlasti ladije-
delnicam. Qa raziskovanje na tem podrocju
je angaZiran Zavod za za$titu materiala v
Beogradu ter mu bomo stavili na razpolago
tudi potrebna finan&na sredstva. V glavnem
pa bo prejela ta sredstva Cinkarna od strani
Fonda za napredek proizvednje iz Beograda.

5. Dithan,

Ze dalj ¢asa se ¢uje upravidena kritika,
da vinogradniS$tve Se vedno tro%i za Skrop-
ljenje proti peronospori modro galico, ki je
izdelana na tako dragoceni surovini kakor je
baker. Jugoslovanski kemiéni industriji se
stavlja oditek, da ni uspela najti sredstva,
ki bi sprostil baker za druge bolj*rentabilne
namene. Na tem podroéju so dejansko pri-
nesli na trg Amerikanci produkt Dithan in
Italijani neki Dithanu podoben preparat ter
se zlasti Dithan v zadnjem é&asu v Evropi moé-
no uveljavlja. Zaenkrat je njegova proizvod-
nja omejena samo na Francijo, dodim je nje-
gov plasman razdirjen skoraj povsod in delno
tudi v Jugoslaviji. Ker je ena izmed suro-
vin za tak preparat cink v sulfatni obliki in
so tudi drugi gospodarski razlogi za to, da se
Cinkarna ukvarja s tem problemom, sSmo se
7eleli vsekakor usposobiti za tako proizvod-
njo. Pot preko licenc je zaenkrat ne samo
silno draga, temveé tudi sploh problematiéna.
Odloéili smo se torej za lastne laboratorijske
poizkuse i. s. najprej pri Kemi¢nem inatitutu
v Ljubljani, nato pa v lastnem raziskoval-
nem laboratoriju v sodelovanju z Ljubljano.
Ne moremo redi, da so Ze tu pozitivni rezul-
tati, vsekakor pa si lahko priznamo, da bele-
?imo na tem podrodju razveseljiva dejstva.
Majhna koli¢ina, proizvedena v laberatoriju,
kaZe, vsaj kolikor je mogofe z ozirom na
majhno koli¢ino ugotavljati, dolodene podob-
nosti za Zelenemu zad¢itnemu sredstvu. Se-
danji stadij ostaja e vedno v laboratorijskih
poizkusih. :

6. Boraks. :

Boraks je iskano blagoe in ga je celo pre-
ko uvoza teZko dobiti v koli¢inah, kakor so
vsakokratne potrebe jugeslovanske industrije.
Surovina za boraks je colemanit ter z njim
razpolaga Turtija. Izgledi so, da bi se mogli
oskrbovati s to surovino. Na drugi strani je
laboratorijski poizkus za proizvodnjo boraksa
kondan ter bo Vv naslednjih dneh izdelana
tehnolotka shema za proizvodnjo. Nadaljnja
pot dela bo analogna kakor pri barijevih so-
leh.



7. Na podrofju metalurikih predelovalnih
obratov Zelimo predvsem zaenkrat -koristiti
skartirano plofevino ter se v ta namen ukvar-
jamo s programom izdelave cinkovega kritja
streh. Model take strehe smo pred kratkim
razstavljali tudi na Zagrebskem velesejmu. V
bliznji bodo¢nosti bi lahko pristopili tudi k.
izdelavi cinkove zice, ki se trofi za obrizga-
vanje kovin kot njihovo zas¢itno sredstvo. Na
sluzbenih potovanjih smo naleteli na zelo
enostaven postopek, ki bi mogel nadomestiti
prej Studirane draZje investicije.

¢, Impregnacijsko sredstvo za les,

‘Sklenjena je kooperacija s Tovarno or-
ganskih barvil ter se ukvarjamo z naértom,
da bi v sodelovanju s to tovarno pristopili
v bliznji bodoénosti k proizvodnji impregna-
cijskega sredstva za les v kapaciteli, ki od-

govarja celokupnim potrebam Jugoslavije.
Trenutno smo v lazi laboratorijskih poizkusov
izdelave odgovarjajotega impregnacijskegd
sredstva na kupljenih surovinah. Kasneje na-
meravamo pristopiti k Studiju, da bi suro-
vine, ki se bodo obnesle pri sedanjih labo-
ratorijskih poizkusih, pridelovali delno v Cin-
karni, delno v Tovarni organskih barvil. Pri
tej priliki naj omenim, da je Cinkarna skle-
nila s Tovarno organskih barvil natelno po-
godbo o bodoéi kooperaciji, da bi se tako mo-
gla izvrditi kombinacija organske in anor-
ganske kemije za proizvodnjo dolodenih ar-
tiklov. V cilju intenzivnejSega raziskovalne-
ga dela sta si tovarni medsebojno stavili na
razpolago svoje laboratorije, kemikalije, stro-
kovno literaturo in strokovnjake.

Dipl. ek. Felicijan Justin

Strelstvo

Strelska druZina Cinkarne je v preteklem
obdobju sodelovala na naslednjih tekmova-
njih:

Dne 2. III. dvoboj z zraéno pulko med
druZzinama Tempo in Cinkarno.

Rezultat dvoboja: SD Tempo :SD Cinkar-
na — 903 :846 krogov. ;

Najbolj§i strelee na tem tekmovanju je
bil tov. Nedoh Rado, ki je dosegel 92 od 100
moznih krogov. : '

Na druzinskem prvenstvu SD Cinkarne z
zraéno pusko za zlato pusdico je sodelovalo
24 strelcev. Prvo mesto je zasedel Klopotan
Fabi, ki je od 150 moZnih dosegel 135 krogov.

Okroinega prvenstva z zraéno pusko, ki
je bilo dne 4, III. 56 se je udeleZilo 8 nasih
¢lanov in élanic. Na tem prvenstvu je imela
najve¢ uspeha Obreza JoZica, ki je zadela
253 krogov od 300 moZnih. V celokupnem
plasmanu je zasedla deveto mesto, med éla-
nicami pa prvo mesto.

Dvoboj z zraéno pusko s SD Savinjo smo
zakljuéili z rezultatom 813 : 750 krogov v na-
%o korist. Najboljsi strelec na tem tekmova-
nju je bil tov. Sneberger Ivan s 86 krogi.

Prav tako smo iz5li kot zmagovalei iz dvo-
boja z mostvom JA. Na tem tekmovanju smo
nabrali- 881 , mostvo JA pa samo 402
kroga. Najboljsi strelec na tem tekmovanju
je bhil tov. Zupani¢ Andrej z 92 krogi. To-
vari§ Andrija Martin je dosegel isti rezultat,

Mladinski dvoboj med SD TEP Celje in
SD Cinkarno se je konéal z dvojno zmago
Cinkarne:

Mladinei:

SD Cinkarna 844 krogov : SD TEP 763 krogov

Mladinke:

SD Cinkarna 248 krogov : SD TEP 201 krog

Na republiSkem prvenstvu z zraé¢no pusko
v Ljubljani, ki je bilo dne 18. III., so nasto-
pili tudi na$i €lani in ¢lanice: Kukovié¢ Mar-
tin, Zupani¢ Andrej, Obreza JoZica in Kovaé
Silva. V celjski reprezentanci je dosegel naj-
ved krogov Zupani¢ Andrej, 265 od 300 moZ-
nih. Kukovi¢ je zasedel tretje mesto med
¢lani, Kova¢ Silva tretje mesto in Obreza
Jozica Cetrto mesto med é&lanicami.

Tekmovanje s celjskimi. trgovei smo odlo-
&ili v svojo korist s skupnim rezultatom 1184
krogov proti 849 krogom.

Posamezni izidi:
SD Cinkarna 403 : Ljudski magazin 261
SD Cinkarna 377 : Jadran 299
SD Cinkarna 409 : Vino 289

Iz dvoboja s SD Tovarne tehtnic, ki je
bila dne 30. III., smo iz8li kot zmagovalci.
Nabrali smo 833 krogov, strelci Tovarne teht-
nic pa le 532 krogov. Najboljsi strelec je bil
naf ¢lan Kukovié Martin, ki je dosegel 90
krogov od 100 doseglijivih.

V liginem tekmovanju z zraéno pusko, na
katerem je sodelovalo 9 mostev smo zasedli
drugo mesto. Celotni rez\ultati:

1. SD Tempo 7.941 krogov
2. SD Cinkarna 7.699 krogov
3. SD Metka 7.447 krogov
4. SD Heroj Daki 7.278 krogov
5. SD Kovinar 6.896 krogov
6. SD Savinja 6.891 krogov
7. SD Ivo Lola Ribar 6.652 krogov
8. SD Beton 6.326 krogov
9. SD Branko Ivanug 5.518 krogov
10. JLA 5.403 kroge

Skupno je sodelovalo na tem tekmovanju
388 ¢lanov vseh strelskih druZin. Na% é&lani
so dosegli naslednja boljsa mesta: Andrijas
Martin 5. mesto, Koren Karel 6. mesto, Klo-
potan Fabi 8. mesto. Za to so prejeli diplo-
me.

V Zenski konkurenci je sodelovalo 48 na-
Sih élanov in élanic. Spodaj navajamo deset
najboljsih:

1. Andrijag Martin 450 krogov
2. Koren Karol 448 krogov
3. Klopotan Fabi 441 krogov
4. Kukovi¢ Martin 436 krogov
5. Sneberger Ivan 434 krogov
6. Potivalsek Ciril 427 krogov
7. Persolja Vinko 425 krogov
8. Obreza JoZica 421 krogv
9. Nedoh Rado 420 krogov
10. Uneti¢ Rok 418 krogov

Letos je tekmovalo ve¢ élanov kakor lani.
Zelimo, da bi se tudi tekmovanj z vojagko
pusko udeleZili tako masovno. Ce si hotemo
zagotoviti istl uspeh tudi z vojasko pusko, se
moramo redno udeleZevati treningov, ki se
vriijo vsak cetrtek na streliféu pri »Petri¢ku«
v Liscah.

Persolja Vinko.
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CINKARNA — MOSTVENI PRVAK CELJA

Dne 11. maja je bilo kon¢ano sindikalno
mostveno prvenstvo Celja za leto 1856. Tega
tekmovanja se je udeleZilo 9 mostev. Kakor je
bilo priéakovati, je zmagalo na%e prvo mo-
Stvo, ki pa je imelo v mostvu Zelezarne iz
Stor resnega tekmeca. Uspéh mostva iz Stor
zasluZi vso pohvalo, saj so od tekme do tek-
me vidno napredovali v igri. Razoéaralo pa
je mostvo »Betona«, ¢eprav so bili ojadani
z in% Verkom. Presenetilo je mostvo notra-
nje uprave, saj se je do zadnje poteze bo-
rilo za tretje mesto, Tudi peto mesto je uspeh
za naSe drugo moftvo, Ostala moStva precej
zaostajajo za zgoraj imenovanimi.

S svojim uspehom si je prvo mostve Cin-
karne ponovno priborilo prehodni pokal OSS

in pravico igranja na finalnem prvenstvu

Konéni vrstni red moestev je nasledniji:

1. Cinkarna I 43 totk

2. Zelezarna Store 39 todk

3. Beton 29 todk

4, Notranja uprava 28 todk

5. Cinkarna IIL 26 todk

6. Planina 18 totk i
7. Ind. kov. Sola 11 todke
8. Emajlirana 10} tofke
8. Vesna-Jadran 9 tock

V nagih mostvih so igrali naslednji igral-
ci: MiSura, Vrhovee, inZ Pipus, in% Stegen-
Sek, Snajder, Trojak, Dedko, inz Marjanovié,
g{e;?g' Janéié, Jonke, Zele, Kisovec in Ja-

Ing. Vastl Hugo

Obratovanje z Zerjavi
in vzdrievanje

Zivljenjska doba, vrednost in obratni stro-
8ki Zerjava ne zavise le od konstrukecije, ma-
teriala in izvedbe, marveé v veéji meri od
pravilnega obratovanja in posluZevanja. Po-
leg obratnih se je pridrZevati tudi varnostnih
predpisov. 4

Zerjavovodja.

Za voznjo Zerjavov je usposobiti le osebe
stare nad 18 let. Predvsem morajo biti za-
nesljive, pouene o posluZevanju in sezna-
njene z nesreéami, ki bi se lahko pripetile.

NajvaznejSe zahteve za Zerjavovodje so:
zdravje, vid in sluh, neomotiénost, neustra-
Senost, dober prostorski pregled, enakomerno
spuscéanje in ocenitev razdalje razkladanja.
Temeljito jih je pouciti o vseh podrobno-
stih mehaniénega in elektro postrojenja. Pri
gradnji veéjih Zerjavov pritegnemo k montazi
Zerjavovodjo. Poudimo ga o vseh osnovah sa-
mi ali pa to zahtevamo od monterja podjetja,
ki dvigalo dostavlja. Tako seznanjen je za
voZnjo in manj$a popravila zaupanega mu
Zerjava polno odgovoren. Pri voZnjah v iz-
menah je Zerjav predati v redu in eventu-
alne nedostatke javiti prevzemniku.

Obratom z veé¢ Zerjavi, kot je primer pri
nas, se priporo¢a dezurni kljuc¢avnicar, ki
skrbi za vzdrzevanje in vodi kontrolo. Manjse
napake odpravlja sam, veéje pa javlja svoje-
mu obratovodji.

Obratovanje.

Pri vsakokratnem stavljanju Zerjava v po-
gon je naprave za osiguranje, kleS¢e za trac-
nice, varovala za veter itd. odpustiti. V za-
¢etku voZnje je paziti na odjemalce toka, da
dobro nalegajo, da ne iskrijo in da se kon-
taktna koles¢ka vrtijo.

Pri uvajanju posameznih gibanj je krmil-
ne valje stopensko od poloZaja do polozaja
vklopiti. Prehitro vklapljanje povzroéa kva-
re za elekiricno kot mehaniéno postrojenje.
To pa zaradi visokih tokovnih konie in moé-
nih pospeskovih sunkov. Tudi predolgo zadrZe-
vanje na prvi stopnji vklopa ni priporoéljivo,
ker upori v splofnem niso za to grajeni. Iz-
klopitev izvriimo z enim potegom. Vklaplja-
nje preko ni¢elne linije t. j. operirati s proti
tokom je nedopusino, ¢e ni oprema za to
predvidena. Z mehaniénimi zavorami ne rav-
najmo pretrdo in sunkovito. VoZnja Zerjava
ali matka z veliko hitrostjo proti omejalom
je nevarna. Isto je s previsokim dviganjem
kavlja ali Skripénice. Zerjavovodja mora po-
samezna gibanja po izklopitvi motorja z in
brez obteZbe dobro poznati. Le s tem zna-
njem lahko vozi Zerjav brez sunkov — z ob-
¢utkom in brez posebnih obremenitev za-
vore. Obratovanje v tej smeri mnogo dopri-
nese k Zivljenjski dobi vseh delov.

Najvetja dopustna obremenitev, ki je
oznadena na Zerjavu, se ne sme prekoraéiti.
Pri vsakem dvomu je teZo toéno ugotoviti in
ne le oceniti. Posebno nekontrolirane obtei-
be, kot so iztrganje bremen, pofevni vlek in
premikanje vagonov, so nedopustne, ¢e ni Zer-
jav za to naroten in tudi grajen.

Veckrat obratuje Zerjavovodja z enim ali
dvema pomagafema, ki breme obeSata na
kavlje. V takem primeru sme Zerjav premi-
kati le na znak roke pomagacéa. Po obefenju
bremena nakae pomagaé pot do mesta raz-
loZenja in daje znake za voZenje. Voznja po-
magata na bremenu je tudi za ravnotezje
najstroze prepovedana! Breme naj bo obe-
Seno tako, da svoje lege ne more menjati.
Gibljive dele je odstraniti ali pa tako pritr-
diti, da med voZnjo ne odpadejo. Pri prevozu
tezkih bremen z dvema Zerjavoma mora pri-
sostvovati mojster Zerjavov, obratovadja ali
katera druga odgovorna oseba.

Z verigami kot tudi vrvmi za obeSanje je
ravnati previdno in jih redno kontrolirati, V
livarnah in podobnih obratih uporabljamo ra-
je verige, ker so manj obéutljive za wpli-
ve foplote odnosno za temperaturne spre-
membe. Proti sunkom pa so verige obéut-
ljivejfe kot wvrvi, (Nadaljevanje prihodnji¢)
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Albert Petrin, ekonomist-analitik:

O rentabilnem gospodarjenju

V NASIH GOSPODARSKIH OBRATIH

(Nadaljevanje)

Ce hofemo z rafunico odredili fodko se-
¢is¢a linij 14 1I, se moramo posluzili anali~
licne geometme V ia namen postavimo dve
enacbi, in sicer enacbo za | in enacbo za Il
linljo. Resitev teh dveh enacb nam da locko
preseka (totko C).

Za linijo I, ki gre skozi O, imamo enacbo:

Yy=ax
za hnjo II:
V — b + bx

Da bi v te enacbe vnesli nase vrednosii,
moramo odrediti veli¢ino a in b. Potem ima-

mo, da ie a:_:.' ali za tocko 100 % a:"g ;

Potemiakem SF glasi na3a prva enacba:
¥ i 71T :
Visino B imamo in tfa, predsiavlia naSe
fiksne stroske. Visino b bomo odredili kot
vidino a, &e skozi tocko B povleCemo para-
lelo z abciso, pa dobimo, da je

2. Y—B+“}Bx

Ce skupno resimo enachi 1 in 2. dobimo

tocko C.
__100B
XTB+D :

Visina x na skici 3 predstavlja torej %
izkoriS¢anja proizvodne kapacilele na mej
renfabilnosii.

To feoretiéno razlago ne moremo direkino
uporabili na konkretnem primeru brez dolo-
¢enih dopolniiev. Do tega pa pridemo z ana-
lizo elementov, ki vplivajo na renfabilnost
oziroma na visino dobicka pri raznih stopnjah
izkoriiéanja kapacitele.

Da bi obseg smoirnega izkori¢anjia pro-~
IZ\"Odl‘llh kapacitet bil ¢im veg&ji, mora bili
x ¢im manjsi. Visina x je odvisna od B in
D, kar vidimo iz sheme 3. Da bi bil x ¢im
manjii, mora fudi B bili ¢im manijsi. To vidimo
iz sheme 2. Torej: Fiksni siroski morajo bili
¢im manjsi, da bi meja renlabilnosti bila ¢im
nizja.

Mediem pa vemo, da je viSina x odvisna
od medseboinega odnosa viSine B in D. Z
drugimi besedami: meja renlabilnosti je od-
visna od medseboinega odnosa fiksnih siro-
skav in dobigka, da bi analizirali ta odnos,
delimo $tevec in imenovaléc enacbe 3tev. 3
z B, pa dobimo:

x=
t+-p5

Iz tega sledi, da mora odnos—g—biti ¢im
vecii, fo je B &im manjdi, da bi x bil &m
manjsi. &

V primeru, da je dobifek enak fiksnim

iroskom B — D, dobimo
100 IU() 24

ot I 7 Ry W

To pomeni, meja rcnlabllnosh pri izkori-
i¢anju proizvodne kapacilele je 50%, e je
dobi¢ek enak fiksnim siroskom pri polnem
izkori3¢anju kapacitet. Ce je dobicek vedii
od fiksnih slroi.kov, bo meja renfabilnosti
izpod 50%, ¢e pa so fiksni strodki vec, je
meja prcko 50%. Visina dobicka D vpliva
nasprotno proporcionalno na X, to ie &im
vedii dobiéek je, tem nizja je meja reniabil-
nosli in nasprotino.

Pri stalni prodaini ceni se viina D lahko
poveta, Ceprav se zmanj$ujevisina A. To po-
meni, da se meja renfabilnosii spreminja s
spremembo proporcionalnth stroskov. Od pri-
mera do primera je odvisno, koliko vpliva
fa sprememba na mejo reniabilnosti, kar bo-
mo videli na nasem primeru.

Pri vseji do sedaj napisani teoriji o meji
rentabilnosti kapacilete ni povedano, na ka~
tero kapacitelo se fo nanasa. Ko obdelujemo
konkreini primer iz prakse, moramo prvo do-

lo¢ili, na katero kapacilelo se nana3ajo pro-
cenli izkoriS¢anja, navedeni v naSem racunu.

Da bi lahko 3ieviléno analizirali mejo ren~
tabilnosti, moramo vedeh, kak3na je delovna
kapaciteia sirojne naprave. Meja rentabilno-~
sti ije v % od delovne kopacitefe izraZena.
Visina A, B in D za dolo¢eno dobo (dan,
mesec, leto) se nanaSajo na redno proizvod-
njo, fo je na proizvodno kapacilelo. Zaradi
tega visino A B in D ne bomo na ordinalo
nana3ali v loéki 100%,
ki odgovaria % proizvodne kapaciiete v od-
nosu na delovno kapaciteto.

Kako velik je % proizvodne kapacitete,
odvisi od iehnoloSkega procesa, od siarosfi
in sposobnosti sirojev, spretnosti delovne si-
le, od kvalitete surovin in od drugih fak-
torjev, ki so lahko stalni ali spremenljivi.

Praktiéni primer:

Izracunajmo mejo reniabilnosti enega iz-
med kemic¢nih obralov, n. pr. obrala Na-hi-
drosulfita:

Recimo, da je proizvodna kapaciiela 12.000
kg na mesec, a delovna kapacilela znasa
13.500 kg. TakSen odnos proizvodne kapaci-
tete nasproti delovni kapaciteli je zaradi fe-
ga, ker so potrebne vecje obraine prekinitve
zaradi opravkov, vzdrzevanja, CiSCenja, var-
nosti obrata itd. Torej proizvodna kapacitela
ie aaaaalaolo bfskpz umlhe

lz'ﬂozino:aaaq o je, proizvodna

kapacilela je 88.89%.

Anallza stroskov nam pokaZe, da je za
mesecno proizvodnio 12.000 kg Na hidrosul-
fila po strukiuri kalkulacije polrebno:

1. surovin in osialega

maleriala za din 3,522.000,—

2. energije za din  357.000,—
(elekirika, para) za din  357.000,—

3. izdelavnih plac¢ za din  256.000,—
din 4,135.000,—

odbiti dobropis, cinkov glen « 428.000,—
in zveplo za din  428.000,—

Proizvodni stro3ki skupaj din 3,707.000,—
Pagonska reZija din  414.000,—
upravno—prodama rezija din  375.000,—
amorlizaciia in obresli din 275.000,—
Polna lastna cena: din 4,771.000,—
Dobi¢ek din = 210.000,—

Cena proizvodnje: din 4,981.000,—

Za obrac¢un meje reniabilnosti bomo grupi-
rali vse siroske v proporcialne, fiksne in
dobiek. Proporcionalni siro3ki obsegajo
strodke proizvodnje in pogonsko rezijo, v fem
primeru forej:

3,707.000 -+ 414.000 = A = 4,121.000,—

Fiksne stro3ke predstavlja amorlizaciia,
obresti na osnovna sredstva in upravno-
prodaina reZija, forej:

7276.000 + 375.000 = B = 650.000,—

Ker se ti stro3ki nana3ajo na proizvodno,
a ne na delovno kapacifelo, iih bomo v dia-
gramu nanesli na ordinato, ki odgovarja 1z~
koris¢enju kapacilele to je 88.89%.

Ker se sirodki nana3ajo na ordinalo 88.89%,
polem bo formula 3t. 3 imela v Stevcu 8.89
nameslo 100, polem je

88 89 X 1064,00

e B+ D 1,064.000 - 210.000

Meja renlabilnega izkorii¢enja proizvodnih
kapacitet obrala Na hidrofulfita je 78%, fo
pomeni, ¢e obremenilev leh kapacilel pade
pod 78% (n. pr. 13.500 x 0,78 je 10.530 kg me~
?céne proizvodnie), je obrat nerentabi-

en.

V takem primern moramo analizirali fiksne
stroske. To se pravi, fiksne stroSke moramo
zmanidali, da bi meja rentabilnosti izkori~
SCanja proizvodne kapacitele bila nizia.

temveé na ordinato, -

_ Najobcutnejie zmanj3anje fiksnih siroskov
je takrat, kadar zmanj3amo najvisjo postav-
ko fiksnih stro3kov. Ce pogledamo postavke
fiksnih stroSkov, vidimo, da je n. pr. amor-
fizacija najvidja postavka. To zmanjSamo la-
ko, da se amorlizacija ne racuna za 10 let
ampak za 20 lel, torej za daljSo dobo.

Drugi na¢in zmanj3anja amorlizacijie je na-
bavliali &im ceneno opremo. To pomeni, da
so cenene insfalacije renfabilnejie od draz-
ith, ¢e so vsi oslali delovni pogoji ish. Toda
ludi cenejSe instalaciie in podaljSanje Ziv-
lienjske dobe strojnith kapacitet imajo kot
posledico poveéanja siroSkov vzdrZevanja.

Treba je torej naijli mero, do kalere se
smejo povecatl stroSki vzdrZevanja, ne da bi
se pri tem povefala prodajna cena.

Kako povecali dobitek?

No, naienostavneiSe povetamo dobitek z
dviganiem prodajne cene. Mi pa moramo
smairali, da je morala prodajna cena za po-
vecanje dobicka ostali fiksna. V tem pri-
meru pa dobiéek lahko poveamo samo z
zmanjSanjem ostalih stro3kov. Na tako pove-
canje dobic¢ka najbolj vpliva zmanjSanje naj-
vedje postavke v sirukiuri nade kalkulacije.
Pri proizvodnji Na hidrosulfila je najveéia
malerialna postavka cinkov prah, ki znaSa
v mesecnt produkeiji v naSem primeru (sep-
tember 1955) 1,171.000 din.

Kako zmanj3ati to postavko? Recimo da
z nekimi ifehni¢nimi ukrepi zmanjSamo nor-
maliv maleriala in da smo s lem zmanijsali
to postavko za 10%, 1. i. din 117.100,— me-
secno. Iz diagrama vemo, da zmanj3anje pro-
]mfrmnnlmh siroSkov .dviga viSino dobicka
pri stalni prodajni ceni. Tore), ée smo zmanj-
sali materialne sirodke za 10%, se je daobi-
¢ek tudi povecdal za 10%, forej za 117.000 din
mesecno.

Ce nastancjo v zvezi tega zmanjsanja
stroski, polem #ti stroski ne smejo doseéi
117.000 din, Mejo leh siroskoy dobimo v %
odnosu prihrankov na le siro%ke.

Recimo, da je pri organizaciii zmanjSanja
materialnih strosKov v obratu polrebnih di-
narjev 50.000,— siroskov. Polem se pri dose-

Zenem 10% prihranku poveca dobicek me-.

secno za:
117.000 — 50.000 — 67.000,—,
torej mese&ni dobidek ni ve¢ 210,000 din,
ampak 210,000 -+ 67.100 din, je 277.100 din.
Ce io $ievilko vstavimo v naSo formulo 3i.3,
dobimo:
_ B8.89 x 1,064.000
1,064.000 - 277.100
Ta primer nam pove, da smo mejo ren-
tabilnosti znizali od 78 na 70,8%.

Ce tako analiziramo 35e ostale posiavke
stroskov v nasih kalkulacijah, vidimo, da je
veliko fakiorjev, ki lahko vplivajo na mejo
rentabilnosti izkoris¢anja naSih proizvodnih
kapacitet.

= 70,8%

(Se nadaljujel

U slovo Cinkarni

Po sedmih letih. se od vas poslavljam
in solzno ob slovesu moje je oko.
Iskreno vas, tovarisi, pozdravljam,
prijetno je med vami delati bilo.

Uredbe so se vetkrat spremenile
odkar stopila v velik kolektiv sem vas,
vse vedje nove naloge so bile,

ki terjale so znanje in razum ves nas,

V ponos bila mi sluzba je v Cinkarni,

s ponosom gledala njen hitri sem razvoj;
#e v Soli sem Zelela delati v tovarni,

ki z vaZno proizvodnjo jaméi svoj obsto].

In vendar zdaj, tovarisi, odhajam —
morda med vami ‘vpra§a1 me bo kdo — zakaj:
v zivljenje preko morja se podajam
in zelje le, spomin, se vragal bo nazaj.
Anica Kajper

Izdaja Cinkarna Celje — Urejuje uredniski odbor — Za odbor odgovoren Stadler Janko — Izhaja mesefno — Tiska Celjska tiskarna



